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NORMA BRANZOWA

BN-69

PAPIERNICTWO

Wyiwory papiernicze
Podtoze do kredowania

7329-04

Grupa katalogowa IX 66

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest pod-
loze przeznaczone do wyrobu papileru i kartonu kre-
dowanego lub kolorowanego gltadkiego.

2, Normy zwigzane
BN-6§7/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, prze-

chowywanie i transport

Pozostale normy zwiazane podano w tablicy.

3. Przyklad oznaczenia podtoza do kredowanialla-

sy III o gramaturze 80 g/m2 w zwojach o szeroko-
Sci 640 mm 1 o $rednicy 650 mm:
PODLOZE DO KREDOWANIA III-80-640/650 BN-69/7329-04

4, Wymagania i badania - wg tablicy na str. 2.
5, Pakowanie, przechowywanie i transport, Pod-

toze do kredowania w zwojach nalezy pakowaé zgod-
nie z BN-67/7350-01 p, 2.2.29, 2.,2.30, 2,2,31 we~
dXug uzgodnionego zaméwienia, Przechowywanie, tran-
sport i napisy na opakowaniach - wg BN=67/7350-01,

6; Ocena partii, Partie¢ podtoza do Kkredowania
nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jeZe-—
11 wszystkie badania wymienione w tablicy dadzg
wynik dodatni.

Partie podloza do kredowania nalezy uznaé zanie-
zgodng z wymaganiami normy, jezeli chociazby jed-
no z badan wymienionych w tablicy da wynik ujemny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/7329-04

1, Istotne zmiany w stosunku do PN-63/P-50455

a) podano tylko trzy podstawowe szerokosci zwo-
Jow oraz klauzule dopuszczajacg inne szerokosei po
uzcodnieniu;

b) przyjeto postep gramatur wg ISO-RS58 1
nie z PN-60/P=50015;

¢) dodatkowo okre$lono rdéznice gramatury na sze-
rokosci zwoju,

d) wykreslono ci¢zar objgtodciowy jJako parametr
nic odgrywajacy decydujacej roli w wykorzystaniu
podloza do kredowania;

e) obcigzenie zrywajace przyjeto tylko w kie-
runku podiuznym;

zgod-

£) wykreslono wydiuzenie;

g) wykreslono zawarto$é popiolu jako parametr
technologioczny;

h) wilgotnoéé - okreslono tylko gérng granice;
i) gladkosé przyjeto dla kazdej] strony niezalez-
nie od gramatury i klasy wytworu,

Dotychczas obowigzujaca PN-63/P-50455
uniewazniowa z dniem 1 kwietnia 1970 r,

zostaje

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych
ZsSRR I'OCT 8861-58 Eymara - OCHOBA AN MENOBAHUA

Instytut Celulozowo - Papierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu z Instytutem Celulozowo-Papierniczym
dnia 7 patdziernika 1969 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 51/1969 poz. 404)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,30 Nakt. 1800+61 Zam. 3191/69

Cena zt 1,20 .



2 BN-69/7329-04
Wymagania i badania
Wymagania Badania
Przygotowanie
45 pectis o k| spenty
Wyszczegdlnienie x Klasa III Klasa V nie i przygoto- spraw:i';enia
miary wanie prébek do
badai
6403 7003 1400 lub
szerokosé inna wg uzgodnionego zamdwie-
nia
ia- | dopuszczalne odchylki szerokosci 32
Wymia P y PN-65/P=50127
ry
ZWo= | Srednica zewngtrzna zwojéw 6004800 .
6w mm wg uzgodnionego zaméwienia
$rednica wewnetrzna tulei 70+3
grubosé Scianki tulei 10 +2,0 PN-59/P-02030
zawarto$é podstawowych surowcéw
Surow= | .y1ad surowcéw widknistych - viSkalstych powinne byé sgodas PN=55/P-04040]
ce z przepisami obowigzujgcymi
w przemy$le papierniczym
- : < przed przy-
gramatura 63| 805 123' 2003 71| 90 stgpieniem
71 90 1 224 do badan
dopuszczalne odchylki gramatury +3 | x4 +6 +10 | 2| 4 podloze do ‘o v
- g/m2 kredowania FH-64/P-50%9
dopuszczalne réznice gramatury na sze- 3 4 5 3 nalezy
rokosci zwoju przesortowaé
obcigzenie zrywajgce w kierunku podluz- kG & 6.0 o 40| 03 partie. PN=66/P=501
nym, nie mniej niz 4,0 45 ' 910) 3,71 % zavierajace /P=50133
wsigkliwos¢ powierzchniowa $Srednic z obu > g:;igzi1;i§
stron, oznaczona metodg Cobba w ciagu g/m 15435 " & PN=65/P=50154
60 sal %raﬁa ury,h
Wilas- [biaio4¢, Srednio z obu stron, oznaczona sg:roigggf
nos- | na leukometrze z filtrem niebieskim, nie| % 78 69 Y BN-68/7308—1q
el mnied niz zwoﬁog oraz
—~ —— - = pochodzgce
fi- E;:;i:oggk;:zdea strony oznaczoma Ny apa=] .o 50+100 z tego sa- BN-66/7306~11
zycz- - — - q mego zakladu
odksztalcenie liniowe oznaczone metodsg 2
ne P 3 " produkcyjne-
kwadrat 6w w kierunku poprzecznym; +2,5 éo'
i S b el : : e ]
wyulufenlg p9.1 godz moczenia w wodzie, PN=65/P=50157
nie wiecej niz % w5bics dis Bam
- skurczenie po wysuszeniu zamoczonych b :
p ; < i -0,8 dafi nalezy
kwadratéw, nie wiecej niz o) \__17___5
wilgotnos€ nie wigcej niz 13 ggodnie . PN-65/P-501
barwa wg PN=55/P=02002 biala jednolita w dostawie PN-62/P-50081
wstega wytworu po odwinigciu ze
cechy specjalne - zwoju powinna plasko 1e2gé; klimatyzowa=-
przezrocze powinno byé rdéwno- nie prébek
nierne - wg
obrownane i sklejone zerwania wstegi 1 (jedno) na 150 mm $rednicy PN-61/P=-50067
oznaczone paskiem jaskrawego papieru liczd zyojuy sklejenie powinno byé
(lub kredka) na czole zwoju, nie b8 §reate w temperaturze PN-54/P-04004
wigcej niz 120°¢C
szerokos¢ sklejenla mm 20 & 30
uszkodzenia mechaniczne, jak: nierdwnos-
ci, obcigcia, dziury, faldy, naderwania,
wyrwania, przecigcia, zmarszczki, roz- - niedopuszczalne
gniecenia, pekniecia, zaplamienia oraz
plamki Zywiczne
Wady cetkow?toéc na 1 me wytworus 5 ] .
- cetki o powierzchni 0,3+1,0 mm~, nie 80 i
wigcej niz B8
oznacza
- cgtki ¢ powierzchni powyiej 1,0 do 8 sig
1,5 mm<, nie wigcej niz
- cetki o powierzchni 0,5 + 1,5 mme, .
nie wigcej niz l;cz- 200 N-54/P-040%6
a . "
- cetki o powierzchni powyzej 1,5 do H1S QZNAcZa: Sie 10
2,0 mn2, nie wiecej niz
- i i wi i B sed 5
cetki o powierzchni powyZzej 1,5 lub niedopuszczalne

7,0 wm< zaleznie od klasy wytworu

QPr:y szerorosci zwoju do1m nalery wykonaé dwa oznaczania po obu brzegach wstegi, natomiast przy szerokosci zwoju

. powyzej 1 m nalely wykonaé trzecie dodatkowe oznaczanie w $rodkowej czgéci wstegi.

QOznaczanie giadkosci na avaracie Bekka naleiy wykonywaé przy przepltywie 100 cm

na 282 mn stupa rteci i docisku probki wynoszacym

3

1 kG/em™,

powietrza, spadku cisnienia z 482
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