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NORMA BRAN1:0WA BN-69 

PAPIERNICTWO Wytwory 

Podłoże do 

i, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest pod­
łote przeznaczone do wyrobu papieru ! kartonu kr~ 
dowanego lub kolorowanego gładkiego, 

2 , Normy związane 

BN-67/7350-0i Wytwory papiernicze, Pakowan1e.p~ 
c h o\ł'Y"wan i e i trans port 

Pozos tałe normy Z\nązane podano w tabl1cy, 

3, Przykład oznaczenia podłota do kredowania kla­

sy 1110 gramaturze 80 g/m2 w zwojaoh o szeroko­
ści 640 mm i o średnicy 650 mm: 
PODLOŻE DO KREDO'.VANIA III-80-640/650 BN-69/7329-M 

7329-04 
papiernicze 

kredowania 

Grupa katalogowa IX 66 

4, Wymagania i badania - wg tablioy na str, 2, 

5. Pakowanie. 'przeoh0\!Y'!anie i transport. Pod­
łoże do kredowania w zwojaoh należy pakowaó zgod­
nie z BN-67/7350-0i p, 2,2,29, 2,2.30, 2,2,3i we­
dług uzgodnionego zam6wienia, Przeohowywanie,~ 
sport i napisy na opakowaniaoh - wg BN-67/735~, 

6. Ocena partii, Partię podłoża do kredowania 
należy uzna6 za zgodną z wymaganiami normy, jeże-

11 wszystlc1e badania wymienione w tab110y dadzą 

wynik dodatni, 
Partię pOdłoża do kredowania należy u~ ZA'Die-· 

zgodną z wymaganiami 'normy, jeże11 ohooiażby jed­
no z badań wym1entonyoh w tabliOY da Wynik ujemny, 

K O N I [ C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/7329-04 

i, Istotne ,zmiany w stosunku do PN-63/P-50455 
aj podano tylko trzy pods ta\"owe szeroko~oi zwo­

j ów oraz klauzul ę dopuszozająoą inne szerokości po 
uzgodnieniu; 

b) przyjęto postQP gramatur wg ISo-R58 i zgod­
nie z PN-60/P-500i5; 

ej dodatkowo określono r 6tnice gramatury nasze­
roko śoi zwoju, 

d) wykreślono oi ężar obj"tośc1o\ry jako parametr 
ni e odgrywający decyduj ącej roli 'Ił' wykorzystaniu 
podło ża do kredOIvania; 

ej obciążenie zrywające przyj ęto tylko w kie­
runlru podłużnym ; 

f) wykreślono wydłużenie; 

g) wykreślono ' zawartość popiołu jako parametr 
teohnologiozny; 

h) wUgotność - określono tylko g6rną granioę; 

i) gładkośó przyjęto dla każdej strony n1ezal~ 
nie od gramatury . i klasy wytworu. 

Dotyohozas obowiązująoa PN-63/P-50455 zostaje, 
unieważn10wa z ~iem i kwietnia 1970 r. 

2. Odpowiedniki w normaoh zagranioznyoh 

ZSRR rOCT 8861-58 Byuara - OCHOBa ~na wenOBaHHR 

In,tyłuł Celulozowo - Papiern ic:zy 
U,tanowiona przez Zjednoczenie Przemy,l" Celu lozowo-Papierniczego w porozumieniu z In, tyłułem Celulozowo-Papierniczym 

dnia 7 patdziernika 1969 r. jako norma obowiqzujqca w zakre, ie produkcji i obrotu od dnia 1 kw iełnia 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 51 /1969 po z. 404) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE D,.k. Wyd. No,m. W·w. A,k. w,d, 0,30 Nok'. 1800+61 Z.m. 3191 /69 
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Wymagania i badania 

Wymagania 

Wyszczegól ni enie 

sze rokość 

Wymia- dopuszczalne odchyłki szerokośc i 

ry 
zwo- średnica zewnętrzna zwoj ów 
j 6w 

Su row­
ce 

I'lła s­

noś­
ci 

ś rednica wewnętrzna tulei 

grubość ści anki tulei 

sk ład sur owc6w wł 6kni st ych 

gramatu ra 

dopuszc zal ne odchyłki grąmatury 

dopuszczalne r6żnice 
rok ości zwoju 1) 

gr amatury na sze -

obciążenie zrywające w kie runku podluż-
nym, ni e mniej niż 

wsiąkli wość powierzchniowa Srednic z obu 
stron , oznaczona metodą Cobba w ciqgu 
60 sek 
białośc , ś redni o z obu st r on , oznaczona 
na le ukome t rze z filtrem ni e bieskim , nie 
mniej niż 

BN-69/7329-04 

Jed­
nost­
ka 
miary 

mm 

g/m2 

kG 

glm2 

Klasa III Klasa V 

640; 700; 1400 l ub 
inna wg uzgodnionego zamówie­

nia 

±2 

600;.BOO 
wg uzgodnionego zamówi enia 

r-------------------.~-----

10 +2 , 0 

zawartość podstawowych surowcó. 
wł ókni stych powi nna być zgodna 
z przepisami obowiązu jącymi 

w prz emyśle papierniczym 

63 ; BO; 100; 200; 71 90 71 90 1l,{) 224 

±3 ± 4 ±6 ±10 ±.; ±.4 

3 4 5 3 

4 , 0 4 , 5 6 , 0 9 ,0 3 , 7 4 , 0 

15+35 

7B 69 

fi - g l adkośc każdej strony oznaczona na apa­
racie Bekka 2) 

zY~ ~o~d~k~s~z~t~a~l~c~e~n~i~e~l~l~'n~l~' o~,-,e~o~z-n-a~c~z-o~n~e-=m~e·t~o~d~ą~~-----+~------------------------------1 
ne k\.tadratów w k ierunku popr z e c znym ; 

s ek 50+100 

vlad y 

- wydłu żen i e po 1 e-od z moc zenia w \.,odzic! 
nie wi~cei n i ż 

- s ku rc zenie po wys usz eniu za~oczonyc h 
kwadrat ów ni e więcej n i ż 

wil got no ś ć nie vięcej n i ż 

barwa wg PN-55/P- 02002 

cec hy spec ja l r. e 

obr ównane i sklej one zerwan i a "st ę g i 

oznaczone pas ki em j as!( rawego pap ie r u 
( lub k redką) na cz ole zwoju, nie 
więcej nH 

s ze r oKosc sK1DJenl a 
uszkodzen i a mechaniczne , jak : nierówno&­
c i , obci~ci a , dz i ury , fa ł dy , naderwani~ 
wyrwani a , p rzec i ęc ia , zmarszczki , r oz­
gni ec en i a , pęknięcia , zaplacieni a ora z 
pl amki ż ywiczne 

c~ tk o wat o s c na 1 m" wytworu: 2 
- c ę t k i o powie rzchni 0 , 3+1 , 0 mm , ni e 

wi ~ c c j n iż 

- cęt k i Q powierZC hni powy~e j 1, 0 do 
1, 5 mm2 , ni c wi ~cej n i ż 

- cęt ki o powier zchni 0 , 5 ~ 1 , 5 mm e , 
nie \1i Qcej ni ż 

- cę tki o powi er zc hni powy ~e j 1, 5 do 
2 , 0 mm2 , ni e więcej n iż 

- cęt k i o powie r ZChni po wy ze j 1 , 5 l ub 
; • i} 1:.m2 z:l le żn i e od k l asy wy t · .. oru 

% 

licz 
ba 

mm 

l i cz-
ba 

+2 , 5 

- O,B 

biał a jeunolita w dostawie 
wstęga wytworu po od~linięc iu ze 
zwoju powinna płasko le żeć ; 
przezrocze po.linno być r ówno­
mie rne 
1 (jedno) na 150 mm śre dnicy 
zwoju ; sk l ejenie powi nno być 
trwa łe w tempe r atu rze 

1200 C 
cU ł )U 

ni edopuszczalne 

80 
nie 

oznacza 
8 s i ę 

200 

nic oznacz a się 
10 

nie dopuszczalne 

Badania 

Przygotowanie 
part ii do badań 
oraz pobiera­
nie i przygoto­
wanie pr óbek do 
badań 

pr zed przy­
stąpie niem 

do badań 
pod łoże do 
k r edowania 
nale ży 

przesortować 
na part ie. 
zawie rające 

podłoże tej 
samej klasy , 
gramatury , 
tych samych 
sze rokości 
zwojów oraz 
pochodzące 

z tego sa­
mego z ak ładu 

produkcy jne­
go ; 

próbki do ba­
dań należy 

pobrać 
zgodnie z 
PN - 62/ P- S0081; 

klimatyzowa­
nie pr 6bek 
- wg 
PN - 61/P-5OO67 

Sposób 
sprawdzenia 

wg 

PN- 65/P-50127 

PN-59/P-0203C 

PN- 55/P-0404O 

PN - 64/P-50129 

PN - 66/P-50133 

PN-65/P-5015~ 

BN - 68/730B- 1C 

BN - 68/7308-11 

PN - 65/P-50157 

PN-ó~P-5019J 

PII - 54/P-04004 

P!I - 5,+/P- 04016 

l) Pr ~ y s z e r o,oś ci zwo ju do 1 m na l c". y wyko nać dwa oznaczania po obu brzega ch ws t ęgi , natomiast przy szerok ośc i zwoju 
. powyżej 1 n n:l le~y wykonać trzecie dodat kowe oznaczanie w ś r odkowe j czę ści "stęgi . 

2)oznac za:: i e g ładkości na a:)~racie Bekka na l e ż y wykony\.! ać2przy przep ływie 100 cm3 powietrza , s padku c iśnienia z 482 
na 2ti2 mn s łu pa rtęci i doc isku pr óbki wynoszącym 1 kG/cm • 
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