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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wymagania dotyczące pakowania, sposobów 

badań op akowania oraz przepisy przechowywan1a i transportu wytworów papierniczych . 

1.2. Zakres stosowania normy. Prz~p1sy niniejszej normy obowiązują: 

a) w obrocie krajowym, jeżeli normy przedmiotowe na poszczególne rodzaje wytworów 
papierniczych nie ustalają inaczej, 

b) w obrocie zagranicznym, jeżeli zagraniczny odbiorca nie żąda specjalnego opako

wania, które każdorazowo powinno być podane w zamówieniu eksportowym. 

1.3. Określenia 

1. 3.1. Wytwór papierniczy: bibułka, papier, karton, tektura. bibuła - wg PN-57/P-02002. 

1.3.2. Składka - rodzaj opakowania, w którym określoną - liczbowo lub wagowo-ilość 
arkuszy wytworu papierniczego o okreś lonych wymiarach (formacie) złoż ono pOjedynczo 

(na pół) lub dwukrotnie; składka może być owinięta papierem i zaklejona lub n1eow1~ta. 

1.3.3. Paczka - rodzaj opakowania, w którym określona ilość wytworu o okreś lonych 

wymiarach (formaCie) została owinięta papierem i zaklejona lub: nieowinięta, związana 

sznurkiem, drutem albo taśmą stalową do opakowań. 

1.3.4. Bela - rodzaj opakowania, w którym całkowicie lub częściowo owini ęto lub nie 
owinięto papierem określoną ilość wytworu papierniczego. W bele pakuje się wytwór w 

arkuszach paczkowanych lub niepaczkowanych i nieliczonych, Składanych lub niesk~. 

Zależnie od rodzaju bela może być ujęta w pokrywy lub ramki i ściągnięta taśmą sta

lową do opakowań lub drutem. Bele mogą być również bez drewnianych pokryw, np. tzw. 

miękkie. 

1.3.5. Zwój - rodzaj opakowania, w którym wstęgę wytworu zwinięto na tulei papiero

wej lub bez tulei. Wielkość zwoju określa się szerokością i średnicą lub szerokością 

i długością wstęgi. ~rednica zwoju powinna być większa niż 200 mm. 

1.3.6. Zwoik (mały zw6j) - rodzaj opakowania. wytworu papierniczego, w któ rym wstę

ga wytworu o pewnej szerokości została zwinięta, z tym jednak warunkiem, że średnica 

nie może przekroczyć ' 200 mm. 

Zwoik kr6tki - zwoik, którego szerokość nie przekracza 500 mm. 

Zwoik długi - zwoik, którego szerokość jest równa lub większa od 500 mm. 

i.3.7. Bobina - rodzaj opakowania wytworu papierniczego, w którym wstęga wytworu 

została zwinięta na tulei papierowej lub bez tulei z tym jednak warunkiem, że szero
kośĆ b'obiny nie może przekroczyć jednej czwartej wymiaru średnicy. 

Inst ytut Ce lu lozowo- Papierniczy 

U stanow iona pr ze z Zjednoczenie P rzemysłu Ce lu lozowo- Papierni c zego w po r ozumieniu 

z In sty tut e m Ce lulozowo-Papierniczym i Min ist r e m Handlu Zag rani cznego dnia 9 moja 19ó 7 r. 

jako norma obowiazujac a w zak r es ie pakowania. pr zechowywania i transportu od d nia 1 stycz n ia 19ó8 r . 

(MorI. Po l. n r 49 1967 poz. 2 47 ) 
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1.3.8. Słupek bobin - rodzaj opakowania wytworu papierniczego, w którym określona 

liczba bobin o jednakowej średnicy, uło~onych czołaml jedna do drug iej, została owi

nięta papierem. Słupek bobin może być wzmocniony grubośclenną tulej ą papierową. 

1.3.9. Skrzynia - rodzaj opakowani a wykonanego z drewna. Do skrzyń pakuje się wy

twory o specjal nym przeznaczeniu 1 wymagające szczególnie trwałego i mocnego opakowania. 

i. 3.10 . Pudło tekturowe - rodzaj opakowania wykonanego z tektury 11 tej lub falistej, 

charakteryzujące się większą wytrzymałością i mocniejszą konstrukcją niż opakowanie 

miękkie, wymiarami przystosowane do pakowanego wytworu. Pojemność pudła pOlVinna być 

większa niż 25 cm3 • 

1.3.11, Opaska - opakowanie papierowe miękkie, wykonane z odcinka wstęgi bibułki 100 

papieru, którego końce sklejono, chroniąc pakowany wytwór przed rozwinięciem lub za

brudzeniem. 

i.3.12. Tuleja papi erowa - wg PN-59/P-02030. 

1.3.13. Korek do t ul ei - wałek o określonych wymiarach, z otworem na wylot wzdluż 

osi, przeznaczony do zabezpieczania zwoju przed zgnieceniem. 

Korek drewniany ma kształt cylindryczny. Korek z tworzywa sztucznego ma kształt stoż

ka ś ciętego o bardzo małej różnicy średnio. 

Rozró żnia się dwa rodzaje korków: 

- korek drewniany - wg PN -59/D-79301, 

- korek z tworzywa sztucznego. 

1.3.14. Pokrywy i ramki - wg BN-65/7162-01. 

1.3.15. Jednostka handlowa wytworu papierniczego - określona ilość wytworu, stano

wiąca odrębne opal{owanie, np. paczka, bela, zwój itd., które mogą być przedmiotem obro

tu rynkowego lub zaopatrzeniowego. 

1.4. ROdzaje opakowań. W zale1ności od przeznaczenia i sposobu pakowania rozróżnia 

się następując e rodzaje opakowań wg tabl. 1. 

Tablica 

Opakowania 

Na%wa opakowania Numer eksportowe 
punktu krajowe 

lądowe morskie 
daleko-
morskie 

1 2 :3 4 5 6 

Składka wytworu w obrocie eksportowym do transpor-
tu morskiego 1 dalekomorskiego 2.2. , SkE1M SkE1DM 

Paczka wytworu ze składek w obrocie eksportowym 
do transportu morskiego i dalekomorskiego 2.2.2 PSkE 1M PSkE1DM 

Paczka wytworu 2.2.3 Pl 

Paczka wytworu w obrocie eksportowym do transpor-
tu lądowego, mor s kiego i dalekomorskiego 2.2.4 PE1L PE1M PE1DM 

Paczka wytworu w opakowaniu odpornym na dział&n1e 
wilgoci 2.2.5 P2 

Paczka wytworu w opasce 2.2.6 P3 

Paczka wytworu z na przemian składanych arkuszy 2.2.7 P4 
Paczka wytworu składanego 2 .2.8 P5 
Paczka wytworu ze ZWiniętych arkuszy 2.2.9 p6 

Paczka wytworu ze zwo1kam! 2.2.10 P7 



cd. tabl. 1 

Nazwa opakowania 

1 

Paczka wytworu pryzmowa 

Paczka wytworu w ksztalcie kręgu 

Paczka tektury 

BN-67/7350-01 

Bela w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z 

Numer 
punktu 

2 

2.2.11 

2.2.12 

2. 2.13 

wytworem paczkowanym 2.2.14 
Bela w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z 

wytworem paczkowanym w opakowaniu odpornym na 
działanie wilgoci 2.2.15 

Bela w pokrywach pełnych B desek obrzynanych z 
wytworem paozkowanym w obrocie eksportowym do 
transportu lądowego 2.2. 16 

Bela w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z 
wytworem pac zkowanym w obrocie eksportowym do 
transportu morskiego i dalekollorskiego 2.2.17 

Bela w pokrywach pełnych z desek okorkowych obrzy-
nanych z wytworem paczkowanym lub niepaczkowanym 2.2.18 

Bela w pokrywach pelnych z płyty pilśniowej z WJtwo-
rem paczkowanym lub niepaczkowanym, liczonym lub 
nie lic z onym 2.2.19 

Bela w pokrywach teberkowych z desek obrzynanych s 
wytworem niepaozkowanym w obrocie eksportowym do 
transportu lqdowego 

Bela w pokrywach teberkowych z desek obrzynanych z 
wytworem niepaczkowanym do transportu morskiego 
i dalekomorskiego 

Bela w pokrywach ~eberkowyon z desek okorkowych s 
wytworem pac zkowanym lub niepaczkowanym, liczo
nym lub nie liczonym 

Bela w ramkach z listew obrzynanych 

Bela w pokrywach pełnych skośnych z desek obrzyna
nych z wytworem paczkowan)1n 

Bela w pokrywach teberkowych Skośnych s desek 
okorkowych z wytworem paczkowauym 

Bela tzw . miękka z wytworem paczkoWll!l1lD 

Bela tzw. miękka z wytworell składanym 

Bela tzw. miękka z paczkami wytworu Składanego lub 
z paczkami ze ZWiniętych arkuszy 

Zw6j owinięty - spos6b pierwszy 

Zwój owinięty - spos6b drugi 

Zwój owinięty - spos6b trzeci 

Zw6j owinięty - spos6b czwarty (tzw. kapturek) 

Zw6j OWinięty w obrocie eksportowym do transportu 
lądowego - spos6b pierwszy 

Zw6j owinięty w obrocie eksportowym do transportu 
l4dowego - sposób drugi (tzw. kapturek) 

Zw6j owinięty do transportu morSkiego i daleko
morskiego - 8pos6b pierwezy 

Zw6j owinięty do transportu. morskiego - spos6b 
drugi (tzw. kapturek) 

Zw6j owinięty i wzmocniony okr~łypd pokrywami 

2.2.20 

2.2.21 

2.2.25 
2.2.26 

2.2.27 

2.2.28 

2.2.29 

2.2.30 

2.2.31 

2.2.32 

2.2.33 

krajowe 

3 
P8 

P9 

. P10 

B1 

B2 

B3 

B6 

B7 

Ba 

B9 
Bm10 

B11111 

1l1li12 

Z-1 

Z-2 

Z-J 
z-4 

Z5 

Opakowania 

4 

BE1L 

BE5L 

ZE1L1 

ZE1L2 

eksportowe 

Ilorskie daleko
Ilorski. 

5 6 

BE1M BE1DM 

BE5M BE5DM 

ZE1M1 ZE1DM1 

ZE1M2 
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cd. tabl. 1 

Nazwa opakowania 

Zwój owini ęty i wzmocniony okrągłymi pokrywami 
w obrocie eksportowym do transportu dalekomor
skiego - sposób drugi 

Zwój czę ściowo oWini ęty na tulei 

Zwój częściowo owinięty w obrocie eksportowym do 
transportu lądowego i morskiego 

Zwó j ni~odnięty na tulei 

Zwój nieowinięty na tulei zast ępczej 

Zwój nieowinięty bez tulei 

S łupek Z\,ojów 

Zwoik owinięty bez tulei 

Zwoik cz ęś ciowo owinięty bez tulei 

Zwoik cz ęściowo o·lVinięty na tulei 

Zwoik w opasce na tulei 

Zwoik nieowinięty na tulei 

Słupek z ..... oik6w 

Bobina VI' opasce 

Bobina w opasce w obroc ie eksportowym do transpor-
tu lądowego, morSkiego i dalekomorskiego 

Bobina nieowinięta 

Mały słupek bobin na rdzeniu - sposób pierwszy 

Mały słupek bobin na rdzeniu - spos6b drugi 

Mały słupek bobin na rdzeniu - spos ób trzeci 

Mały słupek bobin na rdzeniu - spos ób czwarty 

Mały Słupek bobin na rdzeniu w obrocie eksporto-
wym do transportu lądowego, morskiego i daleko
morskiego 

Mały słupek bobin bez rdzenia 

S łupek bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancer nym) , 
w obrocie eksportowym do transportu lądowego, 
morSkiego i dalekomorskiego 

Numer 
punktu 

2 

2.2.38 

2.2.39 

2.2 .40 

2.2.41 

2.2.42 

2.2.43 

2.2.44 

2 . 2 .45 

2.2.46 

2.2.47 

2 . 2 .48 

2.2 •• 9 

2. 2 .50 

2.2 .51 

2.2.52 

2 . 2 .53 

2.2.54 

2.2.55 

2. 2 .56 

2.2.57 

2. 2 . 58 

2.2.59 

2 . 2 .60 

Worek papierowy ze zwoikami 2 .2.61 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych -
sposób pierwszy 2. 2.62 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych -
sposób drugi 2. 2 .63 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych -
sposób trzeci 2 . 2 .64 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych w 
obrocie eksportowym do transportu lądowego 2.2.65 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych w 
obrocie eksportowym do transportu morskiego 2.2.66 

Skrzynia drewniana pełna z desek okorkOWYCh obrzy-
nanYch 2.2.67 

Pudło tekturowe składane 2. 2 .68 

Pudło tekturowe zast ępcze 2. 2.69 

Pakowanie na paletach 2.2.70 

Inne rodzaje opakowań 2.2.71 

krajowe 

3 

z6 

Z7 

Z8 

z9 

SZ 

Zk1 

Zk2 

Zk3 

Zk4 

Zk5 

SZk 

Bb' 

Bb2 

SBb1 

SBb2 

SBbJ 

SBb4 

SBb5 

SBbp 

WZk 

Sp ' 

Sp2 

Sp3 

So 

Ps 

pz 

Opakowania 

eksportowe 

lądowe morskie 

4 5 

ZE2L ZE2M 

BbE1 L BbE1M 

SBbE' L SBbE1M 

SBbEpL SBbEpM 

SpL 

SpM 

daleko- ~ 
morskie 

6 

ZE1DM2 

BbE'DM 

SBbE1DM 

S BbEpD1I 
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1.5. Normy związane 

Szkło wodne sodowe 

Korki drewniane tulejowe dla przemysłu papierniczego 

PN-66/C-ó4066 

PN-59 /D-79301 

PN-58/D-79 601 

PN - 58/D- 79602 

PN-58/D-94000 

PN-61/H-84020 

PN-53/H-92326 

PN-58/H-93208 

PN-58/M-78200 

PN-57/M-80026 

PN-57/M-81001 

PN-57 / P-02002 

PN-59/P-02030 

Skrzynki i komplety skrzynkowe zbijane. Wymagania techniczne p~tawowe 

Skrzynki i komplety skrzynkowe. Jakość drewna 
Wełna drzewna 

St al węglowa konstrukcyjna zwykłej jakośoi ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
Taśmy stalowe do opakowań 

Stal ciągniona. Pręty okrągłe. Wymiary 

Palety ładunkowe. Określenia i klasyfikacja 

Druty stalowe okrągłe pospolitej i zwykłej jakości 

Gwoździe budowlane okrągłe 

Wytwory papiernicze. KlasyfikaCja 

Tuleje papierowe dla przemySłu papierniczego 

PN-62/P-50080 Produkty przemysłu papierniczego. Badania techniczne. Pobieranie pró
bek wytworów i przetworów papierniczych w postaci arkuszy 

PN-62/P-50081 Produkty przemysłu papierniczego. Badania techniczne. Pobieranie pr6-
bek wytworów i przetworów papierniczych w postaci. zwojów i zwoików o szerokości powyżej 2ro DIIII 

PN-62/P-50082 Produkty przemysłu papierniczego. Badania teohniczne. Pobieranie próbek 

wytworów ' i przetworów papierniczych w postaci zwo!ków o szerokości.. poniżej 250 IIID oraz bobin 

PN-62/P-50086 Produkty przemysłu papierniczego. Pobieranie pr6bek papieru i kartonu 

o gramaturze do 250 g/m2 do badań w obrocie zagranicznym 
PN-62/P-50551 Taśmy papierowe powleczone klejem 

PN-64/P-50599 Sznurek papierowy 

Worki papierowe 

Wytwory papiernicze. Papier do pisania zwykły 

Wytwory papiernicze. Papier i karton obwolutowy 

Papiery i kartony pakowe asfaltowane 

Papiery pakowe parafinowane 

Wytwory papiernicze. Karton i tektura brązowe 

Przetwory papierowe. Tektury faliste 

PN-60/P-79005 

PN-56/P-95501 

PN-59/P-96006 

PN-60/P-96020 

PN-60/P-96021 

PN-58/P-97506 

?N-57/P-97511 
BN-65/7162-01 
BN-65/7321-04 

BN-66/7326-0i 

BN-67/7326-02 

Opakowania wyt"orów 1 prz e tworów papierni czych. Pokrywy i ramki 
Papier drukowy z,wykły (typografi czny ) 

Papiery palcowe zwykłe 

Pap ie ry pakowe pergaminowe 

2. OPAKOWANIE WYTWOROW PAPIERNICZYCH 

2.1. Przygoto"anie wytworów do pakowania 

2.1.i. WytwOry papiernicze w arkuszach powinny być poc i ęte do wymaganego formatu i 

posortowane. Tak przygotowane arkusze układa się w stosy zaznaczając w sposób dowolny 

ewentualnie obliczoną liczbę arkuszy. W tabl. 2 podano liczbę arkuszy w paczce lub wa
gę paczki w obrocie krajowym 1 eksportowym. 

Tablica 2 

Gramatura wytworu, g/m2 

Wymiary arkuszy do 80 POWytei 80 powyte~ 140 powy:tej 320 do 1 O do 3 O 
liczba arkuszy W'qa paczki kg 

Wszystkie wymiar) do Oj7 
2 

500 250 m 125 około 25 kg arkuszy o po-
powytej 0.7 m~ 250 125 wierzchni 
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Za ~godą zainteresowanyoh stron lub j.~.li przewidują to odpowiednie norMY przed
miotowe, dopuszcza si~ pakowanie innyoh i10.oi wytworu w paozkaoh. 

Arkuszy tektury nie liozy 81" je~eli normy przedmiotowe na odpowiednie rodzaje 

tektur nie przewidują inaozej. 
Dopuszoza si, pakowanie arkuszy wytworów papierniozyoh zgodnie z zamówieniem ek~ 

towym. Tektura drzewna biała i tektura drzewna brązowa w arkuszach nie podlega lioze
niu, je~eli zamówienia eksportowe nie przewidują inaczej. 

2.1.2, WytwOry papiernioze w zwojaoh, zwoikaoh i bobinaoh 

2,1.2.1, NawiJani., Wstęga (taśma) wytworu w zwojaoh, zwoikaoh i bobinaoh powiBna 
być równo 1 śoiś1e (twardO) naw1ni~ta na oałej swojej szerokośoi. Wyjątek stanowią 

wytwory papiernioze marszczone , krepowane lub o podobnym oharakterze , które powinny b)IÓ 

równo nawinięte na oałej swej szerokośoi. Papiery jednostronnie gładkie na eksport po

winny byó nawinięte stroną gładką na zeWD4trz, chyba że zamówienie przewiduje inacz~. 
Powierzchnie ozół powinny byó równe, ozyste, bez strzęp6w i poszarpań oraz prostopa
dłe do osi. W przypadku gdy zgodnie z postanowieniami norm przedmiotowyoh zerwania 
wstęgi są sklejone, to sklejenia należy wykonaó w taki sposób, ażeby klej nie przeni
kał i ni·e sklejał dalszyoh warstw. Brzegi wstęgi, z wyjątkiem wytworll w bobinach, mo
gą pozostawaó niesklejone na przestrzeni do iO mm. Szerokość sklejenia oraz liozb, 
sklejeń w zwojaoh, zwoikaoh i bobinaoh podają normy przedmiotowe na poszozególne ro
dzaje wytworów. Miejsoa 8klejeń pow1nny byó oznaozone paskami papieru o jaskrawej bar
wie widocznymi na czołach. Dopuszcza się inny trwały sposób znakowania zerwał (np. kred
ką). Konieo wstęgi wytworu w zwojaoh, zwoikach i bobinach powi nien byó przyklejony, 
jeżeli normy przedmiotowe nie ustalają inaczej. Pomiędzy warstwami nawiniętego wytworu 
nie powinno być żadnych ścinków, paSków i kawałków wytworu. Na czołach zwojów powunen 
być zaznaozony strzałką kierunek zwinięoia wytworu . W zalA~ności od postanowień poda
nych w normach przedmiotowych wytwory papiernioze nawija się na tuleje lub bez tulei. 

W przypadku nawinięoia wytworu bez tulei pierwsze nawinięte warstwy mogą być skle
jone szkłem wodnym sodowym. Wszystkie rodzaje zwo j6w nawinięte na tuleje naIety zabez

pieozyó korkami przed zniekeztałoeniem. Nie dotyozy to zwoj6w tektury do wyrobu pap w 
obrooie krajowym , Długość tulei powinna byó równa ezeroko'oi zwiniętej wet,gi (t~). 
Tuleje powinny być jednolite (nie8ztukowane) . Brzegl tulei powinny być równo oboi,te 
i nie po'Ninny rozwarstwiać slę. 

Poozątek wstęgi (taś~) wytworu powinien być przyklejouy do tulei. 

2.1.2.2. Tuleje papierowe - wg PN-59/P-02030. 

2.1.2.3. Korki drewniane do tulei - wg PN-59/D-79301. Korki powinny być szczelnie 
wbite do otworów tul ei, tak aby powierzchnia czołowa zwoju stanowiła rowną ~~nę. 

W obroc ie eksportowym zal eca się stosowanie korków z tworzyw sztuoznyoh w kształ

oie stożka ŚCiętego. 
Korki takie przykładowo pokazano na rys. 1 i 2 . Różnica średnicy większej i mniej

szej nie powinna przekraozać 3 mm. 
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Rys. 1. Korek z tworzywa 8ztucznego typu 1 

!7JSO - OI - Z I 

Ry8. 2. Korek z tworzywa 8ztucznego typu 2 

I 
7 
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2.2. Wymagania techniczne dotyczące opakowań i pakowania 

2.2.i. Składka wytworu do transportu morskiego i daleko.orskiego (SkE1M i SkEiDM) 

2.2.1.i. Kształt - wg rys. 3. 

17350 - 01 - 3 1 

Rys. 3. Składka wytworu do transportu morskiego i dalekomorskiego 

2.2.1.2. Sposób składania. 24 arkusze ułotyó w stos 1 nast,pn1e złotyó je na polo
w, równolegle do krótszego boku, w spos6b pokazany na rys. 3. 

2,2.2. Paczka wytworu ze składek do transportu morskiego i dalekomorskielo (PSkE1M 
i PSkKiDM) 

2.2.2.1. Kształt - WC ryB. 4. 

1 73.~0- 01-4 I 

Rys ••• Paczka wytworu ee składek do transportu morskiego i dalekomor.kiego 

2.2.2.2. Materiał 
a) Papier obwolutowy paczkowy Odmiany PK o gramaturze 125 g/m2 wg PN-59/P-96006. 
b) Taśma papierowa powleozona kl ejem o szeroko'oi 60 am wC PN-62/P-5055i. 

2.2.2.3. Sposób pakowania. Dwadzie'oia składek wg 2.2.1, uło~ollYch w stos grzbie
tami na przemian, nalety owiD4ó jednym arkuszem papieru obwolutowego pac.kowego. Pa
pier powinien byó załotony na około 50 + iOO mm, a wystaJąoe brzegi zag1fte na czoła 

jak na rys. , 1 zaklejone krąłkami l~b paskami papieru powleozonego kleje., o 'rędn1oy 

lub szerokości 60 ma. 
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Pod papier obwolutowy paczkowy należy włożyć kartk~ kontrolną podającą numery sor

tującego i liczącego. Kartki kontrolne nie powinny zawierać żadnych napis6w słownych, 
jeż el i zamówienia ekspoTtowe nie przewiduj ą inaozej. 

Dop us zcza się pakowanie papieru n1eskładanego. 

2. 2 .3. Paczka wytworu (opr6cz tektury - Pi) 

2,2 .3.1. Kszt~łt - wg rys. 5. Wymiary paczki zależą od formatu (wymiarów) zapako
wanych arkuszy, i ch liczby i wagi. 

Rys. 5. Paczka wytworu (duta i mała - w pełnym opakowaniu) 

2. 2. 3. 2. Mat e riał 

a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gramat urze 125 g/m2 wg PN-59/P-96006 . 
b ) Taśma papierowa powleczona klejem o szerokoś ci 60 mm wg PN-62/P-50"S51. 
c ) Klej rośl inny. 

2 .2.3.3. Sposób pakowania. Odpowiednią liczbę arkuszy wg 2. 1.1 ułożoną w stos na~
ży owinąć j ednym a rkuszem papieru obwolutowego paczkowego. 

Papi e r powini en być załOŻOny na około 50 ~ 100 mm, a wystająoe brzegi zagięte na 
czoła i zaklejone krążkami lub paskami papieru powlecz onego klejem, o średnicy l ub o 

szerokoś ci BO mm - jak na rys. 5. Dopuszcza się przyklejenie zgiętych końo6w papieru 

ob wolut owego ~aczkowego klejem roślinnym. 
K ej ,użyty w tym przypadku, powlnien mi eć dostateoznie gęstą kons,ystencj ę, aby nie 

powodował marszczenia s i ę z apakowanego wytworu. 
Pod papier obwolutowy paczkowy należy włożyć kartkę kontrolną pOdającą numer sor

t ującego i lic~ącego. 

Na owi niętej paczce, w miejscu pokazanym na rys. 5, należy oznaczyć strzałką kieru
nek włókna wyt woru, jeżeli przewidują to normy przedml otowe na odpowiednie rodzaje 

wytworów. 

2.2.4. Paczka wytworu w obrocie eksport owym dc t ransportu lądowego (PEiL), mor~e-
go (PEIM ) i dale komorskiego (PEiDM) 

2.2. 4.1. Kształt - wg 2.2.3.1. 

2.2 . 4.2. Materiał - wg 2.2.2.2. 

2 .2 . 4.3. Sposób pakowania. Odpowi ednią liczbę arkuszy wg 2.i.l ułotoną w stos nale
ży owinąć jednym arkuszem papieru obwolutowego paczkowego Odmiany PE. 

Papier powini en być zało1ony na około 50 + 100 mm, a wystające brzegi zagięte na 
ozoła Jak na rys . 5 i zaklejone krążkami lub paskami papieru powleczonego kle jem, 
o średnicy lub o szerOKości 60 mm . 

Pod papier obwolutowy paczkowy należy włożyć kartę kontrolną pOdającą numer sortu

jącego i liczą'cego, bez żadnych nap i s6w słownych. 
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Na owiniętej paczce, w miejscu pokazanym na rys. 5, nalety oznaczyć strzałką kieru

nek włókna wytworu. 

2.2.5. Paczka wYtworu w opakowaniu odpornym na działanie wilgoci (P2) 

2.2.5.i. Kształt - wg 2.2.3.1. 

2.2.5.2. Materiał 
2 a) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2 o gramaturze 125.g/m wg 

PN-60/P-96020. 
2 b) Papier obwol~towy paczkowy odmiany PK o gramaturze 125 g/m wg PN-59/P-96006. 

c) Taśma papierowa powleczona klejem o szerokośoi 60 mm wg PN-62/P-50551. 

2.2.5.3. Sposób pakowania - wg 2.2.3.3 Z tym warunkiem, te równocześnie z pap ierem 
obwolutowym paczkowym należy stosować papier pakowy dwuwarstwowy skle jany asfaltem. 

2.2.6. Paczka wytworu ~ opasoe (P3) 

2.2.6.i. Kształt - wg rys. 6. Wymiary paczki zależą od formatu (wymiarów) zapako
wanych arkuszy, icb liczby i wagi. 

\ 7350 - 01 - 6 \ 

Rys. 6. Paczka wytworu w opasce 

2.2.6.2. Materiał 
a) Opaska wykonana z papieru drukowego zwykłego wg BN-65/1321-04 lub z papieru do 

p1sania wg PN-56/P-95501, klasy III ~ V lub i nnego bia~ego papieru o gramaturze 
60 ~ 80 g/m2 i szerokości 60 ± iO mm. 

b) Klej roślinny. 

2.2.6.3. Sposób opakowania. Liczbę arkuszy określoną w normie przedmiotowej należy 
owinąć opaską równolegle do krótszego boku jak pOkazano przykładowo na rys. 6 i przy
kleić jej konieo klejem roślinnym. Opaska nie powinna być przyklejona do pakowanego 
wytworu 1 powinn& znajdować się w jednakowych odległościaoh od krótszych boków paozki. 



2.2.7. Paczka wytworu z na przemian składanych arkuszy (P4) 

2.2.7,1, Kształt paczki i sposób składania arkuszy pokazano na rys. 7. 

Sz 

( 

Spc.s6b .:rkIadania 

.;ailtU!J'I 

Rys. 7. Paczka wytworu a na przemian 8kła~anych arkuszy 

2.2.7.2. Materiał 
a) Papier pakowy natronowy o gramaturze 70 • 80 g/m2 wg BN-66/7326-0i. 
b) Klej roślinny. 

" 

2,2.7,3, Spos6b pakowania. Liczbę na przemian zło~onych arkUSZy, przewidzi aną w 
n~rmie przedmiotowej nale~y pakować w rodzaj obWOluty, kt6rej brzegi r6wnoległe do 
kr6tszych krawędzi paozki skleja się klejem roślinnym, Konstrukcję opakowania (obwo
luty) pokazano na rys. 7. 

Napisy powinny być wydrukowane na obwolucie na największej płaSZCzYźnie paczki. 

2.2.8, Paczka wytworu Składanego (p~) 

2.2.8.1, Kształt paczki i sposób składania wytworu pokazano na rys. 8. 

17350 -01- 81 

Rys. 8. Paczka wytworu składanego 
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2.2.8.2. Materiał 
a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 60 g/m2 - wg PN-59/p-96006. 
b) Klej roślinny. 

2.2.8.3. Spos6b pakowania. Stos arkuszy wytworu o wadze 5,0 ±O,i kg nalety 
na połowę równolegle. do krótszego boku, a na.t~pnie zapakowa6 w paczk~ owiJająo 
den arkusz papieru obwolutowego paczkowego. Papier powinien by6 załotony na 
50 ~ 100 mm, a wystające brzegi zagitte na ozoła - jak na rys. 8 i zaklejone 
roślinnym. 

2.2.9. Paczka wytworu ze zwiniętyoh arkuszy (P6) 

2.2.9.i. Kształt - wg rys. 9. 

Opaska z nqpist!m 

17350 - 01 - 9 1 

Rye. 9. Paczka wytworu Ile zwiniętych arkuszy 

2.2.9.2. Wateriał - wg 2.2.6.2. 

zło~y6 

w je
około 

klejem 

2.2.9.3. Sposób pakowania. Llczbę arkuszy określoną w noraie przed_lotowej naleły 

zwlną6 równolegle do krótszego boku i owiną6 opaską. Końoe opaski sklei6 klejem roś

linnym. Opaska nie powinna by6 przyklejona do pakowaneco wytworu. Opaskt naleły aaie
ści6 w jednakowych odległośolach od brzec6w w spoSÓb pokazany na ry8. 9. 

2.2.10, Paczka wytworu ze zwoikaml (P7) 

2,2.10.1, Kształt - wg rys. 10. Wymiary paczki są uzaletnione od szerokości i Wali 

pakowanych zwoików. 

111fiS" na n0fl4 
lub na(~pkt: 17J5o-oHol 

Rys, 10. Paozka wytwOl"\1 Be IIw01t .. 1 
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2.2.10.2, Materiał 
a) Papier pakowy obwoluto\vy paczkowy odmiany PK o graaaturze GO g/m2 wg PN-a}!p-96OQ;. 
b) S.zkło wodne sodowe wg PN-66/C-S4.066. 
o) Klej roślinny. 

2.2.10,3, Sposób Pikowania, Nie.aletnie od wielkości _woik1 nalety pakowa6 w pacz
ki o wadze około i kg olńjaj,o je w dwie waratwy pap1eru obwolutowe,o paozkowane,o w 
8posób pokazany na rys, 10. ~onieo papieru nal.*y z&l1,6 na ozoła i _aklei6 klejom 
roślinnym lub szkłem wodny. sodowym. 

2.2.1i. Paczka wytworu prrzmowa (PS) 

2.2,11,1, Kształt. i W1!Iiarr - ~'g ry •• 11 .:. i4.. Wymiary paoski 84 uzaldnione od 
wymiarów i liozby pakowanego wytworu. 

Ima- al- fil 

R,.., 11. Pao.ka W7tworu pr,..awwa • cUq1m1 Mlo11r:am1 

17350- 01 - 12 1 

Rys. 12. P.oska wytworu pr,.zlIOwa a krótJc1a1 .... 1Ir:aai t7P 1 
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Podktodkl Z popleru 

obwolufowe9Q z/ozo
neqo >te troje 

Mil!! set! no no{t!fJKt; 
III/; napIs 

Rys. 13. Paczka wytworu pryzmowa :Ii kr6tlc1m1 &wo1kam! ~7P 2 

Podklodfi z popieru 
oIIwolutoweQC .lOżonego _ -tro~ 

Nle;sce na napis 
lub nolt.·pk~ 

Rys. 14. Paczka pryzmowa ze słupkami bobin lub paczk~m1 zwoik6w 

2,2.11.2. Materiał 
a) Papier obwolutowy paczkowy PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
b) Papier pakowy parafi nowany odmiany 4, ~ 8 wg PN-60/p-96021 . 

2 c) Papier pakowy dwuwarstwowy skle jany asfaltem Odmiany 2, O gramaturze 125 g/m -
wg PN-60/P-96020. 

d) Szkło wodne sodow~ wg PN-66/C-84066. 
e) TaślIlĄ stalowa do pakowania P60 10XO,' lub 15XO,5 - wg PN-53/B-92326. 
t) Drut stalowy okrqg~r 1,4 ~ 1 ,8, stal X, goły miQkki - wg PN-57/~OO26. 
g) Sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm wg PN-64/P-50599. 
h) Klej roślinny. 

2.2,11.3, Spos6b opakowania 
a) Sposób opakowania długioh zwoik6w~ Liczbę zwoik6w określoną w normie przedmio

towej należy ułożyó w pryzmę i owinąć w dwie wars twy papieru obwolutowego paozkowego 
tworząo ~ączkę - jak na rys. 11. Konieo papiera obwolutowego należy przykle16 klejem 
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roślinnym lub szkłem wodnym sodowym. Papier obwolutowy użyty do owinięoia powinien~ć 

szerszy od rzędu zwoików i wystawać poza czoła paczki na około 250 mm z każdej strony. 

Wystająoe brzegi papieru obwolutowego należy zagiąć na czoła, a następnie zakleić pa

pierem obwolutowym w kształoie trójkąta. Tak przygotowaną paozkę należy ściągnąć ~mą 

stalową do opakowań w dwóoh miejsoaoh w odległośoi 250 ~ 350 mm od krawędzi ozół. Pod 

taśmę należy podłożyć paski tektury lub paski kilkakrotnie złożonego wybrakowanego 

papieru w celu zabezpieozenia zwoików przed odciśnięciem taśmy lub przed zniszczeniem paczki. 

b) Sposób opakowania kr6tkich zwoików. Liczbę zwoików określoną w normie prze<biotowej m1.&

ży ułożyć w pryzmę i owinąć w dwie warstwy papieru obwolutowego paozkowego. Koniec 

papieru obwolutowego należy przykleić klejem roślinnym lub szkłem wodnym sodowym. Pa

pier obwolutowy użyty do owinięcia powinien być szerszy od rzędu zwoików i wystav/ać 

poza ozoła pac zki o około 200 + 400 mm z każdej strony. Wystające brzegi papieru nare
ży zagiąć na ozoła, a następnie brzegi zakleić. Tak przygotowaną paczkę należy zwią

zać sznurkiem papierowym o średnicy 4 -:- 5 mm VI sposób pokazany na' rys. 12 lub i3. 

c) Sposób pakowania słupkÓw bobin lub paozek zwoików 
Trzy słupki bobin ułożone w pry,zmę należy pakować w trzy warstwy papieru obwoluto

wego paozkowego tworząo paczkę jak na rys. ij. 

Papier obwoluto'RY użyty do owini ęoia paczki powinien być ezerszy od rzędu słupków 

bobin lub słupków zwoików i wystawaó poza czoła paozki na około 400 mm z każdej stro

ny. Koniec papieru obwolutowego należy przykleić. Wy8taj~ce brzegi papieru należy za

gi~ć na ozoła, a następnie brzegi zakleić. Tak przygotowaD4 paozkę należy ściągnąć w 

dwó oh .i ej aoaoh w równych odległoŚcladl od cz6 ł oraz jeden raz wzdłuż taśmą stalową do opakowań. 
Dopuszoza się stosowanie drutu stalowego miękkiego. 

Pod taśmę lub drut nale~y podłożyć paski tektury lub paski kilkakrotnie złożonego 

W)brakov.e.nego papieru w celu zabezpieczenia bobin przed odciśnięciem lub przed zniszczeniem paczki. 

Paczki zwoików (P7) wg 2.2.iO należy pakowaó w sposób podany wyżej z tym warunkiem, 

że wielkość pryzmy jest uzależniona od średnicy zwoikÓw. Dla zwoik6w o średnicy do 

iiO mm w podstawie pryzmy układa się 4 rzędy paczek zwoików, natomiast dla zwoików o 

średnioy powyżej 110 mm podstawę pryzmy stanowią 3 rzędy paozek zwoik6w. 

W przypadku pakowania wytworów papierniczyoh szozeg6lnie higroskopijnych, podgumo

wanych itp. należy dodatkowo stosować papier pakowy parafinowany lub dwuwarstwowyskW

jany asfaltem zgodnie z postanowienianli norm przedmiotowych. 

2.2.12. Paczka wytworu VI kształcie krU;u (P9) 

2.2.i2.1, Kształt i wymiary - wg rys. 15. Wymiary paozki są uzaletnione od wymiarów 

pakowanego wytworu. 

/'1i.jsctł na nap;.! 
(Ul) /ltiiijJke 

Sznurd pop/NOwy 

Papier obwolufOłł!l 
tulejowy 

Sznu~k popit!lOl>Y 

17350- 01 - 151 

Rys. 15. Paczka wytworu w kształcie kręCU 
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2.2.12.2. Materiał 

a) Papier obwoluto\vy' tulejowy TK, o gramaturze iOO lub 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

b) Papier obwolutowy 'belowy BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

o) Sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm - wg PN-64/P-50599. 

d) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 

e) Klej roślinny. 

2.2.12.3. Spos6b pakowania. 25 zwoik6w ustawionych na płaszczyźnie prostopadle do 

powierzchni tocznej nalety owinąć opaską z papieru obwolutowego tulejowego o szeroko

ści 100 ±5 mm, a następnie związać sznurkiem papierowym o średnicy 4 mm. Dwa w ten 

sposób uzyskane kręgi ustawić jeden na drugim, opakować w dwa arkusze papieru obwolu

towego paczkowego. Wystające brzegi papieru zagiąć i przykleić klej em roślinnym lub 

szkłem wodnym sodowym. Tak .uformowaną paczkę związać na krzy t sznurkiem papierowym o 

średnicy 4 lub 5 mm w spos6b pokazany na rys. ·15. 

2.2.13. Paczka tektury (PlO) 

2.2.13.1. Kształt - wg rys. 16. 

RY8. 16. Paczka tektury 

2.2.13.2. Materiał 

a) Taśma stalowa d.o opakowań P60 10 X 0,4- lub P60 15 X 0,5 wg PN-53/H-92326. 

b) Drut stalowy okrągły 1,4 + 1,8 stal X, goły mlękki - wg PN-57/W-80026. 

c) Sznurek papierowy o średnicy 4 lub 5 mm wg PN-64/P-50599. 

2.2.13.3. Waga paczk1 - około 25 kg netto. 

2.2.13.4. Sposób pakowania. Odpowiedn1ą ilość arkuszy o wadze około 25 kg netto 

nalety śc1ągnąć na krzyż taśmą stalową do opakowań jak na rys. 16. Sp1ęcia taśmy po

winny znajdować się na wierzchu paczki tektury. W mie j scach zagięcia taśmy nalety 
2 

podłożyć kawałki tektury o gramaturze co najmniej 500 g/m, zabezpi eczające paczkę 

tektury przed wgnieceniem. W miejscu oznaczonym na rys. i6 należy umieścić nalepkQ 

oraz na specjalne żądanie ozn;lczyć strzałlcą ki erunek włókna . 

Dopuszcza się stosowan1e drutu stalowego okrągłego m1ękkiego 1,4 ~ 1,8 mm lub sznur

ka papierowego względn1e sizalowego o średnicy 3 + 5 mm. 
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2.2.14. Bela w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym (Bl) 

2.2.14.1. Ksz tałt - wg rys. 17. 

Miej= na nalepkę 
(ub nap is 

17350 - 01- 171 

Rys. 17. Bela w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym 

2.2.14.2. Materiał 
a) Dwie pokrywy 1 - wg BN-65/7162-01. 

17 

b) Papler obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
o) Taśma sta lowa do opakowań P60 15 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

2.2.14.3. Waga bell ni e powinna przekraczać 125 kg brutto. Za wag~ netto uwata 81~ 
wagę wytworu w paczkach łącznle z paple rem obwolutowym paczkowym, jeżeli normy przed
miotowe na poszczeg6lne rodzaje wytwor6w nie przewidują inaozej. 

2.2.14.4, Spos6b pakowania. Paczki papieru należy ułożyć w stos i owinąć w trzy 
warstwy papieru obwolutowego belowego. 

Opakowane w ten spos6b paczki należy ująć w dwie pełne pokrywy z desek i trzykrot
nie mocno ciągnąć taśmą stalową do opakowań Jak na rys. i7. Dopuszoza sl~ stosowanie 
taśmy stalowej do opakowań o szerokości 16 mm. 

Kierunek wł6kna wytworu, jeżeli przewidują to normy przedmlotowe, należy oznaozać 

strzałką na bocznej powierzchni beli. 

2.2.15. Bela w pokrywach pełnych z 4esek obrzynanych z wytworem paozkowanym w opa
kowaniu odpornym na działanie wilgoci (B2) 

2,2.15.1, Kształt - wg 2.2.14.i. 

2.2,15.2. Materiał 
a) Dwie pokrywy 1 - wg BN-65/7162-01 . 

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze i60 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
c) Papier pakowy dwuwarstwowy skle j any asfaltem odmiany 2 , o gramaturze 125 g/m2 _ 

wg PN-60/P-96020. 
d) Taśma stalowa do opakowani a P60 i5 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

2.2.15,3, Waga bell - wg 2.2.14.3. 

2.2.15.4, Spos6b pakowania. Paczki papieru (P2) wg 2.2.5 należy ułożyć w stos 
i owinąć w dwie warstwy papieru dwuwarstwowego Sklejanego asfaltem, a nast~pnie w trq 
warstwy papieru obwoluto"ego belowego. Pomiędzy tak zapakowany stos 1 dwie pełne pokry-
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wy nale~y wło~yć po jednym arkuszu kartonu wybrakowanego o wymiarach odpowiadająoyoh 

wymiarom pakowanego wytworu. Uformowaną w ten spOSÓb belę nale~y trzykrotnie mocno 

śoiągnąć taśmą stalową do opakowań - jak na rys. i7. Dopuszoza się stosowanie taśmy 

stalowej do opakowań o szerokośoi 16 mm. 

2.2.i6. Bela w pokrywaoh pełnych z desek obrzynanych z wytworem paozkowanym wobro
cie eksportowym do transportu lądowego (BElL) 

2.2.16.1. Kształt - wg rys. 18. 

17450-01-18 1 

Rys. 18. Bela w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z wytworem paozkowanym w obrocie eksportow,ym 
do transportu lądowego 

2.2.16.2. Materiał 

a} Dwie pokrywy 2 - wg BN-6S/7i62-01. 
2 b) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze i60 g/m - wg PN-59/P-96006. 

c) Taśma stalowa do opakowań P60 i5)( 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

d) Deski sosnowe klasy III lub IV, o grubośoi i3 ~ 16 mm - wg PN-68/D-7960i do za
bezpieozenia krawędzi. 

e) Gwoździe budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-8iOO1. 

2 .2.16.3. Waga bell nie powinna być większa ni~ 125 kg brutto. Zgodnie z zamówie
niem eksportowym dopuszcza się większą wagę brutto, j ednak nie więoej ni~ 180 kg. 

Za wagI) netto uw~a się wagę wytworu w paczkach łącznie z papierem obWOlutowym paczkowym • 
2,2.16.'. Sposób pakowan~a, Paczki wytworu nale~y uł o~yć w stos jedna na drugiej i 

owinąć w trzy warstwy papieru obwOlutowego belowego. Owinięte w ten sposób paczki n&e

~y ująć w dwie pełne pokrywy z desek. Następnie belę nale~y moono śoiągnąć taśmą sta
lową trzykrotnie równolegle do krótszego boku oraz dwukrotnie równolegle do dłu~szego 

boku, jak pokazano na rys. i8. Taśmy stalowe powinny le~eć na listwach pośrodku ich 
szerokośoi. Je~e li wzdłu~ dłu~szego boku pokrywy jest jeden rząd listew, wówczas sto
suje się jedno opasanie taśmą. Dopuszcza się stosowanie taśmy stalowej do opakowań o 

szerokoŚoi 16 mm. 
Krawędzie naro~ne beli nale~y oohronić deszozułkami przybijająo je do listew pokryw. 

2.2.17. Bel a w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z wytworem paozkowanym do 
transportu morskiego (BEIM) i dalekomorskiego (BEtDM) 

2.2. 17.1, Kształt - wg 2.2.16.1. 

2.2.11.2. Materiał 

a) Dwie pokrywy 2 - wg BN-65/7162-0i. 
2 b) Papier obwolut owy be lowy odmiany BE, o gramaturze i60 g/m - wg PN-59/P-96006. 

o) Papier pakowy dwuwarstwowy skl ejany asfaltem Odmiany 2, o gramaturze 125 g/m2 
-lig 

PN-60/P-96020. 
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d) Taśma stalowa do opakowań P60 15 X 0 , 5 - wg PN- 53/H-92326. 

e) Deskl sosnowe klasy III lub IV. o grubości 13 ~ 16 mm - wg PN-5B/D-79601 do za
bezpieczenla krawędzi. 

f) Gwozdzie budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-SI00i. 

2.2. 17 . 3. Waga beli - wg 2.2 .16.3. 

2.2.17,4. Sposób pakowania. Paczki wytworu należy Ułożyć w stos jedna na drug1ej 
i owinąć kolejno: 

a) dla transportu morskiego (BEIM) - w jedną warstwę papieru pakowego dwuwarstwow&
go sklejanego asfaltem i następnie w trzy wars twy papieru obwolutowego belowego 

eksportowego; 

b) dla transportu morskiego (BEIM) oraz dla transp ortu dal~komorskiego (BEiDM), w 
przypadku pakowania wytworów papierniczyoh wr8ŻI!wych na wpływ wilgoci (np. papier 

offsetowy. papier pergaminowy, pergamin pakowy sztuczny itp.) - w dwie warstwy papieru 
obwolutowego belowego eksportowego i następnie w jedną warstw, papieru dwuwarstwowe~o 
skl.jane~o aafalte. i w jeallcze jedną warstwę papieru obwolutowego balowego eksportowego; 

o) w przypadku pakowania paczek ze składkami (p. 2.2.2) - parzystą liczbę paozek 
ułożyć wdwóoh stosaoh. stykającyoh się dłuższymi bokami i kolejno owinąć: w jedną 

warstwę papieru obwolut.owego belowego eksportowego, w jedDA\ warstwę papieru pakowego 

dwuwarstwowego sklejanego aafaltem i w Jedną warstwę papieru obwolutowego belowego 
eksportowego. Owinięte w ten sposób paczki wytworu należy ująć w dwie pełne pokrywy z 

desek. Następnie belę trzykrotnie ściągnąć taśmą stalową do opakowań równolegle do 
krótszego boku oraz dwukrotnie równolegle do dłuższego boku, jak pokazano na rys. iB. 
Taśmy stalowe powinny leżeć na listwaoh pośrodku ich szerokośoi. Jeżeli wzdłu3 dłuż
szego boku pokrywy jeat jeden rząd listew, wówczas stosuje się jedno opasanie taś~ 
stalową wzdłuż dłuższego boku beli. 

Krawędzie narożne .beli należy ochronić deszczułkami przybijając je do listew pokryw. Do

puszcza się stosowanie taśmy stalowej do opakowań o szerokości 16 mm. 
Należy ściśle przestrzegać kolejności stosowanL:ł wyżej wymienionych papierów pakowych. 

2.2.iB. Bela w pokrywąch pełnych z desek okorkowych obrzynanyoh z wytworem paozko
wanym lub niepaczk~wanym (S3) 

2.2.iB.1. Kształt - wg rys, 19. 

Ry.! 19. Bela w ~okrywaob pełnych s desek okorkowycb obrsynanych s wytworem paczkowanym 



20 BN-6717350-01 

2.2.18.2. Materiał 
a) Dwie pokrywy 3 - wg BN-65/7i62-01. 
b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

c) Taśma stalowa do opakowań P60 i5X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

2.2.18.3. Waga beli - wg 2.2.14.3. 

2.2.18.4. Sposób pakowania 
a) Sposób pakowania wytworu paczkowanego - wg 2.2.14.4 i rys. 19. 

b) Sposób pakowania wytworu niepaczkowanego. Arkusze 'JYtworu papierniczego liczone 

lub nleliczone nalety ułotyć w stos, owinąć w dwie warstwy papieru obwolutowego, ują6 

w dwie pokrywy pełne z desek okorkowych obrzynanych 1 trzykrotnie ściągnąć mocno taśmą 
stalową do opakowań, jak pokazano na rys. i9. Dopuszcza się stosowanie taśmy stalowej 
do opakowań o szerokości 16 mm. 

2.2.19. Bela w pokrywach pełnych z płyty pilśniowej z wytworem paczkowanym lub n1e
paczkowanym, liczonym lub niel1czonym (B4) 

2.2.19.1. Kształt - wg rys. 20. 

M/~.iSU na nalepkt; 
IlIb napis 

Miejsce 
na JlrzCilI.e 

17.350 - 0' - 2°1 

Rys. 20. Bela w pokrywach pełnych z płyty pilśniowej z wytworem paczkowanym i liozonym 

2.2.19.2. Materiał 
a ) Dwie pokrywy 4 - wg BN-65/7i62-01. 

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
o) Taśma stalowa do opakowań P60 15 X O. 5 - wg PN-53/H-92326. 

2,2.19.3. Waga beli - wg 2. 2.1 4 . 3. 

2.2.i9.4. Sposób pakowania 
a) Sposób pakowania wytwor u paczkowanego - wg 2.2.14.4 z tym warunkiem, że zamiast 

pokryw pełnyoh z desek obrzynanych należy stosować pokrywy pełne z płyty pilśniowej. 
b) Sposób pakowania wytworu niepaczkowanego - wg 2.2.18.4 b) z tym warunkiem. że 

zamiast pokryw pełnych z desek okorkowych obrzynanyoh należy stosować pokrywy pełne z 

p łyty pilśniowej, jak pokazano na rys. 20 • Dopuszcza si ę stosowanie taśmy stalowej do 
opakowan o szerokośoi 16 mm., 
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2.2.20. Bela Ił pokrywac.h żeberkowych z de sek obrzynanych z wytworem niepaczkowanym 
w obrocie eks portowym do transportu lądowego (BE5L) 

2 . 2.20 . 1. Kształt - wg rys. 21 . 

Miejsce na nalepke 
lub napis -

Rys . 21. Bela w pokrywach ~ eberkowych z desek obrzynanych z wytworem n1epaczkowanym 
w obroc i e e ks portowym do transportu lądowego 

2.2 . 20.2. Materiał 

a) DwIe pokrywy 9 - wg BN-65/71 62-0i. 
2 

b) Papier obwolutowy belowy odmi any BE, o gramaturze 160 g/m - wg PN-59/P-96006 . 

e) Taśma stalowa do opakowań P60 15 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

2.2.20 . 3. Waga beli - wg 2.2 . 16.3. 

2.2.20.4 . Spo sób pakowania, Odważoną ilość arkuszy wytworu ułoży ć w st os i owinąć 

w 3 war stwy papieru obwol utowego belowego eksp ortoweg o . Opakowany w ten sposób wytwór 

ująć w dwie pokrywy drewni ane żeberkowe . Następnie belę nalety ściągnąć trzykrotnie 

taśmą stalową równol egle do kró t szego boku oraz dwukrotnie r6wnolegle do dłutszegobo

ku. 'raśmy stalowe powinny leżeć na listwach pośrodku ich 8zerflkości t jak pokazano na 

ry s . 21. Dopuszcza się s t osowanie taśmy stal owej do opakowań o szerokości 16 mm. 

2.2,21, Bela w pokrywach pełnych żeberk0l!Y0h z desek obrzyrtanycb z wyt wor em niepacz... 
kowanym do t ransportu morskiego (BE5M) 1 dalekomorskiego (DE50M) 

2. 2,21 ,1, Kształt - wg rys . 22. 

Hys . 22 . Bela w pokrywach ~eberkowych z desek obrzynanych z wytworem niepac zkowanym 
do transportu morskiego i dalekomorskiego 
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2.2.21.2. Materiał 
a) Dwie pokrywy 9 - wg BN-65/7162-01. 

2 
b) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 g/m - wg PN-59/P-96006. 
c ) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze i25 g/m2 _ 

wg PN-60/P-96020. 
d) Taśma stalowa do opakowań P60 i5 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

e) Deski sosnowe klasy III lub IV, o grUbości i3 + 16 mm - wg PN-58/D-79601 do za-
bezpieczenia krawędzi. 

f) Gwoździe budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-8100!. 

2.2.2i.3. Waga beli - wg 2.2.i4.3. 

2.2.2i.4. Sposób pakowanra. Odważoną ilość arkuszy wytworu ułożyć w stos i owinąć 

w jedną warstwę papieru palcowego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem, a następnie w 
3 warstwy papieru obwolutowego belowego eksportowego. Opakowany w ten sposób wytwór 

ująć w dwie pokrywy drewniane żeberkowe . Następnie belę nalety ściągnąć trzykrotnie 
taśmą stalową równolegle do krót szego boku oraz dwukrotnie równolegle do dłuższego bo

ku. Krawędzie narożne beli należy ochronić deszczułkami przybijając je do listew po
kryw, jak pokazano na rys . 22. 

Dopuszcza się stosowanie taśmy stalowej do opakowań o szerokośoi 16 mm. 

2.2.22. Bela w pokrywach żeberkowych z desek okorkowych z wytworem paczkowanym lub 
niepaczkowanym, liCZOnym lub nieliczonym (B6) 

2.2.22.1. Kształt - wg rys. 23. 

Rya. 23. Bela w pokrywach teberkowych z desek okorkowych z wytworem n1epaozkowanym i n1el1czonym 

2.2.22.2, Materiał 
a) Dwie pokrywy iO - wg BN-65/7162-0i. 
b) Taśma stalowa do opakowań P60 15 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 
c) Drut stalowy okrągły 2,5 do 3,5 mm, s t al X, goły miękk1 - wg PN-57/Y-B0026. 
d) Papier obwol utowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

~.2.22.3. Waga beli. Za wagę ngtto przyjmuje się : 

- w przypadku papieru paozkowanego wagę wytworu łącznie z papierem obwolutowym 
paczkowym, 

- w przypadku papieru niepaczkowanego wagę samego wytworu. 

2,2.22, 4. Sposób pakowania. Paczk1 lub arkusze wytworu papierniozego liozone lub 
nieliczon. należy ułożyć w stoa, owinąć w dwi e war s twy papieru obwolutowego belowego, 
ująć w dwie pokrywy żeberkowe z desek Okorkowych i trzykrotnie śoiągnąć mocno tSŚm4 
stalową do opakowań jak na rys. 23. 
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Dopuszcza się stosowanie taśmy stalowej do opakowań o szerokośoi i6 mm, a w przy
padku pakowania wytworów niep aczkowanych dopuszcza się stosowanie drutu. 

2.2.23. Bela w ramkach z listew obrzynanych (B7) 

2. 2 .23.1. Kształt - wg rys. 24. 

[7350 - oH'41 

Rye. 24. Bela w r~ch s listew obrzynanych 

2.2.23,2, Materiał 
a) 'Dwie ramki 12 - wg BN-65/7i62-01. 

b) Taśma stalowa do opakowań P60 1 5 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

c ) Drut o średnicy 2,5 + 3,5 mm, stal X, goły miękki - wg PN-57/W-B0026. 

2,2,23.3. Waga beli - wg 2.2.14.3. Za wagę netto przyjmuje się tylko wagę sameco 

wyt woru. 

2.2. 23,4, Spos6b pakowan1a, Arkusze wytworu papierniczego nale~y uło~yć w etos ująć 

w ramkJ i trzykrotnie śoiągnąć mocno taśmą etalową do opakowań, jak pokazano na ryB. 2ł. 

Dopuszcza się stoeowan1e drutu. 

2,2,24, Bela w pokE(!aoh pełnych skośąych z desek obrzynanych z wytwore, paozkowa

ąyll! (B8L 

2.2.24,1, Kształt - wg rys, 25 . 

Hi#}sc~ na naI~pkt; 
ub najJls 

Miejsce 
na siriiiffę 

[7350- 01-251 

Rys. 25. Bela w pokrywach pełnych SkośnyCh z de •• t obrzynanych z wytwor •• pac.towanya 

2,2,24,2, Materiał 

a) Dwie pokrywy 5 - wg BN-65/7162-oi. 
b) Papi er obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 &/m2 - wg PN-59/P-96008. 

o) Taśma stalowa do opakowań P60 15 X 0,5 - wg PN-53/B-92328. 
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2,2.24.3. Waga bell - wg 2.2.14.3. 

2,2.24,4. Spos6b pakowania - wg 2.2.14.4 z tym warunkiem, te spos6b śolągmto1a beli. 

tu_ą stalową pokazany na rys, 25. 

2,2,25, Bela w pok![!aoh t.berkowych skośnyoh z desek okork0wY0h z wytworem paozko

wany!! (@9) 

2.2.25.1, Kształt - wg rys. 26. 

Nie 'Kt! no nolep/rt: 
ub napis 

Rys. 26. Bela w pokrywaoh łeberkowych skośnyoh s deset okorkowyoh z wytworem paozkowanym 

2.2,25.2, Materiał 

a) Dwie pokrywy il - wg PN-65/1162-o1. 
b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006, 

o) Tuma stalowa do opakowań P60 15 X 0,5 - wg PN-53/H-92326, 

d) Drut o średnioy 2,5 ~ 3,5 mm, stal X, goły mltkkl - wg PN-51/w-a0026. 

2,2.25,3, Waga bell - wg 2.2.14.3. 

2.2.25.4, Sposób pakowania - wg 2.2.14.4 z tym warunkiem, te sposób śolągniQcla 
bell taśmą stalową pokazano na rys. 26. Dopuszcza 8iQ stosowanie drutu. 

2,2.26. Bela tzw. miękka z wYtwore~ paczkowanym (Bml0) 

2.2,26,1. Kształt - wg rys, 21. Wymiary beli są uzaletnione od wymiarów l grubośol 

pakowanego wytworu, Opakowanie t ypu BmiO mote być stosowane w przypadku, gdy powlerz-
2 ohDia arkusza jest mniejsza nit 0,1 m , 

2,2,26.2. Materiał 

\ Hiejsce 
na strzarfę -

Arkusz kartonu 
wybrakowanego 

17350 - Ot-ni 

Rys. 21, Bela tzw. miękka z wytworem paczkowanym 

a) Papier pakowy natronowy o gramaturze 125 g/m2 - wg BN-66/1326-01, 
b) Karton lub tektura o gramaturze 300 ~ 400 g/m2• z odpadów produkcyjnych. 
c) Taśma papierowa powleozona klejem Odmiany 1, o szerokośoi 60 mm -lig PN-62/P-50551. 
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2,2,26,3, Waga beli brutto nie powinna przekraczać 65 kg, Za wagę netto przyj.uje 

ai.t wact wytworu " paozkach łącznie z papierem obwolutowym paczkowany •• 

2,2,26.4, Spos6b pakowania, Odpowiednią liczbt paczek wytworu zapakowanego wg 2.2.3 

nalety uło*y~ w stoa, kładąc po 1 arkuszu wybrakowanego kartonu lub tektury pod ap6d 

1 na wierzoh stosu. Tak przygotowany stos należy owinąć w trzy warstwy papieru pakowe
go natronowego. Zagięte brzegi 1 założenia papi eru nale~y zaklei~ taśmą papierową 

powleczoną klejem w sposób pokazany na rys . 27 . 

Opakowanie to nalety stosować dla wytworów - zgodni e z t abl. 2 - tylko w przypadku 
przesyłek pełnowagonowych lub gdy odbioroa ~yrazl zgodę albo korzysta z właanych środ

ków transportu. 

2,2.21, Bela tzw. miekka z wytworem składaąYm (Bmii) 

2;2.27.1. Kształt - wg rys, 28 -: 30. Wymiary beU są uzaldnione od wymiarów arkI)
szy oraz od sposobu ioh złożenia, 

Hiejsce na nolepk!: 
lub napis 

17350 01 281 

Rye. 28. Bela tzw. miękka z wytworem dwukrotnie złotonym 

Miejsce na nole *4' 
lub nopis 

Rye. 29. Bela. tsw. miękka z wytworem składanym na pół 
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~ Miej.sce na nalepkę 
lub napis 

ImO- OI -30J 

Rys. 30. Bela tzw. miękka s wytworem na prsemian składanym 

2.2.27.2, Materiał 

a) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
b) Taśma stalowa do opakowań P60 15 X 0,5 - wg PN-53/B-92326. 
c) Drut stalowy okrągły 2,5 + 3,5 mm, stal X, goły miQkki - wg PN-57/M-BOO26. 

2 d) Karton i tektura o gramaturze 300 ~ 400 g/m , z odpadów produkcyjnyoh. 

2,2,27.3. Waga bell brutto nie powinna przekraczać 125 kg. Za wagę netto przyjmuje 
się wagę samego wytworu (bez papieru obwolutoweg~ . taś~ stalowej lub drutu 1 

podkładek) • 

2.2,27.4. PrZygotowanie do pakowania 

al Przygotowanie do pakowani a arkuszy dwukrotnie zło~oDYch, Wytwory papiernicze, 
kt6ryoh dłuższy bok ma długość powy~ej i200 mm, nale~y złożyć dwukrotnie tormuJąotzw. 
składki podwójne, jak pokazano na rys. 28. 

b) Przygotowanie do pakowania arkuSZY składanych na pół, Wytwory papiernioze, któ

ryoh dłu~szy bok jest krótszy lub r ówny i200 mm, nalezy złożyć na pół formująo tzw. 
składki pojedynoze. Składki należy układać grZbietami na przemian, jak pokaz~~o .a 

o otowanie do skowania arkusz rzemian składan oh Wytwory papiernicze 
o gramaturze poniżej 70 g/m należy złoży6 na pół - jak pokazano na rys. 30. 

2.2,27,5, Sposób pakowania. Utor~owany stos wg 2.2.27.4 a), b) lub o) należy owi
nąć w następujący spos6b . 

Wytwory papiernicze o gramaturze do 70 g/m2 należy oałkowicie owinąć w t rzy 
warstwy papieru obwolutowego bolowego. 

Wytwory papiernioze o gramaturze powyżej 70 g/m2 należy pakować w spOSÓb podany 
powyżej z tym warunkiem, że ozoła beli nie podlegają owinięciu . Powierzchnie boczne 
beli powinny być na oałej szerokośoi okryte papierem obwol utowym belowym e 

Arkusze papieru obwolutowego belowe&o powinny być wzajemnie zakładane na szerokości 
00 najmniej 200 mm. 

Tak uformowaną i owiniętą belę należy śoiągnąć trzykrotni8 taśmą stalową do opako
wań. Położenie skrajnyoh taśm powinno być w odległośoi 150 + 200 mm od każdego ozoła 

beli. Trzeoia taśma stalowa powinna byó umieszozona w środku beli. 
Dopuszoza si~ stosowanie drutu stalowego o średnioy 2 ,5 + 3 , 5 mm zamiast taśmT ma

lowej, jednak tylko w przypadku pakowania papierów pakowyoh G gramaturze nie mn1e~j 
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2 
niż 70 g/m • W takim przypadku należy na kraw~dziaeh beli podłożyć pod drut co ~n1~ 

trzywarstwowe podkładki z kartonu lub tektury odpadowej o gramaturze 300 + 400 g/m2 • 

2.2.28, Bela tzw, miękka z paozkami wytworu składanego lub z paozkami ze zwinięB1ch 

arkuszy (Bm12) 

2 . 2 . 28.1. Kształt - wg rys. 31. Wymiary beli są uzależnione od wymiar6w pakowanych 

paczeJ!. 

, Miejsce na nalepkę 
lul> napis --

\ 7350-01- .. 31 1 

Rys. 31. Bela tzw, miękka II paczkami wytworu aJaadanego 

2.2,28,2, Materiał 
a) Papier 

2 
pakowy obwol~t owy paczkowy odmiany BK, o gramaturze 125 g/m - wg PN-59/ 

P-96006. 
b) Sznurak papierowy o średnioy 4 lub 5 mm - wg PN-64/P-50599. 

e) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 

d} Klej roślinny. 

2,2 .28,3. Waga beli brutto ni e powinna przekraczaó 40 kg~ 

2. 2.28,4. Spos6b pakowania. Odpowiednią liczbę paczek ułożonych w stos należy owi
n~ć trzykrotnie papierem Obwolutowym paczkowym tworząo belt. Wszystkie końoe i wysta
jące brzegi papieru należy zagiąć i skleić szkłem wodnym sodowym lub klejem roślinny.Ą 

a następnie związać belę dwa razy wzdłuż i dwa razy w poprzek na krzyż sznurkiem pa

pierowym, jak pokazano na rys. 31 . 

2,2,29. Zwój Owinięty - spos6b pierwszy (Z1) 

2.2,29.1. Kształt - wg rys. 32. 

2.2.29.2, Wymiary zwoj6w - wg norm przedmiotowych na poszczeg6lne wytwory lub we

dług uzgodnienia między dostawcą i odbiorcą. 

2 .2.29.3. Materiał 
a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030. 
b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-9~. 
c) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze i60 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

d) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301, 
eJ Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 

2.2.29.4. Waga zwoju. Za wagę zwoju netto przyjmuje się wagę samego wytworu wraz 
z tuleją, a 'II przypadku stosowania opakowania wstępnego r6wnież wag~ tego opakowania. 
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Rys, 32, Zwój owinięty w obrocie krajowym 

2.2.29,5. SpoS6b pakow!Qi!t W.t~" nawlnąó na tUlaj,. Przed przystąpieniem dopako
wania naleły na ozole zwo ju obok tule i wykonać strzałk, i wbić szczelnie do obu otwo
r6w tulei korki drewniane. 

Powierzohni, toczną (pobooznic~) zwoju , w zaletnoścl od klasy pakowanego wytworu i 
wagi zwoju, nale~y owinąć papierem obwolutowym . paczkowym i obwolutowym bel owym oraz 

.kleić odpowi .dni~ lio~b, warstw papieru .zkłem wodnym 8odowym zgodnie z tabl . 3. 

--
Liozba warstw papieru '" O'.rro lutoweeJ) , LiczDa warst w papieru 

Klasa pakowa- Waga zwoju paczkowego na obwolut owego belowego 
nego wyiworu wq 

wstępne owinięoi. 
beloweso na .. i- sklejonych na całej po-
n14ło1e zwoju 2) wierzchni .zkle. wodn1a 

zwo ju 1) sodowy. 

I, U, III 2 6 ostatnie 4 
ni. określa Si, 

IV, V. VI 2 4 ostatnie J 

40 400 .. 5 ostatni. :3 
TlI, VUI 

''''''j 400 .. 7 ostatnie 4 

n,x ni. .kreśla ai, .. 2 koni. c owinięcia przylcl.eU 
do powierzchni zwoju 

1) WatępD. owinięoi •• woj6w nal.ty a~o.ewa~ tylko dIs wytworów prs.znaczonych do druku i do 
ptaan1a, 

2) " przypadku pakowania papi.rw pakowych naldy stosować do owinięcia zwojów 3 warstwy papieru 
obwoluto •••• b.low.co • t~, t. tyl k •• eWDętrZD4 warstwę skle ja .ię •• kł •• wodnym SOdowym. 

Szerokość w.t" i papieru obwolutowego be lowego utytego do owinięoia zwoju powinna 
byó taka, aby br.eg1 papieru W)"atawały poza kraw,dz1e czół na długośó 1/z promienia zwoju. 

Po owln1łoiu powierzohni too.nej (poboozni oy) zwoju na ozoła, bez względu na klasę 
pakowane,o wytworu, nal.~y włotyć po 2 kr~tki papieru obwolutowego paczkowego, zagiąć 
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WYStające brzegi na czoła zwoju i nakl.e1.ć na to trzeci taki sam krążek papieru obwolutowego 

paczkowego. ~rednica krążk6w powinna być nieco mniejsza od średnioy zwoju. 

Na czole opakowanego zwoju, w miejsou pokazanym na rys. 32, należy wykonać napis i 
strzałkę. 

2.2. 30 . Zw6J owinięty - spos6b drugi (Z2) 

2.2.30.1, Kształt - wg 2.2.29.1. 

2.2.30.2, WymiarY - wg 2.2.29.2. 

2.2.30.3. Materiał 
a) Tuleja papierowa w~ PN-59/P-02030. 

2 . 
b ) Papier pakowy parafinowany, o gramaturze 40 g/m. wybrakowany. 

2 o) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m wg PN-59/P-96006. 
d ) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301. 

e) Tektura makulaturowa o grubośoi 1,0 ~ 2,0 mm, wybrakowana. 

2.2.30.4. Waga zwoju - wg 2.2.29.4. 

2,2.30,5, Spos6b pakowania, Zwiniętą wstęgę wytworu na tulei należy wstępnie owi
nąć jedną warstwą papieru parafinowanego wybrakowanego, konieo papieru przyklelć. 

Szerokość papieru parafinowanego powinna być r6wna szerokośoi zwoju. Następnie po

wierzchnię toczną (pobooznioę) zwoju należy owinąć 5 warstwami papieru obwolutowego 
paczkowego z tym warunkiem, że zewnętrzną warstwę nalęży skleić szkłem wodnym sodowym. 

Szerokość wstęgi papieru obwolutowego paozkowego powinna być taka, aby brzegi papieru 
wystawały poza krawędzie oz6ł na 12 promienia zwoju. Na ozoła zwoju należy włożyć po 
jednym krążku papieru obwolutowego paczkowego i papieru parafinowanego, a następnie 

wYstające brzegi papieru obwolutowego paczkowego zagiąć na ozoła zwoju, po czym przy
kleić po jednym krążku tektury makulaturowej o grubości 1,0 ~ 2,0 mm. ~rednica krąż
k6 w papierów i tektury powinna być nieco mniejsza od średnioy zwoju. Napisy wg 

2.2.29.5. 

2.2.31. Zw6j owinięty - spos6b trzeci \Z3) 

2.2.31.1. Kształt - wg 2.2.29.1. 

2.2.31.2. Wymiary - wg 2.2.29.2. 

2.2.31.3. Materiał 
a ) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030. 

2 b) Papier obwoluto") paczkowy odmiany PK, o gramaturze i25 g/m - wg PN-59/PooOOO06. 
c) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem Odmiany 2, o gramaturze i25 g/m2 -

wg PN-60/P-96020. 
d) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-7930i. 
e) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-S4066. 
f) Tektura makulaturowa o grubości 1,0 f 2,0 mm, wybrakowana. 

2.2.31,4. Waga zwoju - wg 2.2.29.4. 

2,2.31.5, Spos6b pakowania, Zwinlętą wstęgę wYtworu na tulel należy owinąć 3 war
stwami papieru pakowego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem i następnie 2 warstwami 
papieru obwolutowego paczkowego. Końoe papier6w pakowyoh należy przykleić a zewnętnmą 
warstwę papieru paczkowego skleić szkłem wodnym sodowym. Szerokość wstęgi papierów 

pakowyoh powinna być taka, aby brzegi ich wystawały poza krawędzie cz6 ł na % prolllie-
·nia zwoju. Na czole zwoju należy wykonać strzałką i a~ozeln1e Wbić do obu otworów tu
lei korki . drewniane. Na ozoła zwoju należy włożyć najpierw po jednym krążku papieru 
obwolutowego paozkowego, a następnie po dwa krążki papieru pakowego asfaltowanego. 
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Wystające brzegi papier6w pakowyoh zagiąć na ozoła zwoju i przykleić po jednym krątku 
tektury makulaturowej o grubośoi i,O ~ 2,0 mm. 

~rednioa krątk6w papier6w i tektury powinna być nieoo mniejsza od średnicy zwoju. 
Napisy wg 2.2.29.5. 

2.2.32, Zw6j owinięty - spos6b ozwarty (tzw, kapturek Z4) 

2,2,32.i, Kształt - wg rys, 33. 

Kor~,ł 
~O-01-.HI 

Rye, 33. Zw6j OWinięty - epo86b czwarty (tzw, kapturek) 

2.2,32,2, !lmiary. - wg 2.2.29.2. 

2. 2.32.3. Materiał 
a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030. 
b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, 
e) Papier obwolutowy belowy odmiany DK, o 

o gramaturze i25 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

d) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-8'066. 

2 gramaturze i60 g/a 

e) Taśma stalowa do opakowań P60 i5 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 
t) Korki drewniane wg PN-54/D-T930i. 

J,2.32,4. Waga zwoju - wg 2.2.29.'. 

wg PN-59/P-96006. 

2,2,32,5, Sposób pakowania, Wsttgt wytworu zwinąć na tulejf. Do obu otworów tulei 
wbić azozelnie po jednym korku drewnianym, 

Powierzohni, t~ozną (pobooznioę) zwoju nalety owinąć papierem obwolutowya balowy. 
oraz skleić odpowiednią liozbę warstw papieru szkłem wodnym sodowym zgodnie z tabl. 3 
(P. 2. 2, 29 .5) • 

Szerokość wstęgi papieru obwolutowego belowego powinna r6wnać 8iO szerokośoi pako
wanego zwoju. 

Na każde ozoło zwoju nałotyć po 3 krątki papieru obwolutowego paczkowego o średni
oy o 200 .;. ~50 lIIJIl większej od średnioy zwoju. Naattpnie brzagi krątk6w zagiąć na po
smarowaną szkłem wodnym sodowym po brzegach powierzohni, toczną zwoju. Brsegl powjerzdl

ni tooznej w odległośoi około 30 mm od 0216 ł nalety 80iąenąć taśmą stalową do opakowali, 
jak pokazano na rys. 33. 
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2.2.33, Zwój owinięty w obrooie eksportowym do transDortu lądowego - sposób pier
wszy (ZE1Ll) 

2,2,33,i, Kształt - wg 2,2.29.i. 

2.2.33,2. wymiary - zgodnie z zamówieniem eksporto~m. 

2.2 ,33 .3, Materiał 

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030. 
2 b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/m - wg PN-59/P-96006. 

c) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramat urze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
d) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 

e) Korki drewniane wg PN-59/D-19301. 
t) Korki z tworzyw sztucznyoh. 

2.2.33,4, Wag~ zwoju, Za wag~ zwoju netto przyjmuje sit łąozną wag, właściwego wy

tworu wraz z opakowaniem wstępnym papierem obwolutowym paczkow,rm i tuleją. 

Waga brutto zwoju jest to waga netto powiększona o tarł, kt6ra nie powinna przekra
czać 2,5~ wagi zwoju. 

2.2.33.5. Sposób pakowania, Zwiniętą wstęgę wY~woru na tulei nalety wstępnie mrtną6 

w i ~ 2 warstw papieru obwolut owego paczkowego o gramaturze i25 g/m2• którego szero
kość równa się szerokości pakowanego zwoju. Konieo wstęgi papieru obwolutowego paczko
wego należy przykleić. Do obu końców tulei nalety wbić szczelne korki drewniane lub z 
tworzyw sztuoznyoh. Następni e zwój nalety owinąć jednolitą wstęgą papieru stosująo 

8 ~ iO warstw papieru obwolutowego belowego. Szerokość 
utytego do owinięoia zwoju powinna być taka, aby brzegi 

dzie ozół na długość ~2 promienia zwoju. 

wstęgi papieru obwolut owego 

papieru wystawały poza krawt-

Po owinięciu pierwszych trzeoh warstw na czoła zwoju nalety włotyó po jednym .krąt

ku papieru obwolutowego paczkowego o gramaturze i25 g/m2, następnie wstęgę papieru 

ob~oluto~ego belowego przedrzeć na oałej wystająoej szerokośoi poza szerokość zwoju 
z ouu stron i zagiąć na czoła zwoju, Pozostałe 5 ~ 1 warstw papieru obwolutowego belo-
wego Skleja się szkłem wodnym sodowym na oałej powierzchni. 

Po owinięciu powierzchni tooznej zwoju na ozoła zwoju nalety włotyó po 2 krątki pa

pieru obwolutowe~o paczkowego o średnioy o 10~20mm mniejszej od średnioy zwoju. Na
stępnie w,ystająoe brzegi papieru obwolutowego belowego nalety zagiąć 1 .aprasować, po 
ozym nakleić dwa takie same krątki papieru obwolutowego paozkowego, Na czole lub DA 

ozołaoh zwoju wykonać napisy i strzałk, sgodnie z zamówieniem eksportowym. 

2,2.34, Zwój owinięty w obrooie eksportowym do .transportu lądowego - sposób drugi 
(tzw. kapturek - ZEiL2) 

2.2,34.i, Kształt - wg 2.2.32.i. 

2.2.34.2. Wymiary - wg 2.2.33.2. 

2.2.34.3. Materiał - wg 2.2.33.3. 

2.2.34.4. Waga zwoju - wg 2.2.33.4. 

2.2.34.5. Sposób pakowania, Zwiniętą wstęgę wytworu na tulei nalety wstępnie owi
nąć w i ~ 2 warstw papieru obwolutowego paczkowego, którego szerokość równa sit ~
kości pakowanego zwoju. Koniec papieru obwolutowego nalety przykleić. Do obu końoów 

tulei należy wbić szczelne korki drewniane lub z tworzyw sztucznyoh. Nawinięty na tu
leję wytwór nalety owinąć jednolitą wstęgą papieru, stosując 8 ~ 10 warstw papieru 
obwolutowego belowego o $zerokośoi równej szerokośoi zwoju. Początek papieru obwolu

towego nalety przykleić do zwoju. Opróoz pierwszych trzech warstw pozostałe skleió 
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szkłem wodnym sodowym. Na każde o~oło zwoju nało~yó po 3 krą~ki papieru obwolutowego 
paozko'wego o średnioy o 200 .;. 250 mm większej od średnicy zwoju. Następ~ie brzegi 
krążków zagiąć na posm~9waną po brzegaoh powierzchnię toczną zwoju. 

Brzegi powierzchni tooznej w odległości około lOrom od czół należy ściągnąć taśmą 

stalową do opakowań w sposób poka~any na rys. 33. 

2,2.35 . Zwój owinięty w obrocie eksportowym do transportu morskiego (ZEUU) i do 
transportu dalekomorskiego (ZEiDM1) sposób pierwszy 

2.2.35.i. Kształt - wg 2.2.29.i. 

2.2.35.2, Wymiary - wg 2.2.33.2. 

2.2.35.3. Materiał 
a) Tuleja papier~wa wg PN-59/P-020~0. 
b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze i25 g/m2 

- .,.g PN-59/P-96006. 
2 c) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze i25 g/m -

wg PN-60/P-96020. 
d) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 i 250 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

e) Szkł~ wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 
f) Korki drewniane do t.ulei wg PN-59/D-'/930i. 
g) Korki z tworzyw sztucznych. 

2.2.35.4. Waga zwoju - wg 2.2.33.4. 

2.2.35.5. Sposób pakowaniaL Zwiniętą wstęgę wytworu na tulei nalet y wstępnie owi
nąć w 1 .;. 2 warstw papierll obwolutowego pc\,Jzkowego. kt6rego szerokość równa się szero
kości pakowanego zwoju. Koniec wstęgi papieru obwolutowego paozkowego ~ży p~klać. 
Do obu końc6w tulei należy szczelni9 wbić ko~ki drewniane lub z tworz~ sztucznych. 
Następnie zw6j należy owinąć w dwie warstwy papieru pakowego dwuwarstwowego sklej~ego 
asfaltem o takiej szerokości, aby brzegi wystawały poza krawędzie cz6ł na długość % 
promienia zwoju. Początek 1. konieo Japieru asfaltowanego nalety przykleić do zwoj u. 
Na czoła zwoju nalety wło~yć po 2 krąZkt papieru pakowego aataltowanego. Wystające 

brzegi papieru asfaltowanego należy zagiąć, zaprasować i na wierzch przykleić po j ed
nym krą~ku papieru asfaltowanego. 

Op :ll<owany w ten sposób zwój wytworu owinąć następnie jednolitą wstęgą papieru ob1lO
lutowego belowego o gramaturze 160 g/m2

, st osując 8 -:- 10 warshl o takiej szerok " ści, 
aby br zegi wystawały poza krawędz i e ozó ł na długość % promieni.!), zwoju. 

Początek papieru obwolutowego belowego przykleić do zwoju. Opróoz pierwszyoh t~h 
warstw pozostałe skleja się szkłem wodnym sodowym. 

Następnie na ka~de czoło zwoju naleźy włożyć po 2 krążki papieru obwolutowego 

paczkowego o średnioy o 10 -:- ~ mm mniEl.1szej od średnioy zwoju. 
Wystająoe brzegi papieru obwolutowego belowego należy zagiąć 1 zaprasować, po o~ 

nakl eić po 2 krążki pap ieru obwoll1.ł,owego paczkowego. ~redn:ł ea zewnętrznych krążków 

papieru obwolutowego paczkowego .po~nna być mni ejsza o 10+20 ram od średnioy zwoju. 
Na ozole lub na ozoł:aoh zwoju ·.vyltonaĆ napisy i strzałkę zgodnie z zam6,deniem eks

portowym. 

2 .2.36 ~ Zwój OW!Dl.Qty w obrocie eksport owym do transportu morskiego - spo86b dru

&i (tzw. kapturek - ZEiM2 L 

2.2.36.1. Kształt - wg 2.2.32.1. 

2.2.36.2, wymiary - wg 2 .2.~3 . 2 . 

2.2~6.J. Materiał - wg 2 . 2. 35.3 . 
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2,2.36,4, Waga zwoju - wg 2.2.33.4. 

2.2,36,5. Sposób pakowania. Przed przystąpieniem do opakowania zwoju do obu końoów 
tulei nale~y wbić szczelnie korki drewniane lub z tworzyw sztucznych. Zwinięty na tu
leję wytwór należy owinąć w jedną warstwę papieru pakowego dwuwarstwowego sklejanego 
asfaltem o takiej szerokości, aby brzegi papieru wystawały poza krawędzie oz6ł na dłu
gość % promienia zwoju. Początek i konieo papieru aSfaltowanego należy przykleić do 
zwoju. Na czoła zwoju należy włożyć po jednym krążku papieru obwolutowego paczkowego. 
Wystające brzegi papieru asfaltowanego należy zagiąć na czoła zwoju, zaprasować i na 
wierzoh przykleić po jednym krążku papieru asfaltowanego . 

Tak przygotowany zwój należy owinąć jednolitą wstęgą papieru, stosując 8 warstw 
papieru obWOlutowego belowego, o gramaturze i60 g/m2 i o szerokośoi r6wnej szerokośoi 
zwoju. Początek papieru obwolutowego należy przykleić do zwoju. Opr6cz pierwszych 
trzech warstw poz ostałe skleić szkłem wodnym sodowym. 

Na ke.żde czoło zwoju nałożyć po 3 krążki papieru obwolutowego paczkowego o średni
oy o 200 ~ 250 mm większej od średnicy zwoju. Następnie brzegi krążk6w zagiąć na p~

smarowaną szkłem wodnym sodowym po brzegach powierzchnię toozną zwoju. 
Brzegi powierzchni tocznej, w odległośoi około 3 om od cz6ł, należy ściągnąć taś

mą stalową do opakowań w sposób podany na rys. 33. 

2.2.37. Zwój owinięty i wzmooniony okrągłymi pokrywaml (Z5) 

2.2.37.1. Kształt - wg rys. 34. 

[ 1350 - 0f- 34 [ 

Rys. 34. Zw6j owinięty 1 wzmocniony okrągłymi pokrywami 

2.2 ,37.2. Wymiary - wg 2.2.29.2. 

2,2.37.3 . Materiał 

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030. 
b) Dwie pokrywy pełne okrągłe, tzw. krzyżowe z desek Obrzynanyeh

2
6 - wg BN-65/7162-01. 

o) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m - wg PN-59/P-96006. 
2 

d) Papier obwolutowy belowy odmiany BKI o gramaturze 160 g/m - wg PN-59/P-96006. 

e) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301. 
f) Taśma stalowa do opakowań P60 i5 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 
g) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 
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2,2,37,4, Waga zwoJu - wg 2.2.29,4. 

2,2,37,5, Sposób pakowania, Wstęgę wytworu zwinąć na tUleję. Do obu otwor6w tulei 

nalety wbić szozelnie po jednym korku dr~wnianym. 

Powierzohnię toczną (pobooznicę) zwoju nale~y owinąć 1 raz wstępnie papierem obwo
l utowym paozkowym, a następnie 6-krotnie papierem obwolutowym bel owym. 

Trzy ostatnie warstwy papieru obwolutowego belowego powinny być 8klejone 8zkłem 

wodnym sodowym na oałej powierzohni t ooznej. Szerokość wstęgi papieru obwol ut owego 
belowego utytego do owinięoia zwoju powinna być taka, aby brzegi papieru Wl-8tawały 

poza ł::rawędzi~ oz6ł na długość % promienia zwoju. Nasttpnie nalety na ozoła zwoju 
włotyć po 2 krą~ki papie.ru obwolutcwego paczkowego, zagiąć wystaJąoe brzegi na ozoła 

i nakleić na to trzeoi taki sam krętek papieru obwolutowego paczkowego. ~rednioa ~

kó ... papieru powinna być nieoo mniejsza od 'rednioy zwoju. 
Nasttpnie do oz6ł zwoju nale~y przyłotyć pokrywy Okrągłe, tzw. krzy t owe , o ~redn1-

01' równej 'rednioy zwoju i 'oiągnąć na krzyt taśmą 8talo~ do opakowań - jak na ry&.34. 

Na powierzchni tooznej zwoju, ... miejsou pokazanym na rys. 34, nale.y wykonać napis 

i .trzałkt. 

Dopuszoza się stosowanie taśmy .taloweJ do opakowań o szerokośoi 16 .. , 

2,2.38, Zw6j owinletl i wzaooniogr okr9'lYm1 poktTWami do transporta d.lekomor~

lO - sposób drąc1 (ZB1DY2) 

2,2,38,1, Kształt - WE rys, 35. 

Pok/!lwy d,.wn;ont1 ok/qgł~ 

17350 - 01-351 

Rys. 35. Zwój ovin1ęły 1 WBIIOonlony okrll8ł1111 poJa.oywam1 do łransporlu dalekOlllorsk1eco -
spos6b drugi 

2,2.38.2, !Ym1arx - wg 2.2.33.2. 

2,2,38,3, Materiał 
a) Tuleja papierowa wC PN-59/P-02030. 
b) Papier obwolutowy paczkowy odJI.laą PE, o cramaturze 12& ,/m2 

- WC PN~9t?-96006. 
o) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmi~ 2, o gramatur. e 125 g/m2 -

WK PN-60/P-96020. 
d) Papier obwolutowy beloYJY odJDlaDJ' BB, o aranaturze 180 g/m2 - wg PN-&Sł/P-98008. 
e) Korkl dr.wnlane 40 tulei wC PN-59/D-79301. 
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t) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-S.066. 

g) Dwie pokrywy okrągłe z desek obrzynanych 7 - wg DN-65/7162-01. 
h) Pręt stalowy o średnicy 8 mm, wg PN-58!H-93208 ze stali X lub St wgPN~84020 

z podkładkami i nakrętkam1 . 

i) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301 lub z tworzyw sztuoznyoh. 

2.2.38,., Waga zwoju - wg 2.2.33 ••• 

2.2,38,5. Spos6b pakowania - Zw6j wytworu nale~y pakować w taki sam sposób jak do 
transportu morskiego wg 2.2.35.5. Po wykonaniu papierowego opakowania na ozoła zwoju 

nało:tyć po jednej pokryw1e okrągłej z desek ob rzynanyoh , po ozym przez otwory w pokry
wach i korkach wło~yć stalowy pręt o średnioy 8 mm nagwintowany na obu końcach. Następ

nie po zało~eniu z k~dej strony po jednej podkładce metalowej oałość mocno skrt01ć 

nakrętkami z obu stron. 
Opakowanie dalekomorskie stosuje się w przypadku apecjal.nego ._wienia eksportowego, 

2,2,39, Zw6j o!eŚciowo owini,ty na tulei (Z6) 

2.2.39.1. Kształt - wg rys. 36. 

lub napis 

Tu/~.ia 

Kor~k 17350 - 01-36 1 

Rys. 36. Zwój częśoiowo ow1D1ę't7 na tulei 

2.2,39,2, Wymiary - wg 2.2.29.2. 

2.2.39.3. Materiał 
a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030. 
b ) Papier obwolutowy belowy odmiany DK, 

o ) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-S.066, 

d ) Korki drowniane wg PN-59/D-79301. 

2 o gramaturae 160 g/m - wg PN-59/P-96006. 

2,2.39.'. Waga zwoju - wg 2.2.29 ••• 

2.2.39.5. Sposób pakowania. Zwój wytworu nalety owinąć w dwie warstwy pap1eruobwo
lutowego belowego o takiej samej szerokości jak szerokość zwoju. Początek i konieo 
papieru obWOlutowego przykleić szkłem wodnym sodowym z tym, te kon1eo papieru powinien 
być przyklejony na całej szerokośoi zwoju. Do obu otworów tulei nalety szoz.lni.wbió 
po jednym korku drewnianym. 
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2,2.40, Zw6j ozęśoiowo owinięty w obrocie eksporto!ym do transportu lądowego (ZE2L) 

i mprskielo (Z,2M) 

2,2,40,1, Kształt - wg rys. 31, 

l1i6JSce no nO/6pk-: 
lub napis 

Kor6k 

R;rs, 37, Zw6j częśoiowo owinięty W obrocie eksportowym do transportu lądowego 1 /IlOrakiego 

2,2,40,2, Wymiary - wg 2.2.33.2, 

2,2,40,3, Materiał 

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030. 

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
o) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066, 

d) Taśma stalowa do opakowań P60 15 X O.lS - wg PN-53/H-92328. 
e) Korki drewniane wg PN-59/n-19301. 
t) Korki z tworzyw sztucznyoh. 

2 . 2,40.4, Waga zwoju, Za wagę zwoju netto przyjmuje aię wagę wytworu z tuleją. Wa
ga brut to zwoju jeat to waga netto powiększo.na o tarę, która nie powinna przekraczać 

2,5~ wagi zwoj u. 

2,2, 40 ,5, Spos6b pakowania. Zwinięty wytwór na tulei należy owinąć pięoioma war
stwami papieru obwolutowego belowego o szerokośoi równej szerokośoi zwoju. Pooz4tek i 

koniec papieru należy przykleić do zwoju na całej szerokośoi wstęgi. Do obu końoów 

tulei należy Wbić szczelnie korki drewniane lub z tworzyw sztuoznych. 
Brzegi powierzchni tooznej, w odległośoi około 30 mm od czół. należy ściągnąć taśmą 

stalową do opakowań, Dopaszcza Si, stosowanie takIY stalowej do opakowań o szerokości 16II1II, 

2,2,41. Zwój nieowinięty na tulei (Z1) 

~.2.41,i, Kształt - wg rys. 36 z tym warunkiem, że powierzchnia toozna jest nieo
winięta. 

2 ,2 ,41,2, wymiary - wg 2.2.29.2. 

2,2,41.3. Materiał 
a) Tuleja papierowa wg PN-59/p-Oa030. 

b) Korki drewniane wg PN-59/D-1930i. 
c) Szkło wodne sodowe wg PN-65/C-84066, 
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2.2.41.4, Waga zwo,lu. Za wagę zwoju netto przyjmuje się wagę samego wytworu wraz z 

t uleją z tym, te od wagi netto nBlety odliczyć: 
- wagę dwóch zewnętrznych warstw w przypadku pakowania wytworu o gramaturze do 150 g/m 2; 

- wagę jednej zewnętrznej warstwy w przypadku pakowania wytworu o gramaturze powy-
żej i50 g/m2 • 

2 .2.41.5, Sp o8ób pakowania, Konieo zwiniętej wstęgi wytworu na tulei nalety przy

kleić na całej sze rokośoi zwoju. Do obu otwor6w tulei nale~y szczelnie Wbi ć po jednym 
korku drewnianym. 

2.2.42. Zwój nleowin1ety na tulei zastępczej (Z8) 

~!2.42.1, Kształt - wg rys. 38. 

Tv/~ia zastepcza 

Rys. 38. Zw6j wytworu nieowinięty na tulei zastępczej 

2.2.42.2, Wymiary - wg 2.2.29.2. 

2.2.42,3. Materiał 
a) Korki drewniane wg PN-59/D-79301. 
b) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 

2.2.42.4. Wy. z\Voju, Za wagę zwoju netto przyjmuje sl~ wagę samego wytworu bez 

korków, pomniejszoną o wagę zewnętrznej warstwy wytworu wg 2.2.41.4. 

2.2.42.5, Sposób pakowania, Pierwszych 8 ~ iO warstw watęgi wytworu należy skleić 

szkłem wodnym sodowym. Po nawinięciu wstęgi konieo jej nale:ł;y przykleić na całej szero

kości do powierzohni tooznej. Do obu otworów tulei zastępozej należy szczelnie wbić 

po jednym drewnianym korku. 

2.2.43. Zwój nieowinięty bez tulei (Z9) 

2,2.43.1 . Kształt - wg rys. 39. 

2.2.43.2, Wym1ary - wg 2.2.29.2. 

2.2.43,3, Uateriał 
a) Taśma papierowa powleczona klejem o szerokości 60 mm - wg PN-62/P-50551. 

b) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 
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Mie/Sce no no/epkt: 
lub napis 

17350 - 01 - 39 1 

Rys. 39. Zw6j nieowinlęty bez tulei 

2,2,~3,~. Waga zwoju brutto r6wna si~ wadze netto. 

2.2.~3.5i Spos6b pakowania. Wst~g, wytworu zwinąć bez tule1. Zwój mo~e mieć k~tałt 
lekko spłaszczony. Konieo wstęgi nale~y przykle1ć do zwoju taśmą papierową powleozoną 
klejem lub szkłem wodnym SOdowym. 

2,2.44. Słupek zwojów (SZ) 

2.2.44.1. Kształt - wg rys. 40. 

Miejsce na nalepkt:: 
l ub napis 

I 

/ . 
, KfQz#. ~n~lrrn!l 

" "'-Jiorelc _ 

Ry •• 40. Słupek zwoj6w 

'- Zwoje 
papieru 

17350 - 01- 40 1 

2,2.44.2. wymiary. ~rednica ałupka zwojów powinna być większa nit 200 mm. Długość 
słupka zwojów nie powinna być większa ni~ 1200 mm. 
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2.2.44.3. Materiał 
a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, 2 ogramat urze 125 g/m - wg PN-59/P-96006. 
b) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066. 
o) Korki drewniane wg PN-59/D-79301. 
d) Klej roślinny. 

2.2.44.4. Sposób pakowania. Przed zapakowani em do obu końców tulei każdego zwoju 
należy szczelnie wbić korki drewniane. Dwa do pięciu zwojów o tej samej średnicy nale
ży ułożyć w słupek. Powierzchnię toczną (pobocznicę) zwo jów należy owinąć 5 -:. 8 war
stwami papieru obwolutowego paczkowego. Konleo papieru należy przykleić do powierzoh
ni tocznej. Szerokość wstęgi użytego papieru do owinięcia słupka powinna być taka, aby 
brzegi pap ieru wystawały poza krawędzie czół słupka na 1/z promienia zwojów. Na czoła 
zwojów należy włożyć po 2 krążki papieru obwolutowego paczkowego, zagiąć wystające 

brzegi na czoła słupka i nakleić na to trzeci taki sam krążek papieru obwolutowego 

paczkowego. ~rednica krążKów powinna być nieco mniejsza od średnicy słupka. 
Na czole opakowanego słupka, w miejscu pokaz anym na rys. 40. należy wykonać napis 

1 strzałkę. 

2.2.45, Zwoik owinięty bez tulei (Zki) 

2,2,45.1. Kształt - wg rys. 41. 

/'1ie.ls~ no nolt!plrt: 
lUD napis 

1 7.350 - 01-~ 

Rys. 41. Zwoik owini~ty bez tulei 

2,2.45.2. WymiaEY - wg norm przedmiotowych. 

2.2.45.3. Materiał 
2 

a) Papier pakowy parafinowany odmiany 2, 4 i 7, o gramaturze 40 lub 45 g/m 

PN-60/P-96021. 
2 

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m 

e) Klej roślinny. 

wg PN-59/P-96006. 

2.2.45.4. Sposób pakowania, Wytwór zwinięty bez tulei należy najpierw dwukrotnie 
owi nąć papierem pakowym parafinowanym, a następnie dwukrotnie papierem obwolutowym 

paczkowym. 
Szerokość papi.eru parafinowanego i obwolutowego paczkowego powinna być taka, ażeby 

papier ten wystawał poza brzegi zwoika na 1,:> średnicy zwoika. Wystające brzEgi papieru 
zawija się na czoła i wsuwa nv środka zwolka. 
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Na pOwierzchni tocznej (pobooznicy) zwoika owiniętego należy nakleić nalepkę 

z napisem. 

2,2,46 . Zwoik ozęściowo owinięty bez tulei (Zk2) 

2 . 2.46 . i . Ksz tałt - wg ryso 42 ~ 

Po ter obwoluto"'y 
paczkow!! z nadrukiem 

17350- 01- 4z l 

Rys. 42. Zwoik częściowo oWinięty bez tulei 

2. 2.46.2, Wymiary - wg 2.2 . 45 . 2. 

2 . 2, 46. 3 , Materiał 

a ) Papier p rucowy s i a rczynowy odmiany i, klasy III, o gramaturze łO g/m2 

BN-66j "( 326-01. 

b) Kl e j roślinny. 

2,2. 46 .4. W~a ·zwoika - wg norm przedmiotowych. Waga brutto równa .ię wadze netto. 

2 , 2 , 46.5. Sposób pakowani'!:.&. Wytwór zwinięty bez tulei i bez otworu rdzeniowego 
nal eży dwukr otnie owinąć na oałej powierzchni tooznej papierem pakowym Siarczynowym. 
mającym odpowiednie napi sy lub znaki fabryczne. Czoła zwoika nie podlegają owinięciu, 
Koni eo pap i eru obwolutowego należy przykleić klejem roślinnym do powierzchni tocznej. 

2.2. ~7 . Zwolk częściowo owinięty na tulei (Zk3) 

2.2.47.1 . Kształt - wg rys. 43. 

2.2.47.2. Wymiary - wg 2.2.45.1. 

2,,2..:47 ,3. Materi ał 

a ) Tule j a papi erowa wg PN-59/P-02030. 

b) Pap i er obwolut owY paczkowy odmiany PK. o gramaturze 40 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
c) Papier pakowy siarozynowY odmiany 1 lub 2, klasy III lub IV. o gramaturze 40 g/ra2, 

wybrakowany. 
d) Klej roślinny, 

2 ,2.47,4, Waga zwoika - wg 2.2.46,4. 

2 . 2.47.5. Sposób pakowania, Wytwór zwinięty na tuleję należy owinąć na powierzchni 
t ocznej (pobocznicy) 1 ~ 2 warstwami papieru obwolutowego paozkowego. Szerokość pa
pieru paczkowego powinna się równać szerokośoi pakowanego zwoika, 

Koniec pap ieru należy przykleić klejem roślinnym. 
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17350 - 01-431 

Ry •• 43. Zwoik cz,śc1owo owinięty na tul ei 

2,2,48. Zwolk w opasoe na tulei (Zk4) 

2,2,48,i. Keztałt - wg ryeł 44, 

17350- 01-441 

Rys. 44, Zwoik w opasce na tulei 

2,2,48,2. Materiał 
a) Tl,lleja papierowa wg PN-59/P-02030, 

41 

b) P-.p1er pakowy obwolutowy odmiany PK, o gramaturze 60 g/m2 - wg PN-159/P-96006. 
o) Papier pakowy aiarozynowy odm1aD1' i, klasy III lub IV, o gramaturze 60 g/m2 _ 

WC BN-66/T326-oi, 
d) Klej roślinny. 

2.2.48.3. Spoa6b pakOWAnia, Wytwór zw1ntłty na tulei , po przyklejeniu końoa wstt
It do powierzchni tooznej, nalety owiD4ó opask4 z papieru obwolutowego lub papieru 
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pakowego siarozynowego, w zale~nośoi od rodzaju i klasy pakowanego wytworu, zgodnie z 

normami przedmiotowymi. 
Na opasce zwoika powinien być wykonany napiS. 

2.2.49. Zwoik nieowinięty na tulei (Zk5) 

2.2.49.1. Kształt - wg 2. 2.47.1. 

2,2. 49.2. Materiał 
a) Tuleja papierowa "g PN-59/P-02030. 
b ) Klej roś linny. 

2. 2.49.3. Spos6b pakowania. Wytwór nale~y zwi nąć na tuleję, a koniec przykleić kle
j e w ro ś linnym. 

~. 2.50, S łupek zwoik6w (SZk) naldy pakować ,~ sp os6b podany w 2.2.44. 

2. ~ . 5 l. Bobina w opasoe (Bbl) 

2. 2 .51.1. Keztałl - wg rys. 4S. 

R.ys. 45. Bobina w Opasc8 

2.2.51,2. lmterial 
a) Tuleja papierowa wg PN-59Ip-02030. 

2 b) Papier obwolutowy paozkowy odmiany PK, o gramaturze 40 glm - wg PN-59/p-96006. 
c) Pergamin pakowy sztuczny, o gramatur ze 40 g/m2 - wg BN-61/7326-02. 
d) Bibułka banriona lub niebarwiona wybrakOll'ana, lub papier pakowy 81arozynowy, o 

gramaturze 40 g/m2 , w.ybrakowany. 
o) Klej rośl1nny. 

2.2,51,3, Waga bobiny netto r6wna się wadze brutto, tj. wadze wytwo-ru z tuleją 

i opaSką. 

2.2,51.4. Spos6b pakowąn1a. Wytwór nale~y zwinąć na tuleję. Powierzchnię toczną 

(poboczntc~ ) bobiny nale~y owinąć opaską z papieru obwolutowego paczkowego o grama-
2 turze 40 glm • Dopuszcza się stosowanie na opaski pergaminu pakowego sztucznego o gra-

maturze 40 g/m2
, bibułki wybrakowanej lub papieru pakowego siarczynowego o grama-
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turze 40 g/m2 , wybrakowanego. Szerokość opaski powinna się r6wnać szerokośoi bobiny. 
Konieo opaski nale~y p rzykleić do powierzchni tocznej. Wewnątrz tulei nalety przykleić 
nalepkę z napisem. 

2.2.52. Bobina w opasce w obrocie eksportowym do transportu lądowego (BbE1L), mor
skiego (BbEiM) i dalekomorskiego (BbE1DM) 

2.2,52.1. Kształ t - wg 2. 2.5i.i. 

2.2.52.2. Mat eriał 

a) Tulej a papierowa wg PN-59/P-02030 (lub tuleja aluminiowa). 
b) Kl e j roślinny. 

c) Bibułka wybrakowana, barwiona lub niebarwiona. 

2 .2.52 . 3 . Waga bobiny netto - wg 2.2.51.3. 

2.2.52.4. Spos6b pakowania - wg 2.2.5i.4 z tym warunkiem, te powierzohnię toczną 

(pobocznicę ) należy owinąć bibułką wybrakowaną. Treść napis6w na nalepce powinna być 

zgodna z zamówieniem eksportowym. 

2 .2.53. Bobina nieowinięta (Bb2) 

2 . 2 .53.1. Kształt - wg rys. 46. 

Rys. 46. Bobina nieowinięta 

2.2.53.2. Materiał 
a) Tul eja papierowa wg PN-59/ P-02030. 

b) Kl ej roś linny. 

\ 7350 - 0'-46 1 

2.2,53.3. Waga bobiny netto r6wna się wadze brutto, tj wadze wytworu z tuleją. 

2.2.53.4. Spos6b pakowania. Wytw6r należy zwinąć na tuleję, a koniec wstęgi przy-
kleić do powierzchni tocznej (pobooznicy). Dopuszcza się stosowanie tulei zastępozej 

przez sklejenie pierwszych warstw wytworu klejem, zamiast zwykłej tulei. 

2.2.54, Mały słupek bobin na rdzeniu - spos6b pierwszy (SBbl) 

2,2.54,i, Kształt - wg rys. 47~ 
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Krqżek zeWnt:trzny 

Miejsce --:::lePk~ p 
lub napis 

[735FOI~l 

Rys. 47 . M:l.ły słupek bobin na rdzeniu 

2.2.54.2. Materiał 

a) Tuleja papierowa do wzmacniania wg . PN-59/P-02030. 
2 

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze i25 g/m - wg PN-59 /P-96006. 

c) Szkło wodne sodowe wg PN-66/P-84066. 

d) Klej roślinny. 

2,2.54.3. Sposób pakowania, Określoną w normie przedmi otowej liczbę bobin o tej sa

mej średnicy zewnętrznej nalety nałotyć na tul e j ę papierową do wzmac niania, którejd~ 

gość powinna być równa długości Słupka, a śre dnica je j nieco mni ej s z a od średni cy we

wnętrznej tulei bobin. Powierzchnię toczną (poboczni cę ) b obin nalety owinąć j edną war
stwą pa p i eru obwolutowego paczkowego. Koniec pap iecu nal eży przykleić. Szprokość w~ 

gi p ap ieru użytego do owinięcia słupka bobin powinna być taka, aby b r zegi papieru 

wystawały poza krawędzie czół słupka na ;{ p r omienia bobin. Po owinięciu na czoła 

słupka nale ży włożyć po i krążku papieru obwo l u t owego paczkowego, wystające brzegi pa

pieru należy zag i ąć na czoła, a następnie zakleić drugim t aki m samym krążkiem p apieru. 

~rednica krążków powinna być nieco mniejsza od średnicy bob i n. 

Na czole owiniętego słupka należy przykleić nalepkę lub wykonać nap i s. 

Małe słupki bobin pakuje się w słupki bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancerny m) . 

2.2.55. Mały słupek bobin na rdzeniu - spo s ób drugi (SBb2L 

2,2. 55 .1. Kształt - wg 2.2.54.1. 

2.2.55.2. Mater i ał 

a) Tuleja papierowa do wzmacn1ania, wg 

b) Papier pakowy dwuwarst wowy sklejany 

wg PN-60/ P- 96020. 

c) Klej ro ś linny. 

PN-5~!P-02030. 
2 

asfa ltem odmiany 2, o g ramaturze 125 g/m -

2.2.55.3. Sposób pakowan1a. Odpowiednią liczbę bobin (lub zwojów) o tej samej śred

nicy i szerokości należy nałożyć na tuleję papierową do wzmacniania 1 owinąć 2 warst

wami papieru pakowego dwuwarstwowego aklejanegoasfaltem. Koniec p apieru należy przy-
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kleić. Szerokość wstęgi papieru asfaltowanego użytego do owinięóia słupka bobin powhr 

na być taka, aby brzegi papieru wystawały poza krawędzie czół słupka na "/2 promien~. d 

bobin. Na czoła słupka nal eży włożyć po 2 krążki papieru asral~owanego i następnie 

wystające brzegi papieru a sfaltowanego zagiąć na czo ła słupka, po czym przykleić po 

jednym krążku papieru asfaltowanego . Srednica krążków papieru powinna być nieco mniejsza 

od średnicy s łupka bobin. Lączna szerokość słupka bobin (względnie zwojów) nie powin

na być większa niż 900 mm. 

Na czole owiniętego słupka należy przykleić nalepkę lub wykonać napis. Tak opako~ 

ne słupk i należy pakować w s krzyni e drewniane. 

~2 . 56. Mały słupek bobin na rdzeniu - sposób trzec i (SBb3) 

2.2.56 .1. Kształt - wg 2.2.54.1. 

2.2.56.2. Materiał 

a) Tuleja papierowa do wzmae n1.ania, wg PN-59/P-02030. 

b) Papier obwolutowy paezkowy odmiany PK, O gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

e) Papier parafinowany wybrakowany. 

d) Klej roślinny. 

2.2.56.3. Sposób pakowania - wg 2 .2.54.3 z tym warunkiem, że zamiast papieru pako

wego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem należy użyć dw1e warstwy papieru parafinowa

nego wybrakowanego, a następnie pięć warstw papieru obwolutowego paczkowego. Na ozoła 

słupka bobin należy włożyć przed i po zagięciu papieru po jednym krążku papieru obwo

lutowego paezkowego. Ląezna szerokość słupka bobin (lub zwojów) nie powinna być więk

sza niż 900 mm. 

2 .2.57. Mały Słupek bobin na rdzeniu - sposób czwarty (SBb4) 

2.2.57.1, Kształt - wg 2.2.54.1. 

2.2 . 57.2. Materiał 

a) Tuleja papierowa do wzmaoniania, wg PN-59/P-02030 . 

b) Papier obwolutowy paezkowy Odmiany PK, o gramaturze 125 g/m
2 

- wg PN-59/P-96006. 
2 

e) Papier pakowy dwu\Varstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 125 g/m -

wg PN-60/P-96020. 

d) Papier parafi nowany, wybrakowany. 

e) Klej roślinny. 

2 .2.57.3. Sposób pakowania - wg 2.2.54.3 z tym warunkiem, że słupki bobin wstępnie 

należy owinąć w dw1e warstwy papieru parafinowanego wybrakowanego, następnie w dwie 

warstwy papieru pakowego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem i dalej w trzy warstwy 

papieru obwo lutowego paezkowego. Na czoła słupka pOłożyć po jednym krążku papieru 

obwolutowego paozkowego i po jednym krążku papieru pakowego dwuwarstwowego skleja

nego asfaltem. Po zagięciu papieru na czoła słupka przykleić po jednym krążku papieru 

pakowego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem. Ląozna szerokość słupka bobin nie powin

na być większa niż 900 mm. 

2.2.58. Mały słupek bobin na rdzeniu w obrooie eksportOwYm do transportu lądowego 

(SBbEiL), morskiego (SBbEiM) i dalekomorskiego (SBbEiDMl 

2.2.58.1, Kształt - wg 2.2.54.1. 

2.2.58.2. 

a) Tuleja 

b) Papier 

Materiał 

papierowa do wzmoonienia, wg PN-59/P-02030. 
2 

pakowy natronowy, o gramaturze 50 g/m - wg BN-66/7326-01. 
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o) Papier obwolutowy paozkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 

d) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-8ł066. 
e) Karton wybrakowany (bez widocznych wad) o gramaturze 200 ~ 300 g/m2• 

2,2.58.3. Sposób pakowanla. Jkreśloną w zamówieniu eksportowym lub normie prz~o
towej liczb, bobin owini,tyoh, wg 2.2.52.4, o takiej samej średnicy zewnętrznej, nale
ty nało~vó na tUlej, papierową do wzmacniania. Długośó tej tulei powinna być równa 

długości słupka, a średnioa nieco mniejsza od średnicy wewn~trznej tulei bobin, Utwo

rzony w ten sposób słupek bobin nalety owinąć ozterokrotnie po powierzohni tooznej 
papierem pakowym natronowym. Szerokość wstęg1 papieru pakowego utyteg? ao ' owinięcia 

słupka bobin powinna być taka, ażeby brzegi pap1~ru wystawały poza krawfdzie czół 

słupka na % promienia Słupka. 
Następnie na każde czoło słupka należy włożyć po 2 krążki wybrakowanego kartonu c 

gramaturze 200 ~ 300 &/m2
, 

Wystająoe brzegi papieru nalety zagiąć na ' czoła słupka, a następnie zakleić krąż

kiem z papieru obwolutowego paczkowego. ~rednica krążków ka.·tonowych i papierowyoh po

winna być nieco mniejsza od średnicy bobin. 
Kałe słupki bobin nalety pakować w słupki hobin w opakowaniu wzmoonionym (panoer

nym) lub w skrzynie drewniane zgodnie z zamówieniem ekaportowym. 

2.2.59. Mały słupek bobin bez rdzenia (SBbS) 

2.2.59.1. K.ztałt - w, rys. 48, 

2.2.59.2, Materiał 

Mi~c. na nalepke 
lub nCIIJls 

Pt1(IIH zagielV Ita czolb 

Tulfia 1 7.350 - 0I-~ 

a) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze i60 ,1m2 - WC PX-C>9/P-96006, 

b) Sznurek papierowy o średnicy 4 lub ~ mm - wg PN-6'/P-50599. 
oJ Klej rOŚlinny. 

2.2.59,3, _!la słupka bobin do .0 kg brutto. 
'\ 

2,2.59.'. Spo.ób pakowania. Odpowiednią liozb, bobin o tej samej .rednioy nale*y 
ułoźyó w .łupek. Powierzohni, tooz~ (poboozn1ot) bobin nalety owiQ46 dwukrotnie pa-



.-67/73'0-01 47 

pierem obwolutowy. belowym. Konieo papieru nalety przy~leić do pOwierzchni toozneJ. 
Szerokość wsttgi papieru utytego do owinięcia słupka bobin powinna być taka, aby brze
gi papieru w,vstawały poza krawędzie czół słupka na cały promień bobin. Po owini ęc iu 

słupka wystające brzegi papieru nalety zagiąć na czoła. Tak przygotowany słupek nale
ty ściągnąć sznurkiem papierowym na krzyż, jak pokazano na rys. 48. 

2.2.60, Słupek bobin w opakowaniu wzmOCniOnym (pancernym) (SBbp). w obrocie ekspor
tOwym do transportu lądowego (SBbEp~). morskiego (SBbEpM) i dalekomorskiego (SBbEpDM) 

2,2.60,i. Kształt - wg rys, 49. 

Hole słupki /JoIJin 

Hiejsce no noleplrt; 
u. napiS 

Ptvla pilSniowa 

Papier zogilf/y no aoło 

2 wewnlft rzn .. , kn#Ki 

17350 - 0/- 4 91 

RylI. ł9. Słupek bobin W opakwa.niu WZIIIOOllioJVDI (pallQerrvm) 

2.2.60.2, Materiał 
a) Dwie pokrywy z płyty pilśniowej twardej 8 - wg BN- 65/7 i 62- oi . 
b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 lub odmiany PE, o 

gramaturze i25 g/.2 - wg PN-59/P-96006. 
c) Szkło wodne sodowe wg PN-66/C-S'066, 

2 d) Karton wybrakowany (bez widocznych wad) o gramaturze 200 ~ 300 glm • 

2,2,60,3, Sposób pakowania, Słupek bobin w opakowan1u wzmocnionym (pancernym) może 
składać si, Zł 

- , ~ 8 małyoh słupków bobin w obrocie krajowym 
lub 

- 6 małych .łupków bobin w obrocie eksportowym, 
Słupki nalety tak ułożyć, aby ich czoła wzajemnie się stykały, Utworzony w ten spo

sób duży słupek naldy owinąć w iO warstw papierll Obwolutowego paczkowego. Sześć zewnę
trznych warstw powinno być sklejonyoh na oałej 8zerokośoi szkłem wodnym sodowym, 

Sserokość wstęgi papieru l1łytego do owtnitoia słupka powinna być taka, aby brzegi 
papieru wystawaq poza kraw,dzie ozó ł słupka aa '% jego prolll1en1a Po owinięciu pow1enchni 
tooznej słupka należy włożyć na każde jego ozoło po Jednym krątku kartonu wybra
kowanego o gramaturze 200 ~ 300 &1.2 (lub innego wytworu papierniczego o takiej samej 
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gramaturze i dobrym stopniu zaklejenia) oraz po jednej pokrywie z płyty pilśniowej 

twardej o grubości • mm. Pokrywa z płyty pilśniowej powinna leżeć powierzchnią gładką 

na kartonie. 
NastQpnie należy zagiąć wystające brzegi papieru obwolutowego paczkowego na ozo

ła słupka l nakleiĆ krążek z kartonu wybrakowanego. ~rednica krążk6w kartonu wkłada
nego do wewnątrz i pokryw z płyty pilśniowej powinna być równa średnicy bobin, nato

miast średnioa krążk6w kartonu przyklejonyoh na zewnątrz powinna być mniejsza od śred

nicy bobin o około 20 mm. 
W przypadku pakowania na eksport należy stosować papier obwolutowy paczkowy ~8Qf 

PE, o gramaturze 125 g/m2 • 

2.2.61, Worek papierowy ze zwoikami (WZk) 

2,2,61,1, Kształt - wg rys. 50, 

2.2,6i.2, Wateriał 

Zo9iłty otWIJ/' wor.ta 
l: przeprowaCi.r.onJ/m .unurlci~ 

na.słfłpnie zwitll:anłJ171 

Napi"g 

17350 - 01 - 501 

Rys. 50. Worek 'Papierowy z. zwo1kam1 

a) Worek paplerowy 2-warstwowy lub 3-warstwowy otwarty klejony z papieru workowego 

zwykłego - wg PN-60/P-19005, 
b) Sznurek papierowy o średnioy 2 + 3 mm - wg PN-6./P-50599, 

2,2,61.3. Waga worka 
- zwoiki o łąozn.j wadze netto 10 kg: 100 sztuk po 100 g lub jO sztuk po 250 g, 
- zwoiki o wadze netto 15 kg: 100 sztuk po 150 g. 

2,2,61.4. Spos6b pakowania. Przewidzianą w 2.2.61.3 liczbQ zwolk6w zapakow8Qfcb 
wg 2.2,'6 naleiy ułożyó w dw60b warstwach w worku papieroWTm otwartym klejonym, ~ 
nie worek należy zamknąć 1 zeszyć lub związaó w spos6b przykładowo pokazany na rys. 50. 
Wymiary worków powinny być tak dobrane. aby pojemność worka była naletycie \\ykonywtana. 

Na największej płaszczyźnie worka powinny być umieszozone napisy. 

2,2,62. Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanyob - spos6b pierwszy (Spij 

2,2,62,1, Forma konstrukoyjna akrzyni - wg rys. 51. 

2,2.62,2, Wymiary skrzyni zależą od wymiar6w pakowanego wytworu i pOwiDDT być tak 

dobrane, aby wytwór ni. ulegał przeswwaniu w ozasie transpor~Q. 
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Rys . 51. Sk:rzyn.ia drewniana pełna z desek o b:rz:fl'llW.Ych 

Grubość desek obrzynanych powi nna wynosić 16 ~ 19 ~. 

Grubość listew powinna wynosić 25 ±1 mm, szerokość 50 ±1 mm . 

2.2.62.3. Materiał 

49 

a) Skrzynia drewniapa pe łna z desek ob r zynanych i o jakości drewna - w~ ~~-~. 

b) Papier pakowy parafinowany, odmiany 3 -:- 7, o gramaturze 40 -: 90 g/m , wybrakO\vsny. 

c J Gwoździe budowlane 22 X 50 - wg PN-57 / M-Bi OO1. 

d} Taśma stalowa do opakowań P60 15 x 0, 5 - wg PN-5 3/H-92326 . 

2.2.62.4. Waga skrzyni b rutto z wytworem nie powinna przekraczać 125 kg. 

Za tarę przyjmuje się wagę samej skrzyni i taśmy stalowej wraz z wagą papieru ut y

tego do jej wyło1:enia. W przypadkU s tosowania tulei paplerowej do wzmocnienia wagę j~ 
wlicza się do tary. 

2.2.62,5. Spos6b pakowania, Przed ułoż eniem wytworu w skrzyni należy ją wyłotyó 

dwoma warstwami papieru parafinowanego wybrakowanego o gramaturze 40 T 90 g/m2 w ten 
spos6b, aby z ka1:dego boku skrzyni ~~stawał papi er na całej długości i 00 najmniej na 
2h szerokości pokrywy skrzyni. Po włoteniu wytworu należy wszystkie wolne przestrzeme 

wypełnić tzw. brakiem produkcyjnym i następnie zagiąć \vystające warstwy papieru pako
wego parafinowanego, a następnie przybić wieko i skrzynię obciągnąć taśmą stalową w 
dwóoh miejscaoh, jak na rys. 51. Dopuszcza się stosowanie taś~ stalowej do pakowania 
o szerokości i6 mm. 

2,2,63, Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych 

2,2,63,1, Forma konstrukcyjna skrzyni - wg 2.2.62,1, 

2.2,63.2. Wymi a ty - wg 2.2.62.2. 

spoa6b drugi (Sp2) 

2.2,63,3, A~teriał - wg 2. 2.62.3 oraz papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfal

tem Odmiany 2, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-60/P-96020. 

2,2.63.4, Waga skrzyni - wg 2.2.62.4. 

2,2,63,5, Spos6b pakowania, Skrzynię wstępnie wyłotyć 2 warstwami papieru pakowego 

dwuwar.stwowego sklej~lego asfaltem tak, aby wYstawał na całej długości i co najmniej 

na % szerokości pokrywy skrzyni, Dalej nalety postępować wg 2.2.62.5. 
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2.2.64, Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych - spos6b trzeci (Sp3) 

2,2,64.1, Forma konstrukcyjna skrzyni - wg 2.2.62.1, 

2.2.64.2, Wymiary - wg 2.2.62.2. 

2.2.64,3, Materiał' 

a) Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych o jakości drewna - wg PN-58/D-79602. 

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze i25 g/m2 - wg PN-59/P-96006. 
c) Gwoździe budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-81001. 

d) Taśma stalowa do opakowań P60 15 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

e) Wełna drzewna zwykła - wg PN-58/D-94000. 

2.2.64.4. Waga skrzyni - wg 2.2.62.4. 

2.2.64,5. Spos6b pakowania. Przed wło~eniem zwoik6w, paczek zwoik6w lub słupk6wbo
bin skrzynię należy wyłożyć jedną warstwą papieru obwolutowego paczkowego w ten spo
sób, aby z każdego boku skrzyni wystawał papier na całej długośoi i co najmniej na o/~ 
szerokośoi pokrywy, Wytwór papierniczy należy tak układaó, ażeby nie było luzów. Przy 

pakowaniu słupków bobin lub zwoików wszystkie wolne miejsoa należy wypełnić suohą weł
ną drzewną lub papierową albo tzw, brakiem produkcyjnym. Na tak zapakowany wytw6r 

należy zagiąć wystająoy papier obwolutowy paczkowy, a następnie przybić wieko i obci~ 
nąć skrzynię taśmą stalową do opakowań w dwóch miejscaoh, jak na ry8. 51. Dopuszcza 
się stoRowanie taśmy stalowej o szerokości 16 mm. 

2 . 2.65. Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych, w obrooie eksporto!%! do 
transportu lądowego (SpL) 

2.2.65,1, Forma konstrukcyjna Skrzyni - wg 2.2.62.1. 

2,2 ,65.2. Wymiary - wg 2.2.62.2. 
Grubość desek powinna wynosić 13 f i mm. 
'Grubość listew pOwinna wynosić 16 +_10,0

5 
mm, szerokość 50 +1,0 mm. 

, -0,5 
2.2.65,3. Materiał 
a) Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych o jakOŚCi drewna - wg PN-58/D-7900~ 

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006 •. 
c) Gwoździe budowlane 22 x 50 - wg PN-57/M-81001. 
d) Taśma stalowa do opakowań P60 15 x 0 , 5 - wg PN-53/H-92326. 
e) Welna drzewna zwykła wg PN-58/D-94000. 

f) Wełna papierowa. 

2.2.65.4. Waga skrzyni - wg 2.2.62.4. 

2.2.65,5, Sposób pakowania - wg 2.2.64,5 z tym warunkiem, źe do wyłożenia .krzyn1 
należy stosować jedynie trzy warstwy papieru obwolutowego paczkowego. 

2,2,66. Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych, w obroo1e eksportowy_ do 
transportu morskiego (SPM) 

2,2,66,1. Forma konstrukcyjna skrzyni - wg 2,2,62.i. 

2,2,66,2, Wymiary - wg 2.2.62 . 2. 

2,2,66,3, Materiał 

a) Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanyoh o jakośoi drewna - wg PN-58/D-~~ 
2 b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE , o gramaturze 125 g/m - wg PN-59/P-96006. 

o) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany a sfaltem odmiany 2, o gramaturze i25 g/.2 -

wg PN-60/P-96020. 
d) Papier pakowy parafinowany odmiany 3 ~ 8, o gramaturze 55 ~ 120 g/.2 wC 

PN-60/P-9602i. 
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e) Gwotdzie budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-siOOi. 

f) Taśma stalowa do opakowań P60 i5 X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 
g) Wełna drzewna zwykła wg PN-58/D-94000. 
h) Wełna papierowa. 

2,2.66.4. Waga skrzyni - wg 2.2.62.4. 

2,2.66,5. Sposób pakowani a - wg 2.2.65.5 z tym uzupełnieniem, te skrzynit początKo
wo nalety wyłotyć papierem pakowym dwuwarstwowym sklej anym asfaltem lub papierem pako

wym parafinowanym. 

2,2.67, Skrzynia drewniana pełna z desek okorkowych obrzynanych (So) 

2.2,67 ,1, Forma konstrukcyjna Skrzyni - wg rys. 52. 

17350 -01-521 

Rys. 52. Skrzynia drewniana pełna '1'. desek okorkowych obrz)'IlBĄYCh 

2.2.67.2, Wymiary. Wymiary skrzyni są uzależnione od pakowanego wytworu. 
Grub oś ć wszystkich desek okorkowych powinna wynosić 19 ±1 mm. 
Szerokość skrajnych desek użytych na dno, boki, pokrywę i zastępujących listwy po

przeczne powinna wynosić co najmniej 100 mm. 
Szerokość desek użytYCh, jako listwy chwytne powinna wynosić co najmniej 70 mm. 

2.2.67,3. Materiał 
a) Skrzyn1a drewniana pełna z desek okorkowych obrzynanych. 

2 b) Papier obwolutolvy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 glm - wg PN-59/P-96006. 

c) Gwoździe budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-8100!. 
d) Taśma stalowa do opakowań P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

e) Wełna drzewna zwykła wg PN-58/D-94000. 
f ) Wełna papierowa. 

2.2.67 .4. Waga Skrzyni - wg 2.2.62.4. 

2 .2.67. 5. Sposób pakowania - wg 2.2.6 4.5 z uwzględnieniem rys. 52. 

2.2.68. Pudło tekturo~e składane (Ps) 

2.2.68.1. Kształt - wg rys. 53. 
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Rys. 53. Pudło z tektury składane 

2.2.68.2. Wymia.ry są uzależnione od i l oś ci i wymiaró w pakowanego wytworu. 

2.2.68.3. Materiał 
2 a) Tektura brązowa maszynowa, o gramatur ze 600 .;. 900 g/m lub tektura brązowa ręcz-

na, o grubości 1,5 7 3,0 mm - wg PN-58/P- 97506. 
b) Tektura falista 3- lub 5-warstwowa - wg PN-57/P-97511. 
c) Drut płask1 stalowy do zszywania opakowań, uodporniony na korozję o wytrzymało

śoi na rozerwanie nie mniejszej niż R m=90 kG/mm2 , o szerokości 2 ,5 ~ 3,0 mm i o gru
bości 0,5 ; 0,7 mm; dopuszcza s i ę drut okrągły stalowy uodporniony na korozję o śred

nicy 0,8 ~ 0,9 mm o wytrzymałości N - wg PN-57/M-80026 . 
d) Taśma papierowa powleczona klejem, o szerokości 60 mm - wg PN-62/P-5055i. 

e) Sznurek papierowy, o średnicy 4 lub 5 mm - wg PN-64/P-50599. 
f) Taśma stalowa do opakowań P60 i5X 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

2.2.68,4, Waga pudła z zawartośc1ą nie powinna przekraczać 40 kg. 

,2,2.68.5. Sposób palcowania. Wstępnie opakowany wytwór papierniczy (np. zwoiki, 
paczki itd.) układa się w pudle w ten sposób, aby jego pojemność była w całości wyko
rzystana. Następnie należy klapy pudła tak zamknąć, aby krawędzie ich stykały się ze 

sobą. Tak zamknięte pudło okleja się wzdłuż wszystkich krawędzi oraz wzdłui szwu taś
mą papierową do sklejania opakowań o szerokości 60 mm, jak na rys, 53. Dopuszcza się 

wiązanie na krzyż pudeł sznurkiem papierowym o średnicy 4 lub 5 mm lub taśmą etalową do 
opakowań. 

Pudło powinno m i eć na sobie z nak jakości opakowania lub znak dopuszczenia do 

transportu. 

2,2,69, Pudło tekturowe zastępcze (pz) 

2.2,69.1. Kształt - wg rys. 54. 
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Rys. 54. Pudło zastępcze 

2.2.69.2. Wymiary - wg 2.2.68.2. 

2.2.69.3. Materiał 

a) Tektura ~~brakowana (oprócz białej) o grubośoi 1,5 + 2,0 mm. 
b) Taśma stalowa do opakowań P60 15 x 0,5 - wg PN-53/H-92326. 

2.2.69.4. Waga pudła - wg 2.2.68.4. 
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2.2,69.5. Sposób pakowania. Na spód i na wlerzoh stosu połotyć po jednym arkuszu 
wybrakowanej tektury o grubośoi 1,5 ~ 2,0 mm 1 o wymiaraoh odpowiadających pakowanym 
arkuszom. 

Pudło zastę'pcze składa się z dwóch lub ozterech arkuszy wybrakowanej .tektury o gru

bości 1,5 ~ 2,0 mm i o takich wym1araoh, aby po zagięoiu jej okryć co najmniej ~ każ

dej z czterech płaszczyzn pakowanego stosu wytworu pap1e~iozego. Uzyskany w ten spo
sób prostopadłościan ściągnąć taśmą stalową do opakowań jeden raz wzdłuż i dwa razy w 
poprzek, jak pokazano na rys. 54. 

2,2.70, Pakowanie na paletaoh, Wytwory papiernicze mogą być pakowane na paletach 

płaskich w przypadkaoh dostaw pełnowagonowych uzgodnionych między dostawcą i odbiorcą. 
Stosowane palety powinny być zgodne z PN-58/M-78200. 

2.2.71. Inne rodzaje opakowań, W przypadku produkcji nowych rodzajów wytworów pa
pierniczych dopuszcza się stosowanie odm1el'lnyoh opakowań, jeteli jest to ekonomicznie 
uzasadnione lub jeżeli wymaga tego sPecyfika produktu. Nowe opakowanie powinno być 

ustalone w normie przedmiotowej. 

2.3. Zastosowanie opakowań. Wytwory papiernicze powinny być opakowane wg tab!. 4, 
.jeżeli postanowienia odpowiednich norm przedmiotowych nie ustalają innych sposobów 

pakowania. 

2,4. Napisy na opakowaniach wytworów papierniczych, Każda jednostka handlowa 

wytworu papierniczego powinna mieć trwałe napisy lub nalepkę. Miejsca na napisy lub 

nalepkę pokazano na rys. 5, 6, 8 ~ 4i, 45, 47 ~ 54. 
Wytwory przeznaczone na eksport powinny mleć trwałe napisy lub nalepki zgodnie z 

zamówieniem eksportowym. 
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W zależności od przeznaczenia wytworu: obrót rynkowy lub zaopatrzeniowy, rozróżnia 

się sposób znakowania jednostek handlowych krajowych, zgodnie z tabl,' 5, 

W miej scach przewidżianych na napisy - zgodnych z rys, 5, 6, 8 ~ 41, 45, 47 
należy również podać numerację według następującej kolejności dla każdego 

wytwor u papierniczego l icząc od p oczątku roku kalendarzowego: 
- numer maszyny papi e rniczej /miesiąc produkcj1/ kolejny numer jednostki1 ) ; 

: 54, 

rodzaj u 

na pozostałych rodzajach opakowań należy podawać numer kolejny jednostki, jeżeli 

przewidziano to w tabl. 5. 

2 . 5. Badania techniczne opakowań 

2 . 5 .1. Rodzaje badw) , Opakowanie wytworów papierniczych należy pOddać następującym 

badaniom: 

a) og lędziny zewnętrzne, 

b) spralvdz enie prawidłowego wykonania opakowania. 

2.5 . ~. Oględziny zewnętrzne. Oględzinom ze\vnętrznym należy poddać tylko opakowania 

zewnętrzne wszystlcich największych opakowań (np. bel, zwojów, Skrzyń, słupków' bobin 

itd. ) w partii wytworu papie rniczego. 

Oględziny zewnętrzne polegają na stwierdzeniu uszkodzeń. Za uszkodzenie opakowania 

należy uważać: 

a) uszkodzenie mechani czne opakowań (np. rozbicie, rozen,anie, zgniecenie i~p.), 

kt,6re spowodowało , że część lub cały zawarty w nim wytwór papierniczy nie nadaje się 

do użyt~u zgodnie z przeznaczeniem; 

b ) zabrudzenie lub zaplamienie przenikające przez opakowanie (np. smarem, farbą, 

błotem i tp. ), kt6re spowodo\Vało, że czę ś ć lub cały w nim zawarty wytw6r papierniczy 

nie nadaje s i ę do użytku zgodnie z przeznaczeniem; 

c ) zawUgocenie lub zamoknięci e opalcowania, które spowodowało, że część lub cały 

zawarty w nim wytwór papierniczy nie nadaje się do użytku zgodnie z przeznaczeniem. 

Opafcowania uszkodzone należy odrzucić lub przesortować, a zawarty w nich wytwór 

op akować zgodnie z po s tanowieniami niniejszej normy l ub odpowie dniej normy przedmio

towej i przedstawić na nowo do badań na oględziny zewnętrzne. 
Do d;,:.lszych badań na prawidłowe wykonanie opakowania można użyć tylko opakowania 

nie uszkodzone. 

2.5 .3. Sprawdzenie prawidłowego wykonania opakowania 

2.5.3.1. Opis badania. Sprawdzenie prawidłowego wykonania opakowania przeprowadza 

się oddzielnie dla każdego rodzaju opakowania. 

Jeżeli opakowanie wytworu papierniczego jest wielostopniowe, tzn. że w opakowaniu 

większym znajdują się opakowania mniejsze i najmniejsze, to każde z tych opakowań 

należy poddać sprawdzeniu na zgodność z wymaganiami podanymi w rozdz. 2 lub w odpo

wiednieJ normie przedmiotowej na dany wytwór. 

Sprawdzeniu podlegają: 

a) kształt, 
b) wymiary, 

e) mat eriały, 

d) sposób pakowania, 

e) napisy na opakowaniu, 

f ) liczba wytworu w opakowaniu (paczek, bobin, arkuszy 1 tp.) lub waga netto wytworu 
w opakowaniu . 

1) Przykład napisu : I /V /1 0274. 
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Nazwa opakowania 
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Zwój nieowlnięty bez tulei (Z9) 
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cd. tabl. 5 

Słupek zwojów (SZ) 

Zwoik owinięty bez tulei {Zk1 ) 

Zwoik częściowo OWinięty bez tulei ( Zk2 ) 

Zwoik częściowo owinięty na tulei (Zk3 ) 

Zwoit w opasce na tulei (Zk4) 

Zwo1k nieow1n1ęty na tulei (Zk5) 

Słupek zwoik6w (SZk) 

Bopina w opasce (Bb1) 

Bobina nieowinięta (Bb2) 

Ma~ słupek bobin na rdzeniu - spos6b pierwszy (SBb1) 

Ma~ słupek bobin na rdzeniu - spos6b drugi (SBb2) 

IA~ słupek bobin na rdzeniu - spos6b trzeoi (SBb3) 

Ka~ Słupek bobin na rdzeniu - spos6b czwarty (SBb4) 

Mały słupek bobin bez rdzenia (SBb5) 

Słupek bobin w opakowaniu wzmocnionym - pancernym (SBbp) 

Worek papierowy ze zwo1kami (WZk) 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych _ spos6b 
pierwszy (Sp1) 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych - spos6b 
drugi (Sp2) 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych - sposób 
trzeci (Sp3) 

2 I 3 14T516171819~oI1111211J 114}15116 
opa kowania nie stosu je się 

: I : J:an1t. :.1. o1r~ I: 
x I x I lxi I xl I I Ix I I Ix I 

x 

znakowania nie stosuje się 

opakowania nie stosuje się 

opakowania nie stosuje się 

opakolvania nie stosuje się 

opakowania nie stosuje się 

opakowania nie stosuje się 

opakowania nie stosuje się 

opakowania nie stosuje aię 

opakowania nie stosuje się 

x nI:~:r: ~::J :J x I x 

opakowania nie stosuje się 

opakowania nie stosuje się 
Skrzynia drewniana pełna z desek okorkowych obrzynanych ~) opakowania nie stosuje się 

Pudło tekturowe składane (Ps) x I x Ixlxl I Ix I xl x I xix I x I I x I x 
Pudło tekturowe zastępcze (Pz) opakowania nie stosuje się 

1) Tylko papiery przeznaczone do druku. 

x. oznacza stosowane napisy. 

17 I 18 ~9 ~ol2112*3ł?4~51~ł2'*atz9P0I 31 
X I X lxix xlxlXlxl Ix 

x I x IX IX x IlxlXlx x 
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X I x Ix Ix x I X I XI X I x I X 

x x xlXIX X x 

znakowania nie stosuje aię 
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2.5.3.2. Pobieranie pr6bek. W zależności od liczności partii do badań należy pobrać 
odpowiednią liczbę opakowań największych (największych jednostek towaru) wg PN-62/ 

P-50080 ~ PN-62/P-50082, dla wyrobów eksportowanych wg PN-62/P-50086. 

W przypadku gdy w opakowaniach największych znajdują się jeszcze opakowania mniej-

sze i ' najmniejsze, to należy pobierać je na ślepo zachowując zasadę, 

wylosowanego opakowania największego pobiera się jedno mniejsze, a z 

szego - jednonajmniej sze. 

że 'ł: każdego 

każ dego IlIIliej-

2.5.3.3. Wykonanie i ocena badań. Do badania należy pobrać oddzielną próbkę wg 

2.5.3,.2 dla każdego rodzaju opakowania. 

Każdy rOdzaj opakowań (największe, mniejsze, na,imniejsze) należy zbadać w oddziel

nej grupie i oddzielnie wydać ocenę o zgodności lub niezgodności opakowania partii 

wytworu papierniczego. 

Każde pobrane do próbki opakowanie należy poddać badaniom wg 2.5.3.1. 

Opakowanie należy uznać za dobre, jeżeli wszystkie badania dadzą wynik dodatni . 
Opakowanie należy uznać za niedobre, jeżeli chociażby jedno z badań da wynik ~emnY. 

Po zbadaniu i zakwalifikowaniu każdego opakowania należy policzyć opakowania niedo--

bre w każdej grupie. 

Opakowanie partii wytworu papierniczego nale~y uznać za zgodne z wymaganiami nor·

my, jeżeli licz,ba opakowań niedobrych w probce danej grupy jest mniejsza lub równa 

liczbie podane j w tabl. 6. 

Tablica 6 

Liczba opakowań pobranych do próbki 5 10 15 25 40 60 100 -
Największa dopuszczalna w obrocie krajowym 1 1 2 :3 5 6 10 

liczba opakowań ni.do- " 

brych w obrocie z88!'8Jlicz~ - - - 2 3 4 7 

Opakowanie partii wytworu papie r niczego należy uznać za niezgOdne z wymaganiami 

normy, jeżeli liczba opakowań niedobrych w próbce danej grupy jest większa od liczby 

podanej w tabl. 6. 
Otrzymane wyniki oddzielnie kwalifikują każdy rodzaj opakowania wytworu papierni

czego w partii. 

2.5.4 . Ocena opakowania partii wytworu papierniczego 

2.5.4.1. Opakowanie partii wytworu papierniczego zgodne z wymaganiami normy. Opal{o-

wanie :;Jartii wytworu papierniczego należy uznać za zgodne z wymaganiami normy, jeżeli 

badania wszystkich rodzajów opako\\'ań (największych, mniejszych, na.imniejszycb) wg 

2.5.3 dadzą wynik dodatni. 

' 2.5.4 . ~. Opakowanie partii wytworu papierniczego niezgodne z wymaganiami normy. 
Opalwwanle partii wytworu papierniczego należy uznaĆ za niezgodne z wymaganiami nonny, 

jeżeli badanie choćby jednego z rodzajów opakowań (największych, mniejszych, najmni~

szych) wg 2.5.3 da wynik ujemny. 

3. PRZECHOWYWANIE 

3.1. Wytyczne ogólne. Wytwory papiernicze powinny być przechowywane w opakowaniu 

znormaliz owanym, w sposób zabezpieczający przed zamoczeniem, zawilgoceniem, poplamie
niem, zabrudz'eniem i zni,szczeniem. 

Wytwory papiernicze należy przechowywać oddzielnie w zale~ności od rodzaj u, odDQa

ny, klasy, jakości (gatunku) itd. oraz w kolejnośc i wg numerów poszczególnych opakowań. 
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3,2, Pomie8zozenia, Wytwory papiernioze powinny byó przeohowywane w pomie8zozenUKm 
(maga,zynaoh) : 

a) krytyoh, 
b) wydzielonyoh, 
o) bez ubocznyoh zapaoh6w (np. 8tQohlizny), 
d) suchyoh i przewiewnyoh, 
e) zaopatrzonych w zale~nośoi od potrzeby w podłogi drewniane lub betonowe, podkła-

dy, regały, p6łki lub palety, 
f) o podłogaoh suohych i nie pylacyoh, 
g) zabezpieczonycb przed gryzoniami, 
h) zabezpieczonych przed potarem, 
i) niezagłębionyoh w ziemi (np. piwnice). 

3.3. Składowanie 

3.3.i. Wytyczne ogólne, Wytwory papiernicze opak~wane zgodnie z rozdz, 2 nale~y 

składować na wysokości w zale~ności od wytrzymałości stropów. Dopuszczalne obciątenie 
stropów powinno być uwidocznione w k~dym pomieszczeniu magazynowym. 

W drewnianych i murowanych konstrukcyjnie słabych pomieszczeniach magazynowych po
między stosami opakowanych wytwor6w a śoianami należy pozostawiĆ wolną przest':zeń 

o szerokości około 50 cm. 
Przejśoia pomiędzy stosami powinny być tak szerokie, aby umotliw1ać swobodne prze

mieszczanie składowanych wytworów. 
Opakowane wytwory nale~y składowaó w odległo40i od urządzeń grzejnyoh zgodnie z 

przepisami przeciwpo~arowymi. 

3.3.2. Składowanie paczek. Paczki z wytworem papierniczym w kształcie prostopadło
ścianu nale~y składować na płask jedna na drugiej na regałach, półkach, podkładaoh 

lub paletach. 
Paczki z wytworem papierniczym w kształcie pryzm nalety składować w warstwach po

ziomych przekładanych deskami. Paczki nalety układać na przemi an, jak pokazano przy

kładowo na rys. 55. 

O.lei o uboJel fOftJmm ,.......------,-

Ry •• 55. Sk~dowan1. paczek prysmowych 
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Paczki 

drugiej. 

w kształcie kręgu nale~y układać powierzchniami płaskimi jedna na 

3,3.3. Składowanie bel 

3.3.3.i. Składowanie bel w pokrywach i ramkach. "Sele zaleca się składo,~ .. ać w pozy

cji poziomej na paletach ładunkowych płaskich dwupłytowych wg PN-58/l.f-78200. 

W papierniczych zakładach produkcyjnych dopuszcza się składowanie bel w pozycji 

pionowej w jednej warstwie. 

3.3.3.2, Składowanie bel tzw. miękkioh z wytworem paczkowanym, Bele nale~y składo

wać na płask na paletach jak w 3.3.3.i. 

3.3.3.3, Składowanie pozostałych bel tzw. miękkich. Bele mogą być składowane w po

zycji pionowej lub poziomej. 

3.3.4. Składowanie zwoj6w, W zale~ności od rodzaju opakowania, sposobu zabezpieo~ 

nia cz6ł zwoju (np. drewnianymi pokrywami okrągłymi) oraz środk6w transportowych zwo

je można składować w pozycji poz.iomej lub pionowej. 

W przypadku składowania w pozycji poziomej (na powierzchni tocznej) w dw6ch lub 

więcej warstwach pod każdy skrajny zw6j należy podło~yć po dwa drewniane kliny zabez

pieczające przed rozsunięoiem się stosu. Kształt klina pokazano na rys. 56. 

$l 
I 

I • 

Rys. 56. Klin magazynowy 

3.3.5. Składowanie zwoik6w. Paczki ze zwoikami nalety składować n a regałach, p6ł

kach lub drewnianych podkładach. 

3.3.6 . Składowanie słupków bobin. Słupki bobin nale~y układać w pozyoji pionowej 

na regałach, p6łkaoh lub drewnianyoh ponKładach. 

3.3.7. Składowanie skrzyń drewnlanych. Skrzynie nalety układać na płask whkielll do 

g6ry jedna na drugiej na podłodze lub na drewnianyoh podkładach. 

3.3.8, Składowanie pudeł. Pudła nale~y układać na paletach wiekiem do g61Y jedno 

na drugim na podłodze lub na drewnianych podkładach. 

4. TRANSPORT 

4.1. Wytyczne og6lne 

4.i.i. ~rodki transportu wewnętrznego. Do przemieszczania zapakowanyoh wytwor6w 

papierniczych należy stosować: wózki ręczne, wózk1 pOdnoś n1kOllfe , wózki dźwigniowe. dźw1gl. 
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4.1.2. ~rodki transportu zewnętrznego. Do przewo~enia zapakowanych wytworów papier

niczych należy używać: samochodów, pojazdów konnych, wagonów kOlejowych oraz barek lub 

statków. 

Środlci transportowe przeznaczone do transportu zewnętrznego powinny być: 

a) kryte lub okrywane, 

b) suche, 

c) czyste , 

d) zabezpieczone przed zawil~eniem w czasie transportu, 

el bez dziur, szpar i wystających gwoździ w ścianach i podłodze. 

Wszystkie wystające części wewnątrz środka transporto\vego, jak: śruby, haki itp., 

należy tak zabezpieczyć, ażeby nie uszkodziły wytworów papierniczych w czasie trans

portu . 

W przypadku umieszczenia wytworów papierniczych na otwartym środku transportowym 

należy je odpowiednio okryć nieprzemakalnym nakryciem oraz zabezpieczyć przed zamok

nięciem. 

Na wagonach należy umieszczać nalepki "Ostro~nie przetaczać". 

4,i.3. Urządzenia pomocnicze. Przy załadowaniu i wyładowaniu zapakowanych wytworów 

papierniczych ze środków transportu zewnętrznego nale~y stosować następujące urządze

nia pomocnicze: przenośne pochylnie belkowe, pomosty stalowe, obrotnic~, k~iny 

drewniane itp. 

4.i.4. Urządzenia pomocnicze niedopuszczalne: haki, łoMY, łańcuchy itp. mogącespo

wodować uszkodzenie opakowania i wytworu. 

4.i.5. CzynnOŚCi niedopuszczalne. PodczaS wszelkich czynności transportowych jed

nostek wytworów papierniczych nie · nale~y zrzucać, przewracaó, przechylać na bok (kan

tować ) , deptać itp. 

4.2. Wytyczne szczegółowe 

4.2.1. Ladowanie (i wyładowanie). Zapakowane jednostki wytworów papierniczych~

ży układać jedna na drugiej możli"ie jak najbl1żej, w celu uniknięoia rozluźnienia lub 

uszkodzenia opakowań podczas transportu. Powierzchnia środka transportu powinna być 

równomiernie obciążona. 

Przy załadowywaniu i wyładowywaniu, zależnie od postaci jednostek towarowyoh, na~ 

ży posługin'ać się urządzeniami pomocniczymi: 

- w przypadku paczek, bel, słupków, skrzyń i pudeł: należy stosować pomosty stalo

we i wózki transportu wewnętr~nego; 

- w przypadku zwojów nale~y wtaczać je po przenośnych pochylniach belkowych lub po 

pomostach stalo~Jch. Przy zmianie kierunku zwoju należy pOSługiwać si~ obrotnicą, 

przykładowo pokazaną na rys. 57. 

Każdy skrajny zwój powinien być zabezpieczony dwoma dr~wnianymi klinami przymoco

wanymi do podłogi środka transportu; kształt klina transportowego pOkazano przykłado

wo na rys. 58. 
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I 

17,350 - 01- 571 

RJrs. 57. Obrotnica zwoj6w 

• ! 
I 

I . l 

K1inv z <*ską dla zwojdw o szerolcości pow(/żej I",. 

RyB. 5S. Klin tre.neportowy dla Jlwoj6w 



6.3 

Sposób przymooowania klinów zabezpieozającyoh zwÓj przed przesunięoiem pokazano 

przykładowo na rys. 59. 

Klin z deską 

Podpl1rta 

PodlD9o wrJgtJnu 

~!?l 
Rys. 59. Sposób przymocowania klinów 

Układanie jednostek towarowych w środkach transportu powinno być zgodne z 3.3. 
Spos6b w{ładania zwojów pokazano przykładowo na rys. 60. 

[73 50 - 01 - 60J 

Rys. 60. Układanie zwo jów w wagonie 

4.2.2. Zamknięcie środków transportu zewnętrznego. Wszystkie ściany odchylane samo
chodu powinny być właściwie i dokładnie zamknięte. 

Okna wagonu powinny być zamknięte. 
Przy drzwi ach wagonu należy zostawić wolną przestrzeń około 200 mm na oałej ich dłu

gości. Po załadowaniu wagonu należy przymocować do wewnętrznej jego ściany przy 
drzwiach kopertę zawierającą specyfikac ję ładunku. Drzwi wagonu powinny być zamknięte 
i zaplombowane. 

5. POSTANOWIENIA PRZEJ~CIOWE 

Do dnia 3i grudnia 1969 r. dopuszcza się stosowanie tulei łącznych z tym warunkiem, 
że poszczególne ich odcinki nie mogą być kr6tsze niż 0.5 m. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



INFORA~CJE DODATKOWE do BN-67/7350-01 

1. Dotychczasowe normy. Norma została opracowana na podstawie PN-54/P-03~ i RN~/ 

A~iPD-05111, w stosunku do których wprowadzono następujące zmlany w zakresie rodzajów: 

a) paczek - zamiast 2 wp rowadzon o 13, 

b) bel w pokrywa ch - zamiast 4 wprowadzono 12, 

c) bel tzw. mię kkich wprowadzono 3 , w PN nie przewidziano, 

d) zwojów - zamiast 4 wprowadzono 15, 

e) słupk6w zwojów wprowadzono l, w PN nle przewidziano, 

f) zwoików - zamiast 2 wprowadzono 5, 

g) słupków zwoików wprowadzono l, w PN nie przewidziano, 

h) bobin i słupków bobin - zamiast 4 wprowadzono iO, 

i) worków wprowadzono i, w PN nie przewidziano, 

j) skrzyń - zamiast 2 wprowadzono 6, 

k) pudeł tekturowych wprowadzono 2, w PN nie przewidziano. 

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych 

CS SR CSN 500080 Uprava, baleni a znaceni papiru, kartonu a lepenek 

NRD TGL 4139 (IX-58 ) Verpackung und Verladung. Durck- und Schrelbpapier in Rollen 

Rumunia STAS 5978-58 Hirtie si carton. Ambalare, marcare, depositare si transport 

ZSRR rOCT 1641-54 EYMara . Yna KOBKa M MapKH p OBKa 6YMarM npaMblweHHblX cpopMaTOB 

ZSRR rOCT 6658-53 YnO KOB Ka M MapKM pOBKa ÓYMarM nOTpeÓHM~eCKMX WOpMaTOB M M3~HenDHH 

113 ÓYMar l'l VI l{apTOHa 

ZEPA - N/3006 Papier in Bogen-Verpackung 

USA Guide for export packing of paper 

3. Alfabetyczny spis nazw opakowań 

Nazwa 

Bela tzw. miękka z paczkami wytworu składarl ego z paczkami ze 
zwini ę tych arkuszy 

Bela tzw. miękka z wytworem pa c zkowanym 

Bel a t zw. mi ękka z wytworem skład anym 

Bela w pokrywach pełnych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym 

Bela w pokrywach pe łnych z des ek obrzynanych z wytworem paczkowanym 
w opakowaniu odpornym na działanie wilgoci 

Bela w pokrywach pe łnych z de s ek obrzynanych z wytworem paczkowa
nym do tra ns portu morskiego i dalekomorskiego 

Bela w pokrywa ch pełnych sko śnych z desek obrzynanycn z wytworem 
pac zkowanym 

Bela w pokr ywach pe łnych z desek obrzynanych z wytworem paczkowa
nym w obrocie eks portowym do transpor tu lądowego 

Bela w pokrywach pe łnych z desek okorkowych obrzynanych z wytwo
rem paczkowanym lub niepa czkowanym 

Bela w pokrywach pełnych z płyty pilśniowej z wytworem paczkowa
nym lub niepaczkowanym, liczonym lub nieliczonym 

Bela w pokrywach pe łnych teberkowych z desek obrzynanych z wytwo
rem n1epaczkowanym do transportu morskiego i dalekomorskiego 

Bela w pokrywach ~ eberkowych z desek obr zynanych z wytworem nie
paczkowanym w obrocie eks portowym do transportu lądowego 

Bela IV pokrywach ~eberkowych z desek okorkowych z wytworem pacz
kowanym lub niepa cz kowanym, l i czonym lub nieliczonym 

Bela w pokrywach teberkowych skośnych z desek okorkowych z wytwo
rem paczkowanym 

Bela w ramkach z l i s t ew obrzyna nych 

Bobina ni eowin i ęta 

Punkt 

2.2.28 

2 .2. 26 

2 .2.27 

2.2.15 

2.2.17 

2.2.24 

2.2.16 

2.2.18 

2.2.21 

2.2.20 

2.2.22 

2.2.25 

2.2.23 

2.2.53 

Rys. 

31 

26 

28':-30 

17 

25 

18 

19 

20 

22 

21 

23 

26 

24 

46 



INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/7350.0' 

cd. tablicy 

Nazwa 

Bobina '# opasco 

Bobina w opasc~ w obrooie eksportowym do transportu lądowego, mor-
skiego i dalekomorskiego 

Mały słupek bobin bez rdzenia 

Mały słupek bobin na rdzeniu - sposób pierwszy 

Mały słupek bQbin na rdzeniu - sposób drugi 

Mały słupek bobin na rdzeniu - sposób trzeoi 

Mały słupek bobin na rdzeniu - sposób cz~arty 
Mały słupek bobin na rdzeniu w obrocie eksportowym do transportu 

lądowego , morskiego i dalekomorskiego 

2. 2.52 
2. 2.59 
2.2.54 

2.2.55 
2.2.56 

2.2.57 

2.2.58 
Paczka tektury 2.2.13 
Paczka wytworu (oprócz tektury) 2.2.3 
Paczka wytworu pryzmowa 2.2.11 

Paczka wytworu składanego 2.2.6 

Pąc zka wytworu w kształcie kręgu 2.2.12 

Paczka wytworu w obrocie eksportowym do transportu lądowego, mor-
skiego i dalekomorskiego 2.2.4 

Paczka wytworu w opakowaniu odpornym na działanie wilgooi 2.2.5 
Paczka wytworu w opasce 2.2.6 

Paczka wytworu ze składek do transportu morskiego i dalekomorski~ 2.2.2 

Paczka wytworu ze zwiniętych arkuszy 2.2.9 
Paczka wytworu ze zwoikami 2.2. 10 

Pac zka wytworu z na przemian składanych arkuszy 2.2.7 

Pudło 1. l"lu;urowe składane 

Pudło tekturowe zastępcze 

Składka wytworu do transportu morskiego i dalekomorskiego 

Skrzynia dr~wniana pełna z desek obrzynanyCh - spos6b pi erwszy 

Skrz~lia drewniana pełna z desek obrzynanyoh - sposób drugi 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanych - sposób trzeci 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanYCh. w obrocie eks porto-
wym do transportu lądowego 

Skrzynia drewniana pełna z desek obrzynanyCh, w obrocie eksporto
wym do transportu morskiego 

Skrzynia drewniana pełna z desek okorkowych obrzynanych 

Słupek bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancernym), w obrocie 
eksporto·llym do transportu lądowego. morskiego i dalekomorskiego 

Słupek z;vo1k6w 

Słupek zwoj6w 

Worek papierowy ze z~oikam1 

Zwoik częściowo owinięty bez tulei 

Zwoik częściowo owinięty na tulei 

Zwoik nieowinięty na tulei 

Zwoil!: owinięty bez tulei 

Zy,oik w opasoe na tulei 

Zw6j częściowo OWinięty na ~ulei 

Z'#ój częściowo owinięty w obrocie eksportowym do transportu lądo
wego i morskiego 

Zwój nieowinięty bez tulei 

Zw6j nieowinięty na tulei 

2.2.68 

2.2.69 

2 .2.1 

2.2.62 

2.2. 63 -

2.2.64 

2.2.65 

2.2.66 
2.2 .67 

2.2 . 60 

2.2.50 

2. 2.44 
2.2.61 

2.2.46 

2.2.47 
2.2.49 

2.2.45 

2.2.48 

2.2.39 

2 . 2.40 

2.2.43 
2.2.41 

Rys. 

45 

46 

47 

16 

5 
11f14 

8 

-' 5 

6 

4 

9 

10 

7 

53 
54 

3 
51 

52 

49 

40 

50 

42 

43 

41 

44 

36 

37 
39 

65 



66 INFORMACJE DODATKOWE do Blf-6717350-01 

cd. tablicy 

Nazwa 

Zw6j nieowinięty na tulei zastępczej 

Zwój owinięty - sposób pierwszy 

Zwój oWinięty - sposób drugi 

Zwój owinięty - sposób trzeci 

Zwój owinięty - sposób czwarty (tzw. kapturek) 

Zwój owinięty w obrocie eksportowym do transportu morskiego -
- sposób drugi (tzw. kapturek) 

Zwój oWinięty w obrocie eksportowym do transportu morSkiego i 
do transportu dalekomorskiego - sposób pierwszy 

Zwój oWinięty i wzmocniony okrągłymi pokrywami 

Zwój oWinięty i wzmocniony okrągłymi pokrywami do transportu 
dalekomorskiego - sposób drugi 

Zwój oWinięty w obrocie eksportowym do transportu lądowego -
- sposób pierwszy 

Zwój owinięty w obrocie eksportowym do transportu lądowego -
- sposób drugi (tzw. kapturek) 

Pakowanie na paletach 

Inne rodza je opakowań 

PwlJc't Rys. 

2.2.42 38 

2.2 . 29 32 

2.2.30 -
2.2 • .31 -
2.2.32 3.3 

2.2.36 -
2.2.35 -
2.2.37 34 

2.2.38 35 

2.2.33 , 

2.2.34 -
2.2.70 -
2.2.71 -
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cd. tabl. 4 

Rodza j e opakowań 

zwo1lc1i Bhlp- ~ te 
składki i paczki bele zwoje i słupki zwoj6w bobiny słupki bobin skrzynie H. 

ki zwoik6w ~ 1. • 
~ i 

-1-- ..... 

~ ~ .-
Rodzaj wytworu li! ll<I 

~ • .- ~ 
~ A ll<I 

,; ~ 
.- 1>4 .-
~ =i ~ 

li! 

~ i! A .-

~ ~ ~ .- 1j ll<I .- ... ~ ~ ~ la 
~ 

gg 
~ ~ 

~ • • ..i ~ ...ł .. :J .-
~ ~ ~ ..i Ni ~ 

c:. 
~ 

... ... ~ .... N ... ~ la i 
(Ił '" ~ 

11'\ 

~ 
.-

I~ I~ Is; :el~ o 
~i ił 

It\ 

~ i i I~ 
... ... 

I~ ~ 
(Ił 

I~ ~I~ ~ N ~~ ... i ~ ~ ~ ~ ~ ~ I~ I~ l. ~ fp:, re ~ ~ 'f ... .- a i! la 1 ~ l8 m II ... '" .1l<I r<l ll<I ll<I ll<I ll<I N ~ N ~Ol o • ~ 1>4 iti N N NN N N N N N Ol N NN Ol Ol Ol Ol ~ Ol Ol Ol Ol Ol 1>4 

Papier pelur • • •• • • • • • • te 
Papier listowy lotniczy • • ~ •• • • • • • 
Pafier 1 karton listowe pape-

er7jne • • •• • • • ~ • 
Karton jednowarstwowy ~ • • • • 
Papier czerpan)' • • 
Papier i karton rysunkowe • •• • 
I&rton kreślarski • • • • • • 
blka kreślarska • • • • • 
Papier 1f7kresow7 • • • • ~ 
Pa~er 1 karton olcl:&dkowe 

oszuro"e • •• • • 
Papier okladk01f7 sesz7towy • • • je • • 
ltal'tony i tektury warstwowo ke: •• • skle.1ane 

ltal'ton poczt6wko1f7 i sk~ • •• • 
Tektura albwlo1r& 

Ił 

Papier pak01f7 siarcs7DDW7 In • • •• (. • (e) • • • • • • • •• 
klaS)" 

IV • 1'-) • (ej • • • • • 
Papier pako.,. siarczYDQW7 DA • II. • _teriał7 1f7buchowe 

Papier pak0W7 natron0W7 • • • •• . ~ • •• ( . •• •• • • • • •• 
Pepier pak01r7 oeluloscwo-.ltul&- .' • • • tUl'01r7 

Papier pak01r7 akulatur01r7 •• .I~ • • • • • • • 
Papier pakoW7 obwoluł0W7 • • • 
Blbulka i papier butelko"e ~ • .' • • 
Papier sapalczany • • 



cd. tabl. 4 

Rod.a je opako_ń 

Jol Cd 
zwoili 1 słup- ID ,.. 

składki i paczki bele .woje i sh1pki zwojów bołdny słupki bobin ~ skrzynie ~ 
ki poik6w • g, 

~ 

2! 
I~ 

.-

l! ~ 
I~ 

IQ 
Rodzaj wytworu :Ii CI) 

:Ii! ~ I~ .; I=l re P-

i! .-

~ 
.- ~ 

~ li! ~ 

I~ 
.- ,. li! 

I~ 
.- ~ 

~ ~ ~ ~ ~ IQ 

~ ~ I~ CI) 
CI) ra ~ f4 

~ 
IS 'Ii -- ~ 

t<! . 
..i 1,.:1 

CI) • ~ ... ~ 
.-
~ ~ ~ li I~ : ~ ~ H r;.1~ .- N H 

li ~ 
N i ~ ~ 

o i i i i;; ~ alt1 e .-
~ ~ 

N 

~ ~ ~ ~ ~ 
Jol .- N ~ Jol N P'\ l! ~ .- (e s: ~it I~ If tf g; ~ jq N ~ ił ~f8 )8 &ii ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ I~ <00\ t<! N ~ ~ IQ IQ t<! P- P-

~ t! ~ CI) p., IQ t<! N Nt<! CI) t<! N N N CI) CI) CI) CI) CI) CI) CI) CI) ~ CI) CI) CI) CI) 

Papier owijkowy papierosowy • 
Papier pakowy śwlat~oszczelny • • • • 
Papiery workowe • • • 
Papier pakowy tkaninowy • • • 
Pap~e!. pakowy p6~pergaminowy • • •• •• • • • • • •• ~ • 
Papier palcowy pergaminowy • • • •• • • •• •• • • •• • • • • •• Ie • • • • 
Perg/łll1in pakowy •• tucsny • • • •• • • • •• • • • • • • •• • f- • •• • • • 
Karton i tektura białe • • • 
Karton i . tektura brązowe • • • • • • • 
Tektura introligatorska sklejana • 
Karton i tektura makulaturowe • •• • •• 
Tektura waliskowa • • 
Papier i karton na tekturę fallsb!\ •• • • 
Karton i tektura e~omowe • • 
Papier i karton natronowo-- In" ... 

h.~ow .. • • 
Presspan introligatoreki • 
Karton i s pokryciem kl.III i V • (e) • • • • tekturs 
wielowar- z pokryciem kl. VII • • • atwowe 

Karton naczyniowy • • • 
Tektura biała do tłoczenia • • 
Tektura korkowa • • , 

Papiery antykorozYjne ~. • • • •• •• 
Tektura na pudełka do ~otyek • tocznych 



cd. tabl. 4 

Rodzaje opakowań 

sk~adki i paczki bele zwoje i słupki zwojów 
zwoikiisł~ bobiny dupki bobin ~ .krzynie .e 
ki Roików ~ 'B 

~ ~ 

::. 

'ł lilii 
!= 
~ 

~ ~ Rodzaj wytworu • ~ en li c:l ~ -I ... :.I re 
~ :Ii ~ en 

~ i~ • ~ ~ 
. • ~ ~ • I~ ... N ~ en 

(i.j • re I~ rQ gg 
~ I 1Ii~ ~ 

iii ~ • a ~ ~. ~ l! .4 ~ 

I~ ~ ~ I~ , 

~~ 
o ... N ~ I~ ~ ... 

ł 
11'\ 

~I: I~ ;;re ~ ~ S; :el~ 
o 11'\ 

~ i i i ~ltS 
... ;:: 

I~~ 
N 

~~ ~ 
N ~ 3S' .w ... N~ ~ ~ .w ... 

~ ~ ~ :c ... jEj ~ I; ~ rQ ~ I ~ ... N ~ ll'I ~ ll'I 11'1' gg t- N .w ~~ ~ III ;: ~ ~ .t~ Po N N N N N N en N N N IN 12 en en en en l1l en l1l en en 

Papier monotypowy • • 
Karton do maszyn statystycznych • • 
Papier cewko"7 • Ie 
Papier szybrowy Ie • 
Papier nabo~o"7 • • • • 
Papier prsędny • • 
Papier i tektura kalandrowe • • 
Pergamin •• tuczny do dializy • • lce • 
Papier do parkietów • 
Tektura matrycowa ~ 

Tektura łalcardowa • • 
Tektura UBzczelkowa • 
Tektura makulaturowa do t~em. • 
Tektura twarda • 
Tektura kalibrowana .pec~alDa • 1 

Tektura akordeoDOWa • 
-Tektura do W)"robu pap • • • 

Tektura tynkowa • 
obiciowa • 

Tektury samochodowe, listwo_ • 
1zolaCY~D& ~ 

Tektury do obulria • 
Bibullta kondelWatorowa • • • 



cd tabl. 4 • 

Rodsaje opakowań 

no1k1 i Błlip- .l( ~ 
skł:adki i paczki bele II zwoje i słupki zwoj ów Id. zwoików bobiny słupki bobin k skrzynie 'Ó 

o :s • !lo 

. ~ li 
~ ~' 

Rodza3 wytworu ~ m 

~ 
.-

:J , łil m 

I~ ~ I ~ I~ 
re ~. :. ~ 

~ • ! . i 
Q 

~. i i , 

~ !e 
. , .- i! re 

... ~ CI). 

~ 
~ 

III 

l=- r; m . 
~ ! ~ 

I~ 
,.:i • Ż I~ ~ ~ ~ 

...:I ~ : H ...:I o .... ... 
i N I~ ł i ~ ~ re ~~ I~ It; o 

~ i i ~la! 
U'\ 

~ I~ IBl i i ~I~ ~~ 
... ... 

I~ 
.-
~ I~ ~ 

N a ~ U'\ l~ .-Col N ~ ~ oN E ~ ~ ~ ~ U'\ \D ~ 0\.- iii m li!! Id! ... ~ I!<l 101 Col ~ t- ,:1 N oN .l( ~~ ~ llQ llQ N o • ~ p.. p. p. p. N N N N N m N N N m m m w m w w w • w O') {f) m {f) wp. 

Bibułka do okle~an1a blach • elektrotechnicznych 
Papier do kabli elektroener~r.-

nych 81lRopr~owYch • • • • 
Papi.r do kabli t.leko~ 

cy.j~ch • • • • 
Papier nawo~o.,. • • • • 
Papier tarton i tektt1r6 do ru- • ,rek 1solacyjnych • 
Bibułka do wyrobów mikowych • 
Papier bateryjny • • 
Tektura bateryjna je • • 
Pr.azpan elektrotechniczny •• I- • • 
Podłot. na laminaty elektro-

techniczne • 
Podłote na laminaty dekoracyjne • • 
Podło te na kalki do kopiowania • 
Podłołe do par~1Dowan1a 

1<-> • 
Podłoł. na papier odbijanll:ow7 • 
Podłote do kredowania • 
KArton poUołOll'7 dwuwaratwoą 

do kredowania • 
POdłołe na papier jriatłoczuł7 • 
POdłołe do ~al towania • 
POdłołe 40 lUJIIOW&n1a • 
Podłołe na papier ścierD1 • ~ 
Podłote do wytłaczania ~ 

Papier obiciowy • 
Papier .uohołapkoą • • • 



cd. tabl. 4 

Rodza je opakowań 

składki i paczki bele zwoje i słupki zwojów zwoiki i słup 
bobilv słupki bobin slc:rzynie ki zwoik6w .\C .Pl Q) ,.. .., 

o ~ . • "" 
la i o -Rodllaj wytworu l:!I r.:l 

~ J:l 
j:Q .. ~ r.:l CI) 

~ - ~ ,; ł 
:II re ~ :S ~ 

CI) 

~ . ~ . :El ~ :II lIiI ~ ~ ,o :. A fA la IX! "" - ... fol N ~ CI) ,o 

re [;l rzI N fol IX! 

,; 

~ 
IX! N 

.4 
,.; CI) 

,.; ;, 
N 

~ .,; - N ;~ ::s . 
I~ li -~ ~ 

H 

~I~ 
o -i H H o ..:I 

~ 
.... .- n r.:l 

re I~ I~ S;~ 
o 

I~ .- j j j ' ~ .- t;~ 
.... N 

~I~ 
N ~ .11'\ .\C_ 

~~ ~ ~ J:l ~ .\C_ 
I~ n I~ ~ ~ ~ 11'\ 'le C7\ .- ili fil la fIIl\D t-CO ~ .-N ~tt fol 11'\ r.:l \Dr.:l ~~ .\C .\C.\C NJ:l j:Q 

N " "" ~~ ~ P< P< P< IQ IQ. !Op:! N N N N NN N N N N N N NN CI) IX! IX! IX! CI) CI) CI) CI) CI) CI) ~ CI) (I) CI) CI) CI) 

Karton J-waratwOlJ)' D& tart,. • ~ 40 P7 

Podłołe na karton siloS0W7 • 
Bibnłka papiero.owa .je • • • • ~ 
Papier ustnikor,r • • 
Surowiec na pergamin pakow,. 

nie podlega pakowaniu •• tuCllny 

Surowiec na pergamin .lItucllny 
nie podlega pakowaniu 40 d1&11I1,. 

Papier je11tor,r ~ • • • • 
Bibuq atramentowe • • • 
Bibuła filtracyjna jako!§ciowa • • • • 
BibułA filtracyjna olejowa Ie • .~ 

. 
Bibuła pyło- i d1JllOchłonna • • 
Bibułka serwetkowa • • 
Papier ręosnikoW7 • • 
Papier toaletoW7 • •• • • 
"ata oeluloaowa • • • • (. 
płyty tiltracyjJW do p~6Ir 

alkoholoW7ch • • 

• - Opakowanie atosowane 
(.) - opakowanie dOllwolone 

• - opakowanie ekaportowe w obrocie Ic:ra j owym ........ 



Ceno zł 21 ,50 
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