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1., WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sj wymagania dotyczgce pakowania, sposobdéw

badan opakowania oraz przepisy przechowywania i transportu wytworéw papierniczych,

1.2, Zakres stosowania normy. Przepisy niniejszej normy obowigzuja:

a) w obrocie krajowym, jezeli normy przedmiotowe na poszczegélne rodzaje wytwordw
paplierniczych nie ustalaja inaczej,

b) w obrocie zagranicznym, jezeli zagraniczny odbiorca nie z3da specjalnego opako-
wania, ktére kazdorazowo powinno by¢ podane w zaméwieniu eksportowym,

1.3, Okreslenia

1,3.1, Wytwér papierniczy: bibulka, papier, karton, tektura, bibula - wg PN-57/P-02002,

1.3.2. Skladka - rodzaj opakowania, w ktérym okreslong - liczbowo lub wagowo - ilo§é
arkuszy wytworu papierniczego o okreslonych wymiarach (formacie) z}ozono pojedynczo
(na pé1) 1lub dwukrotnie; skladka moze by¢ owinieta papierem i zaklejona lub nieowinieta.

1.3.3. Paczka - rodza] opakowania, w ktérym okreslona iloéé wytworu o okreslonych

wyniarach (formacie) zostala owinieta papierem i zaklejona lub: nieowinig¢ta, zwiagzana
sznurkiem, drutem albo tasmg stalowa do opakowan.

1,3.4. Bela - rodzaj opakowania, w ktérym calkowicie lub czes$ciowo owinieto lub nie
owinieto paplerem okreslong ilosé wytworu papierniczego. W bele pakuje sie¢ wytwér w
arkuszach paczkowanych lub niepaczkowanych i nieliczonych, sktadanych lub nieskladamych,

Zaleznie od rodzaju bela mcze byé ujeta w pokrywy lub ramki i sSciagnieta tasmg sta-
lowg do opakoWaﬂ lub drutem, Bele mogq by¢ réwniez bez drewnianych pokryw, np., tzw,
miekkie,

1.3.5., Zwéj - rodzaj opakowania, w ktérym wstege wytworu zwinigto na tulei papiero-
we] lub bez tulei, Wielkosé zwoju okresla si¢ szerokoscig i $rednica lub szerokoscig
i1 dxugoscia wstegi. Srednica zwoju powinna by¢ wieksza niz 200 mm.

1,3.6, Zwoik (maly zwéj) - rodzaj opakowania wytworu papierniczego, w ktérym wste-
ga wytworu o pewnej szerokosci zostala zwinieta, z tym jednak warunkiem, Ze drednica
nie moze przekroczy¢ 200 mm,

Zwoik krétki - zwoik, ktérego szerokosé nie przekracza 500 mm,
Zwoik dtugi - zwoik, ktérego szerokosé jest réwna lub wigeksza od 500 mm,

1,3.7, Bobina - rodzaj opakowania wytworu papierniczego, w ktérym wstega wytworu
zostata zwini¢ta na tulei papierowej lub bez tulei z tym jednak warunkiem, Ze 8szero-
kosé bobiny nie moze przekroczy¢ jednej czwartej wymiaru srednicy.

Instytut Celulozowo-Pepierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu
z Instytutem Celulozowo-Papierniczym i Ministrem Handlu Zearanicznego dnia @ maja 1967 r.
jcko norma obowiazujaca w zakresie pakowania, przechowywania i transportu od dnia 1 stycznia 1968 r.

(Mon, Pol. nr 49 1967 poz. 247)
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1.3.8, Stupek bobin - rodzaj opakowania wytworu papierniczego, w ktérym okreslcna
liczba bobin o jednakowej $rednicy, utozonych czolami jedna do drugiej, zostata owi-
nieta papierem, Stupek bobin moze by¢ wzmocniony grubodéciennsg tuleja papierowa,

1.3.9, Skrzynia - rodzaj opakowania wykonanego z drewna., Do skrzyn pakuje si¢ wy-
twory o specjalnym przeznaczeniu i wymagajace szczegdlnie trwalego i mocnego opakowania.

1.3.10, Pud}o tekturowe = rodzaj opakowania wykonanego z tektury litej lub falistej,
charakteryzujace sie wiekszg wytrzymaloscig 1 mocniejsza konstrukcja niz opakowanie

miekkie, wymiarami przystoesowane do pakowanego wytworu., Pojemnosé pudta powinna by¢
wieksza niz 25 cm3.

1,3,11, Opaska - opakowanie papierowe mig¢kkie, wykonane z odcinka wstegi bibulki lub

papieru, ktérego korice sklejono, chroniac pakowany wytwdér przed rozwinieciem lub za-

brudzenien,

1,3,12, Tuleja papierowa - wg PN-59/P-02030,

1,3.13, Korek do tulei - walek o okreslonych wymiarach, z otworem na wylot wzdluz

osi, przeznaczony do zabezpieczania zwoju przed zgnieceniem.

Korek drewniany ma ksztalt cylindryczny. Korek 2z tworzywa sztucznego ma ksztalt stoz-
ka $cietego o bardzo malej réznicy srednic.

Rozréznia si¢ dwa rodzaje korkdw:

- korek drewniany - wg PN-59/D-79301,

- korek z tworzywa sztucznego.

1,3,14, Pokrywy 1 ramki - wg BN=65/7162-01,

1,3.15, Jednostka handlowa wytworu papierniczego - okreslona ilosé¢ wytworu, stano-
wigca odrebne opakowanie, np. paczka, bela, zwéj itd., ktére mogag by¢ przedmiotem cbro-

tu rynkowego lub zaopatrzeniowego.

1.4, Rodzaje opakowan, W zaleznos$ci od przeznaczenia i sposobu pakowania rozréznia

si¢ nastepujgce rodzaje opakowan wg tabl, 1,

Tablica 1
Opakowania
Nezwa opakowania Num::; eksportowe
pan kra jowe 3
daleko-
' 1q§owe morskie morskie
1 2 3 & 5 ©
Skadka wytworu w obrocie eksportowym do transpor-
tu morskiego i dalekomorskiego 2,21 . SkE1M SkE1DM
Paczka wytworu ze skiadek w obrocie eksportowym
do transportu morskiego i dalekomorskiego 2.2.2 PSKE1M| PSKE1DM
Paczka wytworu 2,2.3 bl
Paczka wytworu w obrocie eksportowym do transpor-
tu lgdowego, morskiego 1 dalekomorskiego 2.2.4 PE1L PE1M PE1DM
Paczka wytworu w opakowaniu odpornym ne dzialanie
wilgoci 2.2.5 P2
Paczka wytworu W opasce 2.246 P3
Paczka wytworu z na przemilan skiadanych arkuszy 2.2 P4
Paczka wytworu ekadanego 2,2,8 PS5
Paczka wytworu ze zwinietych arkuszy 2.2,.9 P6
Paczka wytworu ze zwoikami 2.2,10 P7
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cd, tabl, 1
Opakowaniea
Nazwa opskowanie N::::; eksportowe
g i daleko
lgdowe morskie Dokt s
1 2 3 4 5 6
Paczka wytworu pryzmowa 242:11 P8
Paczka wytworu w ksztalcie kre¢gu 2.2,12 P9
Paczka tektury 2.2,13 P10
Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z
wytworem paczkowanym 2.2,14 Bi
Bela w pokrywach peilnych ¢ desek obrzynanych z
wytworem paczkowanym w opakowaniu odpornym ne
dzialanie wilgoci 2:2.15 B2
Bela w pokrywach peinych s desek obrzynanych 2
wytworem paczkowanym w obrocie eksportowym do
transportu lgdowego 2.2,16 BE1L
Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych 2z
wytworem paczkowanym w obrocie eksportowym do
transportu morskiego i dalekomorskiego 2217 BE1M BE1DM
Bela w pokrywach peZnych 2 deaek okorkowych obrzye
nanych z wytworem paczkowanym lub niepaczkowanym 2,2,18 B3
Bela w pokrywach peinych z piyty piléniowe] z wytwo-
rem paczkowanym lub niepaczkowanym, liczonym lud
nieliczonym 2.,2.19 B4
Bela w pokrywach zeberkowych z desek obrzynanych 2
wytworem niepaczkowanym w obrocie eksportowym do
transportu lgdowego 2.2.20 BESL
Bela w pokrywach seberkowych g desek obrzynanych z
wytworem niepaczkowanym do transportu morskiego
i dalekomorskiego 2,2,21 BESM BESDM
Bela w pokrywaech 2Zeberkowych z desek okorkowych =z
wytworem paczkowanym lub niepaczkowanym, liczo-
nym lub nieliczonym 2,2,22 B6
Bela w ramkach z listew obrzynanych 202.23 BT
Bela w pokrywach peinych skoénych z desek obrzyna=
nych 2z wytworem paczkowanym 2,2.24 B8
Bela w pokrywach Zeberkowych skoénych z desek
okorkowych z wytworem paczkowauym 2.,2,25 B9
Bela tzw, miekka z wytworem paczkowanym 2,2,26 Bmi0
Bela tzw, miekka z wyiworem skiadanym 2.2,27 Bmi1
Bela tzw, migkka z peczkami wytworu skzedanego lub
z paczkami ze zwinigtych arkuszy 2.2,28 Bmi2
Zwéj owiniety - sposéd pierwszy 2,2,29 Z2-1
Zwéj owiniety - sposéb drugi 2,2,30 Ze2
Zwéj owiniety - sposdéd trzeci 2.2,31 Z<3
Zwéj owiniety - sposéb czwarty (tzw. kapturek) 2,2,32 Zeh
Zwéj owinigty w obrocie eksportowym do transportu
lgdowego -~ sposdb plerwszy 2.2,33 ZE111
Zwéj owiniety w obrocie eksportowym do transportu
ladowego = sposéd drugi (tzw. kapturek) 2,2,34 ZE1L2
Zwé) owiniety do transportu morskiego i daleko-
morskiego ~ 8poséb pierwszy 2.2,35 ZE1M ZE1DMI
Zwéj owiniety do tramsportu morskiego - sposéd
drugi (tzw, kapturek) 2.,2,36 ZE1M2
Zwéj owiniety i wzmocniony okragiymi pokrywami 2.2.37 z5
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cd, tabl, 1
Opakowania
Nazwa opakowania Numer eksportowe
punktu
kre jowe daleko=
lgdowe morskie movrskis
1 2 3 4 5 6
Zwé3 owiniety 1 wzmocniony okragiymi pokrywami
w obrocie eksportowym do transportu dalekomor-
skiego = 8poséb drugi 2.2.38 ZE1DM2
Zwéj czesciowo owiniety na tulei 2.2.39 26
Zwé3 czesciowo owiniety w obrocie eksportowym do
transportu lgdowego i morskiego 2.2.40 2E2L ZE2M
Zwé)j nieowiniety na tulei 2.2:41 z7
Zwé) nieowiniety na tulei zastepcze 2.2.,42 z8
Zwé3 nieowiniety bez tulei 2,2.43 29
Supek zwojéw 2.2.44 SZ
Zwoik owiniety bez tulei 2.2.45 Zk1
Zwoik czesciowo owiniety bez tulei 2.2.46 2k2
Zwoik czeSciowo owxiniety na tulei 2.2.47 Zk3
Zwoik w opasce na tulei 2.2.48 Zk4
Zwoik nieowiniety na tulei 2.2.49 72k5
Strupek zwoikdw 24250 SZk
Bobina w opasce 2.2.51 Bb?
Bobina w opasce w obrocie eksportowym do transpor-
tu lgdowego, morskiego i dalekomorskiego 2+2¢52 BbE1L BbEM BbLE1DM
Bobina nieowinieta 2.2.53 Bb2
Maly sXupek bobin na rdzeniu - sposdéd pierwszy 2+2:54 SBb1
Maly siupek bobin na rdzeniu = sposéd drugi 2.2.55 SBb2
Maly stupek bobin na rdzeniu - sposdéb trzeci 2.2.56 SBb3
Maty situpek bobin na rdzeniu - sposdb czwarty 262457 SBb4
Maty sXupek bodbin na rdzeniu w obrocie eksportoe
wym do transportu lgdowego, morskiego i daleko=-
morskiego 2.2.,58 SBbE1l, | SBbE1M | SBbEIDM
MaYy siupek bobin bez rdzenia 2.2.59 SBbS
Stupek bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancernym),
w obrocie eksportowym do transportu lgdowego,
morskiego i dalekomorskiego 2.2,60 SBbp SBbEpL SBbEpM SBbEpDM
Worek papierowy ze zwoikami 2.2.61 W2k
Skrzynia drewniana peilna z desek obrzynanych =
8posdéd pierwszy 2.2,62 Sp1
Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych -
sposdéd drugi 2.2,63 Sp2
Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych -
sposéb trzeci 2,2.64 Sp3
Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych w
obrocie eksportowym do transportu lgdowego 2.,2.65 SpL
Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych w
obrocie eksportowym do transportu morskiego 2.2,66 SpM
Skrzynia drewniana pelna z desek okorkowych obrzy-
nanych 242,67 So
Pud2o tekturowe skladane 2,2,.68 Ps
Pudlo tekturowe zastepcze 2,2,69 Pz
Pakowanie na paletach 2,2,70 -
Inne rodzaje opakowan 22s ) -
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1.5

Normy

zwigzane

PN=-66/C~54066
PN-59/D=-79301
PN=-58/D=79601
PN=58/D=79602
PN=58/D=94000
PN=-61/H=-84020
PN-53/H~-92326
PN-58/H=93208
PN=58/M=78200
PN-5T /M-80026
PN-57 /M=81001
PN=57/P=02002
PN=59/P-02030
PN=62/P=50080

Szkio wodne sodowe

Korki drewniane tulejowe dla przemystu papierniczego

Skrzynki i komplety skrzynkowe zbijane., Wymagania techniczne podstawowe
Skrzynki i komplety skrzynkowe, Jakosé drewna

Welna drzewna

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélnego przeznaczenia.Gatunki
Tasmy stalowe do opakowan

Stal clagniona. Prety okragle, Wymiary

Palety tadunkowe, Okredlenia i klasyfikacja

Druty stalowe okragle pospolitej i1 zwyklej jakosci

Gwozdzie budowlane okragtle

Wytwory papiernicze. Klasyfikacja

Tuleje papierowe dla przemyslu papierniczego

Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne, Pobieranie pré-

bek wytworéw i przetwordw papierniczych w postaci arkuszy

PN-62/P-50081

Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne, Pobieranie pré-

bek wytworéw i przetwordéw papierniczych w postaci zwojéw i zwoikdéw o szeroko$ci powyzej 250 mm

PN-62/P=-50082

Produkty przemysiu papierniczego. Badania techniczne. Pobieranie prébek

wytworéw i przetworéw papierniczych w postaci zwoikéw o0 szerokoscl ponizej 250 mm oraz bobin

PN-62/P-50086

Produkty przemystu papierniczego. Pobieranie prébek papieru i kartonu

0 gramaturze do 250 g/m2 do badan w obrocie zagranicznym

PN-62/P=50551
PN-64/P-50599
PN-80/P=79005
PN-56/P=95501
PN-59/P=96006
PN-60/P=96020
PN-60/P-96021
PN-58/P-97506
PN-57/P-97511
BN=-85/7162=01
BN-65/7321-04
BN-66/7326-01
BN~67/7326-02

Tasémy papierowe powleczone klejem

Sznurek papierowy

Worki papierowe

Wytwory papliernicze, Papier do pisania zwyktly
Wytwory papiernicze., Papler 1 karton obwolutowy
Papiery 1 kartony pakowe asfaltowane

Papiery pakowe parafinowane

Wytwory papiernicze, Karton i tektura brazowe
Przetwory papierowe, Tektury faliste

Opakowania wytworédw i przetwordéw papierniczych, Pokrywy i ramki
Papier drukowy zwykly (typograficzny)

Paplery pakowe zwykle

Papiery pakowe pergaminowe

2, OPAKOWANIE WYTWOROW PAPIERNICZYCH

2.1, Przygotowanie wytwordw do pakowania

2.,1.1, Wytwory papiernicze w arkuszach‘powinny byé pociete do wymaganego formatu 1

posortowane. Tak przygotowane arkusze uklada si¢ w stosy zaznaczajac w sposéb dowolny

ewentualnie obliczong liczbe arkuszy, W tabl.

2 podano liczbg¢ arkuszy w paczce lub wa-

g¢ paczki w obrocie krajowym i eksportowym.

Tablica 2
Gramatura wytworu, g/m?
Wymiary arkuszy do 80 poggzggoao powyteé 140 powyzej 320
liczdba arkuszy waga paczki, kg
Wszystkie wymiarJ o 0,7 m2 500 250 125 okolo 25 kg
arkuszy o po= 2
wierzchni powyzej 0,7 m 250 125
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Za zpgoda zalnteresowanych stron lub jezeli przewidujg to odpowiednie normy przed-
miotowe, dopuszcza si@ pakowanie innyoh ilodei wytworu w paczkach.

Arkuszy tektury nie liczy sig, jezeli normy przedmiotowe mna odpowiednie rodzaje
tektur nie przewidujg 1inaczej.

Dopuszoza sie pakowanie arkuszy wytwordw papierniczych zgodnie z zaméwieniem ekspor-
towym, Tektura drzewna biaia i tekturs drzewna brazowa w arkuszach nie podlega licze-
niu, jezeli zaméwienia eksportowe nie przewidujg inaczej.

2,1.2 two apiernicze w zwojach, zwoikach i bobinach

2,1.2.1, Nawijanie, Wstega (tasma) wytworu w zwojach, zwoikach i1 bobinach powinna
byé réwno i dcidle (twardo) mawinleta na calej swojej szerokosci, Wyjatek stanowig
wytwory papiernicze marszcazone, krepowane lub o podobnym charakterze, ktére powinny byé
réwno nawinigete na caej swej szerokosci, Papiery jednostronnie giadkie na eksport po-
winny byé nawinigete strong giadks na zewnatrz, chyba ze zaméwienie przewiduje inaczej.
Powierzchnie c¢zé6X powinny byé réwne, czyste, bez strzepéw i poszarpali oraz prostopa-
die do osi., W przypadku gdy zgodnie z postanowieniami norm przedmiotowych zerwania
wstegl sq sklejone, to sklejenia nale2y wykonadé w taki sposéb, azeby klej nie przeni-
kat 1 nie sklejat dalszych warstw, Brzegi wstegi, z wyjatkiem wytworu w bobinach, mo-
g8 pozostawaé niesklejone na przestrzeni do 10 mm, Szerokodé sklejenia oraz 1liczbe
sklejed w zwojach, zwoikaech i bobinach podajg normy przedmiotowe na poszozegélne ro-
dzaje wytworéw, Miejsca sklejerl powinny byé oznaczone paskami papieru o jaskrawej bar-

wie widocznymi na czolach, Dopuszcza sie inny trwaly sposéb znakowania zerwai (np. kred-
ka). Koniec wstegi wytworu w zwojach, zwoikach i bobinach powinien byé przyklejony,

Jezell normy przedmiotowe nie ustalajg inaczej. Pomigdzy warstwami nawinigtego wytworu
nie powinno byé zadnych $cinkéw, paskéw i kawalkéw wytworu. Na czolach zwojéw powinien
by¢ zaznaczony strzalkg kierunek zwinigcia wytworu. W zaleznosci od postanowien poda-
nych w normach przedmiotowych wytwory papiernicze nawija si¢ na tuleje lub bez tulei,

W przypadku nawirpiecia wytworu bez tulei pierwsze nawiniete warstwy mogs byé skle-
jone szklem wodnym sodowym, Wszystkie rodzaje zwojéw nawiniete na tuleje nalezy zabez-
pleczyé korkami przed znieksztalceniem, Nie dotyczy to zwojéw tektury do wyrobu pap w
obrocie krajowym. Diugosé tulei powinna byé réwna szerokodci zwinietej) wstegi (tadmy).
Tuleje powinny byé jednolite (niesztukowane), Brzegi tulei powinny byé réwno obecigte
i nie powlnny rozwarstwiaé sig,

Poczatek wstegi (tadmy) wytworu powinien byé przyklejony do tulei.

2,1,2,2, Tuleje paplerowe - wg PN-59/P-02030,

2,1.2,3, Korki drewniane do tulei - wg PN-59/D-79301, Korki powinny byé szczelnie
wbite do otwordéw tulei, tak aby powierzchnia czolowa zwoju stanowila réwng plaszczyzne .

W obrocie eksportowym zaleca sie¢ stosowanie korkéw z tworzyw sztucznych w ksztal-
cie stozka Scietego.

Korki takie przykladowo pokazano na rys. 1 1 2, Réznica srednicy wiekszej i mniej-
8zej nie powinna przekraczadé¢ 3 mm,
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g-p =~3mm

(73s0-01-1

Rys., 1, Korek z tworzywa sztucznego typu 1
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Rys. 2, Korek 2z tworzywa sztucznego typu 2
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2.2, Wymagania techniczne dotyczgce opakowad i pakowania

2.2.1, Sktadka wytworu do transportu morskiego i dalekomorskiego (SKE1M 1 SkEiDlQ

2,2.1.,1, Ksztait - wg rys, 3.

7350-01-3
Rys, 3. Skiadka wytworu do transportu morskiego i dalekomorskiego

2,2,1.2, Sposéb skladania, 24 arkusze ulozyé w stos i1 nastepnie zlozyé je na polo-
w¢ réwnolegle do krdétszego boku, w sposéb pokazany na rys. 3.

2,2.2, Paczka wytworu ze skladek do transportu morskiego i dalekomorskiego (PSkEIM
i_PSkE1DM)

2,2,2.1, Ksztalt - wg rys. 4.

y 7350-01-4

Rys. 4, Paczka wytworu ze skiadek do transportu morskiego i dalekomorskiego

2,2,2,2, Material
a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE o gramaturze 125 g/m2 wg PN-59/P-960086,
b) Tadéma papierowa powleczona klejem o szerokodci 60 mm wg PN-62/P-50551.

2,2.2,3, Sposéb pakowania, Dwadziescia sckladek wg 2.2.1, ulozonych w stos grzbie-
tami na przemian, nalezy owingé jednym arkuszem papieru obwolutowego paczkowego. Pa-
pler powinien byé zalozony na okolo 50 + 100 mm, a wystajgce brzegi zagiete na ozola
jak na rys, 4 1 zaklejone krgzkami lub paskami papieru powleczonego klejem, o érednicy
lub szerokodci 60 mm,
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Pod papier obwolutowy paczkowy nalezy wlozyé kartke kontrolng podajgcqg numery sor-
tuigcego 1 liczgcego. Kartki kontrolne nie powinny zawieraé zadnych napiséw stownych,
jezell zaméwienia eksportowe nie przewidujes inaczej. .

Dopuszcza sie¢ pakowanie papieru nieskadanego.

2.2.3. Paczka wytworu (oprécz tektury - Pi)

2,2.3.1, Ksztslt - wg rys, 5, Wymiary paczki zaleza od formatu (wymiaréw) zapako-
wanych arkuszy, ich liczby 1 wagi.

| Migjsce

“ na streatke /M/CE(C na nolepke
\Miegjsce zokleenia lub napis

iejsce

na nalepke lub f:;)\l‘ﬂs (Eio} .DL —i
Rys. 5. Paczka wytworu (duza i mea - w peinym opakowaniu)
2.2,3.2, Material
a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gramaturze 125 g/m2 wg PN-59/P-96006,

b) Tadéma paplerowa powleczona klejem o szerokosci 60 mm wg PN-62/P-50551,
c) Klej roslinny,

2.2,3.,3, Sposéb pakowania, Odpowiednig liczbe arkuszy wg 2.1.1 ulozong w stos nale-
zy owinadé jednym arkuszem papieru obwolutowego paczkowego.

Papier powinien byé zalozony na okoXo 50 = 100 mm, a wystajgce brzegl zagigte na
czota 1 zaklejone krgzkami lub paskami papieru powleczonego klejem, o drednicy 1ub o
szerokodéecli 80 mm - jak na rys, 5, Dopuszcza sie przyklejenie zgietych koinecéw papleru
obwolutowego paczkowego kiejem rodlinnym.

Klej,uzyty w tym przypadku, powinien mie¢ dostateoznie g¢stg konsystencje, aby nie
powodowa! marszczenia sig¢ zapakowanego wytworu,

Pod papier obwolutowy paczkowy nalezy wlozyé kartke kontrolng podajgca numer sor-
tujacego 1 liczacego.

Na owinigtej paczce, w miejscu pokazanym na rys. 5, nalezy oznaczyé strzalksg kieru-
nek widékna wytworu, jezelil przewidujg to normy przedmlotowe na odpowiednie rodzaje
wytwordw,

2.2.4, Paczka wytworu w obrocie eksportowym dc transportu ladowego (PELiL), morskie-
go (PE1M) 1 dalekomorskiego (PE1DM)

2.,2,4,1, Ksztait - wg 2.2.3.1.,

2.2,4.2, Material - wg 2,2,2,2,

2.2.4,3, Sposéb pakowania, Odpowiednig liczbe arkuszy wg 2.1.1 ulozong w stos nale-
2y owingé jednym arkuszem papieru obwolutowego paczkowego odmiany PE,

Papier powinien byé zatozony na okolo 50 + 100 mm, a wystajace brzegl zagig¢te na
czota jak na rys, 5 i zaklejone krgzkami lub paskami papieru powleczonego klejem,
o $rednicy lub o szerokos$ci 60 mm, '

Pod papier cbwolutowy paczkowy nalezy wlozyé karte kontrolng podajgca numer sortu-
jacego 1 liczgcego, bez zadnych napiséw sXownych.,
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Na owinietej paczce, w miejscu pokazanym na rys. 5, nalezy oznaczy¢ strzalksg kieru-
nek wiékna wytworu.

2.2.5, Paczka wytworu w opakowaniu odpornym na dzialanie wilgoci (P2)
2.2,5.,1, Ksztait - wg 2.2.3.1.

2.2.5.2, Materiat

a) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2 o gramaturze 125-g/m2 wg
PN-60/P-96020,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK o gramaturze 125 g/m2 wg PN=59/P-96006,

¢) Tasma paplerowa powleczona klejem o szerokodci 60 mm wg PN-682/P-50551,

2,2.5.3. Sposéb pakowania - wg 2.2.3.3 z tym warunkiem, ze réwnoczednie z papierem

obwolutowym paczkowym nalezy stosowaé papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem,

2.2.6, Paczka wytworu = opasce (P3)

2.2,6.,1, Ksztalt - wg rys., 6., Wymiary paczki zalezg od formatu (wymiaréw) zapako-

wanych arkuszy, ich liczby i wagi,

Opaska _z_napisem

7350-01-¢

Rys. 6, Paczka wytworu w opasce

2,2,6.2, Material

a) Opaska wykonana z papieru drukowego zwyklego wg BN-65/7321-04 lub z papieru do
pisania wg PN-56/P-95501, klasy III - V 1lub innego bia}ego papieru o gramaturze
60 = 80 g/m2 i szerokodci 60 t10 mm,

b) Klej roélinny.

2.2,6,3, Sposéb opakowania, Liczbe arkuszy okredlong w normie przedmiotowej nalezy
owingé opaskg réwnolegle do krétszego boku jak pokazano przyktadowo na rys, 6 i przy-
kleié jej koniec klejem roslinnym, Opaska nie powinna byé przyklejona do pakowanego
wytworu i powinna znajdowaé sig¢ w jednakowych odlegiodciach od krétszych bokéw paczki.
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2.2.T, Paczka wytworu z na przemian skiadanych arkuszy (P4)

2,2,7,1, Ksztakt paczki i sposéb skladania arkuszy pokazano na rys. 7.

Spasob sktadama

/T arkusty

(7350-01~7

Rys. 7. Paczka wytworu z na przemian skiadanych arkuszy

2.2.7.2, Material
a) Papier pakowy natronowy o gramaturze 70 2 80 g/m2 wg BN-66/7326-01.

b) Klej ros$linny.

2,2,7.3, Sposéb pakowania, Liczbe na przemian zZ}ozonych arkuszy, przewidziana w
normie przedmiotowej nalezy pakowaé w rodzaj obwoluty, ktérej brzegi réwnolegle do
krétszych krawedzi paczki skleja sie klejem roslinnym, Konstrukcje opakowania (obwo-

luty) pokazano na rys, 7.
Napisy powinny byé wydrukowane na obwolucie na najwiekszej ptaszczyZnie paczki,

2.2.8, Paczka wytworu skladanego (P5)

2.2,8,1, Ksztalt paczki i sposéb skladania wytworu pokazano na rys, 8,

Miejsce na nalepke

b napis

Rys. 8. Paczka wytworu skiadanego
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2,2,8,2, Material
a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 60 g/m2 - wg PN-59/P-96006,

b) Klej ros$linny,.

2.2,8,3, Sposéb pakowania, Stos arkuszy wytworu o wadze 5,0 10,1 kg nalezy zlozyé
na polowe réwnolegle do krétszego boku, a nastepnie zapakowaé w paczke owijajac w je-
den arkusz papieru obwolutowego paczkowego. Papier powinien byé zalozony na okolo
50 = 100 mm, a wystajace brzegi zagiete na czola - jak na rys, 8 1 zaklejone klejem
roélinnym, -

v

2.2,9, Paczka tworu ze zwinietych arkusz P8

2.2,9.,1, Ksztait - wg rys, 9.

Opaska z nopisem

[7330-01-5]

Rys. 9. Paczka wytworu ze zwinietych arkuszy

2,2,9.2, Material - wg 2.2,6,2,

2.2,9.3, Sposéb pakowania, Liczbe arkuszy okreélong w normie przedmiotowej nalezy
zwingé réwnolegle do krétszego boku 1 owingé opaskq. Korice opaski skleidé klejem roé-
linnym, Opaska nie powinna byé przyklejona do pakowanego wytworu, Opaske naleiy umie-
$cié w jednakowych odlegloéciach od brzegéw w sposéb pokazany na rys, 9.

2,2,10, Paczka wytworu ze zwoikami (P7)

2,2,10,1, Ksztait - wg rys. 10, Wymiary paczki sg uzaleinione od szerokosci i wagi
pakowanych zwoikéw.

N\ o oo 7555070

lub nolepke
Rys. 10, Paczka wytworu gze zwoikami



BN=-67/7350-01 3

2,2.10,2, Material

a) Papier pakowy obwolutowy paczkowy odmiany PK o gramaturze 60 g/m2 wg PN-59/P-960086.
b) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066, ’
¢) Klej roélinny,

2,2,10,3, Sposéb pakowania, Niezaleznie od wielkodci zwoiki naleiy pakowaé w pacz-
ki o wadze okolo 1 kg owijajgc je w dwle warstwy papieru obwolutowego paczkowanego w
sposéb pokazany na rys, 10, Koniec papieru nalesy zagiaé na ozola 1 3zakleié klejem
roslinnym lub szklem wodnym sodowym,

2.2.11, Paczka wytworu pryzmowa (P8)

2,2,11,1, Ksztalt i wymiary - wg rys, 11 & 14, Wymiary paozki sa uzaleinione od
wymiaréw 1 liczby pakowanego wytworu,

Zaklejenie

(7350-01-11]

Podkiadki z papieru

obwolutowego ztolo-
nego we l‘% /7’

i”l"k paprerowy

(7350-01-12

Rys. 12, Pacska wytworu pryzmowa 3 krétkimi swoikami typ 1
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Podktodki z papreru

obwolutowego ztozo-
nego we froe

Sznurek paplerowy

7350-01-13]

Z Miejsce no nalepke

b nopis

Rys. 13, Paczka wytworu pryzmowa z krétkimi zwoikami typ 2

Poakladki z poprery - =

“obwolut 20070~
g X

N Dt _stolony

y /
/ 5 (73 - -

[ Migisce na_napis (7350 o114

“lub nalepke

Rys., 14, Paczka pryzmowa ze sXupkami bobin lub paczkemi zwoikéw

2,2.,11,2, Material 2
a) Papier obwolutowy paczkowy PK, o gramaturze 125 g/m“ - wg PN-59/P-96006,
b) Papier pakowy parafinowany odmiany 4 - 8 wg PN-60/P-96021,

¢) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 125 g/n2 -
wg PN-60/P-96020,

d) Szklo wodne sodow2 wg PN-66/C-84066,

e) Tasma stalowa do pakowania P60 10X 0,4 lub 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,
f) Drut stalowy okragks 1,4 & 1,8, stal X, goly migkki - wg PN-57/M-80026,
g) Sznurek papierowy o érednicy 4 iub 5 mm wg PN-64/P-50599,

h) Klej roélinny.

2,2,11.3, Sposéb opakowania

a) Sposédb opakowania dlugich zwoikéw, Liczbe zwoikéw okredélong w normie przedmio-
towej nalezy utozyé w pryzme i owingé w dwie warstwy papieru obwolutowego paczkowego
tworzac vaczke - jak na rys, 11, Koniec papleru obwolutowego nalezy przykleié klejem




BN-67/7350=01 15

rodlinnym lub szklem wodnym sodowym, Papier obwolutowy uzyty do owiniecia powinien byé
szerszy od rzedu zwoikéw 1 wystawaé poza czola paczki na okolo 250 mm z kazdej strony.
Wystajace brzegi papieru obwolutowego nalezy zagigé na czola, a nastepnie zakleié¢ pa-
pierem obwolutowym w ksztalcie tréjkata. Tak przygotowang paczke nalezy sSciagnaé tasmg
stalowg do opakowan w dwéch miejscach w odleglodci 250 = 350 mm od krawedzi czéi. Pod
tasme¢ nalezy podlozyé paskil tektury lub paski kilkakrotnie =2lozonego wybrakowanego
papleru w celu zabezpieczenia zwolkéw przed odci$nieciem tadmy lub przed zniszczeniem paczki.

b) Sposéb opakowania krétkich zwoikéw. Liczbe zwoikéw okredlong w normie przedmiotowej nale-

2y ulozyé w pryzme 1 owingé w dwie warstwy papieru obwolutowego paczkowego. Koniec
papieru obwolutowego nalezy przykleié klejem rodlinnym lub szklem wodnym sodowym. Pa-
pier obwolutowy uzyty do owinigecia powinien byé szerszy od rzedu zwoikéw 1 wystawad
poza czola paczki o okolo 200 & 400 mm z kazdej strony., Wystajgce brzegi papieru nmale-
2y zagiaé na czola, a nastepnie brzegl zakleié, Tak przygotowana paczke nalezy zwig-
zaé sznurkiem papierowym o drednicy 4 + 5 mm w sposéb pokazany na‘rys. 12 lub 13,

c) Sposéb pakowania stupkéw bobin lub paczek zwoikéw

Trzy slupki bobin ulozone w pryzme nalezy pakowaé w trzy warstwy papieru obwoluto-
wego paczkowego tworzgc paczke jak na rys, 14,

Papier obwolutowy uzyty do owinigecia paczki powinien byé szerszy od rzedu situpkéw
bobin lub slupkdéw zwoikéw i1 wystawaé poza e¢zola paczki na okolo 400 mm z kazdej stro-
ny. Koniec papieru obwolutowego nalezy przykleié., Wystajgce brzegi papieru naleiy za-
giaé na ozola, a nastepnie brzegl zakleié. Tak przygotowans paczke nalezy sciagnaé w

dwéch miejscach w réwnych odleglosciach od cz6}l oraz jeden raz wzdluz tadma stalowg do opakowar,
Dopuszcza sie stosowanie drutu stalowego migkkiego,

Pod tasm¢ lub drut nalezy podlozyé paski tektury lub paski kilkakrotnie ziozonego
wybrakowanego papieru w celu zabezpieczenia bobin przed odcisnieciem lub przed zniszczeniem paczki.,

Paczkl zwoikéw (P7) wg 2.2.10 nalezy pakowaé w sposéb podany wyZzej z tym warunkiem,
2e wielko$é pryzmy jest uzalezniona od érednicy zwoikéw, Dla zwolkéw o sSrednicy do
110 mm w podstawie pryzmy uklada si¢ 4 rzedy paczek zwoikéw, natomiast dla zwoikéw o
érednicy powyzej 110 mm podstawe pryzmy stanowig 3 rz¢dy paczek zwoikéw,

W przypadku pakowania wytworéw papierniczych szczegélnie higroskopijnych, podgumo-
wanych itp. nalezy dodatkowo stosowaé papier pakowy parafinowany lub dwuwarstwowy skle-
jany asfaltem zgodnie z postanowieniami norm przedmiotowych,

2.2.12, Paczka wytworu w ksztalcie kregu (P9)

2,2,12.1, Ksztalt 1 wymiary - wg rys. 15, VWymiary paczki s uzaleznione od wymiardw
pakowanego wytworu,

M/gkce na ”a’/;g /,Slﬁlfffw:vy
b nolepke O\ rd

Papier obwolutowy

Lulejowy

(7350-01-15

Rys. 15, Paczka wytworu w ksztalXcie kregu
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2,2,12.2, Material

a) Papier obwolutowy tulejowy TK, o gramaturze 100 lub 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006.
b) Papier obwolutowy 'belowy BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006,

¢) Sznurek papierowy o érednicy 4 lub 5 mm - wg PN-64/P-50599,

d) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,

e) Klej roslinny,

2,2.12.3, Sposéb pakowania, 25 zwoikéw ustawionych na plaszczyZnie prostopadle do

powierzchni tocznej nalezy owinaé opaska z papieru obwolutowego tulejowego o szeroko-
gci 100 15 mm, a nastgpnie zwigzaé sznurkiem papierowym o $rednicy 4 mm, Dwa w ten
sposéb uzyskane kregi ustawié jeden na drugim, opakowaé w dwa arkusze papieru obwolu-
towego paczkowego., Wystajace brzegi papieru zagigé i przykleié klejem roslinnym lub
szklem wodnym sodowym, Tak uformowana paczke zwigzaé na krzyz sznurkiem papierowym o
érednicy 4 lub 5 mm w sposéb pokazany na rys., 15,

2.2.13, Paczka tektury (P10)

2.2.13.1, Ksztalt - wg rys. 16.

Migisee na napis
lub  notepke
i streafke

(7350-01-16]

Rys. 16, Paczka tektury

2,2,13.2, Material

a) Tasma stalowa do opakowan P60 10X 0,4 lub P60 15X 0,5 wg PN-53/H-92326,
b) Drut stalowy okragly 1,4 + 1,8 stal X, goly miekki - wg PN-57/M-80026,
¢) Sznurek papierowy o srednicy 4 lub 5 mm wg PN-64/P-50599.

2,2.13.3, Waga paczki - okolo 25 kg netto.

2,2.13.4, Sposéb pakowania. Odpowiednig ilosé arkuszy o wadze okolo 25 kg netto
nalezy éciagnaé na krzyz taémg stalowa do opakowan jak na rys, 16. Spiecia tasmy po-

winny znajdowaé si¢ na wierzchu paczki tektury, W miejscach zagiecia tasmy nalezy
podlozy¢ kawalki tektury o gramaturze co najmniej 500 g/mz, zabezpieczajace paczke
tektury przed wgnieceniem, W miejscu oznaczonym na rys, 16 nalezy umiescié nalepke
oraz na specjalne zadanie oznaczyé strzalka kierunek wiékna,

Dopuszcza si¢ stosowanie drutu stalowego okrgglego mig¢kkiego 1,4 + 1,8 mm lub sznur-

ka papierowego wzglednie sizalowego o $rednicy 3 = 5 mm,
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2.2.14., Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym (B1)

2.2,14.1. Ksztalt - wg rys. 17.

Migisce pa_nolepks

lub naopis

Migisce
na stizatke

7350-01-17

Rys, 17. Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym

2,2.14.2. Materiail

a) Dwie pokrywy 1 - wg BN-65/7162-01.

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006.
¢) Taséma stalowa do opakowan P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

2,2.14,3. Waga beli nie powinna przekraczaé¢ 125 kg brutto. Za wage netto uwaza sie
wage¢ wytworu w paczkach 1acznie z papierem obwolutowym paczkowym, jezeli normy przed-
miotowe na poszczegélne rodzaje wytworédw nie przewidujg inaczej.

2.2.14.4, Sposéb pakowania, Paczki papieru nalezy ulozyé w stos i owingé w trzy
warstwy papieru obwolutowego belowego,

Opakowane w ten sposéb paczki nalezy ujgé w dwie pelne pokrywy z desek i trzykrot-
nie mocno ciagngé tasmg stalowsg do opakowan jak na rys., 17. Dopuszcza sie stosowanie
tasmy stalowej do opakowarn o szerokosci 16 mm,

Kierunek wlékna wytworu, jezeli przewidujg to normy przedmiotowe, nalezy oznaczad
strzatkg na bocznej powierzchni beli.

2,2.,15, Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym w opa-
kowaniu odpornym na dzialanie wilgoei (B2)

2_‘_2.15.14" Kszt&lt - Wg 202014010

2,2,15.,2, Material

a) Dwie pokrywy 1 - wg BN-65/7162-01,

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006,

c¢) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2 , o gramaturze 125 g/mz—
wg PN-60/P-96020,

d) Tasma stalowa do opakowania P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

2‘2.15.32 Wg.ga beli - Wg 202.14030

2,2.,15,4, Sposéb pakowania, Paczki papieru (P2) wg 2.2.5 nalezy ulozyé w stos
1 owingé w dwie warstwy papieru dwuwarstwowego sklejanego asfaltem, a nastepnie w trzy
warstwy papieru obwolutowego belowego. Pomiedzy tak zapakowany stos 1 dwie pelne pokry-
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wy nalezy wiozyé po jednym arkuszu kartonu wybrakowanego o wymiarach odpowiadajgcych
wymiarom pakowanego wytworu. Uformowang w ten sposéb bele nalezy trzykrotnie mocno
gciagngé tadmg stalows do opakowari - jak na rys, 17. Dopuszcza sSie stosowanie tasmy
stalowej do opakowan o szerokosci 16 mm,

2,2,16, Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym w obro-

cie eksportowym do transportu lgdowego (BE1L)

2.2.,16,1, Ksztait - wg rys, 18.

Miessce na nalepke
P fu% napis

1 Strzatke

Rys. 18, Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym w obrocie eksportowym
do transportu lgdowego

2.2,16.2, Materiakl

a) Dwie pokrywy 2 - wg BN-65/7162-01.,

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 g/n2 - wg PN-59/P-96006,
c¢c) Tasma stalowa do opakowarn P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326.

d) Deski sosnowe klasy III lub IV, o grubodci 13 < 16 mm - wg PN-58/D-79601 do za-

bezpieczenia krawedzi.
e) Gwozdzie budowlane 22 X50 = wg PN-57/M-81001,

2,2.16.3. Waga beli nie powinna byé wigksza niz 125 kg brutto. Zgodnie z zaméwie-
niem eksportowym dopuszcza si¢ wigkszg wage brutto, jednak nie wigcej niz 180 kg.

Za wage netto uwaza si¢ wage wytworu w paczkach lgcznie z papierem obwolutowym paczkowym .

2,2.16,4, Sposdéh pakowania, Paczki wytworu nale2y uozyé w stos jedna na drugiej i
owingé w trzy warstwy papieru obwolutowego belowego., Owiniete w ten sposéb paczki nale-
2y ujaé w dwie pelne pokrywy z desek, Nastepnie bele nalezy mocno sciagngé tadmg sta-
lowg trzykrotnie réwnolegle do krétszego boku oraz dwukrotnie réwnolegle do diuzszego
boku, jak pokazano na rys, 18, Tasmy stalowe powinny lezeé na 1listwach posdrodku ich
szerokosci, Jezell wzdluz dluzszego boku pokrywy jest jeden rzad listew, wéwoczas sto-
suje 8ie¢ jedno opasanie tadmg. Dopuszcza sie stosowanie tasmy stalowej do opakowar o

szerokodci 18 mm,
Krawedzie narozne beli nalezy ochronié deszczulkami przybijajac je do listew pokryw.

2,2,17, Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych 2z wytworem paczkowanym do
transportu morskiego (BE1M) i dalekomorskiego (BE1DM)

2.2.17.1, Ksztait - wg 2.2,.,16,1,

2.2.17.2. Material

a) Dwie pokrywy 2 - wg BN-65/7162-01,

b) Papier obwolutowy belcwy odmiany BE, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006,

c) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 125 g/mz-ug
PN-60/P-96020, i
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d) Tadma stalowa do opakowai P60 15X 0,5 - wg PN~53/H-92326,

e) Deski sosnowe klasy III lub IV, o grubodci 13 = 16 mm - wg PN-58/D-79601 do za-
bezpieczenia krawedzi.

f) Gwo%dzie budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-81001.

2,2,17.3. Waga beli - wg 2.2.16.3.

2,2.17,4, Sposdéb pakowania, Paczki wytworu nalezy ulozyé w stos Jjedna na drugie]
i owingé kolejno:

a) dla transportu morskiego (BEiM) - w jednag warstwe papieru pakowego dwuwarstwowe-
go sklejanego asfaltem i nastepnie w trzy warsiwy papieru obwolutowego belowego

eksportowego;

b) dla iransportu morskiego (BEiM) oraz dla transportu dal=komorskiego (BE1iDM), w
przypadku pakowania wytwordéw papierniczych wrazliwych na wpiyw wilgoci (np. papier
offsetowy, papler pergaminowy, pergamin pakowy sztuczny itp.,) - w dwie warstwy papieru
obwolutowego belowezo eksportowego i nastepnie w jedng warstwe papieru dwuwarstwowego
sklejanego asfaltem 1 w jeszcze jedna warstwe papieru obwolutowego belowego eksportowego;

¢) w przypadku pakowania paczek ze skladkami (p. 2.2.2) = parzysta liczbe paczek
utozy¢é w dwéch stosach, stykajgcych sie¢ dluzszymi bokami i kolejno owingé: w jedna
warstwe papieru obwolutowego belowego eksportowego, w jednsg warstwe papieru pakowego
dwuwarstwowego sklejanego asfaltem i w jedna warstwe papieru obwolutowego belowego
eksportowego. Owiniete w ten sposéb paczki wytworu nalezy ujagé w dwie pelne pokrywy z
desek., Nastepnie bele trzykrotnie dciagnaé tasmg stalowag do opakowan rdéwnolegle do
krétszego boku oraz dwukrotnie réwnolegle do dluzszego boku, jak pokazano na rys. 18,
Tadémy stalowe powinny lezeé na listwach posrodku ich szerokosci. Jezeli wzdiuz diuz-
szego boku pokrywy jest jeden rzad listew, wéwczas stosuje sig¢ jedno opasanie tadmg
stalowg wzdluz dluzszego boku beli.

Krawedzie narozne beli nalezy ochronié deszczulkami przybijajac je do listew pokryw, Do-
puszcza sie stosowanie tadmy stalowej do opakowan o szerokodci 16 mm,

Nalezy $cisdle przestrzegaé kolejnosci stosowania wyzej wymienionych papieréw pakowych,

2.2.18, Bela w pokrywach peinych z desek okorkowych obrzynanych z wytworem paczko-
wanym lub niepaczkowanym (B3)

2.2.18,1, Ksztakt - wg rys, 19.

Rys. 19. Bela w pokrywach peinych z desek okorkowych obrgzynanych z wytworem paczkowanym
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2,2,18,2, Material

a) Dwie pokrywy 3 - wg BN-65/7162-01,

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006,
c) Ta$ma stalowa do opakowan P60 15X 0,5 - wg PN=-53/H-92326,

2.2,18,3, Waga beli - wg 2.2.14.3,

2.2.18.4. Sposéb pakowania

a) Sposéb pakowania wytworu paczkowanego - wg 2.2.14.4 1 rys, 19,

b) Sposéb pakowdnia wytworu niepaczkowanezo, Arkusze wytworu papierniczego liczone
lub nieliczone nalezy ulozyé w stos, owingé w dwie warstwy papieru obwolutowego, ujaé
w dwie pokrywy peine z desek okorkowych obrzynanych i trzykrotnie éciggnaé mocno tasmg
stalowg do opakowar, jak pokazano na rys., 19. Dopuszcza sie¢ stosowanie tadmy stalowe}]
do opakowa’l o szerokosci 16 mm,

2.2.19. Bela w pokrywach peinych z piyty pilsniowej z wytworem paczkowanym lub nie-
paczkowanym, liczonym lub nieliczonym (B4)

2.2,19.,1, KsztaXt - wg rys. 20,

Miefsce no nulepke
[ lub napis

- Migisce
na strzatke

7350 - 01-20)

Rys, 20, Bela w polorywach pelnych z piyty pilsniowej z wytworem paczkowanym i liczonym

2.2.19.2, Material

a) Dwie pokrywy 4 - wg BN-65/7162-01,

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006,
¢) Tasma stalowa do opakowan P60 15X 0,5 « wg PN-53/H-92326,

2,2.19,3, Waga beli - wg 2,2.14.3.

2.2.19.4, Sposéb pakowania

a) Sposéb pakowania wytworu paczkowanego - wg 2.2.14.4 2 tym warunkiem, Ze zamlast
pokryw pelnych z desek obrzynanych nalezy stosowaé pokrywy pelne 7z pilyty piléniowe].

b) Sposéb pakowania wytworu niepaczkowanego - wg 2.2.18.4 b) z tym warunkiem, ze
zamiast pokryw pelnych z desek ockorkowych obrzynanych nalezy stosowaé pokrywy pelne z
plyty pildniowej, jak pokazano na rys, 20 , Dopuszcza si¢ stosowanie tasmy stalowej do
opakowan o szerokodci 16 mm,
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2,2.20, Bela w pokrywach zeberkowych z desek obrzynanych z wytworem niepaczkowanym
w_obrocie eksportowym do transportu ladowego (BESL)

2,2.20,1, Ksztalt - wg rys., 21,

Miejsce na nalepke

lub  napris

W
wanw!

N
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Rys. 21, Bela w pokrywach Zeberkowych 2z desek obrzynanych z wytworem niepaczkowanym
w obrocie eksportowym do transportu ladowego

2,2,20.2, Material
a) Dwie pokrywy 9 - wg BN-65/7162-01,

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN=59/P-96006,
c¢) Taéma stalowa do opakowani P60 15X 0,5 - wg PN-53/H~92326,

2,2,20,3, Waga beli - wg 2.2.16.3.

2.,2.20.4, Sposéb pakowania, Odwazong 1lo0s§é arkuszy wytworu ulozy¢ w stos i  owingé
w 3 warstwy papieru obwolutowego belowego eksportowego, Opakowany w ten sposéb wytwor
uigé w dwie pokrywy drewniane %eberkowe. Naste¢pnie bele nalezy sSciagngé trzykrotnie
tasdmg stalowa réwnolegle do krétszego boku oraz dwukrotnie réwnolegle do diuzszego bo-
ku, Tasmy stalowe powinny lezeé na listwach posdrodku ich szerokosci, jak pokazano na
rys. 21, Dopuszcza sie stosowanie tasmy stalowej do opakowan o szerokosci 16 mm,

2,2,21, Bela w pokrywach peinych 2eberkowych z desek obrzynanych z wytworem niepacz—
kowanym do transportu morskiego (BESM) i dalekomorskiego {BESDM)

2,2,21,1, Ksztalt - wg rys, 22,

Rys., 22, Bela w pokrywach zeberkowych z desek obrzynanych z wytworem niepaczkowanym
do transportu morskiego i1 dalekomorskiego
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2.2,21,2, Material

a) Dwie pokrywy 9 - wg BN-65/7162-01,

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006,

¢) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 125 g/mz—
wg PN-60/P-96020,

d) Taséma stalowa do opakowan P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

e) Deski sosnowe klasy III lub IV, o grubosci 13 + 16 mm - wg PN-58/D-79601 do za-
bezpieczenia krawedzi,

f) Gwozdzie budowlane 22X 50 = wg PN=57/M=-81001,

2.2.21,3. Waga beli - wg 2.2,14,3.

2.2,21.4, Sposéb pakowanfa. Odwazong 1108¢é arkuszy wytworu ulozyé w stos i owingé
w Jedng warstwe papleru pakowego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem, a nastepnie w
3 warstwy papieru obwolutowego belowego eksportowego., Opakowany w ten Sposéb wytwdr
ujaé w dwie pokrywy drewniane zeberkowe, Nastepnie bele¢ nalezy dciagnaé trzykrotnie
tasémg stalowag rdwnolegle do krétszego boku oraz dwukrotnie réwnolegle do diuzszego bo-
ku, Krawedzie narozne beli nalezy ochronié deszczulkami przybijajac je do iistew po-
kryw, jak pokazano na rys. 22.

Dopuszcza sie stosowanie tasmy stalowej do opakoward ¢ szerokodci 16 mm,

2,2,22, Bela w pokrywach Zeberkowych z desek okorkowych z wytworem paczkowanym lub
niepaczkowanym, liczonym lub nieliczonym (B6)

2,2,22,1, Ksztatt - wg rys, 23,

Migjsce na_ralepks
N b nopls

Rys. 23, Bela w pokrywach Zeberkowych z desek okorkowych z wytworem niepaczkowanym i nieliczonym

2,2,22,2, Material

a) Dwie pokrywy 10 - wg BN-65/7162-01,

b) Tasma stalowa do opakowar P60 15X 0,5 -~ wg PN-53/H=-92326,

¢) Drut stalowy okragly 2,5 do 3,5 mm, stal X, goly migkki - wg PN=-57/M-80026,

d) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96008.

2,2,22,3, Waga beli, Za wage netto przyjmuje sig:

- w przypadku papieru paczkowanego wage wytworu igcznie 2z papierem obwolutowym
paczkowym,

- w przypadku papieru niepaczkowanego wage samego wytworu,

2,2,22,4, Sposéb pakowania, Paczki lub arkusze wytworu papierniczego liczone 1lub
nieliczone nalesy ulozyé w stos, owingé w dwie warstwy papieru obwolutowego belowego,

ujaé wdwie pokrywy Zeberkowe z desek okorkowych i trzykrotnie solggnqé mocno tasmg
stalowa do opakowan jak na rys. 23,
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Dopuszcza si¢ stosowanie taémy stalowej do opakowad o szerokosci 16 mm, a w przy-
padku pakowania wytworéw niepaczkowanvch dopuszcza sie stosowanie drutu,

2,2,23. Bela w ramkach 2z listew obrzynanych (B7)

2.,2,23.1, Ksztalt - wg rys, 24,

Miejsce na nalepks
b napis

7350-01-24

Rys. 24, Bela w ramkach z listew obrzynanych

2.2,23,2, Material

a) Dwie ramki 12 - wg BN-65/7162-01,

b) Tadma stalowa do opakowarn P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

¢) Drut o érednicy 2,5 + 3,5 mm, stal X, goly miekki - wg PN-57/M-80026,

2,2,23.,3, Waga beli - wg 2,2,14.3. Za wage netto przyjmuje si¢ tylko wage samego
wytworu,

2,2,23,4, Sposéb pakowania, Arkusze wytworu papierniczego nalezy ulozyé w stos ujgé
w ramki 1 trzykrotnie sciggngé mocno tasmg stalowg do opakowari, jak pokazano na rys. 24.
Dopuszcza si¢ stosowanie drutu.,

2,2,24, Bela w pokrywach pelnych skosnych z desek obrzynanych z wytworem paczkowa-
m (B8

2,2,24,1, Ksztalit - wg rys. 25,

Miejsce na nolepks

\ b nopis

\__Miejsce
na strzalke

7350~ 01 ﬁ

Rys. 25, Bela w pokrywach peinych skosnych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym

2,2,24,2, Material
a) Dwie pokrywy 5 - wg BN=-65/7162-01.

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/z - wg PN-59/P-960086,
¢) Tasma stalowa do opakowari P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,




24 BN=6T/7350=01

2!2’2“3‘ W;a_‘a bell - 'g 202-14.30

2,2,24,4, Sposdéb pakowania ~ wg 2.2.14.4 z tym warunkiem, ze sposéb Sciggniecia bel
tadémg stalowg pokazany na rys, 25,

2,2,25, Bela w pokrywach 2eberkowych skoénych z desek okorkowych # wytworem paczko-
wan 9

2,2,25,1, Ksztalt - wg rys. 26,

Mig/sce na nolepks
\ §ub naprs

\

| Migjsce
na strzatke

(73500124

Rys. 26, Bela w pokrywach Zeberkowych skosnych z desek okorkowych z wytworem paczkowanym
2,2,25,2, Material

a) Dwie pokrywy 11 - wg PN-65/7162-01,

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006.
o) Tasma stalowa do opakowari P80 15X 0,5 - wg PN-53/H-52326,

d) Drut o érednicy 2,5 &+ 3,5 mm, stal X, goly migkki - wg PN-57/M-80026,

242,25,3, Waga bell - wg 2.2,14,3,

2,2,25.4, Sposéb pakowania -~ wg 2.2.14.4 z tym warunkiem, Ze sposéb sSciggnigeia
beli tadmg stalowg pokazano na rys, 26, Dopuszcza si¢ stosowanie drutu.

2,2,26, Bela tzw, mig¢kka z wytworem paczkowanym gsmioz

2,2,26,1, Ksztalt - wg rys. 27, Wymiary beli sa uzaleinione od wymiaréw i grubosci
pakowanego wytworu, Opakowanie tvpu BmiO moZe byé stosowane w przypadku, gdy powierz-
chnia arkusza jest mniejsza niz 0,7 mz.

Misgsce zokiejenia

Migjsce na nolepke
lub napis

\__ Miejsce

na strzatke

\\ Arkusz kartonu

wybrakowanego

7350-01-27]
Rys. 27, Bela tzw, migkka z wytworem paczkowanym
2,2,26,2, Material
a) Papier pakowy natronowy o gramaturze 125 g/m2 ~ wg BN-66/7326-01,

b) Karton lub tektura o gramaturze 300 = 400 g/m“, z odpadéw produkcyjnych,
c) Tasma papierowa powleczona klejem odmiany 1, o szerokoéci 60 mm -~ wg PN-62/P-50551,
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2,2,26,3, Waga beli brutto nie powinna przekraczaé 65 kg. Za wage netto przyjmuje
si¢ wage wytworu w paczkach lgcznie z papierem obwolutowym paczkowanym,

2,2,26,4, Sposéb pakowanta, Odpowiednig liczbe paczek wytworu zapakowanego wg 2.2.3
nalezy ulodyé w stos, ktadgc po 1 arkuszu wybrakowanego kartonu lub tektury pod spéd
i na wierzch stosu., Tak przygotowany s8tos naleiy owingé w trzy warstwy papieru pakowe-
go natronowego., Zagiete brzegi i zalozenia papieru naleiy zakleié tasmg papierows
powleczong klejem w sposéb pokazany na rys. 27,

Opakowanie to nalezy stosowaé dla wytwordw - zgodnie z tabl, 2 = tylko w przypadku
przesylek pelnowagonowych lub gdy odbiorca wyrazi zgode albo korzysta z wlasnych érod-

kéw transportu,
2,2,27, Bela tzw, migkka 2z wytworem skladanym (Bmit)

2,2,27,1, Ksztaltt - wg rys, 28 & 30, Wymiary beli sg uzaleznione od wymiaréw arku-
szy oraz od sposobu ich zlozenia.

Migjsce na_nalepke_
lub napis

7350 - 01—-28)
[7320-0r-2e]

Rys., 28, Bela tzw, miekka z wytworem dwukrotnie zzofonym

Migjsce na nalepke
[ lub nopis

[7550-01-27)

Rys., 29, Bela. tzw, miekka z wytworem skiadanym na péX
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[7350-01-30]

\ Miesce na_natepke
lub napis

Rys. 30, Bela tzw, migkka z wytworem na prsemian sk¥adanym

2.,2.27,2, Material

a) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, ¢ gramaturze 160 g/m2 - wg PN=-59/P=96006,
b) Tasma stalowa do opakowan P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-02326,

c¢) Drut stalowy okragly 2,5 + 3,5 mm, stal X, goiy migkki - wg PN-57/M-80026,

d) Karton i tektura o gramaturze 300 < 400 g/mz, %z odpadéw produkcy jnych.

2,2,27,3, Waga beli brutto nie powinna przekraczaé 125 kg, Za wage netto przyjmuje
sle wage samego wytworu (bez papieru obwolutowegc, tadmy stalowej lub drutu i
podkladek),

2,2,27.4, Przygotowanie do pakowania

a) Przygotowanie do pakowania arkuszy dwukrotnie zlozonych, Wytwory papiernicze,
ktérych diuzszy bok ma diugosé powyzej 1200 mm, nalezy ziozyé dwukrotnie formujge tzw,
skladki podwé jne, jak pokazano na rys., 28,

b) Przygotowanie do pakowania arkuszy skiadanych na péi, Wytwory papiernicze, kté-
rych dluzszy bok jest krétszy lub réwny 1200 mm, nalezy zlozyé na p6l formujgc tzw.
sktadki pojedyncze, Sktadki nalezy ukladaé grzbietami na przemian, Jjak pokazeuo .a
rys. 29,

¢) Przygotowanie do pakowania arkuszy na przemian skladanych, Wytwory papiernicze
o gramaturze ponizej 70 g/m2 nalezy zlozyé na pé6t - jak pokazano na rys. 30,

2,2,27,5, Sposéb pakowania, Uformowany stos wg 2.2.27.4 a), b) lub o) nalety owi-
ngé w nastepujacy sposéb,

Wytwory papiernicze o gramaturze do 70 g/mz nalezy calkowicie owingé w trzy
warstwy papieru obwolutowego belowego,

Wytwory papiernicze o gramaturze powyze] 70 g/n2 nalezy pakowaé w sposéb podany
powy2ej z tym warunkiem, Ze czoxa beli nie podlegajg owinieciu, Powierzchnie boczne
beli powinny byé na caiej szerokodeci okryte papierem obwolutowym belowym,

Arkusze papieru obwolutowego belowego powinny byé wzajemnie zakladane na szerokoscl
¢o0 najmniej 200 mm,

Tak uformowans i owinietg bele naleiy dciagnad trzykrotnie tadmyg stalowsg do opako-
wan, PoXozenie skrajnych tasm powinno byé w odlegkodei 150 < 200 mm od kazdego ozola
beli., Trzecia tasdma stalowa powinna byé umieszozona w érodku beli,

Dopuszceza si@ stosowanie drutu stalowego o érednicy 2,5 < 3,5 mm zamiast tasmy sta-
lowej, Jjednak tylko w przypadku pakowania papieréw pakowych o gramaturze nie mmiejszej
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niz 70 g/mz. W takim przypadku nalezy na krawedziach beli podiozyé pod drut co najmniej
trzywarstwowe podkladki z kartonu lub tektury odpadowej o gramaturze 300 = 400 g/mz.

2,2,28, Bela tzw, migkka z paczkami wytworu skiadanego lub z paczkami ze zwinietych
arkuszy (Bmi2)

2,2,28,1, Ksztalt - wg rys, 31, Wymiary beli sg uzaleznione od wymiaréw pakowanych
paczek,

Sznurek popierowy

. ) 350 —01-31
Migjsce na nalepke 735@

(wb naopés

Rys., 31, Bela tzw, migkka z paczkemi wytworu skXadanego

2,2,28,2, Materiak

a) Papier pakowy obwolutowy paczkowy odmiany BK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN=59/
P-960086,

b) Sznursk papierowy o Srednicy 4 lub 5 mm - wg PN-64/P-50599,

¢) Szkko wodne sodowe wg PN-66/C-84066.

d) Kiej) rodlinny.

2,2.28,3, Waga beli brutto nie powinna przekraczaé 40 kg,

2.,2,28,4, Sposdéb pakowania, Odpowiednig liczbe paczek ulozonych w stos naleizy owi-
naé trzykrotnie papierem obwolutowym paczkowym tworzac bele. Wszystkie korice 1 wysta-
jace brzegil papieru nalezy zagiaé i skleié szklem wodnym sodowym lub klejem roslinnym

a nastepnie zwigzaé bele dwa razy wzdiuz i dwa razy w poprzek na krzyz sznurkiem pa-
pilerowym, jak pokazano na rys. 31,

2,2,29, Zwéj owinigty - sposéb pierwszy (Zi)
2,2,29,1, Ksztait - wg rys. 32,

2,2,29,2, Wymiary zwojéw - wg norm przedmiotowych na poszczegélne wytwory lub we-
dilug uzgodnienia miedzy dostawcg i odbiorcsg.

2.2.29.3, Material

a) Tuleja paplerowa wg PN-59/P-02030,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/n2 - wg PN-59/P-96006,
¢) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006.
d) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301,

e) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,

2.2.29.4, Waga zwoju, Za wage zwoju netto przyjmuje sig wage samego wyiworu Wwraz
z tulejs, a w przypadku stosowania opakowania wstepnego réwniez wage tego opakowania,
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Rys, 32, Zwéj owiniety w obrocie krajowym

2,2,20,5, Sposéb pakowania., Wstege nawinaé na tuleje¢. Przed przyetgpieniem do pako-
wania nalezy na czole zwoju obok tulei wykonadé strzaike i wbié szczelnie do obu otwo-
réw tulei korki drewniane. )

Powierzchnie toczna (pobocznice) zwoju, w zaleznodci od klasy pakowanego wytworu i
wagl zwoju, naledy owinaé papierem obwolutowym. paczkowym i obwolutowym belowym oraz
skleié odpowiednig liczbe warstw papieru szkiem wodnym sodowym zgodnie z tabl, 3,

Tablica 2
Liozba warstw papieru obwolutowegos | Liczba warstw papieru
Klasa pakowa- Wags zwoju obwolutowego belowego
nego wytworu w kg :::“::"f:i:‘; - belowego na ewi-] sklejonych na catej po=
et . rigeie zwoju 2 wierzchni szkiem wodnym
zwoju’?) sodowym
I, 11, 11X 2 6 ostatnie 4
nie okresla =ig
v, v, VI 2 4 ostatnie 3
do 400 - 5 ostatnie 3
VI, vIII
pewysej 400 - F ostatnie 4
=z, X nie ekresla sigq - 2 koniec owiniecia przykleid
do powierzchni zwoju
) Westepne owinieoie zwojéw nalesy stomewaé tylko dle wytworéw prseznaczonych do druku i do
pisania,
)W przypadku pakowenia papleréw pakowych naleiy stosowaé do owiniecia zwojéw 3 warstwy papieru
obwolutowege belowegoe s tym, fe tylke sewngtrzna warstwe skleja sig sskiem wodnym sodowym,

Szeroikodé wstegi papieru obwolutowego belowego uzytego do owinigoia zwoju powinna
byé taka, aby brsegl papieru wystawaly poza krawedzie c¢zél na diugoséé ', promienia zwoju,
Po owinigeiu powierzchni tocznej (pobecznicy) zwoju na ezokta, bez wzgledu na klase
pakowanego wytworu, naleiy wlozyé po 2 krazki papieru obwolutowego paczkowego, zagigé
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wystajace brzegi na czola zwoju i naklelé na to trzeci taki sam krazek papieru obwolutowego
paczkowego. Srednica krazkéw powinna byé nieco mniejsza od Srednicy zwoju.

Na czole opakowanego zwoju, w miejscu pokazanym na rys. 32, nalezy wykonaé napis i
strzatke.

2.2.30, Zwéj owiniety - sposéb drugi (Z2)

2,2,30.,1, Ksztalt - wg 2.2.29.1,

2,2,30,2, Wymiary - wg 2.2.29.2,

2.2,30,3, Material
a) Tuleja paplerowa wi PN-59/P-02030,
b) Papier pakowy parafinowany, o gramaturze 40 g/mz, wybrékowany.

¢) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 « wg PN-59/P-96006,
d) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301,
e) Tekiura makulaturowa o grubodci 1,0 + 2,0 mm, wybrakowana,

2.2,30,4. Waga zwoju - wg 2.2.29,4,

2,2,30,5, Sposéb;pgkowania, Zwinietg wstege wytworu na tulei nalezy wstepnie owi-
ngé jedng warstwg papieru parafinowanego wybrakowanego, koniec papieru przykleié,

Szeroko§é papieru parafinowanego powinna byé réwna szerokosci zwoju, Nastepnie po-
wierzchnie toczna (pobocznice) zwoju nalezy owingé 5 warstwami papieru obwolutowego
paczkowego z tym warunkiem, Ze zewnetrzng warstwe nalezy skleié szklem wodnym sodowym,
Szeroko$é wstegi papieru obwolutowego paczkowego powinna byé taka, aby brzegi papieru
wystawaly poza krawedzie czé} na V2 promienia zwoju, Na czola zwoju nalezy wlozyé po
Jednym krazku papieru obwolutowego paczkowego 1 papieru parafinowanego, a nastepnie
wystajace brzegi papieru obwolutowego paczkowego zagigé na czola zwoju, po czym przy-
kleié po jednym krazku tektury makulaturowej o grubosci 1,0 = 2,0 mm, 3rednica krgz-
kéw papierdéw i tektury powinna byé nieco mniejsza od dSrednicy zwoju., Napisy - wg
2,2,29,5,

2.2,31, Zwéj owiniety - sposéb trzeci {Z3)

2.2,31.1, Ksztalt - wg 2.2.29.1,

2,2.31,2, Wymiary - wg 2.2.29,.2,

2.2,31,3, Material
a) Tuleja paplerowa wg PN-59/P-02030,
b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-06006,

c) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 125 g/m2 -
wg PN=60/P-96020,

d) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-=79301,

e) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,

f) Tektura makulaturowa o grubosci 1,0 &+ 2,0 mm, wybrakowana.

2.2,31,4, Waga zwoju - wg 2.2,29.4,

2,2,31,5, Sposéb pakowania, Zwinigta wstege wytworu na tulel nalezy owingé 3 war-
stwaml papieru pakowego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem i nastepnie 2 warstwami

papieru obwolutowego paczkowego, Kornce papieréw pakowych nalezy przykleié a zewngtrzng
.warstwe papieru paczkowego skleié szklem wodnym sodowym, Szerokoéé wstegli papieréw
pakowych powinna byé taka, aby brzegi ich wystawaly poza krawedzie ¢zé1% na % promie-
.nia zwoju. Na czole zwoju nalezy wykonaé strzalksg 1 3zczelnie wbié do obu otworéw tu-
lei korki drewniane., Na czola zwoju nalezy wlozy¢é najpierw po jednym Kkrazku papleru
obwolutowego paczkowego, a nastepnie po dwa krazki papieru pakowego asfaltowanego.
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Wystajace brzegi papierdéw pakowych zagigé na czola zwoju i przykleié po jednym krazku
tektury makulaturowej o grubodei 1,0 < 2,0 mm,

S3rednica krazkéw papieréw i tektury powinna byé nieco mniejsza od érednicy zwoju,
Napisy wg 2,2,29,5.

2,2.32, Zwé] owiniety - sposéb czwart tzw, kapturek - Z4

2,2,32,1, Ksztalt - wg rys. 33.

M/g‘sfe no nolepke
T lub napis

\ Kapturek

(7350~ 01-33
N\ forek =

Rys, 33. Zwé] owiniety - sposéb czwarty (tzw. kapturek)

2,2,32,2, Wymiary - wg 2,.2,29,2,

2,2,32,3, Material

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/n2 -~ wg PN-59/P=96006.
¢) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/n2 - wg PN-59/P-96006,
d) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,

e) Taéma stalowa do opakowan P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

f) Korki drewniane wg PN-54/D-79301,

2,2,32,4, Waga zwoju - wg 2.2.29.4.,

2,2,32,5, Sposéb pakowania, Wstege wytworu zwingé na tuleje. Do obu otworéw tulei
wbié szczelnie po jednym korku drewnianym,

Powierzchnie toczng (pobocznice) zwoju nalezy owinagé papierem obwolutowym belowym
oraz skleié odpowiednig liczbe warstw papieru szklem wodnym sodowym zgodnie z tabl, 3
(p. 2.2,29.8).

Szerokodé wstegi papieru obwolutowego belowego powinna réwnaé si¢ szerokosci pako-
wanego zwoJju,

Na kazde czolo zwoju nalozyé po 3 krazki papieru obwolutowego paczkowego o sSredni-
cy o 200 <+ 250 mm wiekszej od dredniocy zwoju, Nastepnie brzogi krazkéw zagigé na po-
smarowang szklem wodnym sodowym po brzegach powierzchnie toczng zwoju. Brzegi powierzch-
ni tocznej w odlegloéci okolo 30 mm od czé% nalezy dciaggngé tasmg stalowg do opakowar,
jak pokazano na rys. 33,
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2.2,33, Zwéj owinigty w obrocie eksportowym do transportu lgdowego — sposéb piler-
wszy (ZEiL1)

2,2,33,1, Ksztalt - wg 2.2.29.1,

2,2,33,2, Wymiary -~ zgodnie z zaméwieniem eksportowyn,

2,2,33,3, Material

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006.
¢) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN=-59/P-96006,
d) Szklo wodne sodowe wg PN=66/C-84066,

e) Korki drewniane wg PN-59/D-=79301,

f) Korki z tworzyw sztucznych.,

2,2,33,4, Waga zwoju, Za wage zwoju netto przyjmuje sie lgczng wage wtadciwego wy-
tworu wraz 2z opakowaniem wst¢pnym papierem obwolutowym paczkowym i tuleja.

Waga brutto zwoju jest to waga netto powigkszona o tar¢, ktéra nie powinna przekra-
czaé 2,5% wagi zwoju,

2,2,33,5, Sposéb pakowania, Zwinieta wstege wyuworu na tulei nalezy wste¢pnie owinaé
w1 =« 2 warstw papieru obwolutowego paczkowego o gramaturze 125 g/mz, ktérego szero-

ko$é réwna si¢ szerokosci pakowanego zwoju., Koniec wstegi papieru obwolutowego paczko-
wego nalezy przykleié, Do obu korcéw tulel nalezy whié szczelne korki drewniane lub z
tworzyw sztuoznych, Nastepnie zwéj nalezy owinaé jednolita wstega papieru stosujac
8 = 10 warstw papieru obwolutowego belowego., Szerokosé wstegi papleru obwolutowego
uzytego do owinigcia zwoju powinna byé taka, aby brzegi papleru wystawaly poza krawe-
dzie oz6% na dtugo$é "2 promienia zwoju.

Po owinieciu pierwszych trzech warstw na czola zwoju nalezy wlozyé po jednym krgz-
ku papieru obwolutowego paczkowego o gramaturze 125 g/mz, nastepnie wstege papieru
obwolutowego belowego przedrzedé na calej wystajgcej szerokodcli poza szerokosé 2zwoju
z obu stron i zagigé na czota zwoju, Pozostale 5 = 7 warstw papieru obwolutowego belo-
wego skleja si¢ szkiem wodnym sodowym na catej powierzchni,

Po owinigeciu powierzchni tocznej zwoju na czola zwoju nalezy wiozyé po 2 kragzki pa-
pieru obwolutowego paczkowego o srednicy o 10 +20 mn mniejszej od Sredniey zwoju. Na-
stepnie wystajgce brzegi papieru obwolutowego belowego naleizy zagiaé i zaprasowaé, po
czym nakleié dwa takie same krgziki papieru obwolutowego paczkowego, Na czole 1lub na
czolach zwoju wykonaé napisy i strzalke zgodnie z zaméwieniem eksportowym,

2,2.34, Zwé] owiniety w obrocie eksportowym do transportu lgdowego - sposéb drugi
(tzw, kapturek = ZE1L2)

2,2,34,1, Ksztait - wg 2.2,32.1,

2.2.34,2, Wymiary - wg 2.2,33.2,

2,2,34,3, Material - wg 2.2,33.3,

2,2,34,4, Waga zwoju - wg 2.2.33.4.

2,2,34,5, Sposéb pakowania, Zwiniets wstege wytworu na tulei nalezy wstepnie owi-
ngé w 1 = 2 warstw papieru obwolutowego paczkowego, ktérego szerokosé réwna si¢ szero-
kosci pakowanego zwoju. Koniec papieru obwolutowego nalezy przykleié, Do obu koxcdéw
tulei nalezy whbié szczelne korki drewniane lub z tworzyw sztucznych. Nawinig¢ty na tu-
leje wytwér nalezy owingé jednolitg wstega papieru, stosujac 8 < 10 warstw papieru
obwolutowego belowego o szerokoscl réwnej szerokodci zwoju. Poczatek papieru obwolu-
towego nalezy przykleié do zwoju., Oprécz pierwszych trzech warstw pozostale skleié
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szklem wodnym sodowym. Na kazde czoo zwoju natozyé po 3 krazki papieru obwolutowego
paczkowego o érednicy o 200 « 250 mm wigkszej od #£rednicy zwoju. Nastepnie brzegi
krazkéw zagigé na posmarowang po brzegach powierzchnie toczng zwoju.

Brzegl powierzchni teccznej w odlegtosci okoko 30 mm od czél nalezy Sciggnaé tadmg
stalowg do opakowan w sposdéb pokazany na rys, 33.

2,2,35, Zwéj owiniety w obrocie eksportowym do_transportu morskiego (ZE2M1) 1 do
transportu dalekomorskiego (ZEiDMi) - sposdéb pilerwszy

2.2.35,1, Ksztalt - wg 2.2.29.1,

2,2,35.2, Wymiary - wg 2.,2.33.2.

2,2,35,3, Materiakl
a) Tuleja paplerowa wg PN~59/P-02030,
b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/m2 « wg PN-39/P-96006,

c) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 123 g/m2 -
wg PN-60/P-96020,

d) Papier cbwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 i 250 g/m2 - wg PN~59/P-96006.

e) Szklo wodne sodowe wg PN=66/C-84066,

f) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301,

g) Korki z tworzyw sztucznych,

2.,2,35.4, Waga zwoju - wg 2,2.33.4.

2.2,35,5. Sposéb pakowania, Zwinietg wstege wytworu na tulei naleiy wstepnie owi-

ngé w1 * 2 warstw papiern obwolutowego paczkowego, ktérego szerokoéé réwna sie szero-
koéei pakowanego zwoju, Koniec wstegi papieru obwolutowego paczkowego nalezy przykleid,
Do obu koncédw tulei nalezy szczelnie whié korki drewniane lub z tworzyw sztucznych.
Nastepnie zwé] nalezy owingé w dwie warstwy papieru pakowego dwuwarstwowego sklejaaego
asfaltem o takiej szerokosci, aby brzegi wystawaly poza krawedzie cz6l na diugosé
promienia zwoju. Poczatek 1 koniec papieru asfaltowanego nalezy przykleié do zwoju.
Na czola zwoju nalezy wiozyé po 2 krazkl papleru pakowego aslaltowanego. Wystajace
brzegi papieru asfaltowanego nalezy zagiaé, zaprasowaé 1 na wierzch przykleié po jed-
nym krazku papieru asfaltowanego,

Opakowany w ten snoséb zwéj wytworu owinaé nastgpnie jednolitg wstegg papieru obwo-
lutowego belowege o gramaturze 160 g/mz, stosujae 8 & 10 warstw o takiej szerokodceid,
aby brzegi wystawaly poza krawe¢dzie czdéi na dlugoéé'%:promienia zwoju,

Poczatek papieru obwolutowego belowego przykleié do zwoju, Oprécz pilerwszych trzech
warstw pozostalte skleja sie¢ szkiem wodnym sodowym,

Nastepnie na kazde czolo zwoju nalezy wlozyé po 2 krazki papieru obwolutowego
paczkowege o Srednicy o 10 + 20 mm mniejszej cd drednicy zwoju,

Wystajace brzegi papieru obwolutowego belowego nalezy zagigé 1 zaprasowadé, pe czym
nakleié po 2 krazkl papieru obwelutowego paczkowego, Srednica zewnetrznych krgzkéw
papieru obwolutowego paczkowego powanna byé mmniejsza o 10+20mm od érednicy zwoju,

Na czole lub mna czorach zwcju wykonadé napisy i strzalke zgodnie z zamdwieniem eks-
portowym.

2,2,36, Zwéj owinigty w obrocie eksportowym do transportu morskiego - sposéb dru=
gl {tzw, kapturck -~ ZE1M2)

2,2,36,1, Ksztalt - wg 2.2.32,1,

2,2.36,2, Wymlary - wg 2.2.33.2.
2,2,36,3, Materia - wg 2.2,35,3.
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2,2,36,4, Waga zwoju - wg 2,2,33.4,

2.2,36,5. Sposéb pakowania, Przed przystgpieniem do opakowania zwoju do obu korcdw
tulei nalefy wbié szczelnie korki drewniane lub z tworzyw sztucznych, Zwiniety na tu-
lej¢ wytwér nalezy owinaé w jedng warstwe papileru pakowego dwuwarstwowego sklejanego
asfaltem o takiej szerokosci, aby brzegi papieru wystawaly poza krawedzie ¢zél na diu-
gosé 2 promienia zwoju, Poczatek i koniec papieru asfaltowanego nalezy przykleié do
zwoju, Na czola zwoju nalezy wiozyé po jednym krgzku papieru obwolutowego paczkowego.
Wystajace brzegi papieru asfaliowanego nalezy zagiaé na czola zwoju, zaprasowaé i na
wierzch przykleié po jednym krgzku papieru asfaltowanego.,

Tak przygotowany zwéj nalezy owingé Jednolitg wstegg papieru, stosujgec 8 warstw
papieru obwolutowego belowego, o gramaturze 160 g/m2 i o szerokodci réwnej szerokosoil
zwoju, Poczatek papieru obwolutowego nalezy przykleié do zwoju, Oprécz pierwszych
trzech warstw pozostale skleié szkiem wodnym sodowym,

Na kazde czolo zwoju natozyé po 3 krazki papieru obwolutowego paczkowego o Sredni-
oy o 200 + 250 mm wig¢kszej od drednicy zwoju. Nastepnie brzegi krazkéw zagigé na po=-
smarowang szklem wodnym sodowym po brzegach powierzchnie toczng zwoju.

Brzegi powierzchni tocznej, w odleglodei okoXo 3 cm od cz6%, nalezy Sciagnaé tad-
mg stalowg do opakcewan w sposéb podany na rys. 33.

2.2,37, Zwé ] owiniety i wzmocniony okragiymi pokrywami gzsz

2,2,37,1, Ksztalt - wg rys, 34.

lokrywy rewnione okrggle

Migjsce no_nolegks.
K lub napls

Tasma stolowo
do opokowors

[7350-01-34

Rys. 34, Zwéj owiniety 1 wzmocniony okragiymi pokrywami

2,2,37.2, Wymiary - wg 2.2.29.2,

2,2,37.3. Material

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030.

b) Dwie pokrywy pelne okragte, tzw. krzyzowe z desek obrzynanwch 6 - wg BN-65/7162-01.
¢) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m - wg PN-59/P-96006.
d) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006,
e) Korki drewniane do tulei wg PN-52/D=79301.

1) Tadma stalowa do opakowai P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,
g) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,
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2,2,37,4, Waga zwoju - wg 2.2.29.4.

2,2,37,5, Sposéb pakowania, Wstege wytworu zwingé na tuleje. Do obu otworéw tulei
nalezy whbié szczelnie po jednym korku drewnianym,

Powierzchnie toczng (pobooznice) zwoju nalezy owingé 1 raz wstepnie papierem obwo-
lutowym paczkowym, a nastepnie 6-krotnie papierem obwolutowym belowym,

Trzy ostatnie warstwy papieru obwolutowego belowego powinny byé sklejone szklem
wodnym sodowym na calej powierzchni tocznej. Szerokoéé wstegli papieru obwolutowego
belowego uzytego do owinigcia zwoju powinna byé taka, aby brzegi papleru wystawaly
poza krawedzie 0z6% na diugoéé 2 promienia zwoju., Nastepnie nalezy na czola zwoju
wlozyé po 2 krgazki papieru obwolutcwego paczkowego, zagigé wystajgce brzegi na ozola
i nakleié¢ na to trzeci taki sam krazek papieru obwolutowego paczkowego. Srednioca krgz-
kéw papieru powinna byé nieco mniejsza od érednicy zwoju,

Nastepnie de czél zwoju nalezy przylozyé pokrywy okragle, tzw, krzyzowe, o fredni-
oy réwnej érednioy zwoju i dciggngé na krzyz tasmg stalowg do opakowarn - jak na rys. 34.

Na powierzchni tooznej zwoju, w miejsou pokazanym na rys. 34, nalezy wykonaé napis
i strzaike.

Dopuszcza si¢ stosowanie tadmy stalowej do opakowad o szerokosei 16 mm,

2,2,38, Zwéj owiniety i wzmocniony okragiymi pokrywami do transportu dalekomorskie-
g0 = 8poséb drugi (ZEiDM2)

2,2,38,1, Ksztalt - wg rys, 35,

FPokrywy arewnione okrqgte

Mig/sce na nolepke
\ b roprs i B

Rys. 35. Zwéj owiniety i wemocniony okragiymi pokrywami do transportu dalekomorskiege -
sposéb drugi

2,2,38,2, Wymiary = wg 2.2.33.2,

2,2,38,3, Material
a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/n2 - wg PN-59/P-936008,

o) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturse 125 g/m2 -
wg PN-60/P=96020,

d) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o granaturze 160 g/mz - wg PN=59/P-98006,

¢) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301,
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f) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,

g) Dwie pokrywy okragle z desek obrzynanych 7 - wg BN-65/7162-01.

h) Pret stalowy o érednicy 8 mm, wg PN-58/H-93208 ze stali X lub St wg PN-61/-84020
z podk}adkami i nakre¢tkami.

i) Korki drewniane do tulei wg PN-59/D-79301i lub z tworzyw sztucznych,

2.2,38,4, Waga zwoju - wg 2,2,33.4,

2.2,38,5, Sposéb pakowania - Zwéj wytworu nalezy pakowaé w taki sam sposéb jak do
transportu morskiego wg 2,2.35,5. Po wykonaniu papierowego opakowania na czola zwoju
natozyé po jednej pokrywie okraglej z desek obrzynanych, po ozym przez otwory w pokry-
wach 1 korkach wlozyé stalowy pret o drednicy 8 mm nagwintowany na obu koncach., Nastep-
nie po zalozeniu z kazdej strony po jednej podkladce metalowe]j catodé mocno skreoié
nakretkami z obu stron,

Opakowanie dalekomorskie stosuje si¢ w przypadku a3pecjalnego zaméwienia eksportowego.

2,2,39, Zwéj czgéciowo owiniety na tulei (Z6)

2,2,39,1, Ksztait - wg rys, 36,

Migssce no molepke
b noprs

Popier obwolulowy

Kook 7350~ 01-36

Rys. 36, Zwéj czesdciowo owiniety na tulei
2,2,39,2, Wymlary - wg 2.2.29,2,

2,2.39.3, Material

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030,

bh) Papier obwolutowy belowy odmiany BK, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P-96006,
¢) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,

d) Korki drewniane wg PN-59/D=79301,

2,2,39,4, Waga zwoju - wg 2.2.29.4.

2,2,39,5, Sposéb pakowania, Zwéj wytworu naleiy owingé w dwie warstwy papieru obwo-
lutowego belowego o takiej samej szerokoéci jak szeroko$é zwoju. Poczgtek 1 koniec
papieru obwolutowego przykleié szklem wodnym sodowym z tym, e koniec papieru powinien

byé przyklejony na calej szerokodscl zwoju, Do obu otworéw tulei nalezy szcozelnie wbié
po Jednym korku drewnianym,
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2,2,40, Zw6] czgéoiowo owiniety w obrocie eksportowym do transportu lgdowego QEEL)
i _morskiego (znzmz

2,2,40,1, Ksztait ~ wg rys. 37,

Miejsce_na nolepke
lub naprs

Rys. 37. Zwé]j czeéoiowo owiniety w obrocie oiaportowym do transportu lgdowego i morsiiege
2,2,40,2, Wymiary - wg 2.2.33.2,

2,2,40,3, Material

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030,

b) Papier obwolutowy belowy odmiany BE, o gramaturze 160 g/m2 - wg PN-59/P=-96006,
¢) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,

d) Tasma stalowa do opakowari P80 i5 X 0,5 - wg PN-53/H-92326.

e) Korki drewniane wg PN-59/0-79301,

f) Korki % tworzyw sztucznych,

2,2,40,4, Waga zwoju, Za wage zwoju netto przyjmuje si¢ wage wytworu z tulejg. Wa-
ga brutte zwoju jest to waga netto powiekszona o tare, ktéra nie powinna przekraczaé

2,5% wagi zwoju,

2,2,40,5, Sposéb pakowania, Zwiniety wytwér na tuleil nalezy owingé pigcioma war-
stwami papieru obwolutowego belowego o szerokogci réwnej szerokodci zwoju, Poczytek i
koniec papieru nalezy przykleié do zwoju na catej szerokosci wstegi. Do obu korcéw
tulei nalezy wbié szczelnie korki drewniane lub z tworzyw sztucznych,

Brzegl powierzchni tocznej, w odleglodci okoo 30 mm od czé%, nalezy Sciagngé tasmg
stalows do opakowan, Dopuszcza sie stosowanile tasmy stalowej do opakowart o szerokodci 16 mm,

242,41, Zwé] nieowinigty na tulei SZ?Z

2.2.,41,1, Ksztalt - wg rys, 36 z {ym warunkiem, 2e powierzchnia toczna jest nieo-
winiegeta,

2,2,41,2, Wymiary - wg 2.2.29,2,

2,2,41,3, Material
a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-03030,
b) Korki drewniane wg PN-59/D-79301,

¢) Szkio wodne sodowe wg PN-65/C-84066,
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2,2,41,4, Waga zwoju, Za wage¢ zwoju netto przyjmuje si¢ wage samego wytworu wraz z
tulejg z tym, 2e od wagl netto nalezy odliczyé:

- wage dwich zewnetirznych warstw w przypadku pakowania wytworu o gramaturze do 150 g/na;

- wage Jgdnej zewnetrznej warstwy w przypadku pakowania wytworu o gramaturze powy-
zej 150 g/m",

2,2,41,5, Sposéb pakowania, Koniec zwinig¢tej wstegi wytworu na tulei nalezy przy-

kleié¢ na calej szerokoéci zwoju, Do obu otworéw tulei nalezy szczélnie whié po jednym
kerku drewnianym,

2,2,42, Zwéj nieowiniety na tuleil zastgpczej (Z8)

2,2,42,1, Ksztait - wg rys, 38,

Tuleya zastepcza

7350-01--38

Rys, 38, Zwéj wytworu nieowiniety na tulei zastepcze]

2,2,42,2, Wymiary - wg 2.2,29,2,

2,2,42,3, Materiail
a) Korki drewniane wg PN=-59/D=T9301,
b) Szklo wodne sodowe wg PN=66/C-84066.

2.2,42,4, Waga zwoju, Za wage zwoju netto przyjmuje si¢ wage samego wytworu bez
korkéw, pomniejszong o wage zewngtrznej warstwy wytworu wg 2.2.41.4.

2,2.42.5, Sposéb pakowania, Pierwszych 8 < 10 warstw wst¢gi wytworu nalezy skleié
szktem wodnym sodowym, Po nawinieciu wstegil koniec jej nalezy przykleié na calej szero-
kos$ci do powierzchni tocznej. Do obu otworéw tulei zastepcze) nalezy szczelnie wbié
po jednym drewnianym korku,

2.2.43, Zwéj nieowiniety bez tulei (Z9)

2,2,43,1, Ksztakt - wg rys. 39,

2.2,43,2, Wymiary - wg 2.2.29,.2,

2,2,43,3, Material
a) Tasma papierowa powleczona klejem o szerokoéci 60 mm ~ wg PN-62/P-50551,
b) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C=-84066,
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THison 1% nolky
lub noprs \

17550015

Rys. 39. Zwéj nieowiniety bez tulei

2,2,43,4, Waga zwoju brutto réwna si¢ wadze netto,

2,2,43,5, Sposéb pakowania, Wstgge wytworu zwingé bez tulei. Zwéj moze mied ksztait
lekko splaszczony. Konieoc wstegl nalezy przykleié do zwoju tas$ma paplerowg powleczong
klejem ilub szklem wodnym sodowym,

2,2,44, Stupek zwojdéw (SZ)

2,2,44.1, Ksztalt - wg rys, 40,

Mrigjsce na nalepke
(ub napis

N Korek fjsv—a == ilQ]

Krazek rewnelrzny \ Krazek wewnetrzny

Rys. 40, Stupek zwojéw

2,2,44.2, Wymiary, Srednica slupka zwojéw powinna byé wigksza niz 200 mm, DIugosé
stupka zwojéw nie powinna byé wieksza niz 1200 mm,
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2.2,44.3, Material
a) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006,
b) Szklo wodne sodowe wg PN~66/C-84066,

¢) Korki drewniane wg PN=59/D=79301,

d) Klej roélinny,

2,2,44,4. Sposéb pakowania, Przed zapakowaniem do obu koncédw tulei kazdego zwoju

nalezy szczelnie whié korki drewniane. Dwa do pig¢ciu zwojéw o te]j samej srednicy nale-
2y utozyé w stupek., Powierzchnie toczna (pobocznice) zwojéw nalezy owingé 5 = 8 ware-
stwami papieru obwolutowego paczkowego. Koniec papieru nalezy przykleié do powierzche
ni tocznej., Szerokos$é wstegl uzytego papieru do owinigcia situpka powinna byé taka, aby
brzegi papieru wystawaly poza krawedzie czéX stupka na Vﬁ promienia zwojéw. Na czola
zwojéw nalezy wlozyé po 2 krazki papieru obwolutowego paczkowego, zagigé wystajgce
brzegi na czota slupka i nakleié¢ na to trzeci taki sam krazek papieru obwolutowego
paczkowego., Srednica krgzkéw powinna byé nieco mniejsza od érednicy stupka,

Na czole opakowanego stupka, w miejscu pokazanym na rys, 40, nalezy wykonaé napis
1 strzailke.

2,2.45, Zwoik owiniety bez tulei (Zki)

2,2,45,1, Ksztalt ~ wg rys, 41,

Migjsce na notepks.
"~ lub noprs ™

.

S

(as0-0r-41)

Rys., 41, Zwoik owiniety bez tulei

2,2,456,2, Wymiary - wg norm przedmiotowych,

2,2,45,3, Material

a) Papier pakowy parafinowany odmiany 2, 4 1 7, o gramaturze 40 lub 45 g/m2 - Wg
PN-60/P-96021,

b, Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006,

c) Klej roslinny,

2.2,45.4. Sposéb pakowania, Wytwér zwinig¢ty bez tulei nalezy najpierw dwukrotnie

owingé papierem pakowym parafinowanym, a naste¢pnie dwukrotnie papierem obwolutowym
paczkowym,

Szerokosé papieru parafinowancgo 1 obwolutowego paczkowego powinna byé taka, azeby
papier ten wystawal poza brzegi 2zwoika na 1,5 Srednicy zwolka, Wystajace brzegi papieru
zawija sie na czola 1 wsuwa du Srodka zwoika.
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Na powlerzchni tocznej (pobocznicy) 2zwoika owinietego nalezy nakleié nalepke
Z naplsem,

2.2,46, Zwoik czedciowo owiniety bez tulei (Zk2)

2,2,46,1, Ksztakt - wg rys, 42,

Papier obwolutowy
paczkowy z nodrukiem

7350~ 01-42)

Rys. 42, Zwoik czg¢sciowo owinig¢ty bez tulei
2,2,46,2, Wymiary - wg 2,2.45,2,

2.2.46,3, Material

a) Papler pakowy siarczynowy odmiany 1, klasy III, © gramaturze 40 g/m2 - wg
BN=-66/7326-01,

b) Kle] roslinny,

2,2,46.4, Waga-zwolka - wg norm przedmiotowych, Waga brutto réwna si¢ wadze netto.

2,2,46,5, Sposéb pakowania, Wytwér zwiniety bez tulei 1 bez otworu rdzeniowego
nalezy dwukrotnie owinaé na calej powierzchni tocznej papierem pakowym siarczynowym,
majgeym cdpowiednie napisy lub znaki fabryczne. Czola zwoika nie podlegajg owinieciu,

Koniec papieru obwolutowego nalezy przykleié klejem roslinnym do powierzchni tocznej,

2,2,47, Zwoik cze¢dciowo owiniety na tulei (st}

2,2,47.,1, Ksztalt - wg rys, 43,

2,2,47,2, Wymiary - wg 2.2,45.1,

2,2.,47,3, Material

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 40 g/m2 - wg PN-59/P-96006,

¢) Papier pakowy siarczynowy odmiany 1 lub 2, klasy III lub IV, o gramaturze 40 g/nz,
wybrakowany .

d) Klej rodlinny,

2,2,47,4, Waga zwoika - wg 2,2.46.4.

2,2,47.,5, Sposéb pakowania, Wytwér zwiniety na tuleje nalezy owinagé na powierzchni

tocznej (pobocznicy) 1 < 2 warstwami papieru obwolutowego Paczkowego., Szerokosé pa-

pileru paczkowego powinna sig¢ réwnaé szerokosci pakowanego zwoika.
Koniec papieru nalezy przykleié klejem ros§linnym,
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7350 01-43

Rys. 43, Zwoik czeséciowo owiniety na tulei

2.,2.,48, Zwoik w opasce na tulei (Zk4

2’2'48'1‘ Ksztalit - wg rys. 44.

7350-01-44

Rys. 44, Zwoik w opasce na tulei

2,2,48,2, Material

a) Tuleja papierowa wg PN=59/P-02030,

b) Papier pakowy obwolutowy odmiany PK, o gramaturze 60 g/n2 - wg PN-59/P-96006,

o) Papier pakowy siarczynowy odmiany i, klasy III lub IV, o gramaturze 60 g/m2 -
wg BN-66/7326-01,

d) Klej roélinny,

2,2,48,3, Sposéb pakowania, Wytwér zwiniety na tulel, po przyklejeniu korica wste-
gi do powierzchni tocznej, nalezy owingé opaska z papieru obwolutowego 1lub papieru
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pakowego siarczynowego, w zaleznosci od rodzaju i klasy pakowanego wytworu, zgodnie z
normami przedmiotowymi.

Na opasce zwolka powinien byé wykonany napis.
2,2,49, Zwoik nieowinigty na tulei (Zk5)

2.,2,49,1., Ksztait - wg 2,2,47.1,

2,2,49,2, Material
a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030,
b) Klej roslinny.

2,2,49,3, Sposéb pakowania, Wytwér nalezy zwingé na tuleje, a koniec przykleié kle-
jem rodlinnym,

2,2,50, Stupek zwoikéw (SZk) nalezy pakowaé w sposéb podany w 2,2,44,
2,2.51, Bobina w opasce (Bbi)

2,2.,51.1, Ksztalt - wg rys. 45.

Opaska -

7350- 01-45

Migjsce na nolepks

Rys., 45. Bobina w opasce

2,2,51,2, Material
a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030,
b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 40 g/m2 - wg PN-59/P-96006,
¢) Pergamin pakowy sztuczny, o gramaturze 40 g/m2 - wg BN=-6T7/7326=02,
d) Bibulka barwiona lub niebarwiona wybrakowana, lub papier pakowy siarczynowy, o0
gramaturze 40 g/mz, wybrakowany.
c) Klej roslinny.

2,2,51,3, Waga bobiny netto réwna si¢ wadze brutto, tj. wadze wytworu 2z tuleja
i opasksg.

2,2,51,4, Sposéb pakowania, Wytwér nalezy zwinaé na tuleje¢. Powierzchnig toczng
(pobocznicg¢) bobiny nalezy owingé opaska z papieru obwolutowego paczkowego o0 grama-
turze 40 g/mz. Dopuszcza si¢ stosowanie na opaski pergaminu pakowego sztucznego o gra-
maturze 40 g/ma, bibulki wybrakowanej lub papieru pakowego siarczynowego o grama-
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turze 40 g/mz, wybrakowanego. Szerokosé opaski powinna sie réwnaé szerokosci bobiny.

Koniec opaski nalezy przykleié do powierzchni tocznej, Wewnatrz tulei nalezy przykleié
nalepke z napisem.

2,2,52, Bobina w opasce w obrocie eksportowym do transportu lgdowego (BbEiL), mor-
skiego (BbEiM) 1 dalekomorskiego (BbE1DM)

2.2,52.1, Ksztait - wg 2,.2,51.1,

2.2.52.2, Material

a) Tuleja papierowa wg PN-59/P-02030 (lub tuleja aluminiowa).
b) Klej roslinny,

c¢) Bibulka wybrakowana, barwiona lub niebarwiona,

2,2,52,3, Waga bobiny netto - wg 2,2.51.3,

2,2,52,4. Sposéb pakowania - wg 2.2.51.4 z tym warunkiem, ze powierzchni¢ toczng
(pobocznice) nalezy owingé bibulka wybrakowang. Treéé napiséw na nalepce powinna byé
zgodna z zaméwieniem eksportowym.

2,2,53, Bobina nieowinieta (Bb2)

2.2,53.1, Ksztait - wg rys, 46,

Rys. 46, Bobina nieowinigta

2.,2.,53.2, Material
a) leeja papierowa wg PN=59/P-02030,
b) Klej roslinny,

2.2,53,3, Waga bobiny netto réwna sie wadze brutto, tj wadze wytworu z tulejs.

2,2.53.4, Sposéb pakowania, Wytwér nalezy zwingé na tuleje¢, a koniec wstegi przy-
kleié do powierzchni tocznej (pobocznicy). Dopuszcza sig¢ stosowanie tulei zastepcze}
przez sklejenie pierwszych warstw wytworu klejem, zamiast zwyklej tulei,

2,2,54, Maly stupek bobin na rdzeniu - sposéb pierwszy (SBbi)

2,2,54,1, Ksztait - wg rys. 47.
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Krqzek zewnelrzny
S Y ey

Migjsce na_nolepke
b napis

(7350~ 01-47]

\Tuleja _gruboscienna

Rys. 47. Mexy stupek bobin na rdzeniu

2.2.54.2, Materiail

a) Tuleja papierowa do wzmacniania wg. PN-59/P=02030,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006,
c¢) Szklo wodne sodowe wg PN-66/P=-84066,

d) Klej roslinny,

2,2,54,3. Sposdéb pakowania, Okreslong w normie przedmiotowej liczbe bobin o tej sa-

mej Srednicy zewne¢trznej nalezy nalozyé na tuleje¢ papierowa do wzmacniania, ktérejdhr
gosé powinna byé réwna diugodecl stupka, a drednica je) nieco mniejsza od Srednicy we=-
wnetrznej tulel bobin, Powierzchni¢ toczng (pobocznice) bobin nalezy owinaé jedna war-
stwg papieru obwolutowego paczkowego. Koniec papieru nalezy przykleié, Szerokosé wste-
gi papieru uzytego do owiniecia stupka bobin powinna by¢ taka, aby brzegi papieru
wystawaly poza krawedzie czél stupka na % promienia bobin, Po owinigciu na c¢zola
stupka nalezy wtozy¢ po 1 krazku papieru obwolutowego paczkowego, wystajace brzegi pa-
pieru nalezy zagiaé na czola, a nastgpnie zakleié drugim takim samym krazkiem papierus

3rednica krazkéw powinna byé nieco mniejsza od drednicy bobin,

Na czole owinietego stupka nalezy przykleié nalepke lub wykonaé napis.

Male stupki bobin pakuje si¢ w stupki bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancernym).

2,2,55, Maly siupek bobin na rdzeniu = sposéb drugi (SBb2)

2,2,55.1, Ksztalt - wg 2.2,54.1,

2,2.55.2, Material
a) Tuleja papierowa do wzmacniania, wg PN-5u/P=02030,

b) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 125 g/m2 -
wg PN-60/P-96020,
c¢) Klej roélinny,

2.2.55.3., Sposéb pakowania, Odpowiednig liczbe bobin (lub zwojéw) o te; samej éred-

nicy 1 szerokosSci nalezy nalozyé na tulej¢ papierowa do wzmacniania i owingé 2 warst-
wami papieru pakowego dwuwarstwowego sklejanegoasfaltem, Koniec papieru nalezy przy-
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kleié., Szerokosé wstegl papieru asfaltowanego uzytego do owiniecia siupka bobin powin-
na byé taka, aby brzegi papieru wystawaly poza krawedzie cz6% stupka na 72 promienifa
bobin, Na czola stupka nalezy wlozy¢ po 2 krazki papieru asraltowanego 1 nastepnie
wystajace brzegl papieru asfaltowanego zaglgé na czola stupka, po czym przykleié po
jednym krazku papieru asfaltowanego, Srednica krazkéw papieru powinna byé nieco mniejsza
od érednicy sktupka bobin, Laczna szeroko§é stupka bobin (wzglednie zwojéw) nie powine
na byé wigksza niz 900 mm,

Na czole owinigtego siupka nalezy przykleié nalepke lub wykonaé napis, Tak opakowa-
ne stupki nalezy pakowaé w skrzynie drewniane.

2.2.56, Maly stupek bobin na rdzeniu = sposéb trzeci (SBb3)

2.2,56.1. Ksztalt - wg 2.2.54.1.

2,2.56,2, Material

a) Tuleja papierowa do wzmacniania, wg PN=59/P-02030.

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006.
c¢) Papier parafinowany wybrakowany.

d) Klej roslinny,

2.2.56.3. Sposéb pakowania - wg 2.2.54.3 2z tym warunkiem, Ze zamiast papieru pako-
wego dwuwarstwowego skle janego asfaltem nalezy uzy¢ dwie warstwy papieru parafinowa-
nego wybrakowanego, a nastepnie pie¢é warstw papieru obwolutowego paczkowego. Na czola
stupka bobin nalezy wlozy¢ przed i po zagieciu papieru po jednym krazku papieru obwo-
lutowego paczkowego. Laczna szerokos$é stupka bobin (lub zwojéw) nie powinna byé wiek-
sza niz 900 mm,

2.2,57, Maly stupek bobin na rdzeniu - sposéb czwarty (SBb4)

2,2,57.1, Ksztait - wg 2.2,54.1,

2,2,57.2, Materiakl

a) Tuleja papierowa do wzmacniania, wg PN-59/P-02030,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96008,

¢) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 125 g/m2 -
wg PN-60/P-96020,

d) Papier parafinowany, wybrakowany,

e) Klej roslinny.

2,2,57.3, Sposéb pakowania - wg 2.2.54.3 2z tym warunkiem, e stupki bobin wstepnie
nalezy owingé w dwie warstwy papieru parafinowanego wybrakowanego, nastgpnie w dwie
warstwy papieru pakowego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem i dalej w tirzy warstwy
papieru obwolutowego paczkowego. Na czola stupka polozyé po Jednym krazku papieru
obwolutowego paczkowego i po jednym krazku papieru pakowego dwuwarstwowego skleja-
nego asfaltem, Po zagi¢ciu papleru na czola siupka przykleié po jednym krazku papieru
pakowego dwuwarstwowego sklejanego asfaltem, Laczna szerokoéé stupka bobin nie powin-
na byé wieksza niz 900 mm,

2,2,58, Maly slupek bobin na rdzeniu w obrocie eksportowym do transportu ladowego
(SBbE1L), morskiego (SBbEiM) i dalekomorskiego (SBbEiDM)

2.2,58.1, Ksztalt - wg 2,2,54.1,

2,2,58.2, Material
a) Tuleja papierowa do wzmocnienia, wg PN-59/P-02030,

b) Papler pakowy natronowy, o gramaturze 50 g/m2 - wg BN=-66/7326-01,
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¢) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P=-960086,
d) Szklo wodne sodowe wg PN-86/C-84066.
e) Karton wybrakowany (bez widocznych wad) o gramaturze 200 < 300 g/mz.

2,2,568,3, Sposéb pakowania, Jkreslong w zaméwieniu eksportowym lub normie przedmio-
towej liczbe bobin owinietvch, wg 2.2.52.4, o takiej samej érednicy zewnetrzpej, nale-
2y nalo2vé na tuleje papierowg do wzmacniania, Dtugodé tej tulei powinna byé réwna
diugodci stupka, a drednica nieco mniejsza od sdrednicy wewngtrznej tulei bobin, Utwo-
rzony w ten sposéb stupek bobin nalezy owingé czterokrotnie po powierzchni toczne]
papierem pakowym natronowym, Szerokosé wstegi papleru pakowego uzytego do owiniecia
slupka bobin powinna byé taka, azeby brzegi papieru wystawaly poza krawedzie cz6i
stupka na "2 promienia stupka.

Nastepnie na kazde czolo stupka nalezy wlozyé po 2 krazki wybrakowanego kartonu ¢
gramaturze 200 = 300 g/mz.

Wystajqce bdrzegl papieru nalezy zagigé na czola stupka, a nasternie zakleié kraz-
kiem z papieru obwolutowego paczkowego, Srednica krazkéw ka.-tonowych i papierowych po-
winna byé nieco mniejsza od érednicy bobin,

Male sltupki bobin nalezy pakowaé w stupki hobin w opakowaniu wzmocnionym (pancer-
nym) lub w skrzynie drewniane zgodnie z zaméwieniem eksportowym,

2,2,59, Maly slupek bobin bez rdzenia (SBbS5)

2,2,59,1, Ksztait - wg rys, 48,

Mieisce na nalepke

lub napfs ™~

. Pagier z0gisty na czoto.

\, Tulgya 7350- 01-48

Rys. 48. Maly stupek bobin bez rdsenia

2,2,59,2, Materia:l

a) Papier obwolutowy belowy odmiany BK. o gramaturze 160 g/n2 - wg PN-L9/P-96006,
b) Sznurek papierowy o drednicy 4 lub 5 mm - wg PN-64/P-50599,

¢) Klej roélinny,

2,2,59,3;, Waga stupka bobin do 40 kg brutto.

\
2,2,59,4, Sposéb pakowania, Odpowiednig liczbe bobin o tej samej drednicy nalezy
utozyé w stupek. Powierzchnig tooczng (pobocznice) bobin nalezy owinaé dwukrotnie pa-
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pierem obwolutowym belowym, Koniec papieru nalezy przy&leié do powierzchni tocznej.
Szerokos¢ wstegl papleru uzytego do owiniecia siupka bobin powinna byé taka,aby brze-
gl papieru wystawaly poza krawgdzie c¢z61 stupka na caly promien bobin, Po owinieciu
stupka wystajace brzegi papieru naleizy zagigé na czola. Tak przygotowany siupek nale-
2y éciggngé sznurkiem paplerowym na krzyz, jak pokazano na rys., 48.

2.2,60, Stupek bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancernym) (SBbp), w obrocie ekspor-
towym do transportu lgdowego (SBbEpL), morskiego (SBbEpM) i dalekomorskiego (SBbEpDM)

2,2,60,1, Ksztalt - wg rys. 49.

Mote_stupki_bobin _

Krqzek zewnetrzny

/Miejsce. na_nolepks \\2 wewnelrzn. kngzki
lub noprs -
7350-01-47

Rys. 49. Stupek bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancernym)

2,2.60.2, Material

a) Dwie pokrywy z pilyty piléniowej twardej 8 - wg BN-65/7162-01,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 lub odmiany PE, o
gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006,

c¢) Szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066,

d) Karton wybrakowany (bez widocznych wad) o gramaturze 200 < 300 g/mz.

2,2,60,3, Sposéb pakowania, Stupek bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancernym) moze
skladaé sie z:

- 4 = 8 malyoh slupkéw bobin w obrocie krajowym
lub

- 6 malych siupkéw bobin w obrocie eksportowym,

Stupki nalezy tak uloizyé, aby ich czola wzajemnie si¢ stykaly, Utworzony w ten spo-
s6b duzy slupek nalezy owingé w 10 warstw papieru obwolutowego paczkowego. Szedé zewne-
trznych warstw powinno byé sklejonych na catej szerokodeci szklem wodnym sodowym,

Szerokodé wstegi papieru usytego do owinigeia stupka powinna byé taka, aby brzegi
papieru wystawaly poza krawedzie czél slupka na 12 jego promienia Po owinigciu powierzchni
tocznej situpka nalezy wlozyé na kazde Jego oczolo po jednym krgzku kartonu wybra-
kowanego o gramaturze 200 <+ 300 g/m2 (lub innego wytworu papierniczego o takiej samej
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gramaturze i dobrym stopniu zaklejenia) oraz po jednej pokrywie 2z pilyty piléniowe]
twardej o grubogci 4 mm, Pokrywa z plyty pildniowej powinna leze¢ powierzchnig gladks
na kartonie.

Nastepnie nalezy zagigé wystajace brzegl papieru obwolutowego paczkowego na czo-
ta stupka 1 nakleié krazek z kartonu wybrakowanego. Srednica krazkéw kartonu wklada-
nego do wewnatrz i pokryw z plyty pilsniowej powinna byé réwna srednicy bobin, nato-
miast Srednica krazkéw kartonu przyklejonych na zewnatrz powinna byé mniejsza od séred-
nicy bobin o okolo 20 mm,

W przypadku pakowania na eksport nalezy stosowaé papier obwolutowy paczkowy odmany
PE, o gramaturze 125 g/nz.

2.2,61, Worek papierowy ze zwoikami (WZk)

2,2,61,1, Ksztaltt - wg rys. 50.

Zagigty otwor worka
Z przeprowadizonym sznurkiem
\ nastgpnie zwiqzanym

_Napisy

7350 - 01-50

Rys, 50, Worek papierowy ze zwoikamd

2,2,61,2, Material

a) Worek paplerowy 2-warstwowy lub 3-warstwowy otwarty klejony z papieru workowego
zwyklego - wg PN-60/P=79005,

b) Sznurek papierowy o srednicy 2 - 3 mm - wg PN-64/P-50599,

2,2,61,3, Waga worka
- zwoikl o lgo0znej wadze netto 10 kg: 100 sztuk po 100 g lub 40 sztuk po 250 g,
- zwolki o wadze netto 15 kg: 100 sztuk po 150 g.

2,2,61,4, Sposéb pakowania, Przewidziang w 2,2,61.3 1liczbe zwolkéw zapakowanych
wg 2.2,46 naleiy ulozyé w dwéch warstwach w worku papierowym otwartym klejonym. Nastep-
nie worek nalezy zamkngé i zeszyé lub zwigzaé w sposéb przykladowo pokazany na rys. 50,
Wymiary workéw powinny byé tak dobrane, aby pojemnosé worka byla nalezycle wykorzystana.
Na najwieksze]j plaszczyinie worka powinny byé umieszozone napisy.

2,2,62, Skrzynia drewniana peina z desek obrzyn ch - sposéb pierwsz Spl

2,2,62,1, Forma konstrukcyjna skrzyni - wg rys. 51.

2,2,62,2, Wymiary skrzyni zalezg od wymiaréw pakowanego wytworu i powinny byé tak
dobrane, aby wytwér nie ulegal przesuwaniu w czasie transporua,
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Miejsce ma  nalepkg
b naprs

Ryse 51 Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych

Gruboséé desek obrzynanych powinna wynosié 16 = 19 mm,
Grubo$é listew powinna wynosié 25 11 mm, szerokodé 50 +1 mm,

2,2,62.3, Materiak

a) Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych i o jakosci drewna - wg PN-BS/D-T9602.
b) Papier pakowy parafinowany, odmiany 3 = 7, o gramaturze 40 < 90 g/m , wybrakowany,
¢) GwoZdzie budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-81001.

d) Tasma stalowa do opakowan P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

2,2,62,4, Waga skrzyni brutto z wytworem nie powinna przekraczaé 125 kg,
Za tare przyjmuje si¢ wage samej skrzyni 1 tadmy stalowej wraz z waga papieru uzy-
tego do jeJ wylozenia., W przypadku stosowania tulei papierowej do wzmocnienia wage jej

wlicza si¢ do tary.

2,2,62,5, Sposéb pakowania, Przed ulozeniem wytworu w skrzyni nalezy Jja wylozyé
dwoma warstwami papieru parafinowanego wybrakowanego o gramaturze 40 < 90 g/m2 w ten
sposéb, aby z kazdego boku skrzyni wystawal papier na calej diugoéci i co najmniej na
/3 szerokosci pokrywy skrzyni, Po wtozeniu wytworu nalezy wszystkie wolne przestrzenie
wypelnié tzw. brakiem produkcyjnym 1 nastepnie zagigé wystajgce warstwy papieru pako=
wego parafinowanego, a naste¢pnie przybié wieko i skrzynig obciagngé tasmg stalowg w
dwéch miejscach, jak na rys. 51, Dopuszcza si¢ stosowanie tasmy stalowej do pakowania

o szerokosci 16 mm,

2,2,63, Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych - sposéb drugi (Sp2)

2,2,63,1, Forma konstrukeyjna skrzyni - wg 2.2.62.1,

2,2,63,2, Wymiary -~ wg 2.2.62,2,
2,2,63,3, Material - wg 2.2.62.,3 oraz papler pakowy dwuwarstwowy sklejany asfal-
tem odmiany 2, o gramaturze 125 g/m> - wg PN-80/P=96020.

2,2,63,4, Waga skrzyni - wg 2.2.62.4,

2,2,63,5, Sposéb pakowania, Skrzynie¢ wstepnie wylozyé 2 warstwami papieru pakowego
dwuwarstwowego skle janego asfaltem tak, aby wystawal na calej diugodci i co najmniej
na %3 szerokodci pokrywy skrzyni, Dalej nalezy postepowaé wg 2.2.62.5.
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2,2,64, Skrzynia drewnlana peina z desek obrzynanych - sposéb trzeci 1523)

2,2,64,1, Forma konstrukcyijna skrzyni - wg 2.2.62.1,

2,2,64,2, Wymiary - wg 2.2.62.2,

2,2,64,3, Material

a) Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych o jakosci drewna - wg PN-58/D-T9602.
b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-58/P~96006,
¢) Gwozdzie budowlane 22X 50 - wg PN-57/M-81001,

d) Tasma stalowa do opakowand P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

e) Welna drzewna zwykla - wg PN=58/D=94000,

2,2,64,4, Waga skrzyni - wg 2.2.62.4,

2,2.64,5, Sposéb pakowania. Przed wlozeniem zwoikéw, paczek zwoikéw lub stupkéw bo-

bin skrzyni¢ nalezy wylozyé jedng warstwg papieru obwolutowego paczkowego w tem 8spo-
séb, aby z kazdego boku skrzyni wystawal papier na catej diugosci 1 co najmniej na %

szerokosci pokrywy. Wytwdr papierniczy nalezy tak ukladaé, azeby nie bylo luzéw. Przy
pakowaniu stupkéw bobin lub zwoikéw wszystkie wolne mie jsca nalezy wypeilnié suchg wel-
ng drzewng lub papierowg alboc tzw, brakiem produkcyjnym. Na tak zapakowany wytwér
nalezy zagiaé wystajacy papier obwolutowy paczkowy, a nastepnie przybié wieko i obcigg-
naé skrzyni¢ tasmg stalowg do opakowan w dwéch mie jscach, jak na rys. 51. Dopuszcza
sie¢ stosowanie tasmy stalowej o szerokosci 16 mm,

2,2,65, Skrzynia drewniana pelna z desek obrzynanych, w obrocie eksportowym do
transportu lgdowego (SpL

2,2,65,1, Forma konstrukcyjna skrzyni - wg 2.2,62.1,

2,2,65,2, Wymiary - wg 2.2,62.2,
Grubosé desek powinna wynosié 13 +t1 mm,

Grubodé listew powinna wynosié 16 *é'g
=y

+1,0

mm, szerokosé 50 -0’5
?

2,2,65,3, Materiail
a) Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych o jakodci drewna - wg PN-58/D-79602,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006,,
¢) Gwozdzie budowlane 22 X 50 - wg PN=-57/M-81001,

d) Tasma stalowa do opakowan P60 15x 0,5 - wg PN-53/H=92326,

e) Welna drzewna zwykla wg PN-58/D-94000,

f) Welna papierowa,

2,2,65,4, Waga skrzyni - wg 2.2.62.4,

2,2,65,5, Sposéb pakowania - wg 2.2.64,5 z tym warunkiem, Ze do wylozenia skrzyni
nalezy stosowaé jedynie trzy warstwy papieru obwolutowego paczkowego,

2,2,66, Skrzynia drewniana pelna z desek obrzynanych, w_obrocie eksportowym do
transportu morskiego (SPM)

2,2,66,1, Forma konstrukcyjna skrzyni - wg 2.2.62.1,

2,2,66,2, Wymiary - wg 2.2.62.2,

2,2,66,3, Material

a) Skrzynia drewniana pelna z desek obrzynanych o jakodci drewna = wg PN=58/D-79602,

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PE, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN=59/P-96006,

¢) Papier pakowy dwuwarstwowy sklejany asfaltem odmiany 2, o gramaturze 125 g/n2 -
wg PN-60/P-96020,

d) Papier pakowy parafinowany odmiany 3 = 8, o gramaturze 55 & 120 g/n2 - wg
PN-60/P-96021,
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e) GwoZzdzie budowlane 22 X50 - wg PN=-37/M=-81001,

£) Taséma stalowa do opakowarn P60 15X 0,5 - wg PN-53/H=92326.
g) Welna drzewna zwykla wg PN-58/D-94000,

h) Welna papierowa,

2,2,66,4, Waga skrzyni - wg 2.2.62.4.

2,2,66,5, Sposéb pakowania - wg 2.2.65.5 z tym uzupelnieniem, ze skrzynie poczatko-
wo nalezy wylozy¢ papierem pakowym dwuwarstwowym sklejanym asfaltem lub papierem pako-
wym parafinowanym,

2,2.67, Skrzynia drewniana peina z desek okorkowych obrzynanych (So)

2,2,67,1, Forma konstrukcyjna skrzyni - wg rys, 52,

Migjsce na ndlepke
T b naplsT T

7350-01-52]

Rye. 52, Skrzynia drewniana peima 7 desek okorkowych obrzynanych

2,2.87,2, Wymiary, Wymiary skrzyni sa uzaleznione od pakowanego wytworu,

Grubodéé wszystkich desek okorkowych powinna wynosié 19 1 mm,

Szerokoéé skrajnych desek uzytych na dno, boki, pokrywe i zastepujacych listwy po-
przeczne powinna wynosié co najmniej 100 mm,

Szerokoéé desek uzytych, jako listwy chwytne powinna wynosié¢ co najmniej 70 mm,

2,2.,67,3., Material

a) Skrzynia drewniana pelna z desek okorkowych obrzynanych.

b) Papier obwolutowy paczkowy odmiany PK, o gramaturze 125 g/m2 - wg PN-59/P-96006.
¢) Gwozdzie budowlane 22 X 50 - wg PN-57/M-81001,

d) Tadma stalowa do opakowari P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

e) Weina drzewna zwykla wg PN-58/D-94000,

f) Welna papierowa.

2.2,67.4, Waga skrzynl - wg 2.2,62.4.

2,2,67.5, Sposéb pakowania - wg 2.2.64,5 z uwzglednieniem rys, 52,

2,2,68, Pudlo tekturowe sktadane (Ps)

2,2,68.1, Ksztalt - wg rys, 53,
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Migisce o nolepke
Wb nopisT ]

[50-01-53)

Rys. 53, Pudo z tektury skadane

2,2,68,2, Wymiary sa uzaleznione od ilosci i wymiaréw pakowanego wytworu,

2,2.68,3, Material

a) Tektura brazowa maszynowa, 0 gramaturze 600 <+ 900 g/m2 lub tektura brazowa recz-
na, o grubosci 1,5 = 3,0 mm -~ wg PN-58/P-97506,

b) Tektura falista 3~ lub 5-warstwowa - wg PN-57/P-97511,

c¢) Drut ptaski stalowy do zszywania opakoward, uodporniony na korozje o wytrzymato-
éci na rozerwanie nie mniejszej niz R, =90 kG/mm“, o szerokosci 2,5 <+ 3,0 mm 1 o gru-
bosei 0,5 = 0,7 mm; dopuszcza sie drut okragly stalowy uodporniony na korozje o dred-
nicy 0,8 <+ 0,9 mm o wytrzymatosci N - wg PN-57/M-80026,

d) Tasma papierowa powleczona klejem, o szeroko$ci 60 mm - wg PN-62/P-50551,

e) Sznurek papierowy, o s$rednicy 4 lub 5 mm - wg PN-64/P-50599,

f) Tasma stalowa do opakowarn P60 15X 0,5 - wg PN-53/H-92326,

2,2,68,4, Waga pudla z zawartosécig nie powinna przekraczaé 40 kg,

2,2,68.5, Sposéb pakowania, Wstepnie opakowany wytwér papierniczy (np. zwoiki,
paczki itd.) uklada si¢ w pudle w ten sposéb, aby jego pojemno$é byla w calosei wyko-
rzystana, Nastepnie nalezy klapy pudla tak zamkngé, aby krawedzie ich stykaly sie¢ =ze
sobg, Tak zamkniete pudio okleja si¢ wzdluz wszystkich krawedzi oraz wzdluz szwu tas-
mgq papierowa do sklejania opakowal o szerokosci 60 mm, jak na rys, 53, Dopuszcza sie
wigzanie na krzyz pudel sznurkiem papierowym o érednicy 4 lub 5mm lub tadémg stalowg do
opakowail,

Pudlo powinno mieé na sobie znak jakosci opakowania 1lub znak dopuszczenia do
transportu,

2,2,69, Pudlo tekturowe zastepcze (Pz)

2.,2,69.1, Ksztait - wg rys, 54.
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Rys. 54. Pudlo zastepcze

2.2,69.2, Wymiary - wg 2.2,68,2.

2,2,69.3, Material
a) Tektura wybrakowana (oprécz biatej) o grubodei 1,5 <= 2,0 mm,
b) Tasma stalowa do opakowan P60 15X 0,5 -~ wg PN-53/H-92328,

2,2.69,4, Waga pudla - wg 2,2.68.4.

2.2,69.5, Sposéb pakowania, Na spéd i na wierzch stosu polozyé po jednym arkuszu
wybrakowanej tektury o grubodci 1,5 = 2,0 mm i o wymiarach odpowiadajgcych pakowanym

arkuszom,

Pudlo zast¢pcze sklada sie¢ z dwéch lub czterech arkuszy wybrakowanej .tektury o gru-
bosei 1,5 = 2,0 mm 1 o takich wymiarach, aby po zagigciu jej okryé co najmniej ¥ kaz-
dej z czterech ptaszczyzn pakowanego stosu wytworu papierniczego., Uzyskany w ten spo-
s86b prostopadloscian Sdciagngé tasmg stalowa do opakowan jeden raz wzdiuz i dwa razy w
poprzek, jak pokazano na rys, 54,

2,2,70, Pakowanie na paletach, Wytwory papiernicze moga byé pakowane na paletach
ptaskich w przypadkach dostaw peilnowagonowych uzgodnionych miedzy dostawcg i odbiorcs.
Stosowane palety powinny by¢ zgodne z PN-58/M-78200.

2.2.71, Inne rodzaje opakowarn, W przypadku produkcji nowych rodzajéw wytworéw pa-
pierniczych dopuszcza sie stosowanie odmiemnych opakowan, jezelli jest to ekonomicznie
uzasadnione lub jezeli wymaga tego specyfika produktu., Nowe opakowanie powinno byé
ustalone w normie przedmiotowej.

2.3, Zastosowanie opakowar., Wytwory papiernicze powinny byé opakowane wg tabl., 4,
jezeli postanowienia odpowiednich norm przedmiotowych nie ustalajg innych sposobéw
pakowania.

2,4, Napisy na opakowaniach wytworéw papierniczych, Kazda jednostka handlowa
wytworu papierniczego powinna mieé trwale napisy lub nalepke, Miejsca na napisy 1lub
nalepke pokazano na rys, 5, 6, 8 + 41, 45, 47 * 54,

Wytwory przeznaczone na eksport powinny mieé trwale napisy lub nalepki zgodnie 2z
zambéwieniem eksportowym,
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W zaleznosci od przeznaczenia wytworu: obrét rynkowy lub zaopatrzeniowy, rozréznia
sie sposdéb znakowania jednostek handlowych krajowych, zgodnie z tabl, 5.

W miejscach przewidzianych na napisy - zgodnych z rys., 5, 6, 8 = 41, 45, 47 = 54,
nalezy réwniez podaé numeracje¢ wedlug nastepujacej kolejnosci dla kazdego rodzaju
wytworu papierniczego liczac od poczatku roku kalendarzowego:

- numer maszyny papierniczej /miesiac produkcji/ kolejny numer jednostki?) 3

na pozostalych rodzajach opakowar nalezy podawaé numer kolejny jednostki, Jjezelil
przewidziano to w tabl. 5.

2,5, Badania techniczne opakowan

2,5,1. Rodzaje badai, Opakowanie wytworéw papierniczych nalezy poddaé¢ nastepujacym

badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzenie prawidlowego wykonania opakowania,

2.5.2. Ogledziny zewnetrzne, Ogledzinom zewnetrznym nalezy poddaé¢ tylko opakowania
zewnetrzne wszystkich najwiekszych opakowan (np. bel, zwojéw, skrzyn, situpkéw bobin

itd,) w partii wytworu papierniczego,

Ogledziny zewnetrzne polegaja na stwierdzeniu uszkodzen, Za uszkodzenie opakowania
nalezy uwazad:

a) uszkodzenie mechaniczne opakowan (np. rozbicie, rozerwanie, zgniecenie 1itp.),
ktére spowodowalo, Ze cz¢sé lub caly zawarty w nim wytwér papierniczy nie nadaje sie
do uzytku zgodnie z przeznaczeniem;

b, zabrudzenie lub zaplamienie przenikajace przez opakowanie (np. smarem, farba,
blotem itp.), ktdre spowodowalo, ze cz¢sé lub calty w nim zawarty wytwér papierniczy
nie nadaje si¢ do uzytku zgodnie z przeznaczeniem;

c¢) zawlilgocenie lub zamoknig¢cie opakowania, ktére spowodowalo, ze czes$é 1lub caly
zawarty w nim wytwér papierniczy nie nadaje si¢ do uzytku zgodnie z przeznaczeniem,

Opalkowania uszkodzone nalezy odrzucié lub przesortowaé, a zawarty w nich wytwér
opakowa¢ zgodnie z postanowieniami niniejszej normy lub odpowiedniej normy przedmio-

towej 1 przedstawic¢ na nowo do badail na ogledziny zewnetrzne.
Do dwiszych badan na prawidlowe wykonanie opakowania mozna uzy¢ tylko opakowania

nie uszkodzone,

2,5.3. Sprawdzenie prawidiowego wykonania opakowania

2.,5.3.1, Opis badania, Sprawdzenie prawidlowego wykonania opakowania przeprowadza

si¢ oddzielnie dla kazdego rodzaju opakowania,

Jezell opakowanie wytworu papierniczego jest wielostopniowe, tzn. Ze w opakowaniu
wiekszym znajdujg si¢ opakowania mniejsze i najmniejsze, to kazde 2z tych opakowar
nalezy poddaé¢ sprawdzeniu na zgodnosé z wymaganiami podanymi w rozdz, 2 lub w odpo-
wiedniej normie przedmiotowe] na dany wytwdr.

Sprawdzeniu podlegajg:

a) ksztatlt,

b) wymiary,

c) materiaty,

d) sposéb pakowania,

e) napisy na opakowaniu,

f) liczba wytworu w opakowaniu (paczek, bobin, arkuszy itp.) lub waga netto wytworu
w opakecwaniu,

) Przyk¥ad napisu: I/V/10274.
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Paczka wytworu w peinym opakowaniu (P1) x x Ixix|xIxix|x X |x X

Paczka wytworu w opakowaniu odpornym na dziaanie
wilgoci (P2) x | x |Ix|x] Ixlx] |=x x| Ix X

Paczka wytworu w opasce (P3)

x x |x|x]| |x|x x x

Paczka wytworu z na przemian skladanych arkuszy (P4) x x x x x x
Paczka wytworu skiadanego (P5) x x x{x! x| |=x x x x| x xix| x| |x x
Paczka wytworu ze zwinietych arkuszy (P6) X x ix|x xixlx P < x
Paczka wytworu ze zwoikami (P7) x x x|x x x
Paczka wytworu pryzmowa (P8) x x |x x|x x § x X x|x|x x x
Paczka wytworu w ksztaXcie kregu (P9) x x x x x x x x x
Paczka tektury (P10) x x |x x x |x x x| x {x|x|xix]x] |x x| |Ix x
Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem

paczkowanym (B1) x x Ixlxixixixixixix x x x| x |z|x|xixix|x|x]| |x| kx x

Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytwo-
rem paczkowanym w opakowaniu odpornym na dziaianie
wilgoci (B2) opakowania nie stosuje sie¢ x!lx |x|x| ix|xix|x|x] x

Bela w pokrywach peinych z desek okorkowych obrzy=
nanych z wytworem paczkowanym lub niepaczkowa=
x

||xxxxxxxxxx X X X

nym (B3) x x IxlxlIzxixixixixlx
Bela w pokrywach peinych z pXyty pilsniowej 2z wytwo-
rem paczkowanym lub niepaczkowanym, liczonym lub nie=-
liczonym (B4) , opakowania nie stosuje sie x| ox |xdx)xixix|xix x| Ix X
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Bels w pokrywach Zeberkowych z desek okorkowysh 2 wytwo=

rem paczkovanym lub niepaczkowanym, liczornym lub nie~

liczonym (P6) x x x| xjxjx|xix{x]|x x x x| x [xlx|xix]x]|x]x x{ |x x
Bela w ramkech z listew obrzynanych (E7) x x x{ |x|=x xlx x x x | x x xIx! Ixi iz} |=x x
Bela w pokrywach psayeh :ako_énych z desek obrzynsnych

z wytworem paczkowanym (B8) opakowania nie stosuje aie T X xixpxixixix) Ix x
Bela w pokrywach Zeberkowych skodnych z desek okouirne

wych z wytworem paczkowanym (B9) opakowania nie stosuje sie x | x ixixlx|xixix{x
Bela tak zwana miekka 2z wytworem paczkowarnym (Bm 10) x X ixjxix{zixixix|x x ! x P < x x x x
Bela tak zwana miekka z wytworem skadanyr (Bm 11) x X Ixix Xix x|z x x iIxix x x x x
Bela tak zwana miekka z paczkami wytworu skiadanego lub ‘ !

2 paczkami zwinietych arkuszy (Bm 12) x x X xjxixlx ! x x xixix] x
ZwéJ owiniety - sposdb pierwszy (21) opukowania nie stosuje sis x {x jx|x x]x xixixkNx X
Zwé} owinlety = sposddb drugi (22) opakowania nie stosule sie X i x x X x x| |x X
Zwéj owiniety ~ sposéb trzeci (23) opakowsr'a nie stosuje sie x 1 x fxlxl lzix{ ixixlxl I=} § x
Zwéj owiniety - sposdb czwarty (24) opakowania nie sliosuje si:z x | X xixjxix X x] Ix x
Zwéj owiniety 1 wzmocniony okrasgiymi pokrywami (Z5) cpakowania nie stosuje sis z | = - < x x xj |z x
Zwéj czedciowo owinlety na tulei (ZG) opakowania nie stosuje sig Z | x X x 5 4 x| =
Zwéj nieowiniety na tulei (27) opakowania nie stosuje sig x {x x x| |x| ix x
Zwé§ nieowiniety na tulei zasiepczej (Z8) opakowanie nie stosuje sie % =z x x{ Ixi ix x
Zwéj nieowiniety bez tulei (29) _ opakovwaniz nies stosuje sie x | x - x} Ix x
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1 2 | 3 talsiej7islonoinjizl 13 lalisj 16 § 171 18 hopol21122423 5 29 3

Stupek zwo jdéw (SZ) opakowania nie stosuje sie x x |x|x x|x|x|x % x
Zwoik owinigty bez tulei {(2k1) x x # & x

Zwoik czedciowo owiniety bez tulei (Zk2) x | x |x x| |x b

Zwoik cze¢sciowo owiniety na tulei (Zk3) akowania nie stosuje sie x x Ix|x x x x x x
Zwoik w opasce na tulei (Zk4) x I x I ' I | | | I xl I le

Zwoik nieowiniety na tulei (Zk5) znekowania nie stosuje sie

Stupek zwoikéw (82k) opakowania nie stosuje sie x x x xIx|x|x

Bopina w opasce (Bb1) opakowania nie stosuje sie x Ixlxix x x
Bobine nieowinieta (Bb2) opakowania nie stosuje sie znakowania nie stosuje sie
MaXy siupek bobin na rdzeniu - sposéb pierwszy (SBb1) opakowania nie stosuje sie x| x Ixlx{x] lxlxlx] | x
Maly stupek bobin na rdzeniu - sposéb drugi (SBb2) opakowania nie stosuje sie x| x x xlxlx %
Nely siupek bobin na rdzeniu - sposéb trzeci (SBb3) opakowania nie stosuje sie x| x |x|x x|x]x x x
MaXy stupek bobin na rdzeniu - sposéd czwarty (SBb4) opakowania nie stosuje sie x| x Ixlx!| Ixlxizxlxl Ix x
Maly siupek bobin bez rdzenia (SBbS) opakowania nie stosuje sie x| x |xlx x|xlx] Ix x
Stupek bodbin w opakowaniu wzmocrionym = pancernym (SBbp) opakowania nie stosuje sie x| x Ixlx xixlx x
Worek papierowy ze zwoikami (WZk) x |x x{x|x|x x Ixix] x| x| x xIx|x] |x x
Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych - sposéd

pierwszy (Sp1) opakowania nie stosuje sie x| x |Ix|x x x x x
Skrzynia drewniana peime z desek obrzynanych - sposdb
v drugi (Sp2) opakowania nis stosuje sie x| x {x]x| Ixlx] x| Ix x
Skrzynia drewniana pelna z desek obrzynanych = sposédb
trzeci (Sp3) opakowania nie stosuje sig x| x x xix|x] |x x

Skrzynia drewniana peina z desek okorkowych obrzynanych (So) opakowania nie stosuje sie x| x x xi{x!xl Ix x
PudXo tekturowe skiadene (Ps) x Ix I l | l l I ' ' I l x I le x| x Ix|x x|x|x] x
Pudo tekturowe zastepcze (Pz) opakowania nie stosuje sie x| x xix x x| |x X

") Pylko papiery przeznaczons do druku.
X -« oznacza stosowane napisy,
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2,5,3.2, Pobieranie prébek., W zaleznosci od licznodci partii do badai nalezy pobraé
odpowiednia liczbe opakowar najwiekszych (najwiekszych jednostek towaru) wg PN-62/
P-50080 + PN-62/P-50082, dla wyrobéw eksportowanych wg PN-62/P-50086,

W przypadku gdy w opakowaniach najwig¢kszych znajduja sie jeszcze opakowania mniej-

sze 1 najmniejsze, to nalezy pobieraé je na $lepo zachowujac zasade, %e 2z kazdego
wylosowanego opakowania najwigkszegoe pobiera sig¢ jedno mniejsze, a z kazdego wmniej-
szego - jedno najmnie jsze. :

2.5.3.3. Wykonanie i1 ocena badan, Do badania nalezy pobraé oddzielng prébke wg
2,5.3,2 dla kazdego rodzaju opakowania.

Kazdy rodzaj opakowan (najwigksze, mniejsze, naimniejsze) nalezy zbadaé¢ w oddziel-
nej grupie i oddzielnie wydaé ocen¢ o zgodnosci lub niezgodnosci opakowania partii

wytworu papierniczego.

Kazde pobrane do prébki opakowanie nalezy poddaé badaniom wg 2.5,3.1.

Opakowanie nalezy uznaé za dobre, jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni.

Opakowanie nalezy uznaé¢ za niedobre, jezeli chociazby jedno z badari da wynik ujemny.

Po zbadaniu i zakwalifikowaniu kazdego opakowania nalezy policzy¢ opakowania niedo-
bre w kazdej grupie.

Opakowanie partii wytworu papierniczego naleZy uznaé za zgodne z wymaganiami nor-
my, jezeli liczba opakowar niedobrych w prébce danej grupy Jjest mniejsza 1lub rdéwna
liczbie podanej w tabl, 6.

Tablice 6
Liczba opakowar pobranych do prébki 5 10 15 25 40 60 100
Najwieksza dopuszczelna w obrocie krajowym 1 1 2 3 5 6 10
liczba opakowar niedo-
brych w obrocie zagranicznym - - - 2 5 4 7

Opakowanie’partii wytworu papierniczego nalezy uznal za niezgodne 2z wymaganiami
normy, Jezeli liczba opakowan niedobrych w prébce danej grupy jest wigksza od 1liczby
podanej w tabl, 6,

Otrzymane wyniki oddzielnie kwalifikuja kazdy rodzaj opakowania wytworu papierni-

czego w partii,

2,5,4, Ocena opakowania partii wytworu papierniczego

2.5.4.1, Opakowanie partii wytworu papierniczego zgodne z_wymaganiami normy, Opalo-
wanie partii wytworu papierniczego nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami normy, jezeli
badania wszystkich rodzajéw opakowari (najwiekszych, mniejszych, najmniejszych) wg
2,.5.3 dadzag wynik dodatni.

'2,5.4.2, Opakowanie partii wytworu papierniczego niezgodne 2z wymaganiami normy.
Opakowanie partii wytworu papierniczego nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami normy,
jezeli badanie choéby jednego z rodzajéw opakowari (najwiekszych, mniejszych, najmniej-
szych) wg 2.5.3 da wynik ujemny,

3. PRZECHOWYWANIE

3.1, Wytyczne ogélne, Wytwory papiernicze powinny byé przechowywane w opakowaniu
znormalizowanym, w sposéb zabezpieczajacy przed zamoczeniem, zawilgoceniem, poplamie-
niem, zabrudzeniem i zniszczeniem,

Wytwory papiernicze nalezy przechowywaé oddzielnie w zaleznosdci od rodzaju, odmia-
ny, klasy, jakosci (gatunku) itd. oraz w kolejnosci wg numeréw poszczegélnych opakowan.




BN-67/7350=01 59

3,2, Pomieszczenia, Wytwory papiernicze powinny byé przechowywane w pomieszczeniach
(magazynach):

a) krytych,

b) wydzielonych,

¢) bez ubocznych zapachéw (np, steohlizny),

d) suchych 1 przewiewnych,

e) zaopatrzonych w zaleznosci od potrzeby w podiogi drewniane lub betonowe, podkia-
dy, regaly, péiki lub palety,

f) o podtogach suchych 1 nie pylacych,

g) zabezpieczonych przed gryzoniami,

h) zabezpieczonych przed pozarem,

i) niezaglebionych w ziemi (np. piwnice).

3.3, Skladowanie

3.3.1, Wytyczne ogélne, Wytwory papiernicze opakvwane zgodnie z rozdz, 2 nalezy
sktadowaé na wysokodci w zaleznodci od wytrzymalodci stropédw. Dopuszczalne obciazenie
stropéw powinno byé uwidocznione w kazdym pomieszczeniu magazynowym,

W drewnianych i murowanych konstrukéyjnie stabych pomieszczeniach magazynowych po-
miedzy stosami opakowanych wytworéw a dcianami nalezy pozostawié wolng przest zen
o szerokosci okoo 50 cm,

Przejécia pomigdzy stosami powinny byé tak szerokie, aby umozliwiaé swobodne prze-
mieszczanie skladowanych wytworéw,

Opakowane wytwory nalezy skladowaé w odleglodci od urzadzenn grzejnych zgodnie =z
przepisami przeciwpozarowymi,

3.3.2, Sktadowanie paczek, Paczki z wytworem papierniczym w ksztalcie prostopadio-
écianu nalezy skladowaé na plask Jedna na drugiej na regatach, péikach, podktadach
lub paletach.

Paczki z wytworem papierniczym w ksztalcie pryzm nalezy skladowaé w warstwach po-
ziomych przekladanych deskami. Paczki nalezy ukladaé na przemian, Jjak pokazano przy-
ktadowo na rys. 55.

Deski o gruboe/ t0+3mm

AVAVAV IR

Rys. 55, Skiadowanie paczek pryzmowych
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Paczki w ksztalcie kregu nalezy ukladaé powierzchniami plaskimi jedna na
drugiej.
3,3.3, Skladowanie bel

3.3.3.1, Sktadowanie bel w pokrywach i ramkach, Beie zaleca si¢ skladowaé w pozy-
cjl poziomej na paletach ladunkowych ptaskich dwupiytowych wg PN~58/M-78200,
W papierniczych zakladach produkcyjnych dopuszcza sie skladowanie bel w pozyeji

pionowej w Jednej warstwie.,

3,3.3.2, Sktadowanie bel tzw, miekkich z wytworem paczkowanym, Bele nalezy sklado-

waé na ptask na paletach jak w 3.3.3.1,

3.3.3.3, Sktadowanie pozostalych bel tzw, miekkich, Bele moga byé skladowane w po=-
zycji pionowej lub poziomej.

3.3.4, Sktadowanie zwojéw, W zaleznosci od rodzaju opakowania, sposobu zabezpiecze-
nia czé%t zwoju (np. drewnianymi pokrywami okraglymi) oraz érodkéw transportowych zwo-
je mozna skladowaé w pozycji poziomej lub pionowej.

W przypadku skladowania w pozycji poziomej (na powierzchni tocznej) w dwéch 1lub
wiecej warstwach pod kazdy skrajny zwéj nalezy podiozyé¢ po dwa drewniane kliny zabez-
pieczajace przed rozsunieciem sie¢ stosu, Ksztalt klina pokazano na rys. 56.

/
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Rys, 56, Klin magazynowy

3.3.5. Sktadowanie zwoikéw, Paczki ze zwoikami nalety skladowaé ua regatach, péi-
kach lub drewnianych podktadach.

3.3.6, Skladowanie stupkéw bobin, Stupki bobin nalezy ukladaé w pozycji pionowej
na regatrach, pétkach lub drewnianych podkiadach,

3.3.7. Skladowanie skrzyn drewnianych, Skrzynie nalezy ukladaé na plask wiekiem do
géry jedna na drugiej na podiodze lub na drewnianych podkiadach,

3.3.8, Sktadowanie pudel. Pudia nalezy ukladaé na paletach wiekiem do géry jedno
na drugim na podtodze lub na drewnianych podktadach.

4. TRANSPORT

4.1, Wytyczne ogélne

4.1.1, Srodki transportu wewnetrznego. Do przemieszczania zapakowanych wytworéw
papierniczych nalezy stosowaé: wézki reczne, wézki podnosnikowe, wézki diwigniowe, dZwigl.
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4,1.2, Srodki transportu zewnetrznego. Do przewozenia zapakowanych wytworéw papier-
niczych nalezy uzywad: samochodéw, pojazdéw konnych, wagonéw kolejowych oraz barek 1lub
statkéw.

Srodki transportowe przeznaczone do transportu zewnetrznego powinny byé:

a) kryte lub okrywane, '

b) éuche,

¢c) czyste,

d) zabezpieczone przed zawilzeniem w czasie transportu,

e) bez dziur, szpar i wystajacych gwozdzi w $écianach i podiodze.

Wszystkie wystajace czesci wewnatrz Srodka transportowego, jak: §ruby, haki itp.,
nalezy tak zabezpieczyé, azeby nie uszkodzily wytwordéw papierniczych w czasie trans-
portu.

W przypadku umieszczenia wytworéw papierniczych na otwartym &rodku transportowym
nalezy je odpowiednio okryé¢ nieprzemakalnym nakryciem oraz zabezpieczyé przed zamok-
nig¢ciemn,

Na wagonach nalezy umieszczaé nalepki ,0stroznie przetaczaé".

4,1,3, Urzadzenia pomocnicze, Przy zaladowaniu i wyladowaniu zapakowanych wytworéw

papierniczych ze §rodkéw transportu zewnetrznego nalezy stosowaé nastepujgce urzadze-
nia pomocnicze: przenosne pochylnie belkowe, pomosty stalowe, obrotnice, kliny
drewniane itp.

4,1.4, Urzadzenia pomocnicze niedopuszczalne: haki, Xomy, aidcuchy itp. mogace spo-

wodowaé uszkodzenie opakowania i wytworu.

4.1.5, Czynnos$ci niedopuszczalne, Podcza$ wszelkich czynnosci transportowych jed-
nostek wytworéw papierniczych nie nalezy zrzucaé, przewracaé, przechylaé na bok (kan-

towadé), deptaé itp.

4,2, Wytyczne szczegdlowe

4,2.1, Ladowanie (i wyladowanie)., Zapakowane jednostki wytworéw papierniczych nale-
zy ukladaé jedna na drugiej mozliwie jak najblizej, w celu unikniecia rozluZnienia lub
uszkodzenia opakowan podczas transportu, Powierzchnia érodka transportu powinna byé

réwnomiernie obciazZona.

Przy zaladowywaniu i wyladowywaniu, zaleznie od postaci jednostek towarowych, nale-
2y postugiwaé sie urzadzeniami pomocniczymi:

- w przypadku paczek, bel, stupkéw, skrzyn i pudel: nalezy stosowaé pomosty stalo-
we i wézki transportu wewng¢trenego;

- w przypadku zwojéw nalezy wtaczaé je po przenosnych pochylniach belkowych lub po
pomostach stalowysch, Przy zmianie kierunku zwoju nalezy postugiwaé sie obrotnica,
przykiadowo pokazang na rys, 57,

Kazdy skrajny zwéj powinien by¢é zabezpieczony dwoma drewnianymi klinami przymoco-
wanymi do podlogi Srodka transportu; ksztalt klina transportowego pokazano przykiado-
wo na rys. 58,
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Rys. 57, Obrotnica zwojéw
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Sposéb przymocowania klinéw zabezpieczajacych zwéj przed przesunieciem pokazano
przykitadowo na rys. 59.

Nia 3 doy
“Gwoazie
_—Podparka

V4 1

Podtoga  wogonu /

7350- 01-59)

Rys. 59, Sposéb przymocowania klindéw

Uktadanie jednostek towarowych w érodkach transportu powinno by¢ zgodne z 3.3.
Sposéb ukladania zwojéw pokazano przyktadowo na rys, 60,
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Rys. 60, UkXadanie zwojéw w wagonie

4,2.2, Zamkniecie drodkéw transportu zewnetrznego, Wszystkie dciany odchylane samo-
chodu powinny byé wlasciwie i dokladnie zamkniete,

Okna wagonu powinny byé zamkniete.

Przy drzwiach wagonu nalezy zostawié wolng przestrzen okolo 250 mm na catej ich diu-
godci., Po zatadowaniu wagonu nalezy przymocowaé do wewnetrznej jego Sciany przy
drzwiach koperte¢ zawierajaca specyfikacje Yradunku, Drzwi wagonu powinny byé zamkniete
i zaplombowane,

5, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1969 r, dopuszcza sie stosowanie tulei Xacznych z tym warunkiem,
%e poszczegélne ich odcinki nie mogsg byé krétsze niz 0,5 m.

KONIEC

Informacje dodatkowe



1, Dotychczasowe normy. Norma zostala opracowana na podstawie PN=-54/P-0300L i RN-67/

INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/7350-01

MLiPD-05111, w stosunku do ktdérych wprowadzono nastepujgce zmiany w zakresie rodzajéw:

a)
b)
c)
d)
e)
t£)
g)
h)
i)
J)
k)

2.

paczek - zamiast 2 wprowadzono 13,

bel w pokrywach - zamiast 4 wprowadzono 12,

bel tzw. mig¢kkich wprowadzono 3, w PN nie przewidziano,
zwojow - zamiast 4 wprowadzono 15,

stupkéw zwojéw wprowadzono 1, w PN nie przewidziano,
zwoikdw - zamiast 2 wprowadzono 5,

stupkéw zwoikéw wprowadzono 1, w PN nie przewidziano,
bobin i stupkéw bobin - zamiast 4 wprowadzono 10,
workéw wprowadzono 1, w PN nie przewidziano,

skrzyn - zamiast 2 wprowadzono 6,

pudel tekturowych wprowadzono 2, w PN nie przewidziano.

Odpowiedniki w normach zagranicznych

CSSR CSN 500080 Uprava, baleni a znac¢eni papiru, kartonu a lepenek

NRD TGL 4139 (IX-58)
Rumunia STAS 5978-58 Hirtie si carton. Ambalare, marcare,

Verpackung und Verladung. Durck- und Schrelbpapier in Rollen
depositare si transport

ZSRR I'OCT 1641-54 DBymara. YNaKoBK& M MAapKuUpPOBKA OyMary IpaMHUEHHHX OpMATOB

ZSRR I'OCT 6658-53

U3 GyMaru M KapTroHa

ZEPA-N/3006 Papier in Bogen-Verpackung
USA Guide for export packing of paper

3.

JIIOKOBKa W MapKMpoBKA OymMarum NMOTpeCHMYECHUX (QOpMATOB U U3ZUEIBHU

Alfabetyczny Spis nazw opakowar
Nazwa Punkt Rys.

Bela tzw. miekka z paczkami wytworu skXadanego z paczkami ze

zwinietych arkuszy 2,2.28 N
Bela tzw, miekka z wytworem paczkowanym 2.2.26 26
Bela tzw. miekka z wytworem skladanym 2.2.27 28230
Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym 2.,2,14 17
Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem paczkowanym

w opakowaniu odpornym na dzialanie wilgoci 2.,2,15 -
Bela w pokrywach peXnych z desek obrzynanych z wytworem paczkowa-

nym do transportu morskiego i dalekomorskiego 2:2.17 -
Bela w pokrywach peinych skosnych z desek obrzynanych z wytworem

paczkowanym 2.2.24 25
Bela w pokrywach peinych z desek obrzynanych z wytworem paczkowa=-

nym w obrocie eksportowym do transportu lgdowego 2.2.16 18
Bela w pokrywach peinych z desek okorkowych obrzynanych z wytwo-

rem paczkowanym lub niepaczkowanym 2,2.18 19
Bela w pokrywach peinych z pXyty pilsniowej z wytworem peczkowa=-

nym lub niepaczkowanym, liczonym lub nieliczonym 242,19 20
Bela w pokrywach pelnych %Zeberkowych z desek obrzynanych z wytwo-

rem niepaczkowanym do transportu morskiego i dalekomorskiego 2.2.21 22
Bela w pokrywach 2eberkowych z desek obrzynanych z wytworem nie=

paczkowanym w obrocie eksportowym do transportu lgdowego 2.2,20 21
Bela w pokrywach %eberkowych z desek okorkowych z wytworem pacze

kowanym lub niepaczkowanym, liczonym lub nieliczonym 2,2,22 23
Bela w pokrywach Zeberkowych skosnych z desek okorkowych z wytwoe

rem paczkowanym 2:2.28% 26
Bela w ramkech z listew obrzynanych 2,2.23 24
Bobina nieowinieta 2.2.53 46
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cd, tablicy

Nazwa Punkt Rys.

Bobina w opasce 2.2.51 45
Bobina w opasce w obrocie eksportowym do transportu ladowego, mor-

skiego i dalekomorskiego 2.,2,52 -
Maty stupek bobin bez rdzenia 2,2.59 48
MaXy stupek bobin ne rdzeniu - sposéb pierwszy 2.2.54 47
Maty stupek bobin na rdzeniu - sposéb drugi 2.2.55 -
MaXy siupek bobin na rdzeniu - sposéb trzeci 2.2,56 -
Maly siupek bobin ne rdzeniu = sposéd cz&arty 2.2,57 -
MaXy situpek bobin na rdzeniu w obrocie eksportowym do transportu

lgdowego, morskiego i dalekomorskiego 2.2.58 =
Paczka tektury 2.2.,13 16
Paczka wytworu (oprécz tektury) 24243 5
Paczka wytworu pryzmowa 2,2.11 11314
Paczka wytworu skladanego 2,2.8 8
Paczka wytworu w ksztalcie kregu 2.2,12 15
Paczka wytworu w obrocie eksportowym do transportu lgdowego, mor=

skiego i dalekomorskiego 2.2.4 -
Paczka wytworu w opakowaniu odpornym na dziaanie wilgoci 2025 -
Paczka wytworu w opasce 2,2,6 6
Paczka wytworu ze skiadek do transportu morskiego i dalekomorskiego] 2,2,.2 4
Paczka wytworu ze zwinietych arkuszy 2.2,9 9
Faczka wytworu ze zwoikami 2.2.10 10
Paczka wytworu z na przemian sk¥adanych arkuszy 2.2.7 7
Pud2o ieiiurowe skiadane 2,2.68 53
Pudto tekturowe zastepcze 2.2.69 54
Sktadka wytworu do transportu morskiego i dalekomorskiego 2.2.1 3
Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych = sposéd pierwszy 2,2,62 51
Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych - sposéh drugi 2.2,63: -
Skrzynia drewniana pelna z desek obrzynanych - sposédb trzeci 2.2.64 -
Skrzynia drewniana peina z desek obrzynanych, w obrocis eksporto- -

wym do transportu lgdowego 242465
Skrzynia drewniana peilna z desek obrzynanych, w obrocie eksporto-

wym do transportu morskiego 2.2.66 -
Skrzynia drewniana peina z desek okorkowych obrzynanych 2,2,67 52
Skrupek bobin w opakowaniu wzmocnionym (pancernym), w obrocie

eksportowym do transportu lgdowego, morskiego 1 dalekomorskiege 2.2.60 49
Skupek zwoikdéw 2.2.50 -
Stupek zwojéw 2.2.44 40
Worek papierowy ze zwoikami 2.2.61 50
Zwoik czesdciowo owiniety bez tulei 2.2.46 42
Zwoik czesciowo owiniety na tulei 2,2.47 43
Zwoik nieowiniety na tulei 2.2.49 -
Zwoik owiniety bez tulei 2,2.45 41
Zwoik w opasce na tulei 2,2.48 44
Zwé3 czedciowo owiniety na vulei 2.2.39 36
ZwéJ czedciowo owiniety w obrocie eksportowym do transportu lado-~

wego i morskiego 2.2.,40 37
Zwé3 nieowiniety bez tulei 2.2.43 39

Zwéj nieowiniety na tulei

2.2.41
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cd, tablicy

Nazwa Punkt Rys.
Zwé3 nieowiniety na tulei zastepcze] 2.2.,42 38
Zwéj owinigty - sposéd pierwszy 2.2,29 32
Zwéj owiniety - sposéb drugi 2.2,30 -
Zwsj owiniety - sposéb trzeci 2,2,31 -
Zwéj owiniety - sposéb czwarty (tzw, kapturek) 2.2,32 33
Zwéj owiniety w obrocie eksportowym do transportu morskiego =
- sposéb drugi (tzw, kapturek) 2.2.36 =
Zwéj owiniety w obrocie eksportowym do transportu morskiego 1
do transportu dalekomorskiego - sposéb pierwszy 2,2,35 -
Zwdj owiniety i wzmocniony okrggiymi pokrywami 2.2:37 34
Zwéj owiniety i wzmocniony okragiymi pokrywami do transportu
dalekomorskiego ~ Sposéb drugi 2.2,38 35
Zwéj owiniety w obrocie eksportowym do transportu lgdowego =
-~ gposdb pierwszy 2.2,33 5
Zwé) owiniety w obrocie eksportowym do transportu lgdowego =
~ sposéb drugi (tzw, kapturek) 2,2,34 B
Pakowanie na paletach 2.2.T0 -
Inne rodzaje opakowan 2.,2,7T1 -
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Rodzaje opakowan
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PodXote na papier odbijankowy ]
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Papier muchozapkowy [
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PE1L, PEIM, PE1DM
BE1M, BE1DM
BESM, BESDM
ZE1M1, ZEIDM1

ZE2L, ZE2M

ZE1M2
25
ZE1DM2

Z6

B3
B4
BESL,

iz
ZE111
ZE1L2
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zZ7
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SBbE1L, SBbEIM, SBbE1DM
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Zk5
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Sp3
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Karton 3-warstwowy na karty ° l
do gry

PodZote na karton silosowy { ]

Bibulka papierosowa & H.

Papier ustnikowy

Surowiec na pergamin pakowy
sztuczny nie podlega pakowaniu

S i na t
‘:rdxluy”rmm S nie podlega pakowaniu

Papier jelitowy k)l ® ® el®

Bibuxy atramentowe ® @ L

Bibua filtracyjna jakosciowa (] [ ] [ J(

Bibuza filtracyjna olejowa ® ole '

Bibuia pyzo- i dymochonna )

Bibu2ka serwetkowa € ®

Papier recznikowy

Papier toaletowy ® @® [ L J

Wata celuloszowa Y Py

Pyty filtracyjne do piynéw
alkoholowych ®

® - opakowanie stosowane
(@) = opakowanie dozwolone
: - opakowanie eksportowe w obrocie krajowym
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