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1. WSTĘP 

Przedmiotem normy jest papier podłożowy bez­
drzewny do nasycania żywicami termoutwardzalnymi, 
stosowany do prasowanych laminatów dekoracyjnych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty­
mentu -- wg SWW 1817-457, przy czym oznacze­
nie należy uzupełnić po kresce ukośnej symbolami wy­
nikającymi z dalszego podzia łu według typów, rodza­
jów i odmian oraz gramatury, barwy, rodzaju powierz­
chni i wymiarów zgodnie z tablicą. 

2.2. Typy. \'II zależności od stopnia białości stoso-
wanego półproduktu rozróżnia się dwa typy podłoża: 

l -- z mas celulozowych bielonych, 
2 -- z mas celulozowych niebieJonych. 
2.3. Rodzaje. W zależności od struktury laminatów 

rozróżnia si ą cztery podłoża: 
l -- na laminaty o rdzeniu papierowym, 
2 -- na lamina ty o rdzeniu z plyr \'.' iórowych pil­

~n iowych, 

3 -- na sz tuczną okkinl?, 
4 -- na laminary o rd -:en iu papierowym oraz z pły t 

wiórowych i pilśniowych. 
2.4. Odmiany. \X' zależności od umiejscowien ia na­

sycanego podłoża w laminacie rozróżn ia si(,: n as tępujące 

odmiany: 
l -- na warstw~ dekoracyjm), 

2 -- na warstwy wewnętrzne, 
3 -- na warstwę spodnią, 

4 -- na warstwy wewnętrzne i spodnią . 

2.5. Przykład oznaczenia podłoża na laminaty 
dekoracyjne (1814-457) z mas celulozowych bielonych 
(1), na laminaty o rdzeniu papierowym ( l ), na warstwę 

dekoracyjną (1 ), o gramaturze 125 g /m2, powierzchni 
matowej (mat), w zwojach o szerokości 1330 mm i śre­
dnicy zewnętrznej 600 mm : 

PODŁOŻE NA LAML'IATY DEKORACYJNE 18 14--4'5 , 1-
--1--1--1 2S--mat--1330 '600 BN-7SI7329-02 

3. WYMAGANIA 

Wymagania podano w tabl icy na str. 2 : 4. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
i TRANSPORT 

4.1. P a kowanie. Zwoje podłoża na laminaty deko­
racyine z mas celulozowych bielonych należy pakować 

zgodnie z BN-67 /7350-01 p.2.2.37, a z mas celu lozo­
wych n iebielonych zgodnie z BN-67/7350-01 p.2.2.29 
z tym, że na owinięcie powierzclmi tocznej (poboczni­
cy ) należy użyć 6 warstw papieru obwolutowego beJo­
wego o gramaturze 160 g lm2. 

4.2. P rze howywanie i transport -- wg BN-67 ,' 
7350-0 1. 

Zg łoszona przez Zjednoczeni" Prz"mys ł u Papiern iczego 
Ustanowiona przez N aczd ncgo D yrektora Zjednoczen ia Przemysłu Papierniczego dnia 20 czerwca 1975 r., jako norma obo­
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5. BADANIA 

5.1. Pobieranie i przygotowanie próbek do ba­
dań. Przed przystąpieniem do bada11 podłoże należy 
posortować na partie zawierające wytwór tego samego 
typu, rodzaju, odmiany, gramatury, barwy, rodzaju 
powierzchni, wymiarów oraz pochodzący z tego samego 
zakładu produkcyjnego. 

Próbki do badalI najeży pobrać zgodnie z PN-62; 
P-50081. 

Klimatyzowanie próbek - wg PN-61 (P-50067. 
5.2. Wykonanie badań - wg norm podanych 

w rozdz. 3 (tablica), w 4.1 oraz w załączniku . 

5.3. Ocena partii. Partię podłoża na laminaty deko­
racyjne należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli wszystkie badania wymienione w tablicy i spraw­
dzenie sposobu pakowania dadzą wynik dodatni. 

KONIEC 

Zalącznik 

Informacje Jodatkowc 
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ZAŁĄCZNIK 

OZNACZANIE NIEPRZEZROCZYSTOŚCI PODŁOŻA NASYCONEGO PARAFINĄ 

1. Pobieranie i przygotowanie próbek. Ze śred­

niej próbki laboratoryjnej pobrać i przygotować próbki 
analityczne w postaci 3 pasków o wymiarach około 
60 x 120 mm. Paski klimatyzować przez co najmniej 
12 godz w temperaturze 20:1 2 oC i wilgotności względ­

nej powietrza 65± 2~0" 
Po klimatyzowaniu zanurzyć każdy pasek na 30 s w pa­

rownicy ze stopioną parafiną o temperaturze 75 + 2 oC; 
parafina mikrokrystaliczna o pWlkcie topnienia 55 oc. 

Wyjęte paski wysuszyć na powietrzu w pozycji wi­
szącej. 

Paski nie mogą stykać się z żadnym przed miotem. 
2. Wykonanie oznaczania. Należy wykonać trzy 

równoległe oznaczania. Wysuszone paski umieszczać 

kolejno w leukometrze i oznaczać ich białość wg BN -68/ 
7308-10 na białej i czarnej podkładce z zastosowa­
niem filtru niebieskiego. Białość białej podkładki nie 

powinna być niższa niż 85';0 a czarnej nie wyższa niż 
8% . Do wykonywania poszczególnych oznaczań należy 
stosować podkładki, których białości nie różnią się 

między sobą więcej niż o 1% . 
3. Wynik. Za wynik należy podać wartość nieprze­

zroczystości eN) w procentach, obliczoną wg wzoru 

w którym: 
Be - średnia białość badanego podłoża na czarnej 

podkładce, %, 
Bb - średnia białość badanego podłoża na białej 

podkładce, %. 
4. Dokładność podawania wyników. Wynik należy 

podać z dokładnością do O, l %. 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie Prze­
mysłu Papierniczego, Łódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67 /7329-02 
a) podano wymagania dla nowej odmiany podłoża z mas cdulozo-

wych, bielonych do wyrobu sztucznej okleiny, 
b ) wyeliminowano gramaturę 112 g/m' , 
c) rozszerzono zakres gramatur o gramaturę 125 g /m' , 
d ) podwyższono samozerwalność na mokro w kierunku podłuż ­

nym dla odmiany 1-1-1 i 1-1-2. 
3. Normy i dokumenty związane 

PN-61 /P-50067 Produkty przemysłu papierniczego. Badania tech­
niczne. Klimatyzowanie próbek laboratoryjnych 

PN-62 /P-50081 Produkty przemysłu papierniczego. Badania tech­
niczne. Pobieranie próbek wytworów i przetworów papierni­
czych w postaci zwojów i zwoikówo szerokości powyżej 250 mm 

BN-67 /7350-01 W ytwory papiernicze. Pakowanie, przechowywa­
nie i transport 

Pozostałe normy związane podano w tablicy. 
Systematyczny Wykaz Wyrobów, T.2.GUS. Warszawa, Wydaw­

nictwo Katalogów i Cenników, 1968 
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