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NORMA BR A N ŻO 'AI A 
BN-73 

7327-03 
PAPIERNICTWO 

Bibuła do sączenia olejowa Zamiast 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmio t norWJ. Pr zedmiotem nor my jestbi
buła do sąc zenia ole .io·NF. s tosowana do filtrowania 
~1 _ j6w smarowych. 

1 . 2. Normy i dokume nty zwi azane 
P1l ··61/ P-50067 Produkty pr zemysłu papierniczego . 

Badania techniczne . Klimatyzowanie prćbek l a 
boratory jnych 

PN- 62/ P-50080 Produkty pr zemysłu papierniczego. 
Badani a t echni czne . Pobieranie próbek wytwor 6w 
i przetwor ów papicrnicznych w· postaci arkuszy 

P11-62/ P- 50081 Produkty pr zemysłu papierniczego . 
Badani a t ec hniczne. Pobieranie pr6bek wytwor 6w 
i pr zetwor6w papierniczyc h VI postaci zwoj6w i 
zwoik6w o szerokości powyżej 250 mm 

PN-62/P-50082 Produkty przemysłu papierniczego. 
Badani a techniczne . Pobi eranie pr6bek' wytworów 
i prze twor ów papi erniczych VI postaci zwoik6w 
o szerokoś c i poniżej 250 mm oraz bobin 

EN- 67/7350- 01 Wytwory papiernicze . Pakowani e , 
przechowywanie i transport 

Wyszc zególnienie 

wymi ary 

arkus ze 
dopuszczalne odchyłki wymiar6w 

szeroko ść 
Wymiary 

dopuszcza lne odch.ylki szerokości 
zwoje 

średnica zewnętrzna, nie mniej nU 

średnica wewnętrzna tulei 

gr ubo ść ścianki tulei 

1)Symbo l wg SW1-1 : 1814-521. 

BN·6 7/7327 ·03 

Grupo ko lologowo IX 65') 

Fo z,ostałe normy związane podano w tablicy . 
8y ster:;ut;yc zny Wykaz Wyrob6w, tom II. GUS. Wydaw

ni ctwo Katalogów i Cenników, Warszawa 1968 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 . 1 . "odst awowy podział i oznaczenie - wg SWVl 

1814-521 , przy czym oznaczenie należy uzupełnić 

po kresce uko śnej symbolami wynikaj ącymi 

działu w zależnoś ci od wymiarów i jakoś ci , 

nie z tablicą. 

z po
zgod-

2 . 2. Pr zykład oznaczenia dbuły do sąc zenia o
l e jowej w arkus zach o wyreic.rach 700 X 1000 mm, ja
kot ci 1: 

BIBULA DO S4CZEN IA OLSJOI'TA 1814-5211700 X 1000-1 BN -73/ 

7327-03 

3. WYMAGANIA 

Wymagania podano w t ablicy. 

LTednostka 
W'ymagania 

Spos6b 
::! i ary 

J 
sprawdzenia 

jako§ ć 1 jako ść 2 wg 

700~1000 lub inne według 
uzgodnionego zam6wienia 

I 
+4 +6 

-2 - 3 

500 lub inna wedł ug 

mm uzgodnionego zamówienia PN- 65/ P- 50127 

:!:1 I :!:2 

400 

70+3 ; 75+3 , 120+3 

10 :!:2 

ZjednoczenIe Przemysłu Papierniczego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenie Przemysłu Papierniczego dnia 16 lutego 1973 r . 

jako normo obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 16 /197 3 poz. 44 oraz Dz. Norm. i Miar nr 26/1973 poz. 74 ) 

WYD"WNI CTW" NO RM ALIZAC YJNE 1973. Wpływ do WN 26.2.73 . Oddano do .kładu ... S . 73 . Druk ukońc1:ono w lipcu 73. 
Obl.O,lOa. w. Naklod 1600. 50 .gl:. Zomo 1378{73 

C eno :z ł 1,20 



2 BN-73/7327JJ3 

cd . tablicy 

Wymagania Sposób 
Jednostka 

\Iyszczegó lnienie miary spr awdzenia 
j akoś Ć 1 j akość 2 wg 

s zerokośĆ 
200 lub inna według 
uzgodnionego zamówienia 

dopus zczalne odchyłki szerokości :t0 , 5 :t 0; 8 

Wymi ary bobiny średnica zewnętrzna, nie mniej nU mm 350 PN - 65/ P- 50127 

120+3 
średnic a wewnętrzna tulei lub i nna według uzgod-

nionego zamó wienio. 

grubo ść ścianki tulei 10 1 2 

gramat ura 
g/m2 

250 

PN-64/ P- 50129 
dopuszcza lne odchyłki gramatury :I: 12 . :1:1 5 

gęstoś ć pozorna (Ci ężar obj ęto ściowy); nie g/cm3 
0,55 PN - 65.' F-50130 

Własnoś ci 
wi ęcej nU 

fizycz-
. -_. 

ne i wilgotno ść , nie więcej nU % 9 PN-65/P- 50150 

ch <:" "icz 
ne chłonno ść liniowa wody , w normalnej t emperatu-

rze l aboratoryjne j w ciągu 10 min , średnio z mm 50 45 PN -65/P- 50152 
obu ki erunków, nie mniej nU 

przepukleni.e bezwzgl Qdne , nie mni e j nU kG/cm 
2 1;4 1,2 PN - 65/ P- 50132 

pH wyciągu ""odnego - 6 + 8 PN- 62/ P- 50109 

przen ikalność powietr za; oznaczana w apa-
racie Schopper a w ciągu 1 min pr zy różnicy ml/min 1000 800 1'1 - 69/ P- 50175 
ciśnień 100 mm H20 , n ie mn i ej niż 

pOlHerzchn ia , wg PN - 55/P-02002 szors t ka 

barwa, wg PN - 55/P-02002 natur a l na 
PN-72/P-50126 I -

uszkodzenia mechani czne jakI dziury, nader-
"lady wania, rozgn i ecen ia wg ~1-69/P-50013 oraz 

zan i eczyszc zenia minera lne 

4. PAKOWANIE . PRZECHOWYWANIE I TRANSPCRT 

4 . 1. Pakowanie w zależnośc i od pos taci wg BN-67/ 
7350- 01 : 

a) arkusze należy pakować w paczki wg 2.2.3, a 
następnie · w bele miękkie wg 2 . 2 . 26 , 

b) zwoje należy pakować wg 2 . 2. 29 , 
c) bobiny wg 2 . 2. 51 , a nast ępnie należy pakować 

słupek bobin bez r dzenia wg 2.2 . 59. 

4. 2. PrzecBowywgnie i transport 
7350-01. 

5. BADANIA 

wg BN-67/ 

5.1. Pobieranie i przygotOWanie próbek do ba
~ Pr zed przystąpieniem do badań bibułę do są-

niedopuszczalne 

czenia należy podzielić na partie zawierające v~
twór tej samej pos taci , wymia rów , jako6ci oraz 
pocBodzący z tego samego zakładu produkcyjnego . 

Próbki do badań nale~y pobrać wg PN-62/P-50080 , 
PN-62/P- 50081 lub PN-62/P- 50082 . 

Klimatyzowanie pr óbek - wg PN-61/P-50067. 

5. 2. Wykonanie badań - wg norm podanycB w ta
blicy i w r ozdz. 'ł 

5.3. Ocena Partii . Partię bibuły do sączenia 0 -

.l ejowej należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy , jeżeli wszystkie badania wymienione w ta
blicy oraz spr awdzenie sposobu pakowania dadzą wy
nik dodatni . 

K ONIE C 

IilFORHACJll DOD ATKO'tlE do BN -73/7327-03 

1. I stotne zmiany w stosunku do BN-67/7327-D3 

a) ''' prowadzono wymagania dla bibuły w bobinach i zwo

jach; 

b) wprowadzono o znac zanię przepukleni a 

zami ast WZGl ędnego; 

bezwzgl ędnego 

c) wpro"'adzono oznaczanie przenikalnośc i powietrza w 

aparacie Scboppera zamiast w apar acie Gurleyai 

d) wprol'adzono dwie jakości wytworu; 

e ) okre ś lono t ylko górną granic ę wil r;otno ścii 

r) zmieniono powi erzcrm ię matową na szorstk ą or az barwę 

bialą no. naturalną. 

2. Odpowiedn iki w norma ch zagranicznych - nie znale

ziono. 

l 
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