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1, WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
podłoże papierowe do nasycania, przeznaczone dowy­
robu laminat6w stosowanych w przemyśle elektrotech­
nicznym. 

1.2. Normy i dokumenty związane 
PN-61/P-50067 Produkty przemysłu papierniczego. 

Badania techniczne. Klimatyzowanie pr6bek labo­
ratoryjnych 

PN-62/P-50081 Produkty przemysłu papierniczego. 
Badania techniczne. Pobieranie pr6bek wytwor6w 
i przetwor6w papierniczych w postaci zwoj6w i 
zwoik6w o szerokości powy~ej 250 mm 

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowan1e,prze­
chowywanie i transport 
Systematyczny Wykaz Wyrob6w, tom II.GUS. Wydaw­

nictwo Katalog6w i Cennik6w, Warszawa 1968 r. 

Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asortymentu 
- wg SWW podbran~a 1814-424, przy czym oznaczenie 
należy uzupełnić po kresce ukośnej symbolami wg 
2. 2 .;. 2.4. 

2.2. Odmiany. Rozr6żnia się pięć odmian podło~a 

na laminaty elektroizolacyjne: 
1 - podłoże na laminaty prasowane wykładzinowe, 
2 - podło~e na laminaty prasowane telekomunika-

cyjne, 
3 - podłoże na laminllty prasowane zwykłe , 

4 - podłoże na laminaty zwijane, 
5 - podłoże do powlekania na przepusty kondensa-

torowe i transformatorowe . 

l)Symbol wg SW: 1814-424. 

Grupa kalalogowa I X 63 ') 

2. 3. Postać. Podłoże na laminaty elektroizola­
cyjne wytwarza się w zwojach. 

2.4. Gramatury. Rozr6żnia się następuj ące grama­
tury podłoża na laminaty elektroizolacyjne: 40, 45, 
63, 80, 90, 140 i 160 g/m2• 

2.5, Przykład oznaczenia podłoża na laminaty e­
lektroizolacyjne prasowane zwykłe (181 4-424) o gra­
maturze 80 g/m2, w zwojach o szerokoś ci 2200 mm i 
średnicy 600 mm: 

PODŁOŻE NA LAMINATY ELEKTROIZOLACYJNE 1814-424/ 

3-80-2200/600 BN-71/7333-05 

3. WYMAGANIA 

Wymagania podano w tablicy na str. 2. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Zwoje podłoża na laminaty elektroizolacyjne pa­
kuje się wg BN-67/7350-01 p. 2. 2. 31 . 

Przechowywanie i transport - wg BN-67/7350-01. 

5. BADANIA 

5. 1. Przygotowmlie pa.rtii do badań. Przed przy­
stąpieniem do badań podłoże na laminaty elektroiz~ 
lacyjne należy posortować na partie zawierające ~ 
tw6r tej samej odmiany, wymiar6w zwoj6w, gramatury 
oraz pochodzący z tego samego zakładu produkcyjne­
go. 

5.2. Pobieranie ~~6bek do badań - ze zwoj6w wg 
PN-62/P-50081. 

Klimatyzowanie pr6bek wg - PN-61/P-50067. 

5,3. Opis badań. Badania w zakresie wymiar6w i 
jakości należy wykonać wg norm wymienionych w ta­
blicy, w zakresie pakowania, przechowywania i tram­

portu wg p. 4. 

5.4. Ocena partii. Partię podłoża należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli wszystkie bada­
nia wymienione w tablicy dadzą wynik dodatni. 

KONIEC 

Informacj3 dodatkowe 

Instytut Celulozowo.Papierniczy 
Ustanowiono przez Zjednoczenie Przemysłu Celulozowo· Papierniczego w porozumieniu z Instytutem Celulozowo· Papierniczym 

dnia 5 marco 1971 r .jako normo obowiązująca w zakres ie produkcji, badań i obrotu toworowego 

od dnia 1 października 1971 r . 
(Mon. Pol. nr 30/1971 poz. 193 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 0 1'1,1". Wyd. No,"" W-wG ArII . "".,4.0.35 No!..l . 2200+50 Zomo 1165/71 Ce no 'Ił 2,4 0 



Wymagania 

Jed-

Wyszczeg61nienie no stka 
miary 

szerokość 

dopuszczaln. odchyłki szerokości 

Wymiary średnica zewnętrzna 
zwojów m 

średnica wewnętrzna tulei 

grubość 'cianki tulei 

Surowce skład surowc6 ... -
grUlatura 

g/ m2 
dopuszczalne odchyłki gramatury 

obciążenie zrywają- papieru po klimatyzowaniu 
ce \ol kierunku pod-
łużnym. nie mniej papieru moczonego ... ciągu 0 ,5 min kG 

Własno- nU papieru moczone go w ciągu 1,0 min 
ści wilgotność. nie więcej ni~ % fi-
zycz- chłonność liniowa wody. w kierunku pod łużnym, po 10 min mm 
ne i 

pS wyciągu wodnego che- -
micz- przewodność elektryczna wyciągu wodnego. nie więcej niż pS/cm 
n8 

odporność na sztuczne .tarzenie - spadek obei,tenia zry-
waj,cego w kierunku podłużnym po suszeniu w ciągu 8 godz ~ . 
... temperaturze 120 ±2OC i klimatyzacji ... ciągu 16 godz. 
nie ... ięcej nU 
barwa wC PN-55/P-02002 -
powierzchnia ... c PN-55/P-02002 -
przezrocze -
obr6wnane i sklej one zerwania .... tęgi. oznaczone paskiem 
jaskravego papieru ( lub kredk~) na czole z ... oju, nie liczba 
więcej nU 

Wady 
nier6wnomierności. obcięcła. postrzępienia brzegów. 
dziury. fałdy, zmarszczki. pęknięcia. zadrapania. -
plam,. pofalo ... ania oraz zanieczyszczenia mineralne 

Wymagania 

Odmiany 

podłoże na l am inaty prasowane 5-pod-
ło że 10 
powl e-
kania na 

1- wy- 2-t ele- 4-poalo że na l a- pr zepus-
kladzi - komuni - 3-zwyk l e mi naty zwi jane t y kon-
nowe kacy j - densatc>-

ne r owe i 
transfo~ 

mat or owe 

wedł ug uzgodni one ~o zamówienia p om i ędzy do st awc ą i odbi o rc ą 

:t2 

400 .;. 800 
we dług uzgodni one go zam6wi en i a pomiędz y dostawc ą i odbio rcą 

70+3 

10 ±2 

a) zawartość podstawowyc b surowc ów powi nna odpowi adać klasie II I wg PN- 55/ P- 02002 
b) szczegółowa za ... artoś ć surowc6w powi nna być zgodna z pr zepi s ami obowi ązującymi 

w przemyśle papierni czym 

40 63 63 80 90 140 160 40 63 80 45 

:t2 ±3 ±3 ±4 +lf -5 ±7 ±8 ±2 ±3 ±4 +2 - 3 
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/733'-05 

1. Istotne z.ianx w stosunku do 81-63/7535-01 
a) uzgodniono, te papier btdzie produkowany wedlug fak­

tycznie stosowanJch gramatur, a nie wedlug grubości jak 

dotyc hczas, 

b) gęstoś~ pozorn, skreślono, gdy t nie jest -istotnatym 

bardziej, te papier jest nasJcany tyw1cami sztucznymi, 

c ) obciątenie zrywaj,ce uj ,to w trzech motliwościach 

badania laboratoryjnego w zaletności od technologii dal­

szego pr ze robu, 

d) wilgotnoś~ uj~to w g6rnej granicy, 

e ) chlonnoś ~ l i niow, wodJ zmodJfikowano nie tylko wed­

lug odmian , lecz r 6wniet w wielu przypadkach wedlu g gra­

matury w zależności od potrzeb przetwarzania, 

f) wyeliminowano oznaczanie prsenikalno'ci powietrza 

dla 1 odmianJ, 

g) znacznie ograniczono przewodnoś~ elektryczn, wyci,­

gu wodnego dla odmiany 1 i 2, 

h) dla wszJstkich odmian poważnie zmniejszono dopusz­

czaln, granic~ spadku wytrzymałości po sztucznym starze­

niu. 

2. Odpowiedniki w nOrMach zagranicznych 

CSRS CSJ 50 2741 Papir sulf'lowY pro tvrzne papiry 

NRD TGL 2827-56 Isolierpapier far Schichtpresstoffe 
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