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NORMA BRANZOWA

PAPIERNICTWO

Podtoze na laminaty
elektroizolacyjne

BN-71
7333-05

Zamiast

BN-63/7535-01

Grupa katalogowa | X 63"

1, WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Jjest
podtoze papierowe do nasycania, przeznaczone do wy-
robu laminatéw stosowanych w przemysle elektrotech-

Przedmiotem normy

nicznym.

1.,2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-61/P-50067 Produkty przemystu papierniczego.
Badania techniczne, Klimatyzowanie prébek labo-
ratoryjnych

PN-62/P-50081 Produkty przemystu papierniczego.
Badania techniczne. Pobieranie prébek wytwordéw
i przetwordéw papierniczych w postaci zwojéw 1

zwolkéw o szerokodci powyzej 250 mm
BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, prze-

chowywanie i transport

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw, tom II.GUS, Wydaw-
nictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968 r.

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

2, PODZIAYL I OZNACZENIE

2.1, Podstawowy podziat i oznaczenie asortymentu
- wg SWW podbranza 1814-424, przy czym oznaczenie
nelezy uzupeinié po kresce ukoénej symbolami wg
2.2 + 2.4,

2.2, Odmiany. Rozréznia sie¢ pieé odmian podXoza
na laminaty elektroizolacyjne:

1 - podXoze na laminaty prasowane wyktadzinowe,

2 - pod¥oze na laminaty prasowane telekomunika-
cyjne,

3 - podXoze na laminaty prasowane zwykZe,

4 - podXoze na laminaty zwijane,

5 - podXoze do powlekania na przepusty kondensa-
torowe i transformatorowe,

) Symbol wg SWW: 1844=424.

20 30 Postaé.
cyjne wytwarza sie w zwojach.

PodY¥oze na laminaty elektroizola-

2.4, Gramatury, Rozrdéznia sie¢ nastepujgce grama-
tury pod*oza na laminaty elektroizolacyjne: 40, 45,
63, 80, 90, 140 1 160 g/m°.

2.5, Przyktad oznaczenia pod¥oza na laminaty e-
lektroizolacyjne prasowane zwykte (1814-424) o gra-
maturze 80 g/m“, w zwojach o szerokosei 2200 mm i
$érednicy 600 mm:

PODZOZE NA LAMINATY ELEKTROIZOLACYJNE

3-80-2200/600 BN-71/7333-05

3. WYMAGANIA
Wymagania podano w tablicy na str. 2.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

1814-424/

Zwoje podXoza na laminaty elektroizolacyjne pa-
kuje sie wg BN-67/7350-01 p. 2.2.31.

Przechowywanie 1 transport - wg BN-67/7350-01.

5. BADANTA

5.1. Przygotowanie partii do badai. Przed przy-
stapieniem do badar pod¥oze na laminaty elektroizo
lacyjne nalezy posortowaé na partie zawierajace wy-
twér tej samej odmiany, wymiaréw zwojdéw, gramatury
oraz pochodzgcy z tego samego zakiadu produkcyjne-
£g0.

5.2, Pobieranie vorébek do badad - ze
PN-62/P-50081.

Klimatyzowanie prébek wg - PN-61/P-50067.

5.3, Opis badari, Badania w zakresie wymiaréw {1
jakodcl nalezy wykonaé wg norm wymienionych w ta=-
blicy, w zakresie pakowania, przechowywania i trans—
portu wg p. 4.

5:.4. Ocena partii., Partie podioza nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie bada-
nia wymienione w tablicy dadzg wynik dodatni.

zwojéw wg

KONIEC

Informacj2 dodatkowe

Instytut Celulozowo-Papierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu z Instytutem Celulozowo-Papierniczym
dnia 5 marca 1971 r.jako normo obowiqzuiqca w zakresie produkeiji, badar i obrotu towarowego
od dnia 1 pazdziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr 30/1971 poz. 193)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd.0,35 Noki. 2200+ 50 Zam. 1765/71

Cena 2t 2,40




Wymagania

Wymagania '
Odmiany
podloze na laminaty prasowane S-pod-
Jed- loze 4o 6b
W nostka powle~ Snosd
yszczegbdlnienie i kania na| sprawdzenia
¥ Tmry= 2-tele- 4epnodloze na la=- przepus- wg
kiadzi- l;omm:xi— 3-zwykle minaty zwijane ty kon-
nowe acyj densato-~
ne rowe i
transfor]
matorowe
szerokosé wedlug uzgodnionero zaméwienia pomiedzy dostawcg i odbiorcg
dopuszczalne odchylki szerokoéci 12
'dymi.r, 400 + 800 2
zwo jbw rednicn seveytrEn » wedlug uzgodnionego zamdéwienia pomigdzy dostawcs i odbiorca PN-65/P-50127
érednica wewnetrzna tulei 7.3*’3
grubo$é écianki tulei 10 #£2
a) zawartoéé podstawowych surowcé4w powinna odpowiadaé klasie III wg PN-55/P=02002
Surowce |sklad surowcéw - b) szczegblowa zawartosé surowcoéw powinna byé zgodna z przepisami obowigzujacymi PN-55/P=04040
w przemy$le papierniczym
ramatura 40 63 63 80 90 140 160 | 40 63 380 45
g g /m2 PN-64/P=50129
dopuszczalne odchylki gramatury +2 13 13 4 +4 =5 | 7 8 | %2 13 +4 +2 -3
obcigzenie zrywaja-| papieru po klimatyzowaniu 4,8 4,0 6,5 |8,0 8,5 13,0 | 16,0 | 4,5 6,5 8,5 4,5 - 50133
ce w kierunku pod- . " B-64/P <
tuZnym, nie mniej papieru moczonego w ciggu 0,5 min kG 0,25 nie nornalizuje sie 5
’ . =
Wiasno- |PiZ papieru moczonego w ciggu 1,0 min nie normali zuje sie 0,25 L 0,30 J 0,50 [ 0,60[ 0,30 10'35[ 0,45 I 0,30 BN/ 730014
i;i wilgotnosé, nie wiecej niz % 8 PN-65/ P-50150)
zycz- |chionnoéé liniowa wody, w kierunku podiuznym, po 10 min mm | 12:25 [ 45455 | Bos40 | 35440 | 40s52 | 7e15 [ 25:35 | 3 +7 |ewsb5/p-50152
i
che- |PH wyciagu wodnego - 6,0 + 8,5 PN-62/P=501
micz- |przewodnoéé elektryczna wyciggu wodnego, nie wiecej niz usS/cm 100 120 l 100 PN-62/ P-50112)
ne
odporno$é na sztuczne starzenie - spadek obcigzenia zry-
wajacego w kierunku podluinym po suszeniu w ciggu 8 godz % 10 20 PN-68/P=50442)
w temperaturze 120 +2°C i klimatyzacji w ciggu 16 godz,
nie wigcej niz
barwa wg PN=55/P=-02002 - biala naturalna brazowa naturalna
PN-54 /P=04004
powierzehnia wg PN=55/P=02002 - matowa
z tym, ze
przezrocze - réwnomierne, bez smug, przeswitédw i nierozmielonych peczkéw widkien naliz;
obréwnane i sklejone zerwania wstegi, oznaczone paskiem spr:wdzié:
jaskrawego papieru (lub kredks) na czole zwoju, nie liczba 1 na 200 mn érednicy zwoju [ LAY, praes
wiecej niz i ::g;za
ady it
nieréwnomiernoéci, obciecia, postrzepienia brzegéw, & l;::bi
dziury, faldy, zmarszczki, pekniecia, zadrapania, - niedopuszczalne o J3
plamy, pofalowania oraz zanieczyszczenia mineralne

n

SO=£€€4/LL=Ng



INFORMACJE DODATKOWE do BN=71/7333-05

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/7535-01
a) uzgodniono, %e papier bedzie produkowany wediug fak-

tycznie stosowanych gramatur, a nie wedlug grubofci jak
dotychczas,

b) gestosé pozorng skreélono, gdyz nie jest istotnatym
bardziej, Ze papier jest nasycany fywicami sztucznymi,

c) obcigzenie zrywajgce ujeto w trzech mozliwoéciach
badania laboratoryjnego w zaleinofci od technologii dal-
szego przerobu,

d) wilgotno&é ujeto w gérnej granicy,

e) chlonnoé liniowg wody zmodyfikowano nie tylko wed-
tug odmian, lecz réwniez w wielu przypadkach wedlug gra-
matury w zaleznoéci od potrzeb przetwarzania,

f) wyeliminowano oznaczanie przenikalnofci powietrza
dla 1 odmiany,

g) znacznie ograniczono przewodnofé elektryczng wyciag-
gu wodnego dla odmiany 1 i 2,

h) dla wszystkich odmian powainie zmniejszono dopusz-
czalng granice spadku wytrzymatos$ci po sztucznym starze-

niu,

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych
CSRS CSN 50 2741 Papir sulfalowy pro tvrzne papiry

NRD TGL 2827-56 Isolierpapier fiir Schichtpresstoffe
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