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NORMA BRANZOWA

PAPIERNICTWO

Podtoze do nasycania
lakierem olejnym

BN-71
7333-04

Grupa katalogowa 1X 63"

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy  jest
natronowy papier - pod¥oze do nasycania lakierem o-
lejnym, przeznaczone dla przemysiu elektrotechnicz—

nego.

1.2, Normy i dokumenty zwigzane

PN-61/P-50067 Produkty przemystu papierniczego.
Badania techniczne. Klimatyzowanie prébek labo-
ratoryjnych

PN-62/P-50081 Produkty przemysiu papierniczego.
Badania techniczne., Pobieranie prébek wytwordw
i przetworéw papierniczych w postaci zwojéw i
zwoikdéw o szerokosci powyze] 250 mm

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze., Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

PozostaYe normy zwigzane podano w tablicy.

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw, tom II, GUS. Wydawnict-
wo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968 r.

2., PODZIA% I OZNACZENIE

2.1, Podstawowy podziax i oznaczenie asortymentu
- wg SWW podbraniza 1814-429, przy czym oznaczenie
nalezy uzupeinié po kresce ukoénej symbolami wg 2.2
+ 2.3,

2.2. Grubodé. Rozréznia sie nastepujace grubosei:
0,06, 0,08, 0,10 i 0,12 mm.

2,3. Postaé, Pod¥oze ao nasycania lakierem olej-
nym wytwarza sie w zwojach o wymiarach podanych w
tablicy.

1) Symbol wg SWW: 1814-429,

2,4, Przyktad oznaczenia pod¥oza do nasycania la-
kierem olejnym 1814-429 o grubosci 0,10 mm w
jach o szerokofci 700 mm i o $rednicy 500 mm:

ZWO—-

PODEOZE DO NASYCANIA TAKIEREM OLEJNYM
1814-429/0,10-700/500 BN-71/7333-04
3, WIMAGANIA

Wymagania podano w tablicy na str. 2.
4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1. Pakowanie, Podtoze do nasycania lakierem o-
lejnym nalezy pakowaé wg BN-67/7350-01 p. 2.2.29

(z1).
4.2. Przechowywanie i transport - wgBN-67/1350-01.

5. BADANTA
5.1. Przygotowanie partii do badad., Przed przy-
stapieniem do badar pod*oze do nasycania lakierem
olejnym nalezy posortowaé na partie zawierajace wy-
twér tej samej grubo$ci i wymiardéw oraz pochodzgcy
z tego samego zakfadu produkcyjnego.

5.2. Pobieranie prdébek - ze zwojéw wg PN-62/P-50081
Klimatyzowanie prébek - wg PN-61/P-50067.

S5.3. Opis badan, Badania w zakresie wymiardéw 1
jakosci nalezy wykonaé wg norm wymienionych w ta-
blicy, w zakresie pakowania, przechowywania itrans-
portu wg rozdz. 4.

5.4, Ocena partii, Partie¢ pod¥oza nalezy wuznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie ba-
dania wymienione w tablicy dadzg wynik dodatni.

Instytut Celulozowo-Papierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu z Instytutem Celulozowo-Papierniczym
dnia 20 lutego 1971 r. jcko norma obowiqzujqca w zakresie produkciji, metod bada# i obrotu towarowego
od dnia 1 padziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr 27/1971 poz. 179)

Druk. Wyd. Nerm. W-wa Ark. wyd 0,30 Nak!.2200+50Zam, 1766/71

Cena 2zt 1,20



2 BN=71/7333-04
Wymagania
Sposdb
sprawdzenia
Wyszczegdlnienie Jadnol stka Klasa III wg
7003 1050
s20rokoés lub inne wg uzgodnionego zaméwienia
dopuszczalne odchyXld szerokosci 2
g mm PN-65/P-50127
woje drednica zewngtrzna 400 < 500
érednica wewnetrzna tulei 7043
gruboéé dcianki tulei 8 = 10
zawartogé podstawowych surowcdéw
wxéknistych powinna byé zgodna z o
Surowce sk*ad surowcéw widknistych - yeseionet cbowlasisoynt w pEwe~ PN=-55/P-04040
myéle papierniczym
grubosé 0,06 r 0,08 0,10 0,12
mm PN-65/P=50130
. +0, 006 +0,008 |,
dopuszczalne odchylki grubosci -0, 004 -0, 004 10,01
bei ni kierunku
oy e i ¥ M pultere, ko 5,0 5,2 58 | 6,2
PN-66/P=50133
wydXuzenie w kierunku podluznym, nis % 2.0
mnie niz »
chXonnoé¢ liniowa wody w Iderunku podiuz- ;
va 10 min mm 4 = 10 PN-65/P=50152
WZasnodci P
fizyczne pH wyciagu wodnego - 6 - 8,5 PR-62/P-50109
i chemiczne
przewodno$é elektryczna wyciggu wodnego, -1 .
SatwvEed pSecm 100 PN-62/P-50112
spadek obciszenia zrywajgcego w kierumlu
podiuinym, po suszeniu w temperaturze
120 129C w ciggu 8 godz i po nastepnym 25 PN-68/P-50142
klimatyzowaniu w ciggu 16 godz, nie wiece} %
niz
wilgotnoéé, nie wiecej niz 8 PN-65/P=50150
przezrocze - réwnomierne
powierzchnia wg PN-55/P-02002 - satynowana
barwa wg PN-55/P-02002 - brazowa naturalna
obréwnane i sklejone zerwania wstegi,
na szerokodci do 25 mm, oznaczone
paskami jaskrawego papieru lub kredks liczba 3 2
na czole zwoju, nie wigcej niz PN=-54/P=-04004
uszkodzenia mechsniozme, jak: smgi,
przeséwity, nierdéwnodei, obeiecia, po-
Wady strgzepione brzegi, dziury, faxdy,
zmarszczkl, pekmiecia, plamy, nierdéwnodci - niedopuszczalne
powierzchni, zadrapania itp., wg
PN-69/P=50013
zanieczyszozenia mineralme, np.
piaskiem, weglem, czgstkami metali itp. - uledopussceslne
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/7333-04

Odpowiedniki w normach zagranicznych

ZSRR T'OCT 3441-55 Bymara M30ONANMOHHAA NPOMMTOYHAA-norma nierdéwnowazna.
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