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NORMA BRAN ŻOWA 
BN-71 

7333-04 
PAPIERNICTWO Podłoże do nasycania 

lakierem olejnym 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
natronowy papier - podłoże do nasycania l akierem o­
lejnym, pr zeznaczone dla przemysłu elektrotec~ 

nego. 

1.2. Normy i dokumenty związane 
PN- 61/P-50067 Pr odukty przemysłu papiernicze go. 

Badania techniczne . Kl i matyzowanie próbek labo­

r atoryjnych 
PN- 62/P- 50081 Produkty przemysłu papierniczego. 

Badania techniczne. Pobieranie próbek wytworów 
i pr ze t worów papierniczych w postaci zwojów i 
zwoi k6w o szerokoś ci powyż ej 250 mm 

BN- 67/7350- 01 Wytwory papiernicze. Pakm\~ie,prze­
chowywanie i transport 

Pozostałe normy związane podano w tablicy. 
Systematyczny Wykaz Wyrobów, tom II. GUS. Wydawnict­

wo Katalog6w i Cenników, \7ars zawa 1968 r. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2. 1. Podstawowy podział i oznaczenie a s ortymentu 
wg SIW, podbranża 1814-429, przy czym oznac zenie 

należy uzupełnić po kresce ukośnej symbolami wg2 . 2 

2. 3. 

2. 2. Grubo~ ć . R ozr6żnia s ię nast ępuj ące gruboś ci: 

0 , 06 , 0 , 08 , 0 ,1 0 i 0 ,1 2 mm . 

2. 3. Postać . Podłoże ao nasycania l akierem ole j ­
nym wytwar za s ię w zwo jach o wymiar a ch podanych w 
tablicy. 

1)Symbol wg SitWa 1814-429. 

G'upa katalogowa IX 63" 

2.4. Przykład oznaczenia podłoża do nasycania la­

kierem olejnym 1814-429 o grubości 0 ,10 mm w zwo­
jach o szerokości 700 mm i o średnicy 500 mm: 

PODŁO~E DO NASYCANIA LAKIEREM OLEJNYM 

1814-429/0,10-700/500 BN-71/7333-04 

3. WYMAGANIA 

Wymagania podano w tablicy na str. 2. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Podłoże 
lejnym należy pakować wg 
(Z1) • 

do nasycania lakierem 0-

BN-67/7350-01 p. 2.2.29 

4.2. Przechowywanie i transport - wg BN-67/7350-01• 

5. BADANIA 

5 .1. Przygotowanie partii do badań. Przed przy­
stąpieniem do badań podłoże do nasycania lakierem 
olejnym należy posortować na partie zawierające ~ 
twór te j samej grubości i wymiarów oraz pochodzący 
z tego samego zakładu produkcyjnego. 

5.2. Pobieranie pr6bek - ze zwojów wg m-62/P-50081. 
Klimatyzowanie próbek - wg PN-61/P-50067. 

5. 3. Opis badań. Badania w zakresie wymiar6w i 
jakoś ci należy wykonać wg norm wymienionych w ta­
bl i cy, w zakresie pakowania , przechowywania itran~ 
portu wg r ozdz . 4. 

5.4. Ocena partii. Partię podłoża należy uznać 

za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli wszystkie ba­
dania wymienione w tablicy dadzą wynik dodatni. 

Instytut Celulozowo-Papierniczy 
U stanow iono przez Zjednoczenie Przemysłu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu z Instytutem Celulozowo-Papierniczym 

dnia 20 lutego 1971 r . jcko normo obowiązująco w zakres ie produkcji, metod badań i obrotu towarowego 

od dnia 1 patdzie rnika 1971 r. 

(Mon. Pol. n r 27 / 1971 poz. 179) 
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Wymagania 
Sposób 

Jednostka 
sprawdzenia 

Wyszczególnienie 
lII1.ary 

Klasa III wg 

700, 1050 
szerokość lub inne wg uzgodnionego zamów.l.enia 

dopuszczalne odchyłki szerokości ±2 

Zwoje mm FN-65/P-501 27 
średnica zewnętrzna 400 "' 500 

średnica wewnętrzna tulei 70+3 

grubośĆ ścianki tulei 8 .;. 10 

zawartość podstawowych suroWCów 

Surowce skład suroWCów włóknistych - włóknistych powinna być zgodna z PN-55/P-04040 przepisami obowiązującymi w prze-
~śle papierniczym 

grubość 0, 06 r 0. 08 0.10 0.1 2 

mm 
+0.006 +0.008 PN-65/ P-501)O 

dopus zczalne odchyłki grubości -0.004 -0.004 ±0.01 

obci~enie zrywające w kierunku podłużnym. 
kG 5,0 1 5.2 5.8 6.2 nie amiej niż 

PN-66/ p-50133 
w;ydłutenie VI kierunku podłuż~ ni <) % 2. 0 mniej niż 

chłonnośĆ liniowa wody VI kierunku poclłuż- 10 PN-65/P-50152 nym. po 10 lllin II1II 4 

Własności 
pH wyciągu. woelnego 6 FH-62/P-50109 fizyczne - 8.5 

i chellliczne 
przewodność elektryozna wyciągu. woelnego, -1 
najwyżej 

pS.cm 100 FH-62/ P-501 12 

s padek obcią,źenia zrywającego w Jc1erunku 
podłużnym, po suszeniu w temperaturze 
120 ±20 C VI ciągu 8 godz i po następnym 25 FH- 68/ P-50142 
klilD&t;yzowaniu w ciągu. 16 godz, nie więcej % 
niż 

wilgotność. nie więcej niż 8 PN-65/P-50150 

przezrooze - równomierne 

powierzchnia wg PN-55/P-02002 - sa~wana 

barwa wg PN-55/P-02002 - brązowa naturalna 

obr ównane i sklejone zerwania wstęgi. 
na szerokości do 25 I11III, oznaczone 
paskami j askrawego papieru lub kre~ liczba 3 2 
na czole zwoju. nie więcej niż P1f-54/P-04004 

uszkodzenia mechaniozne. jakI .aIgI.. 
przetlwi ty, nierównośoi. obcięcia. po-

Wady I! trsępion8 brzegi, dziury', :rałdy, 

zlD&rssozki, pęknięCia. p~, nierówności - niedopuszczalne 
powierzchni, zadrapania itp. wg 
PN-69/P-50013 

zanieoz;yazozen1a lIliDeralne, np. - niedopuszczalne 
piaskiem, węglem, cz~tkam1 metali itp. 

K O If I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/7333-04 

Odpowi edniki w normach zagranicznych 

ZSRR I'OCT 3441-55 Ej'Mara H30JUll\HOHH8H npOnHTCR1fUI- norma n1erównowa:ma. 
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