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Grupa katalogowa IX 62 

1. Przedmiot n0r!Y. Przedmiote. normy jest papier wykreaowy przeznaozony do wyrobu 

taroz, zwoików lub bobin z nadrukiem do aparatów 8a.określ~cych oraz do wyrobu papie

ru milimetrowego i logarytmicznego. 

2. Przykład oznaozenia ~apieru wykreaowego odmiany 1, klasy III, o 

średnicy 550 ... : 

gramaturze 
2 .5 gl_ , satynow~nego w zwojach o szerokośoi 1000 .. i o 

PAPIER WYKRESOWY 1 III .5 sat. 1000/550 BN-67/732.-02 

3. Normy z~lązane 

BN-65/7162-01 Opako~anie wytwor6w i przetworów papierniczych. Pokrywy i ramki 

BN-67/7350-01 Wytwory papiernioze. Pakowanie, przeohowywanie i tranaport 

Pozostałe normy zwi~zane podano w tablicy na str. 2 • 

• , Wyaagania i badania teohniczne podano w tablioy na str, 2. 

5. Ouakowanie. przeohowywanie i transport. Papier wykresowy w arkuszaoh nale~y pa

kować w paozki (Pl), a następnie w bele (B l) wg BN-67/7350-01. Do pakowania bel nale

ty ato.ować pokrywy pełne z desek nr 1 lub 3 wg BN-65/7162-0i. 

Zwoje papieru wykreaowego nale~y pakować zgodnie z BN-67/7350-01 P. 2. 2 , 29 (Zl), 

bobiny zaś zgodnie z p. 2.2.53. 

Przeohowywanie, transport i napisy na opakowaniaoh wg BN-67/7350-01 z tym uzupeł

nieniea, ~e na g6rnej pokrywie beli lub na ozole z~o ju albo słupka bobin nale~y 

atrzałk4 oznaozyć kierunek wł6kien w wytworze. 

6. Ooena partii. Partię papieru wykre.owego nale~y uznać za z,odn~ z wywalan i .. 1 

normy, je~eli w.zy.tkie badania wymienione w tablioy dadz~ wynik dodatni. 

Partię papieru wykresowego nalety uznać za niezgodn~ z wymaganiami normy, 

ohooiaŻby jedno z badań wyaienionyoh w tablioy da wynik uje.uy . 
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Wymagania i badania 

Wymagania techniczne Badania techniczne 

Jed- Odmiana Odmiana 2 - do Przygo t owa-

noat- 1 - do wykresów okreso- nie partii Sposób 
Wyszczególnienie ta wykresów wych, na papier do badań oraz sprawdzenia 

miary ciągłych milimetrowy i 10- pobieranie 1 wg garytm1czny przygotowa-
nie próbek 

klasa III Iklasa IV do badań 

wymiary arkuszy 610X860; 700 X 1000 
dopuszcza się inne wymiary 
uwzględnione pomiędzy do-
stawcą i odbiorcą 

arku-
sze dopuszczalne odchyłki 

± 2 wymiar6w 

dopuszczalne r6tnice dm 
go~ci przekątnych 3 

szerokość 700, 1000, 1100 

dopuszcza się inne szero- przed . przy-
kości uzgodnione pomiędzy stąpieniem 
dostawcą i odbiorcą do badań par-

tię papieru 
zwoje dopuszczalne odchyłJd. wykresowego 

szerokości ± 2 nalety posor-

IIIID 
tować na par 

średnica zewnętrzna zwo- 550+650 wg uzgodnionego za- tie zawiera-

~ j6w mówienia jElce papier PN-65/P-50127 
II tej samej od-
'" średnica wewnętrzna tu-
E 70+3 miany, klasy, 

lei wymiarów i 

grubośĆ ścianki tulei 10 ± 2 gramatury 

I---~ - oraz pocho-
szerokość .,g llzf'oonionego zamówiema dzący z tego 

samego za-
dopuszczalne odchyłJd. kładu produk-
szerokości ± 1 cyjnegolpr6b-

ki do badań 
lbobinY średnica zewnętrzna bo- 350~50 wg uzgodnionego nalety pObl1lć; 

bln zamówienia - z arkuszy 

30+2,35+2ł40+2,50~~ 60+2'i 
wg PN-62/ 
p- 500aO 

średnica wewnętrzna t ultld 
+3 

- ze zwojów 
70 wg uzgodnionego za.6- wg PN-62/ 
w1en1~ p-500a1 

- z bobin wg 
".0 ± O.5,7,O ± 1,O lub ± 1 .5, m-62/p-OOOO2, 

grubość ścianki tulei kl1lllatyzowa-
10 ± 2,0 - wg P8-59/P-020.30 nie próbek ~B 

PN-61lM0067 

zawartość podstawowych su-

skład surowców włók-
rowc6w włÓknistych, zgodnie 
z przepisami obowi~ujący-

Surowce nistych - mi w przemyśle papierni~ PN-55/P-04040 
czym. po~nn& odpowiadać 
klasie III lub IV wg PN-55/ 
1'-02002 

gramatura 14 0 ,45,50, 7', 80 
2 PN-64/P-50129 

dopullzczalne odchyllc1 g/m 
± 2.5 ± 3 , 5 

Własności gramatury 
t1:zycnne 

8topie~ ~akl.jenia , o.~ 
csaDY metod~ kr.skow~, 1,00 2,00 PH-65/P-50151 średnio z obu stron, nie lIIIlIl 
mniej nU 

,._ .. 



BN-67/iJ24-o2 

cd. tablicy 

Wymagania techniczne Badania techniczne 

Odmiana Odmiana 2 - do Przygotowanie 
Jed- 1 - do wykresów okree~ partii do 
nost- wykresów wych, na papier b<>.dań oraz Sposób 

Wye~czeg6lni6ni fl lca ciągłych mil1metro· y i lo- pobieranie i sprawdzenia 
miary garytmiczny przygotowe.n: 1 wg 

l próbek do 
klasa III klasa rv badań 

samozerwalno§ć w kierun-
ku pOdłutnym, nie mniej m ~500 5200 4400 
nU 

wyd h!. te nie " k ierunku PN-66/p-5013.) 
pOdłutnym , nie więce j % ' ,7 
nU 

liczba podwójnych zgięć 
oznaczana na aparacie 
Schoppera , §rednio z liczba 25 15 PIr-54/P-Oł012 
obu kierunków, nie 
mniej nU 

wilgotność, nie więcej 
% 8 PlI-65/P-50150 

nit 
przed przy-

zawartość popiołu, nie % 1,5 8 stąpieniem Plf-62/P-50105 
więcej nU do badań par-

W łasno- ię pepieru 
~ci fi- gładkość oznaczana na wykresowego 
zyczne aparacie Beklca przy naldy posor-

przep~ie 10 cm3 po- tować na par-
BN-6617301 -01 wietrza i spadku ciśnie- sek '10 100 tie zawiera-

nia z 380 na 360 mm jęce papier 
słupa rt ęci, średnio z tej samej od-
obu stron, nie mniej miany, Icla sy ł 
nU wymiar6w i 

gramatury 
.~ 

odkształcenie liniowe 
oznaczane metodą kwa- oraz pocho-
dratów, średnio z obu dz ący z tego 

kierunkćw 1,5 samego za-
kładu produ.k-- po namoczeniu w wo-
cyjnegOI prób- Plł-65/p-50157 

dsie w ciągu 30 min, 
% ki do badań nie więcej nU naleiJ" pobrać, 

- po następnym wysu- - ~ arkuszy 
suniu i kl1maty·~ 0,4 wg plf- 62/ 
zowaniu. nie więcej p ·500bO 
ni~ - ze poj";., 

! .. g PN ... 62/ 
powierzchnia wg Plf-55/ - lIatynowana P-50081 
P-02002 - z bobin wg 

barwa wg PN-55/P-02002 - biała PN-62/~OO82i 
kl1matyzowa-

dopuazczalna llc~ba nle próbek wg 
skośnle sklejonych na PN-61/P-50067 
szerokości 20 i ob- • l'N-54/p-04004 
r 6wnanych zerwań na l1czba 1 
100 lIIIIl średnicy zwoju 
lub bobiny, ni e wię-

Wady cej nit 

u8zkodzenia mechanicz-
ne, jata dSiury, fałdy, 

n1edopus~c:lalne smarszczki. naderwania 
oraz plamy 

cłttowatoŚó. cętet o 2 
po"ier~chn1 0,5+1,5 aIII 

l1czbe 100 125 150 Pft-54/P-0401 6 na , la wytworu, nie 
więcej nit 
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