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1. WSTEP pary wodnej i zabrudzenie (kuchnie, lazienki,
przedpokoje}).

L.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy
tapety papierowe przeznaczone do wyklejania
wnetrz pomieszczen mieszkalnych, biurowych itp.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Tapety zwykle —— tapety odporne na swia-
tlo i na Scieranie na mokro, wytrzymujgce 5 su-
wow podwojnych na aparacie WPM.

1.2.2. Tapety wodoodporne —— tapety odporne
na dzialanie swiatla i na zmywanie roztworem
mydia, wytrzymujace 50 suwow podwojnych na
aparacie WPM. Tapety sa przeznaczone do wy-
klejania pomieszczen narazonych na -dziatanie

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie wg SWW
1829-911 — tapeta zwykla gladka,

1829-912 — tapeta zwykla plytko tloczona,
1829-913 — tapeta zwykla gleboko tloczona,
1829-914 — tapeta wodoodporna gladka.

2.2. Przyklad oznaczenia tapety zwyklej glad-
kiej (1829-911):
TAPETA ZWYKEA GLADKA

1829-911 BN-77/7372-03

3. WYMAGANIA
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Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysitu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego dnia 28 maja 1977 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977 poz. 50)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do WN 17.6.77. Oddano do skladu 30.7.77.
Druk ukonczono we wrzesniu 77. Obj. 0,75 a. w. Naktad 1800+42 egz.
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cd. tablicy
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Tapeta powin-
na byé¢ zwinieta w zwoik bez tulei, owinigta
i obciagnieta folig polietylenowa termokurczliwa.

4.1.2. Opakowanie transportowe. W zaleznosci
od rodzaju tapety zwoiki pakuje sie w pudia Ps 1
w sposob okreslony w BN-70/7350-02 p. 3.4.45
w liczbie:

— tapety oznaczone symbolami SWW: 1829-911;

1829-912 i 1829-914 po 25 sztuk,

— tapety oznaczone symbolem SWW 1829-913

po 12 sztuk.

Na kazdym pudle nalezy umiesci¢ wzér zapa-

kowanej tapety.

4.2. Napisy. Na kazdym zwoiku powinien by¢

umieszczony napis podajgcy:

a) nazwe i znak zakladu produkcyjnego,

b) oznaczenie wg 2.2,
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¢) oznaczenie kontrolne partii, podajace numer
wzoru i numer partii produkeyjnej,

d) cene detaliczna.

Na kazdym pudle powinien by umieszczony
napis podajacy informacje od a) do d) oraz do-
datkowo liczbe zwoikéw w pudle.

4.3. Formowanie jednostek ladunkowych na pa-
letach. Zaleca si¢ formowanie z pudel jedno-
stek ladunkowvch na paletach w sposéb okre-
slony w BN-70/7350-02 p. 3.4.50 po uprzednim
uzgodnieniu z odbiorca.

4.4. Przechowywanie i transport — wg BN-70/
7350-02.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje i grupy badan. W celu sprawdze-
nia zgodnosci z wymaganiami normy tapety na-
lezy podda¢ badaniom w dwoch grupach:

a) grupa 1 — sprawdzenie prawidlowosci opa-
kowania (4.1),

b) grupa 2 —
w tablicy.

sprawdzenie wymagan podanych

5.2. Sklad partii. Przed przystgpieniem do ba-
dan tapety nalezy posortowal na partie zawie-
rajace tapety jednego rodzaju, o tym samym
wzorze nadruku oraz o tym samym numerzc
partii produkcyjnej wg 4.2¢).

5.3. Sposéb pobierania i przygotowania probek
do badan. Probki do badan nalezy pobrac:

w grupie 1 wg BN-70/7350-02,

w grupie 2 — w sposOb losowy na S$lepo wg
PN/N-03010.

Klimatyzowanie probek — wg PN-77/P-50067.

5.4. Wadliwo§¢ ws — nie wiccej niz 4%,

5.5. Poziom kontroli — S-4 wg PN-73/N-03021.

5.6. Plan badanial) — jednostopniowy wg
PN-73/N-03021.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie prawidlowosci opakowania’

— wg BN-70/7350-02,

5.7.2. Oznaczenie stopnia odpornosci na dzia-
lanie Swiatla

5.7.2.1. Przyrzady

a) Przyrzad!) skladajacy si¢ z:

— nieruchomej podstawy,

— podwieszonego zestawu, w ktorym umie-
szczona jest lampa lukowa 1500 W, zasilana ze
zrodla pradu elektrycznego stalego z odpowied-
nim mechanizmem sterowania oraz stabilizato-
rem oporowym, majaca 2 elektrody weglowe,
ustawione w jednej linii: dolng nieruchoma i gor-
ng, przesuwajaca sie swobodnie w plycie po-
krywy,

1) Patrz Informacjce dodatkowe.

— 22 przeston znajdujgcych sie w nierucho-
mej czesci przyrzadu.

b) 8-stopniowy komplet wzorcow do oceny od-
pornosci barwy (tzw. skala niebieska) wg PN-63/
P-04909.

5.7.2.2. Pobieranie i przygotowanie probki ana-
lityeznej. 7 kazdego zwoika tapety pobranego wg
5.3 i uznanego za dobry ze wzgledu na badania
w grupie 1 wycia¢ 3 probki o wymiarach 50X
> 100 mm. Przed przystgpieniem do badania prob-
ki klimatyzowa¢ wg PN-77/P-50067 w warun-
kach klimatycznych A.

5.7.2.3. Wykonanie oznaczania. Nalezy wyko-
na¢ rownolegle oznaczanie na 2 probkach anali-
tycznych, pozostawiajac jednag probke dla poréw-
nania przy ocenie wynikow badania.

Prébki umiescic w jednej z 22 przeston i na-
Swietla¢c w ciggu 40 godz. Oznaczanie wykonac
przy luku elektrycznym o dlugosci okolo 25 mm
dla mocy 1500 W (125V i 12 A).

5.7.2.4. Ocena wynikow badania. Tapety nale-
zy uznac za dobre ze wzgledu na stopien odpor-
nosci na dzialanie $wiatta, jezeli probki po na-
sSwietleniu wg 5.7.2.3 nie zmieniajg odcienia tla
i nadruku w stosunku do probki nienaswietlonej,
co oznacza, ze wykazuja one stopien odpornos$ci
na dzialanie Swiatla nie mniejszy niz 5 wg oSmio-
stopniowej skali niebieskiej.

5.7.3. Oznaczanie odporno$ci na Scieranie na
mokro

5.7.3.1. Przyrzady i materialy

a) Przyrzad WPM 1) do badania odpornosci na
Scieranie na mokro oraz na zmywanie, o nape-
dzie elektrycznym, wyposazony w glowice wy-
konujaca ruch posuwisto-zwrotny, nastawiona na
prace z 30 obr/min, sto6l roboczy, ramke metalo-
wa 1 licznik.

Glowica aparatu o powierzchni tracej réwnc]
1450 mm? sklada sie z dwoch cze$ei metalowych:
aluminiowej i stalowej, o calkowitej masie 550
=10 g, stosowanych do uzyskania odpowiedniego
obcigzenia.

b) Gabka o wymiarach okolo 100X29 X6 mm
(jako material $cierny).

¢) Cylinder pomiarowy pojemnosci 50 c¢m?,

d) Woda destylowana.

5.7.3.2. Pobieranie i przygotowanie prébki ana-
litycznej. Z kazdego zwoika tapety pobranego wg
5.3 1 uznanego za dobry ze wzgledu na badania
w grupie 1 wycig¢ 6 probek o wymiarach 150X
<300 mm tak, aby diuzszy bok probki byt rowno-
legly do szerokosci wstegi. Przed przystgpieniem
do badania probki klimatyzowa¢ wg PN-77/
P-50067 w warunkach klimatycznych A.
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5.7.3.3. Wykonanie oznaczania. Nalezy wyko-
na¢ 5 oznaczan, pozostawiajgc jedng probke dla
poréownan przy ocenie wynikow badania. Probke
nalezy umie$ci¢ na stole roboczym i unierucho-
mi¢ przez docisk metalowej ramki. Do glowicy
przyrzagdu przymocowal Srubami zaciskowymi
gabke uprzednio zwilzong woda destylowang. Na
powierzchni¢ badanej probki wyla¢ 30 ecm? wody
destylowanej, odmierzonej w cylindrze pomiaro-
wym. Nastepnie opusci¢ glowice przyrzadu tak,
aby gabka Scisle przylegala do powierzchni proo-
ki i wlaczyc silnik, nastawiajgc zamocowany w
przyrzadzie licznik na wykonanie 5 suwow. Je-
den suw stanowi ruch gilowicy tam i z powrotem.
Oznaczanie wykonac¢ przy obcigzeniu 265 g.

5.7.3.4. Ocena wynikéw badania. Tapety nale-
zy uzna¢ za dobre ze wzgledu na odporno$¢ na
Scieranie na mokro, jezeli wszystkie 5 prébek
przebadanych wg 5.7.3.3 po wysuszeniu nie wy-
kaza zmiany odcienia tla i nadruku w stosunku
do probki nie Scieranej.

5.7.4. Oznaczanie odpornoSci na zmywanie

5.7.4.1. Przyrzady i materialy

a) Przyrzad wg 5.7.3.1.

b) File welniany (1000 welny) jako materiat
Scierny.

¢) 2-procentowy roztwor mydla szarego w roz-
tworze wody destylowanej.

Roztwoér mydla mozna stosowaé¢ do oznaczania
po uplywie | godz od dokladnego rozpuszczenia
sie mydla. Roztwor mozna uzywac przez 3 mie-
siace.

5.7.4.2. Pobieranie i przygotowanie probki ana-
litycznej — jak w 5.7.3.2.

5.7.4.3. Wykonanie oznaczania — jak w 5.7.3.2
z tg roznica, ze do glowicy przyrzadu nalezy przy-
mocowac file welniany, namoczony w roztworze
mydla przed wykonaniem oznaczania. Na powie-
rzchnie probki wyla¢c 30 c¢m3 roztworu myd!a
i nastawi¢ licznik na wykonanie 50 suwow.

Oznaczanie wykona¢ przy obcigzeniu 575 g.

5.7.4.4. Ocena wynikow badania — jak w 5.7.3.4.

5.7.5. Oznaczanie odpornosci na dzialanie tem-
peratury niskiej i wysokie]

5.7.5.1. Przyrzady
a) Lodowka z termoregulacja.

b) Suszarka z termoregulacja.

5.7.5.2. Pobieranie i przygotowanie probki ana-
litycznej — jak w 5.7.2.2 z tg roznica, ze probki
powinny mie¢ wymiar 100.<100 mm.

5.7.5.3. Wykonanie oznaczania, Umie$ci¢ po-
brane probki na 24 godz: jedna w lodéwce, w
temperaturze —10°C, druga w suszarce w tem-
peraturze +50°C.

Po wyjeciu probek z lodowki i suszarki pod-
da¢ je ogledzinom zewnectrznym i zmierzeniu wg
5.7.5.4.

5.7.5.4. Ocena wynikéw badania. Tapety nalezy
uznac¢ za dobre ze wzgledu na odpornos¢ na dzia-
lanie niskiej i wysokiej temperatury, jezeli probh-
ki nie wykazujg rozwarstwiania sie, wykruszania
si¢ powlok i nadruku oraz zmiany odcienia tla
i nadruku, jak réwniez wymiaréow w stosunku do
probki poroéwnawczej, nie poddanej dzialaniu
temperatur.

5.7.6. Oznaczanie odpornoSci na wykruszanie sig
powlok i nadruku

5.7.6.1. Przyrzady. Plytka metalowa o wymia-
rach 100100 mm i grubosci 1 mm.

5.7.6.2. Pobieranie i przygotowanie probki ana-
litycznej — jak w 5.7.5.2.

5.7.6.3. Wykonanie oznaczania. Kazdg z pobra-
nych do badania probek zgig¢ jednokrotnie pod
katem 180° na krawedzi plytki i poddaé¢ ogledzi-
nom zewnetrznym.

5.7.6.4. Ocena wynikoéw badania. Tapety nalezy
uzna¢ za dobre ze wzgledu na odpornos¢ na wy-
kruszanie sie, jezeli probki nie wykazuja sladow
peknie¢, zalaman lub wykruszania sie powlok ani
nadruku.

5.8. Ocena wynikow badan. Badang tapete na-
lezy uzna¢ za niedobra, jezeli nie przejdzie cho-
ciazby przez jedno z badan wg 5.1.

Partie tapet nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy ze wzgledu na badania:

w grupie 1 — jezeli badania wg BN-70/7350-02
rozdz. 5 dadza wynik dodatni,

w grupie 2 — jezeli wyniki badan sa zgodne
z 54 15.5.

Parti¢ tapet nalezy uzna¢ za zgodna z wyma-
ganiami normy, jezeli badania w grupie 1 i 2
dadza wynik dodatni.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie

Przemystu Papierniczego, £.6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/7372-03

a) wprowadzono nowe rodzaje tapet na podstawie
znormalizowanych rodzajow podloza na tapely oraz no-
wa technologie produkcji tapet na nowych urzadzeniach,

b) zmieniono dlugos$¢ zwoikow w celu zmniejszenia
ilosci scinkow w czasie tapetowania,

¢) zmieniono liczbe sztuk zwoikow tapet zwyklych
gleboko tloczonych w opakowaniu transportowym,

d) wprowadzono dodatkowo oznaczanie kontrolne
partii produkcyjnej,

e) uzupelniono wymagania normy o: odporno$¢ na
zmywanie, odporno$¢ na dzialanie temperatury niskiej
i wysokicj, odporno$¢ na wykruszanic si¢ powlok i na-
druku, przepuszczalnosé¢ pary wodnej, odpornos$¢ na dzia-
lanie Swiatla.

3. Dotychcezasowe normy. Niniejsza norma zastepuje
dotvchezas obowiazujacg ZN-75/MLIiPD-05-240.

1. Normy i dokumenty zwiazane

PN-63/P-04909 Kontrola jakosci wyrobow wlokienni-
czvch., Wyznaczanie odpornos$ci wybarwien na swia-
tlo dzienne

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport
Pozostale normy zwigzane podano w tiablicy.

Systematyczny Wykaz Wyrobow T. 2. GUS Warszawa:
Wydawniciwo Katalogow i Cennikow 1975

5. Normy zagraniczne
Anglia BS 1248:1954 Wallpapers
NRD TGL 8535 Graphische Technik. Tapeten und Borten
ZSRR 1'0CT 6810-74 06011

6. Przyrzady

a) do oznaczania stopnia odpornosci na dzialanie
Swiatla: aparat firmy J.B. Marr and Co, Litd. Kingstom
(Anglia),

b) do oznaczania odpornosci na sScieranie na mokro
oraz odpornosci na zmywanie: aparat firmy WPM —
Washability Tester Mark 11.

7. Kontrola normalna dla wadliwesci w,=1% (po-
ziom kontroli S-1)
i Liczba Liczba
Zakres licznosci ! Licznosc kwalifi- ‘\ dyskwali-
partii - probki kujaca | fikujgca
i i m, i My
|
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