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NORMA BRANŻOWA 
BN-69 

7365-02 
PRZETWORY 
PAPIERNICZE Papier kolorowany gładki Zamiast 

1. Przedmiot n0r!l. Przedmiotem normy jest pa
pier kolorowany gładki o powierzohni satynowanej 
oraz z wysokim po2yskiem, Ilrzeznaozony do druku, 
do wyrobu opakowań, do oe16w introligatorskioh i 
zdobniozyoh. 

2. No~ zwi,zane 
PN-16/P-50169 Produkty przemysłu papierniozego. 

.etody badań optyoznych 
PN-75/P-50541 Papier pakowy asfaltowy oraz pod

ło~e do asfaltowania 
PN-75/p-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 
PN-59/P-96006 Wytwory papiernio ze. Papier i kar

ton obwol\1towy 
RH-65/0128-01 Lak do pieczęoi 
BN-68/7308-11 Produkty Ilrzemyslu papierniczego. 

.etody badań fizycznyoh. Oznaozanie gladkośoi 
BN-69/7308-15 Produkty przemyslu papi~rniczego. 

Oznaozanie odpornośoi na ście~ie 
BN-65/7J21--D4 Papier drukowy zwykly (typografi

omy) 

B!-69/7J22-01 Papiery do maszyn biurowych do pi
sania i powielania 

BN-70/7350-02 Przetwory papierni~ze. Pakowanie, 
przeohowywanie i transport 
Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

J. Podzial asortymentu. Ze względu na rodzaj 
powierzohni, kolorowania oraz rodzaj papieru pod-. 
lotowego rozr6tnia się 6 odmian papieru kolorowa
nego gladkiego: 

odmiana 1 - papier jednostronnie kolorowany, sa
tynowany, nie powleozony klejem, na podlotu do 
kredowania klasy III, 

odmiana 2 - papier jednostronnie kolorowany, sa
tynowany, ' nie powleozony klejem, na podlotu do 
kredowania klasy V, 

odmiana 3 - papier jednostronnie kolorowany, r. 

wysokim po2yskiem, nie powleozony klejem, na pod
lotu do kredowania klasy V, 

odmiana 4 - papier jednostronnie kolorowany,sa
tynowauy, powleozony klejem, na podlotu do kredo
wania klasy V, 

odmiana 5 - papier jednostronnie kolorowany, z 
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wysokim połyskiem, powleczony klejem, na podlotu 

do kredowania klasy V, 
odmiana 6 - papier dwustronnie kolorowany, sa

tynowany, na podlotu do wytlaczania klasy III. 

4. Przyklad Oznaczenia papieru jednostronm.e ko
lorowanego, satynowanego, nie powleczonego klej~, 
na podlotu do kredowania klasy V, o barwie czer
wonej, jakości 1, w arkuszach o wymiarach 7OOX1000 

II1II : 
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5. Wymagania i badania podano w tablicy na str.2. 

6. Pakowanie 
a) Pakowanie papieru kolorowanego gładkiego fili 

arkuszach. Arkusze papieru kolorowanego gładkie
go, niepowleczone klejem Dale~y pakować w paczki 
P9a wg BN-70/7350-D2 p. 3.4.13, po 250 tlztuk, -a 
następnie fili bele B2 o pokrywach żeberkowych z de
sek okorkowych wg BN-7011350-02, p. ]. 4.23 z tą 

r6~nicą, że gramatura papieru Qbwolutow~&O powin
na wynosić 125 81m2; 

Arkusze papieru kolorowanego gładkiego powle
czonego klejem należy owin~ć w pa.pier dwuwarstwowy 
sk~ejony asfaltem o gramaturze 125 g/m2 wg PN -151 
P-50451 , a następnie w bele B2 jak Vly ż ej ; 

b ) Pakowanie pap i eru kolorowanego gładkiego w 
zwoikach. Zwoiki ńale!y układać jeden 
liczbie 6 o Azeroko ści do '15 mm lub 
ko ści 170 - 220 mm , tworz~c słupek . 

toczną (pobocznicę) słupka owiną ć 

na drugi IV 

3 o Bzero
Powierzchni ", 
jednokro t nie 

papierem dwuwarstwowym sklejonym asfaltem o grn
maturze 125 g/m2 wg PN-75/P- 50541 i dwukrotnie 
papierem obwolutowym odmiaQY PK o 
125 g/m2 wg PU-59/p-96006. 

gramaturze 

Koniec wstęgi papier6w owi jających nalety za
kleić na szerokośoi około 40 mm . Szerokość wstęgi 

papier6w owijająoyoh powinna być taka , aby brzegi 
papieru wystawały poza kraw~dzie cz61 slUpka na 
1/2 promienia zwoik6w. Po owinięciu slupka ns j e
go ozoła nakle ja si~ kaptur z papieru powl ~czone

go klejem o gramaturze 85 g/m2 wg PN-75/P-50551. 

Zjednoczenie Przemy.lu Przetworów Papie rowych i Maleri.,lów Biu rowych 

w, .. "" II 

Ustanowiona przez Dyreklora Zjednoczenia Przemysiu Przetworó ..... Papierowych i Materiałów Biurowych 
dnia 15 pafdzlernika 1969 r. jako norma obowiqzu;ąca w zakrelie produkcj i i obrotu od dnia 1 lipca 1970 r, 

(Mo,.. Pol. nr 53/1969 poz. 425) 

Druk. WJd. Nc;-rm. W-wo, Ark. wyd. 0,60 Nokł. 2001"23 Zomo 2~33179 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 
Cena al 3,60 
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Wymagania Badania 
Jed-

Wyszczególnienie nostka Przygotowanie 
miary JakoŚć 1 JakoŚć 2 partU do badań Spos6b sprawdze-(najwyżs)a (Średni ' . oraz pobieranie nia wymagań wg krajowa krajowa) i przygotowanie 

pr6bek do badań 

1 2 3 4 5 6 7 

odmiany 1 
POdloże do kredowania kla8y 
III, o ~&m&turze 90 lub 
140 gira 

odmiany 2 
BN-75/7329-04 

podłoŻE 
odmiany 3 podłoże do kredowania ~lasy 

dla: - V o gramaturze 71 g/m2 
odmiany 4 

Materiał 

odmiany 5 
Przed przystąpie 

odmiany 6 pod łoże do wytłaczania klasy niem do badań BN-6717326-o6 III, o gramaturze 80 g/m2 papier kolorowa-

kleje roślinne 
ny gładki nale-- ży posortować na -

mieszanka pigmentowo-kl ejowa 
partie zawiera-

przepis6w obowi~ jące papier tej 
powleczenie - wg t echnologii obowiązujące j samej odmiany, zujących' u produ-' 

u producenta post aci (arku- centa 

odpornoŚć powłoki na bar 
sze lub zwoikiJ 
o tych samych 

wlenie oznar.7.nne na apa- wymi ar ach, tej 
racie rrancka prz~ doci8 samej barl'l ie. o 
ku 8 kPa (80 sic. ) i 10 - 0,90 O,8B tym samym rodza- załącznik 2 posuwach, a nastopnie Da ju powi erzchni 
leukometrze Zeissa jako oraz pochodzący w8kaJnik l, nie mniej8ze od tego samego nit producenta. 

Wlasno~ci przyl epność powłoki kle- s 30 Pr6bki ClO baci.ań PN -75/P-::;0551 
ti z)'kOC lIe- jowej, nie więcej niż należy pobi erać: załącznik 1 
m1czne 

cętkowatość ' ) na 1 111
2 po 

- w przypadku 
arkus zy wg PN-78/ 

wi erzchni kolorowej : P-50080 
- dl~ papier6w wykona- - w przypadku 

nych na podłożu klasy III 90 100 zwoik6w wg 
- cętki o ~wierZChnl liczba Plf:-78/P-50080. PN-72/P-50160 0,3 T 1,0 mm , nie wię-

Przed przystą-cej niż 
pieniem do ba-
dań pr6bki nale-

- c ętki o 20Wierzchni ty klimatyzować 
1,0 .;. 1,5 I11III , nie wlęcej 10 12 wg PN-77/P-50067 
nU w warunkach norO. 

arkuszy 700 X 1000 X610X 860 lub inna 
aal nyc h . 

wg uzgodnienia 

dopuszczalne odchyłki wy 
±3 miar6w arkuszy 

- zwoik6w: 110, 115, 170, 220 lub inna 
Wymiary - szerokość mm wg uzgodnienia FN-G5/P-50127 

- średnica zewnętrzna 200 + 400 

- średnica wewnętrzna 70 otworu 

dopuszczalne odchyłki wy-
miar6w średnicy wewnętrz- ±3 
nej otworu 

powłoki kolorowej 18 20 

powłoki klejowej 18 20 

odmiany 1 110 lub 160 

gotowe- odmiany 2 2 90 Gruatura go wy- g/m 
PN-75/P-501 29 robu odmiany 3 90 

dla 
odmiany 4 110 

odmiany 5 110 
odmiany 6 120 

dopuszczalnA odchyłki 
±5 l gramatury gotowego wy-

robu 
-- --
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cd. tablicy 

Wymagania Badania 
J~d- Przy;;otowanie Wyszczególnienie nostka 

miary Jakość 1 Jakość 2 part ii do badań Sposób sprawaze (naj wyższa (średnia oraz pobierania 
krajowaj krajowa, i przygotol<anie nia wymagań wg 

próbek do badań 

1 2 3 4 5 6 7 

obc1~enia zrywające 
dla papierów 39.2 (4.0) 

- na podłożu klasy W(kG) 
III. nie mniejsze n1ż PIi-74/P-501 33 

-
- na podłOŻU klasy V. 

nie mniejsza niż 21,6 (2.2) 

wilgotność , nie więcej % 8 PN- 65/ P-50150 niż 

spoistość powloki ko- powłoka nie powinna dać si\) 
lorowej z podlożem - usun,ć mechanicznie bez uszko- załqcznik 1 

dzenia poó.loża 

- dla papierów wy-
konanych na podłożu 
kla6y V: 

- cQtki o powierz-
chni 0,5 f 1, 5 I11III2• 175 200 
nie wiQcej niż 

-- cętki o pow1erz- -ohui 1.5 + 2,0 mm', nie 15 18 
wi ęcej n!ż 

- cętki o powierzchn; 
Właaności powyżej 1.5 lub 2,0 IIIIII~. n1edopuszczalne 
tlzJkoche- w zależności od klasy 
m1czne podłoż~ 

Barwa wg PIi-16/ł'~2007 - dowolna - ur.godniona na p()d~ta- przez oglQdzi-
w1e wzornika ny 

odmiany 1 satynowana 

powierz- odmiany 2 satynowana 

chnia wg Odmiany 3 z wy30kia połyskiem p:c"::~ z oglę <izi-PJ-16/ - ny 
P~2007 odmiany 4 saty~ o"'ana , 
dlas . 

odmiany 5 z wy60kim połyskiem I 

odmiany 6 6atynowana 

papier w zwoikach powini en być 
nawinięty równo i ściśle , a 
pierwsze 5 warstw papieru po-
winny być sklejone, tworzqc 
rodzaj tulei; czola zw;)ik6w 

Wykończenie zwoików .- powinny być równe i ~ładkie ; 
otwór zwoika powinien być za-
bezpieczony drewnianym korkiem PIi-72/P-)0126 przed zgnieceniem; w kaidym 
zwoiku dopuszcza si ~ do 3 zer-
wań wstęgi, obr6wnanych, skle-
jonych oraz oznaczonych 

U6zkodzenia mechanicZDe , 
l(łldy nieró~~ości obcięcia oraz niedopuszczalne 

I ślady zamoczenia i pleśni 

')Cętkovatości nie oznacza się w papierach o powł oce ·barwy brązo \';ej, ni"bi eSkiej i czarnej. l 
7. Napisy na opakowaniu. Na katde3 beli lub 

. sLupku 3woik6w powin!e~ znajdować B1~ napis pćaa-
3Iło;y: 

nazwę lub znak wytwórn1, 
oznaczenie wg p. 4, 
wzór opakOwanego papieru w formacie A6 ~ 
inne dane ob~w1ązująoe w produkoji 1 oerocie. 

Na ozole katdej paozki powinna być naklejona 
etykieta ze znakiem kontro11 teohniczne j . 

. 
S. Przechowywanie i transport - wg BN-70/D50-02 • 

2.,. Ocena part ii. Partię papier-(~ kolorowanego 
gładki ego należy uzna Ć za zgodną z wymaganiami 11Ol""

my, j eżeli wszystkie badania wg p.5 dadzą wynik do
datni. 

Partię pap{eru kolorowanego gładki ego należy u
znać za n1ezgodną z wymaganiami normy, jeżeli 

chociaŻby jedno z badań wg p. 5 da wynik ujemny. 

K O N I E C 
Załączniki 2 
InformaCje dodatkowe 



4 

Zal\Czpik 1 

OZNA CZANIE SPOISTOSCI POWŁOKI KOLOROWEJ Z PODŁOŻEM 

Laskę laku do pieczęci wg BN-65/0128-01 ogrzać 

nad płytką grzejną at do zupełnego zamknięoia, a 
następnie przyłotyć lekko dociskająo do powleczo
nej strony badanej pr6bki papieru. Po ostudzeniu 
oderwać lak szybko w kierunku pionowym do powierz
chni papieru. 

Spoistość powłoki z podłotem nalety uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeteli powierzahnia 
laku od strony przyklejonej do papieru zawiera 
wł6kienka wyrwane z podłota. 

Zał§CZDik 2 

QZNACZANIE ODPORNOSCI POWŁOKI NA BARWIENIE 

Z pobranej do badań pr6bki papieru wycią6 arku
sze o w)'lll1araoh okolo 5OX150 IJID. Dłutszy bok prÓbki po

winien być zgodny z kierunkiem biegu włókien. 
Z papieru drukowego zwykłego klasy III wg BN-65/ 

7321-04 lub powielaozo~ego rotaprintowego klasy 
III matowego wg BN-69/7322-01 o gramaturze 71 lub 
80 g/m2 wyoiąć krątki o średnioy 60 ± 1 mm.Bialość 
tyoh papier6w powinna być nie mniejsza nit 75~, a 
gładkość 250 + 320 cm3/min. 

Przed przystąpieniem do oznaczania odporności 

powłoki na barwienie nalezy oznaozy ć po stronie 
górnej każdego z papierów drukowego lub powiela
czowego rotaprintowego: 

- białość wg PN-76/p-50169 na leukometrze Zei
ssa z zastosowaniem filtru niebieskiego 
oraz 

- gładkość - wg BN-68/7J08-11. 

Oznaozanie odpornośoi na barwienie nalety wyko
nać wg BN-69/7308-15 na aparaoie lranoka tak, jak 
oznaozanie odpornośoi pow loki na śoieranie z tą 

rótnioą, te do pooierania do głowioy aparatu za
kłada się krątek biały papieru górną stroną. 

Po wykonaniu oznaozania nalety ponownie OCDaCzyÓ 

białość te~ samej strony krątka papieru. 
Odporność na barwienie określa się jako wskatn1k 

K stanowiący stosunek zaoiemnienia krątka białego 
papieru po taroiu do białOśoi poozątkowej 

w którym: 

K= ~ 
b 

a - białość poozątkowa, ~, 

b - białośĆ po pooieraniu, f. 
Nalety wykonać 5 oznaozań i obliozyć średnią 

arytmetyozną. 

INBORHACJE DODATKOWE 

1. Istotn. z.iany w atoaunku do BN-65/Z}65-02 

a ) pominięto tablic, kla&ytikacyjn§, 

b) podano nowe graaatury aurowc6w, 

e) zaat~lono subiektywne badania Odporności na barwie

ni. oblektywną ' .etod§ na aparacie franeka wg BN~}~, 

d) zlikwidowano oznaczanio odporności na kruszenie, 

e) wyeliminowano określenie c,tkowato'ct przy powlokach 

czarnycb, cieanonieble.kicb 1 br~oW7cb. 

2. Uwagi do vydania II 

Wprowadzono z.iany: 1 1 2 oglo •• one w Biuletyni. 

PKNiM nr 2 1 12 z 19Z} r. oraz za1aRł J oglo.zon, 

w Biuletynie PlQIMiJ nr 8-9 z 1979 r. 
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