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NORMA BRANZOWA BN 67
PRZEMYSt 7338-01
PAPIERNICZY .
Papier monotypowy e
‘RN-53/MPDiP-05037
Grupa katalogowa IX 67
1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest papier monotypowy, przeznaczony do

skladania i odlewania zestawéw czcionkowych w maszynach monotypowych.

2, Przyklad ozpaczenia papieru monotypowego odmiany pierwszej, o gramaturze

‘1 g/m°, bialego, w zwojach o szerokosci 700 mm i o $redniocy 550 mm:
PAPIER MONOTYPOWY 1-71-b-700/550 BN-67/7338-01

3 0 wigzane
PN-67/7350-01 Wytwory papiernicze, Pakowanie, przechowywanie i transport
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy na str, 2,

4, Wymagania i badania techniczne podano w tablioy na str, 2,

5, Pakowanie, przechowywanie i transport, Zwoje papieru monotypowego nalezy pako-
waé wg BN-67/7350-01 p. 2.2.29 (Zi), natomiast stupki bobin wg p. 2.2.53 (Bb3) ludb
2,2,54 (Bb4),

6, Ocena partii, Partie papieru monotypowego nalezy uznaé za sgodn; z Wwymaganiami
normy, Jjezelli wszystkie badania wymienione w btablioy dadzg wynik dodatni,

Parti¢ papieru monotypowego nalezy uznaé & niezgodng z wymaganiami normy, Jjezeli
chociazby jedno z badah wymienionych w tablioy da wynik ujemny.

KORIEC

Instytut Celulozowo-Papierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu
z Instytutem Celulozowo-Papierniczym dnia 5 kwietnia 1967 r.jako norma obowiqzujqca
w zakresie produkciji od dnia 1 pazdziernika 1967 r. (Mon. Pol. nr 30/1967 poz. 142)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,30 Naki.2500 +134 Zam 1229/67 Cena 2t 2,40
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stosé papieru

2 BN-67/7338=01
Wymagania i badania
Wymagania techniczne Badania techniczne
Klasa wytworu III Przygotowa=-
J“l; nie partii Sposéb
nost-
odmiana 1 « | odmiana 2 - |do badad sprawdzenia
Wyszczegdlnienie :‘Ls z masy wiék-| z masy wiéke|Oraz pobra- wg
TV nistej bie-| nistej nie- [nie i pray-
lonej bielone gotowanie
prébek do
badai
wg usgodnionege zamdéwienia
szerokosdé pomiedzy dostawcsg i odbio-
biorcy
dopuszczalne odchyxki
) szerokodci zwoJjéw +2
Wymiary | aopuszczalnd odchyiki sze-
swojéw | rokodei bobin an 0,5 F-65/2=50127
% Dok grednica zewne¢trzna zwo- 300+650 wg uzgodnionego
Jéw 1 bobin zaméwienia
drednica wewnetrzna tulei 70"'3 ludb '75"3 wg uzgod-
nionege zamdéwienia
grubogé dScianki tulei 10 +2
zawartodé podstawowych przed prazy-
surowcéw wiékmistych,zgod-|Stapieniem
nie z przepisami obowig- ‘jdo badai pa-
Surowce | gkzad surowcéw wiSkmistych] = zujgcymi w przemysle pier monoty- | PN=55/P=04040
papierniczym, powimma odpowia~ [POWy nalesy
asé klasie IYI wg PN-55/ [posortowad
P-02002 na partie
2awierajgce
gramatura 56; 633 T1] - 63; T1 papier tej "

2 o | PN= P=5012
dopuszczalne odchyZki &/m el ol freoazy
gramatury +3 ny, wymiaréw

e i gramatury
gestosé pozorna (ciesar 3 oraz pocho=-
objetodciowy), nie mniej |g/cm 0,85 0,75 dzacy z te- |PN-65/P-50130
nis g0 8amego
zakiadu proe
stopien zaklejenia oznae dukcy jnego;
czony metodg kreskows, pm 1,75 prébki do PN=-65/P=50151
érednio z obu stron, nie badar nalezy
mniej nig ) pobrads
samozerwalnosé w kieruniu " Z;Nfzg}&'
podluinym, nie mniej niz m 4500 7500 P850081
Wiasno- - i PN-66/P~50133
goi ri- | "duzermie w kierunku po- - % bobin
zyczne | d%uinym, nie wigcej nig % 1,4 ;ngg;gz){li
liczba podwéjnych zgied, mtyzow:nio
oznaczonych na aparacie prébek wg
Schop:era : PN-61/P=50067
- W kierunku podXuinym 1lic
nie mniej niz ’ - 50 500 PN-54/P-04012
~ w kierunku poprzecznym,
nie mniej nis 25 250
wilgotnosé, nie wigcej nis] % 8 PN=65/P=50150
zawartosé popiozu, nie
wigcej niz % 1,5 PN=62/P=50105
przenikalnosc powietrza,
oznaczana na aparacie
Schoppera przy wysokosci o * 22
Ml wolly 230 mw, ¥ ml 75 50 PN-~57/P=040
ciggu 10 min, nie wigcej
nis
¥ silnie satynowana, co po-
powierzchnia wg PN-55/ - woduje lekkg przegzrocsy- PN=54 /P=04 004
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od, tablicy

Wymagania techniczne

Badania techniczne

Wyszczegblnienie

Klasa wytworu III

Jed~
nost-
ka
miary

odmiana 1 -
% nasy wiéke
nistej bie=-
lone]

odmiana 2 -
z masy wiék-
niste) nie-
bielone]

Przygotowa-
nie partii
do badar
orag pobra-
nie i przy-
gotowaniec
prébek do
badax

Sposéd
sprawdzenia
wEg

asnod-
ci fi-
sycsne

barwa wg PN-55/P-02002

biaza 1lud
inna jasna do=
wolna uzgods
niona pomig~
dzy dostawcy
a odbiorcy

brazowa (na-
turalna)

usgkodzenia mechaniczne,
Jak: dziury, fazdy,
zmarszoski, naderwania,
roggniecenia oraz plamy

niedopuszczalne

dopuszczalna liczba
skodnie skle jonych i ob-
réwnanych gserwar zagnie
csonych na czole zwojéw
lud bobin paskiem ja-
skrawego papieru, na
200 mm érednicy, nie
wiecej niz

Wady

1iczba

1 (Jjedno)

przed priy-
stgpieniem
do badar pa-
pler monoty=
powy nalefy
posortowad
na partie
zawiera jgce
papier te)
samej odmia-
ny, wymiaréw
i gramatury
oraz pocho-
dzgcy & te-
£0 samego
zakiadu pro-
dukcyJjnego;
prébki do
baday nalety
pobrad:

- z6 ZWoJéw
wg PN-62/
P=50081;

- 2 bobin
wg PN-62/
P=50082;kli-
matyzowanie
prébek wg
PN~61/P-50067

PN=-54 /P=-04004
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