
UKD 676 .3 

N ORMA BRA N Ż OW A BN-71 

Papier i karton okładkowe 
7326-14 

PAPIERNICTWO 

broszurowe oraz papier 
okładkowy zeszytowy 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. P rzedmiotem nO'r my jest 
papier i karton na okładki broszur, książek, cza
sopism i druków akcydensowych oraz papier na 
okładki zeszytów szkolnych itp . 

1.2. Normy i dokumenty zwiqzanc 

P N-61/P-50067 Prod ukty przemysłu p8pi<::l'I1iczc
go. Bada nia techn iczne. Klimotyzowani e próbek 
laboratory j nych 

PN - 62 fP - 50080 P roduk ty przemysł u papiernicze
go. Badani a techniczne. Pobieranie próbek w y
tworów i pr zetworów po piern iczych w postaci 
arkuszy 

PN-62 /P-50081 Prod ukty p rzemysłu papiernicze
go. Badania techniczne. P obieranie próbek w y
tworów i przetworów papierniczych w postaci 
zwo.iów i zwoików o szerokości powyże.i ~50 

n1n1 

Bl -67/7350-01 Wytw ory papiernicze . P akowanie, 
przech owywanie i tr.anspor t 
Pnzo:; tałe norm:{ zwią za ne podano w tablicy na 

s tr. 2 i 3. 

Systemutyczny Wykaz Wyrobów, L. II. GUS. 
Wydawnictwo K ata logów i Cenn ików, War swwa 
1968 

2. PODZIAŁ I OZNACZEN IE 

2.l. Podstawowy podział i oznaczenie asorty
m entu - wg SWW podbranża 1814- 387 i l H1 4- 388, 
przy czym oznaczenie należy uzupełnić po kresce 
ukośnej symbolami w g 2.2 --:- 2.7. 

t) S.vmbol wg SWW: 18 14,," :l87 i 1814 +:l88 . 

G rupa katalogowa IX 61' ) 

2.2. I{odzaj c. Norma obejmuj e dwa rodza je wy-
tworów papierniczych: 

- papier i karton okładkowe broszurowe, 
- papier okładkowy zeszytowy. 

2.3. Jakośc i. W zal eżności od udatności rozróż
nia się dwie jakości papieru i kar tonu okbdko
w ego broszu'rowego oraz papie ru ok Jadko\\'ego 
zeszytowego: 

1 jakość pierwsza , 
~ jakość druga . 

2.4. Grama tury. Rozróżnia się następ uj ące gra
ma tury: 100; 112 ; 125; 140; 160; 180 ; 200; 22-1 ; 
250 i 280 g/m 2• 

2.5. Banvy. Papiery i kartony produk uje się 

w barwach dowolnych z tym, że dla pa pieru ze
szytowego okładkowego barwą pod stawową jest 
jasnoniebieska. 

2.6. P owierzchn ie . Rozróżn ia się dwa podstawo
we rodzaje powierzchni : 

- lTIC\towa, 
- satynowana, 

z tym, że dop uszc.za się jed nostronnie gładką . 

2.7. Postacie. Rozróżnia s ię następujące posta
cie o wymiarach podanych w tablicy: 

arkusze, 
- zwoj e. 

2.8. Przykład oznaczenia papieru okładkowego 
broszurow ego (1814-387) jakości pierw sze.i (1), 
o gr am aturze 140 g/m 2 , pomarańczowego (pom), 
powier zchni satynowanej (sat), w arkuszach o wy
miarach 61 0 X 860 mm : 

PAPIER OKŁADKOWY BROSZUROWY 1814 -387/ 
1- 140-pom-sat-610 X 800 BN -71/7326-14 

Instyt ut Celu lozowo- P api €'l'niczy 
Us tanowiona przez Dyr e k to ra Zjednoczenia Przemysłu Celul ozowo-Pap iern iczego 

w porozumieniu z Dyrektor e m Instytutu Celu lozowo- Pa piern Iczego dni a 16 sierpnia 1971 r . 
jako n orm a obowi ązująca w za kresie produkc.ii , metod badań i obrotu od dni a 1 kwietnia 1972 r. 

(M on . P ol. nr 53/ 1971 poz. 348 ) 
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2 BN-71/7326-14 

Papier i karton Papier okładkowy 
Jed- okładkowe zeszytowy 
nost- broszurowe Sposób 

VV yszczególnienie 
ka Jakość 

sprawdzenia 

miary 

I I I 
\vg 

1 2 1 2 

I 610 X 860; 700 X 1000 610 X 860; 620 X 860 ; 
630X 880; 680 X 860; 
70!}X 980; 700 X 1000; 

wymiary 750 X1050 

ar-
ku- lub inne według uzgodnionego zam6-

sze wienia 

dopuszczalne odchyłki wymiar ów ± 2 I + 4 -2 I ±a I + 4 -2 

----
dopuszczaln e różnice długości 3 I -l. I 3 

I 
4 VVy- przeką tnych 

mia-

I szerokośc i 
mm PN-65/P-50127 

ry 600; 610; 700; 860; 1000 
lub inne według uzgodnionego zamó-
wienia 

dopuszczalne odchyłki szerokośc i ± 2 
zwo-

I 

je śred nica 
I 600 -7- 850 

zewnętrzna 
według uzgodnioneg'o zamówienia 

-- - --- - 70 1- 3 lub 75 +3 według uzgodnionego za-
śre d n ica wewnętrzna tulei m ówienia 

grubość ścia nki tul e i 10 -7- 12 

Su- I zawartość podstawowych surowców 
row- skład su ro\vców włóknistych 

1 
- włóknistych zgodnie z przepisami obo- PN -55/P-04040 

ce wiązującymi w przemyśle papierniczym 
I 

I gra m atura 

112; 125 ; 140; 160; 100 ; 112; 125; 140; 

I I 
180; 200; 224; 250 ; 160 ; 180; 

I 280 
I --- --- -

i 100; 125; 140 g/m 2 +- ± 6 +- I ± 6 
PN-64/P -50129 _o _ o 

I dopuszcza lne odchył- --

I ki gram atury dla: 160; 180: ZO!} ± 7 ± 10 ±7 ::: 10 

122-> ; 250; 280 I ± 10 ± 12 nie normalizuje się I 
stopień zaklejenia oznaczany metodą 

kreskową średn i o z obu s tron, ni c mniej m m PN -65/P -50151 
niż 1,2 1,0 1,2 1,0 

------
odporność na zgina nie oznaczana na apa -

Włas- racie K ohlcr - Molin , p rzy obc iążeniu 

ności 600 G, średnio obu k ierunków. nie liczba PN -55/P-04034 
z 

fi- mniej niż 50 40 35 25 
zycz-
ne gładkość oznaczana na apar acie Bekka I 

średnio z obu stron (lv,;r.rdość piy tk i gu -
m ow e j 40 :>Sh) 
- dla pO\\'ierzch ni 111 a towe j s 20 -7- 40 BN -68/7308-11 

-- -
- dla powierzchn i sa tynowa nc j , n ie 

mniej ni ż 50 

wi lgotność, nie więcej ni!. I % I 9 I PN-65/P-501 50 

matowa lub satynowana; na specjalne 
pow ierzch nia wg PN -55/P-02002 - żąd a n ie dopuszcza się jed nostronnie 

gładką 
--- -----

I PN-54/P-04004 

I 
dowolna jasna jasnoniebieska 

ba rwa \ \ 'g PN -S5/P · 02002 - jednolita w dostawie, dopuszcza się in-
ną według uzgodnionego zamówienia 



BN-71 /7:l26-H 3 

cd. tab\. 

I I 
I Jed-

VVyszczególnienie I nost-
k a 

Imiary 

uszkodzen ia mechaniczne, jak : fałdy, 

I dziury , zmarszczki, naderwania, prze-
gn iece ni a, sm u gi oraz p lam y wg PN-69/ -
P-50013 I 
obecność obrówna nych i trwale sklejo - I 
nych zerwań oznaczonych paskami ja~ -

krawego papieru lub kredką n a czole 
zwoju , na 200 mm średn i cy, nie wi~cej 

VVa dy 
niż 

cqtko \\'a lość : obecność cętek na 1 m2 li czb a I 
wytworu . o powierzchni: 
- U,5 do 1.5 mm 2, n ie więce j niż 

- powyżej 1,5 do 2.0 mm 2• nie więcej niż I 
! 

I - powyżej 2,0 mm2 

I 
-

3. WYMAGANIA 

Wymagania podano w tablicy na str . 2 i 3. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport -- wg 
BN-67/7 350-01. 

5. BADANIA 

5.1. Przygotowa n,i'e par tii do badaIl. Przed przy
stąpieniem do badań poszczególnych papierów 
i kartonów nal eży posortować .i e na partie za
wierające wytwór tego sam ego rodznju, jakości , 

I 
I 
I 

I 

Papier i k arton 
Papier okładkowy 

okładkowe 

broszurowe 
zeszytowy Sposób 

sprawdzenia 
Jakość 

I I I 

wg 

l 2 1 2 

I 
I 

niedopuszczalne 
I 

I 

1 (jedno) 2 (dwa) l (jedno) I 2 (dwa) 
I 
I 

o szerokośc i sklejenia do :30 mm PN-54/ P-04004 

-- -_._-- -.~-~ 

250 350 250 350 

25 I 35 I 25 I 35 

niedopuszczalne 

gramatury, barwy, powierzchni, postaci i wymia
rów oraz pochodzący z tego sam ego zak ładu pro
dukcy jnego. 

5.2. Pobieranie próbel{ do badań 

- z arkuszy - wg PN-62/P-50080, 
- ze zwojów - wg PN-62/P-50081. 
Klimatyzowanie próbek - wg PN-61/P-50067. 

5.3. Wylwnanie badal1 - wg norm podanych 
w tablicy na sir. 2 i 3. 

5.4. Ocena partii . Partip, papieru lub kartonu 
należy uznać za zgodną z w ymaganiami normy, 
jeżeli wszystkie badania wymienione w tablicy 
dadzą wynik dodatni. 

KO NI EC 
Informacje dodatkowe 



INFORMACJE DODATKOWE do BN-71 /7:J26-14 

1. Is totne zmiany w stosunku do PN-59/P-95801 i 
PN-55/P-95802 

a) niniejsza norma obejmuje k ompleksowo tematyk.:; 
P N -59/P-95801 i PN -5!1/P-95802: 

bl zmiany w stosunku do normy na p,\pier i karton 
broszuro\I'Y: 

pominie;to oZI,aeze nie klasy \\'yt\\'oru (prod u kuje sir: 
tylko w V klas ie). 

zaktualizowano wymiary arkuszy i zwojów. 
przy je; to obowiązu jący c i ąg gramatur \q~ PN-6G/ 

P -50Ul S. 

- zmniejszono dopuszcwlne odchylki grclmatur~·. 

- pod\\· .I·ższono stopień zaklejeni a. 
- skreślono ozn:Jcz"ni(' S'11l10Zerv.',!l noś c i. 

- wprowadzono \'\·ar1.oś( gl:1dkosci powi eJ"1.c hni ma -
towej i zmi l' niollo wartośc dhl satynowanej. 

- zmniejszono dOf)nszezCJlną liczbe; c(·tek . 
- okreś lono tylko górną g ranice; wilgotności, 
- zmniejszono liL'zbt; dm.wolonych sklejonych zerl';,U·\. 
e) zm iClny w stosunku do normy na papier okładko

wy zeszytowy: 
- pominie;lo oznacze nie klasy . 

zaktual izowano wymiary . 

przyjęto ciąg gramatur. 

- s topień zaklejenia metoda łódeezkową z '.ls tąpiono 

metodą kre>ikową· 

- skreślono oznaczanie samozerwalności, 

- zamiast liczby pod ..,\,ójnych zg i ęc Ivpro\I'adzono od-
porność na zginan ie. 

- określono tylko górną granicę wilgotności, 

skreślono oznaczanie popioł u , 

zmniejszo no dopuszczalną liczbe; cętek, 

- zmniejszono liczbę dopuszczalnych sklejonych zc::'
\\'a ń. 

DotychCZ<lS obowiązujące PN -59/P-9580 l PN -5.j ' 

P-9!1802 zostają unieważnione z dniem :n marca 1972 l'. 

2, Odpowiedniki w normad\ zagrani cznych 

CCCP I'UCT 3222-55 llyMa!"a OCiJlOjf;(,'l.Sall - II orma n ie
porównywa !na. 

Czechosłowacja CSN 502278 Fascilkovy kart()n - no :'

m a nicp()!'ówny\v,llna. 
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