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N O R M A BRANŻOWA BN-B6 
OBUDOWA 

Połączenia kotwiowe zbrojenia 0436-05 
WYROBISK 

z obudową szybu 

GÓRNICZYCH Wsporniki szybowe dźwigarów 
rurowych Grupa katalogowa 0751 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiotem normy są wspo rniki szybowe prze
znaczo ne do mocowa nia dźwiga rów ruro wyc h 7 obu
dową szybu o ś redn icac h wg BN-81/0414- 15 . 

1.2. Określenia - wg BN-84/ 0414-1 7. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Wielkości. W zależnośc i od ś rednicy współpra 

cującego dźwiga ra głównego lub pomocniczego. wy
ko na nego z ru ry sta lowej wg PN-80/ H-742 19 o grubości 
śc i a nki g, rozróżn ia s i ę wie lk ości wspo rników szybo
wych : 

ś redni - l. 
- ciężki - 2. 

2.2. Odmiany. W za l e żn ośc i od usytuowa nia wspo r
nika względem dźwiga ra rozróżni a s i ę d wie odmiany 
ko rpusów wspo rn ikó w szybo~ych: 

- w wykonaniu lewym - L, 
- w wykonaniu prawym - P . 
2.3. Przykład oznaczenia wsporni ka szybowego od

mia ny (L), wielkośc i ś redniej ( l ). współpracującego 

z d źwiga rem ru rowym o grubośc i ściank i (g = 10 mm), 
ką c i e nachylenia płyt y czołowej (ex = 45°) i promieniu 
nomina lnym przekroj u szybu (750 cm): 

WSPORNIK LI -1 0-45/ 750 BN-86/ 0436-05 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymil:lry wsporników szybo wych w mm wg 
rys. l ...;- 3, ta b \. l i do kumentacji technicznej . 

Zgłoszona przez Zakłady Badawcze i Projektowe Miedzi CUPRUM 
Ustanowiona przez Dyrektora Zakładów Badawczych i Projektowych Miedzi CUPRUM dnia 15 pażdziernika 1986 r . 

jako norma obow iązująca od dn ia 1 stycznia 1987 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 16/ 1986, poz. 33) 

WYOAWNICTWA NORMALI ZACYJNE .. ALFA" 1987. Oru k. Wyd . Norm. W· w • . Ark. w yd. 0,70 Nakł . 2000 • 40 Z am. 56/87 Cena zł 27,00 
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Rys . 2. Ku rpus wspornika szybowego od mian y L 
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Rys. 3. Korpus wsporn ika szy bo wego od mian y P 

Tablica l 

Srcdnica 
Grubość 

Promień krzywizny 
Wielkość śc ia nki 

wspornika 
dźwiga ra 

dźwigara 
podkładki A B c e h L I 

D R 
szybo wego g 

mm 

400 100 100 

I 2 19. 1 101 89.5 
500 

620 
200 100 

400 380 240 
600 200 150 
700 200 200 

8.8 20 
450 150 100 

2 244 .5 11J.5 102 
550 

650 
250 100 

450 450 300 
650 250 150 
750 250 200 

cd. tabl. I 

Wielkość 
Przy bliżona masa 

wspornika (1 za leca ne podkład k i Kompl et 
szybowego ko rpu su ząbkowej ś ru by M 24 X 120 nakr~tki M24 

i wypukłej 

.. . o kg 

O 80.0 81.5 

I 
15 85.0 

0.4 0.5 0.15 
86.5 

30 100.0 101.5 
45 11 5.0 116.5 

O 90.0 91.5 

2 
15 95.0 

0.4 0.5 0. 15 
96.5 

30 108.0 109.5 
45 125.0 126.5 
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J . _ . \ ~' szcz~gólnienie części i materiałów - wg tabl. 2. 

miejscową po rowa tość o promieniu do 25 mm i głę

bokości do 10 mm. 
Chropowa tość powierzchni gniazda osad zenia dźwi 

ga ra ru ro wego we wspo rniku szybowym nie powinna 
prze k roczyć Ra = 100 Mm . 

Odlew wyżarzyć normalizuj ąco w tempera turze 950°<::: . 
Podkładki za leca s ię wykonać z prę ta 60 X 8 wg 

PN-72/ H-93202. 
Promień krzywizny R podkładki wypukłej po winien 

być zgod ny z pro mienie m wewnętrzn ym przekroju 
d źwiga ra ru ro wego . 

Ostre k rawędzie i zad zio ry u sunąć . 

3.4. Zabezpieczenie przed korozją. Na powierzc hn ię 

ko rpusu wsporni ka oczyszcza n ą metodą st rumieniowo
-c i e rn ą wg PN-70/ H-9 7051 n a l eży nałożyć wa rs t wę 

oChrOnili! wg PN-7I1H-97053, odpowi ednią do agre
sywn ośc i korozyjnej ś rodowi ska wg PN-7I1H-0465I , 
którą za leca s ię us ta l ić wg BN-74/ 1071-04 i BN -75/ 
107 1-05. 

Element y złączn e połącze nia wspo rnik a na leży za
bezpieczyć przed k orozją po wlo ka mi cynkowo-chro
mia nowa nymi wg PN-85/ M-82054/ 15 i PN-77/ M-82002 
o pa ra metrach uzgodliio nyc h pomięd zy wytwórcą a za
mawiającym. 

3.5. Cechowanie. Na ko rpusie wspo rn ika szybo wego, 
cyfra mi o wyso k ośc i minimum 12 mm , w mi ejscu ozna
czonym na rys. 2 i 3, na l eży umieśc i ć sy mbo le : 

zna k wytwó rcy, 
wyróżnik oznaczenia . 

Tablica 2 

Nr C7~ści 
Na /Wił c zęśc i 

Liczba sztuk 
n ~ rys. I W ko mplec ie 

/ . } Ko rpu s wsporn ika odmia ny L i P t 

3 Podkład k a zą b k owa 4 

4 Podk ład k a wyp ukla 4 

5 Sru ba M24 x 120-5.8- III -Fe/ Z nc 4 

Na kn; tka M24-5-III- Fc/Znc 8 

1.1. Wykonanie powi nn o być zgodne z d okumentacją 

no rmami przed miotowymi. 

Dopuszcza s ię wyko na nie in nyc h niż za lcca nyc h k ą

tów nac hylenia O' o raz płas ki ej za miast łuk owej pły t y 

moc uj ącej wspo rnik a szybo wego po uzgodnien iu za
ma wiającego z wyl wórcą. 

Od lewy ze sta liwa wg PN-77/ H -8JI51 lub żeliwa 

sfe roida lnego wg PN-76/ H-83 126. 

Klasy wyko na nia: d la odlewu - trzec ia wg PN-72/ 
H-83 154 o raz dl a ś rub , na k ręle k i podkłade k - C wg 
P -82/ M-82054/ 0J i PN-77 / M-82002. 

Od lew wy ko nać czys ty. W cz~ ' c i w ysięgnikowej 

wsporn ik a w płycie mocuj .1cej w pro mie niu 100 mm 
od cz~ści wys i~gnik o wcj oraz przy o l wo ra ch pod ko twy 
w pro mie niu 50 mm nie do pu szcza s i ę ża dnych wad 
wewnę t rzn ych . W pozost a ł yc h częśc i ac h do puszcza s i ę 

Nr rys unk u 
Ma teria ł 

lub no rm y 

2: 3 L400 wg PN -85/H-83 152 
lub Zs 400 12 wg PN-76/ H-83 123 

4 

5 
St3SX wg PN -72/H-84020 

PN-85/M-82 1 0 ł PN-82/ M-82054/ 03 

PN-75/ M-82 144 PN-821M-82054/ 09 

zna k ga tunku ma te ri ału, 

znak ko nt roli ja k ości. 

Podkładki wypukłe cech ować wg rys. 5. 

4. PRZ ECH OWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Przechowywanie wspo rnikó w może się odbywać 

w miejscach za be zpi eczających je przed uszkodzeniami 
mecha nicznymi i niezadaszonych. Magazy no wa nie nale
ży prze prowadzać segregując rod zaja mi i układając 

wspo rnik i w stosy. 

4.2. Transport wsporników można przeprowadzać d o
wo ln ymi , dostępnymi środkami transportowymi, jeś li 

podczas za ładunku, transpo rtu o raz s kładowania ele
ment y nie ulegną uszk odzeniu . 
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5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) sprawd ze nie wymi a ró w (3.1 ), 
b ) spra wdzenie ma te ri ałów (3. 2) , 
c) sprawdzenie wy ko na nia (3. 3). 
d) oględ zin y zewnętrzne (3.4 i 3. 5), 
e) spra wd ze nie ko mpl e tn ośc i wg tab!. 2. 
5.2. Statystyczna kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przys t ą pieniem 

do badań wspo rniki po winn y być pod ziel o ne na pa rtie 
zawie rające element y jednego rod zaju, tej sa mej wiel 
k ośc i i wyko na nyc h z tego samego ma te rialu. Liczność 
pa rtii ni e powinna przekraczać 1200 sztuk . 

5.2.2. Pozostałe badania wg BN-78/0436-02 
p. 5.2.2, 5.2.3, 5.2.4 i 5.2.5. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów n a l eży przeprowad zić 

za pomocą przy rządów po mia rowyc h o do kładności 

I mm na zgodn ość z wymagania mi wg 3. 1. 
5.3.2. Sprawdzenie materiałów na l eży przeprowad zić 

na zgodność zastosowa nyc h ma te r i a łów z wymagan ia
mi wg 3.2 na podsta wie d o wodu dosta wy mate ri a łu 

dla badanej partii wspo rnikó w szybowyc h . 
5.3.3. Sprawdzenie wykonania na leży przeprowad z ić 

na zgodność z wymaganiami wg 3.3. 

5.3.4. Oględziny zewnętrzne na leży przeprowad z i ć 

go łym o kiem na zgodność z wymaganiami wg 3.4 i 3.5 . 
5.3.5. Sprawdzenie kompletności - wg ta b!. 2. 
5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena sztuki. Wspo rnik na l eży u zna ć za zgod

ny z wymagan ia mi no rm y. j eżeli wyniki wszys tkich 
bada ń wg 5. 1 były dod a tnie. 

5.4.2. Ocena partii. Pa rti ę ws po rnik ó w na leży uzna ć 

za zgodną z wy maga nia mi no rm y, jeże l i liczba sz tuk 
niedobrych w próbce jest równa lub mniejsza od liczb y 
kwa lifikującej wg 5.2.2. 

5.5. Zaświadczenie jakości. Dl a k ażdej pa rtii wspor
nikó w szybo wych należy podać n as t ę pujące d a ne: 

- nazwę wytwó rcy. 
- stw ie rd ze nie zgodnośc i z za mó wi enie m i nin iejs zą 

n ormą. 

da tę produkcj i. 
- da t ę i podpi s KJ wytwó rc y. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia wsporników szy bo wych. uzna na w wyniku ba
dań za ni ezgodną z wymagan ia mi no rm y, może b yć 

po przeso rto wa niu i po us unięc iu usterek przedstawio
na do powtórnych badań , których wyniki są osta teczne. 

K O NI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Za kłady Badawcze i Pro
je ktowe Miedzi CU PR UM. Wrocław . 

2. Normy związane 
PN -7 I/ H-0465I Ochrona przed k orozją. Kl asyfikacja i o kreś l e n ie 

ag resywnośc i korozyj nej ś rodowisk 

P N-80/H-742 19 Ru ry s ta lowe be7 szwu walcowane na gorąco ogól
nego zastosowa nia 

PN -76/H-83 123 Żel i wo sfero ida lne nies topo we. Ga tunk i 
PN-76/H-83 126 Że l iwo sferoida lne ni esIOpowe. Odlewy. Ogó lne wy

maga ni a i badan ia 
PN-77/H-83 15 1 Sta liwo ko nstrukcyj ne węg l owe i sto powe. Od lewy. 

Ogólne wymaga nia i badan ia 
PN-85/ H-83 152 Sta li wo węg l owe ko nst rukcyjne. Ga tunki 
PN -72/ H-83154 Odlewy ze stal iwa. To le ra ncje wymiaro we. na dda tki 

na o bró bkę skrawa niem i od c h yłk i masy 
PN-72/ H-84020 Stal węgl owa konstrukcyj na zwyk łej ja k ośc i ogó l

nego p rzeznaczen ia. Ga tu nki 
PN-72/H-9.ł202 Pręty sta lowe wa lcowane płas ki e. Wymia ry 
PN -70/ H-97051 Och ro na przed ko rozją . Prtygo towa nie po wierzchni 

stal i. stal iwa i że l i wa do ma lowania. Ogólne wy tyczne 
PN-7 1/ H-97053 Ochrona przed ko rozją. Ma lowa nie konstrukcj i sta

lowyc h. Ogó l ne wytyczne 
PN -77/M-82002 Podkładki . Wymaga ni a i bada nia 
PN -82/ M-82054/ 03 Srub y. w kręt y i nak rę tk i. Własn ości mec ha nicz

ne śr ub i wk rę tów 

PN- 2/M-82054/09 Sru by, wkrę t y i nakręt k i. Włas nośc i mechan icz
ne na kn; tck 

PN-85/M-82054/ 15 Sruby, wk ręty i n a krę tk i. Elekt ryczne powło ki 
meta lowe 

PN -85/ M-82101 Sruby ze ł bem sześc i o kątnym 
PN-75/ M-82 144 Na k rę tki sześlio k ą tn e 

BN-8 1/0414- 15 Szyby i szybik i gó rn icze o prze kroj u k oł owym . Sred 
nice nominal ne 

BN-84/ 0414-1 7 Szyby gó rnicze . Zbrojenie sztywne. W ymaga nia i ba 
da nia 

BN-78/0436-02 Połączenia ko twiowe zb rojeni a z obudow,! ,tybu. 
Wspo rn iki sta lowe 

BN-74/1 07 1-04 Mikro kli ma t kopa lniany. Oznacza nie szybk ości ko
rozj i i k la syfik acja ag resywnośc i korozyj nej wzgl ędem sta li węgl o

wych konstrukcyjnych zwy kłej ja k ośc i 

BN-75/ 1071-05 Wody kopaln ia ne. Oznacza nie szy bk ości korozj i 
i klasyfi kacja agresywności korozyjnej wzg lę dem sta li węglowych 

konstrukcyj nyc h zwy kłej ja kośc i 

3. Symbol wg SWW - 072 1-63. 
4. Autorzy projektu normy - in ż. M i k o łaj Dcmczu k, mgr in ż. Ze

non Lis. in ż. Euge niusz Twa rda k - Z BiPM CU PR UM . Wrocław . 

5. Dobór i liczba kotwi. Do łączen ia wsporn ikó w z obudową 

szy bu powinn'y być stosowa ne ko twi e wg BN-78/0436-03. spełni ają
ce wy maga nia BN-84/0436-04. BN-83/ 0432-25 oraz BN-76/ 0436-0 I. 

6. Uzgodnienie z Wyższym Urzędem Górniczym. Treść meryto-
ryczną projektu no rm y uzgod ni ono z Wyższym Urzędem G ó rniczym 
pismem z d nia 30 maja 1986 r .. znak E/ZN-041 / 180/ 85 . 

7. Dokumentacja techniczna opracowania (projekt T-Oł6) znajduje 
s ię w ZBiPM C lJPR UM. pl. I Maja 112. 50-951 Wrocła w . 
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