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Potaczenia kotwiowe zbrojenia
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Grupa katalogowa 0751

1. WSTEP

1.1. Przedmiotem normy s3 wsporniki szybowe prze-
znaczone do mocowania dzwigaro6w rurowych z obu-
dowa szybu o S$rednicach wg BN-81/0414-15.

1.2. Okreslenia — wg BN-84/0414-17.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Wielkosci. W zalezno$ci od $rednicy wspotpra-
cujgcego dzwigara glownego lub pomocniczego, wy-
konanego z rury stalowej wg PN-80/H-74219 o grubosci
Scianki g, rozroznia si¢ wielkoSci wspornikéw szybo-
wych:

— Sredni — 1,

— cigzki — 2.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od usytuowania wspor-
nika wzglgdem dzwigara rozrdznia si¢ dwie odmiany
korpusow wspornikOw szybowych:

— w wykonaniu lewym — L,

— w wykonaniu prawym — P.

2.3. Przyklad oznaczenia wspornika szybowego od-
miany (L), wielkosci s$redniej (1), wspOtpracujacego
z dzwigarem rurowym o grubosci $cianki (g = 10 mm),
kacie nachylenia ptyty czotowej (a = 45°) i promieniu
nominalnym przekroju szybu (750 cm):

WSPORNIK L1-10-45/750 BN-86/0436-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary wspornikow szybowych w mm wg
rys. 1 = 3, tabl. 1 i dokumentacji techniczne;j.

Zgtoszona przez Zaktady Badawcze i Projektowe Miedzi CUPRUM
Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadéw Badawczych i Projektowych Miedzi CUPRUM dnia 15 pazdziernika 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1986, poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Naki. 2000 + 40 Zam. 56/87

Cena zt 27,00



BN-86/0436-05

ro

Dzwigar rurowy

3

N

Rys. 1. Wspornik szybowy: a) odmiana L, b) odmiana P
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Rys. 2. Korpus wspornika szybowego odmiany L
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Rys. 3. Korpus wspornika szybowego odmiany P
Tablica 1
Wielkodé Srednica (:::"::lc Promien krzywizny
- déwigara o podkladki A B ¢ e h L i
wspornika dzwigara
D R
szybowego g
mm
400 100 100
500 200 100
2 + *
1 19,1 101 89,5 600 620 200 150 400 80 240
700 200 200
e 450 150 100
550 250 100
2 3.5 + 102 3
2445 1135 10 650 650 250 150 450 450 00
750 250 200
cd. tabl. 1
Wiclkosé Przyblizona masa
wspornika a zalecane podktadki Komplet
szybowego korpusu zabkowej Sruby M24 X 120 nakr¢tki M24
i wypuklej
.0 kg
0 80.0 81,5
15 85,0 86,5
¥ s £
. 30 100.0 A %= 0.3 101.5
45 1150 116.5
0 90,0 9L.5
15 95.0 96.5
4 5, 2
- 30 108,0 G 0.5 0.13 109.5
45 1250 126.5
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Lodiviadka zgbkowa

Cechowaé: R, g
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Podkladka wypukla

.=. Wyszezegolnienie czesci i materiatdw — wg tabl. 2.

miejscowg porowato$¢ o promieniu do 25 mm i gie-
bokosci do 10 mm.

Chropowato$¢ powierzchni gniazda osadzenia dZwi-
gara rurowego we wsporniku szybowym nie powinna
przekroczy¢ R, = 100 pm.

Odlew wyzarzy¢ normalizujaco w temperaturze 950°C.

Podktadki zaleca si¢ wykonaé¢ z pregta 60 X 8 wg
PN-72/H-93202.

Promien krzywizny R podktadki wypuklej powinien
by¢ zgodny z promieniem wewngtrznym przekroju
dZwigara rurowego.

Ostre krawgdzie 1 zadziory usungc.

3.4. Zabezpieczenie przed korozja. Na powierzchni¢
korpusu wspornika oczyszczang metodg strumieniowo-
-cierng wg PN-70/H-97051 nalezy natozy¢ warstwg
ochronng wg PN-71/H-97053, odpowiednig do agre-
sywnoéci korozyjnej $rodowiska wg PN-71/H-04651,
ktorg zaleca si¢ ustali¢c wg BN-74/1071-04 i BN-75/
1071-05.

Elementy zlgczne polaczenia wspornika nalezy za-
bezpieczy¢ przed korozja powlokami cynkowo-chro-
mianowanymi wg PN-85/M-82054/15 i PN-77/M-82002
o parametrach uzgodnionych pomig¢dzy wytwoérea a za-
mawiajgcym.

3.5. Cechowanie. Na korpusie wspornika szybowego,
cyframi o wysoko$ci minimum 12 mm, w miejscu ozna-
czonym na rys. 2 i 3, nalezy umie$ci¢ symbole:

— znak wytworcy,

— wyr6znik oznaczenia.

Tablica 2
Nr cz¢sci . Liczba sztuk Nr rysunku ;
’ Nazwa czgscei 3 § Materiat

na rys. | w komplecie lub normy

I 2 Korpus wspornika odmiany L i P 1 23 L400 wg PN-85/H-83152

lub Zs 40012 wg PN-76/H-83123

3 Podkladka zabkowa 4 4

4 Podktadka wypukia 4 5 SESE wy Tt aeinl

5 Sruba M24 X 120-5.8-111-Fe/Znc 4 PN-85/M-82101 PN-82/M-82054/03

6 Nakr¢tka M24-5-111-Fe/Znc 8 PN-75/M-82144 PN-82/M-82054/09

3.3. Wykonanie powinno by¢ zgodne z dokumentacja
© normami przedmiotowymi.

Dopuszcza si¢ wykonanie innych niz zalecanych ka-
tow nachylenia « oraz plaskiej zamiast tukowej plyty
mocujacej wspornika szybowego po uzgodnieniu za-
mawiajgcego z wylworeg.

Odlewy ze staliwa wg PN-77/H-83151 lub zeliwa
sferoidalnego wg PN-76/H-83126.

Klasy wykonania: dla odlewu — trzecia wg PN-72/
H-83154 oraz dla s$rub, nakr¢tek 1 podktadek — C wg
PN-82/M-82054/03 i PN-77/M-82002.

Odlew wykonac¢ czysty. W czgsci wysiggnikowej
wspornika w ptycic mocujacej w promieniu 100 mm
od cz¢Sci wysiggnikowej oraz przy otworach pod kotwy
w promieniu 50 mm nie dopuszcza si¢ zadnych wad
wewngtrznych. W pozostatych czgsciach dopuszeza sig

— znak gatunku materiatu,

— znak kontroli jakosci.

Podktadki wypukie cechowaé wg rys. 5.

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Przechowywanie wspornikOw moze si¢ odbywac
w miejscach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami
mechanicznymi i niezadaszonych. Magazynowanie nale-
zy przeprowadzaé segregujac rodzajami i uktadajac
wsporniki w stosy.

4.2. Transport wspornikdéw mozna przeprowadzac¢ do-
wolnymi, dost¢gpnymi $rodkami transportowymi, jesli
podczas zatadunku, transportu oraz skladowania ele-
menty nie ulegng uszkodzeniu.
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5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

b) sprawdzenie materiatow (3.2),

c) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) ogledziny zewngtrzne (3.4 i 3.5),

¢) sprawdzenie kompletnosci wg tabl. 2.

5.2. Statystyczna kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan wsporniki powinny by¢ podzielone na partie
zawierajace elementy jednego rodzaju, tej samej wiel-
kosci 1 wykonanych z tego samego materiatu. Liczno$¢
partii nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Pozostale badania — wg BN-78/0436-02
p. 5.2.2, 5.2.3, 524 i 5.25.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
za pomocyg przyrzadow pomiarowych o doktadnodci
I mm na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.1.

5.3.2. Sprawdzenie materiatdéw nalezy przeprowadzi¢
na zgodnos$¢ zastosowanych materialdw z wymagania-
mi wg 3.2 na podstawiec dowodu dostawy materiatu
dla badanej partii wspornikdw szybowych.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié
na zgodnos$¢ z wymaganiami wg 3.3.

5.3.4. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic
golym okiem na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.4 1 3.5,

5.3.5. Sprawdzenie kompletnosci — wg tabl. 2.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Wspornik nalezy uzna¢ za zgod-
ny z wymaganiami normy, jezeli wyniki wszystkich
badan wg 5.1 byly dodatnie.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ wspornikoOw nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezel liczba sztuk
niedobrych w probce jest rowna lub mniejsza od liczby
kwalifikujgce] wg 5.2.2.

5.5. Zaswiadczenie jakosci. Dla kazdej partii wspor-
nikow szybowych nalezy podaé¢ nastgpujace dane:

— nazwg wytworcey,

— stwierdzenie zgodnosci z zamdwieniem 1 niniejszg
norma,

— dat¢ produkeji,

— datg¢ 1 podpis KJ wytwdrey.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia wspornikow szybowych, uznana w wyniku ba-
dan za niezgodng z wymaganiami normy, moze by¢
po przesortowaniu i po usunig¢ciu usterek przedstawio-
na do powtérnych badan, ktoérych wyniki sa ostateczne.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Badawcze i Pro-

jektowe Miedzi CUPRUM, Wroctaw.
2. Normy zwigzane

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreSlenie
agresywnosci korozyjnej srodowisk

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogol-
nego zastosowania

PN-76/H-83123 Zeliwo sferoidalne niestopowe. Gatunki

PN-76/H-83126 Zeliwo sferoidalne niestopowe. Odlewy. Ogdlne wy-
magania i1 badania

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy.
Ogodlne wymagania i badania

PN-85/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe, naddatki
na obrobke skrawaniem i odchytki masy

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-93202 Pr¢ty stalowe walcowane plaskie. Wymiary

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa 1 zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukeji sta-
lowych. Ogdlne wytyczne

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakrgtki. Whasnosci mechanicz-
ne Srub i wkretow

PN-82/M-82054/09 Sruby. wkrety i nakretki. Wiasnosci mechanicz-
ne nakrgtek

PN-85/M-82054/15 Sruby, wkrety i nakretki. Elektryczne powloki
metalowe

PN-85/M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szesSciokatne

BN-81/0414-15 Szyby i szybiki gornicze o przekroju kotowym. Sred-
nice nominalne

BN-84/0414-17 Szyby gbrnicze. Zbrojenie sztywne. Wymagania 1 ba-
dania

BN-78/0436-02 Pofaczenia kotwiowe zbrojenia z obudowy szybu.
Wsporniki stalowe

BN-74/1071-04 Mikroklimat kopalniany. Oznaczanie szybkosci ko-
rozji i klasyfikacja agresywnos$ci korozyjnej wzgledem stali weglo-
wych konstrukcyjnych zwyklej jakosci

BN-75/1071-05 Wody kopalniane. Oznaczanic szybkosci korozji
i klasyfikacja agresywnosci korozyjnej wzglgdem stali weglowych
konstrukcyjnych zwyktej jakosci
3. Symbol wg SWW — 0721-63.
4. Autorzy projektu normy — inz. Mikotaj Demczuk, mgr inz. Ze-

non Lis, inz. Eugeniusz Twardak — ZBiPM CUPRUM. Wroctaw.
5. Dobér i liczba kotwi. Do faczenia wspornikéw z obudowa

szybu powinn‘y by¢ stosowane kotwie wg BN-78/0436-03, spelniaja-

ce wymagania BN-84/0436-04, BN-83/0432-25 oraz BN-76/0436-01.
6. Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Goérniczym. Tre$¢ meryto-

ryczng projektu normy uzgodniono z Wyzszym Urzgdem Gorniczym

pismem z dnia 30 maja 1986 r., znak E/ZN-041/180/85.
7. Dokumentacja techniczna opracowania (projekt T-016) znajduje

si¢. w ZBiPM CUPRUM, pl. 1 Maja 1/2, 50-951 Wroctaw.
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