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Grupa katalogowa 0739

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Prszedmiotem normy ark. 04
sg wytvezne pakowania, przechowywania 1 transportu
wrot stalowyeh rozwieranyceh.

1.2. Okreslenia

1.2.1. jednostka tadunkowa, rodzaje transportu, wy-
tadunek, zatadunek — wg PN-72/M-78000.

1.2.2. pakiet — wg BN-84/9026-01/04 p. 1.2.2.

1.2.3. wigzka — wg BN-79/7150-01 p. 1.3.9.

2. PAKOWANIE

2.1. Formowanic jednostek tadunkowych

2.1.1. Formowanic pakietowych jednostek tadunko-
wych. OfScieznice niedziclone oraz skrzvdla wrot po-
winny bye formowane w pakictone jednostki fadunko-
we o zwane rowniez pakictami wosposob zapewniagacy
sabespicczenie ich preed odksztateeniem 1 uszkodrze-
niem. Poszezegolne wyroby w pakiccie zaleca sig ukta-
dac w pozyen poziomey 1 przekladac przeklaodkamn wy-

konanvmi z tarcicy sosnowe] lub Swierkowe). Przyktad
utozenia w pakiecic wrot jednodzielnych  (skrzydia
wrot 7z oScieznicg) oraz utozenia w pakiecie skrzydel
wrot dwudzielnych przedstawiono na rys. 1.

Pakiet powinien zawiera¢ nie wigee) niz cztery kom-
plety wrot jednodzielnveh 1 dwa komplety wrot dwu-
dzielnych (cztery skrzydla wrot).

Oscieznice dziclone zaleca si¢ pakowac w wigzki przy
uzyciu drutu wg PN-67/M-80026 lub tasmy stalowej
wg BN-79/0601-06 p. 3.1.3. Laczenie tasmy stalowej
powinno by¢ zgodne 7 BN-79/0601-06 p. 3.2.4. Zaleca
si¢, aby liczba wigzan odpowiadala w przyblizeniu war-
tosct - w mm obliczone] w zaleznosci

dlugosc ~wigzki
700

Wigzania powinny by¢ rozmieszezone symetrycznie
na dltugosct wiazki. Wigzania skrajne zaleca si¢ umicesz-
cza¢ w odleglosct 300 mm od koncdw profili. W omie)-
scach wigzania nalezy stosowaé podkladki 7z tarcicy
sosnowe]. swierkowej lub z plyty pilsniowe) twarde).

dnia 3 hpca 1985 r
(Dz. Norm

Zgtoszona przez Centrainy Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB METALPLAST
Ustanowiona przez Mimistra Budownictwa 1 Przemystu Matenatow Budowlanych
jako norma obowiazujaca od dma 1 kwietnia 1986 r.

i Miar nr 11/1985 poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE _ALFA 1986

Dok Wyd Norm Wewa Atk wyd 1,50 Nakt 4500+55 Zam. 203/86

Cena z1 45 00




Rozporka [ rys 2)
v

§c|qg ( rys. 3a,3)

/ o Pakiet

N 9
350max 350 max Lp - dtugosé pakietu
Lp S - szerokos¢ pakietu
A-A Przyktad pakowania samych skrzydet wrot
4= L Aéqug {_rys 3a.3)
£
< Przektadka | rys &4 )
, LOmm
S : =5 Przektcdka ( rys. 5 )
2 . - Przektadka | rys. 4 )
’ < - Skrzydto wrot
O i
A-A Przyktad pakowania wrét jednodzielnych ( o$cieznica razem ze skrzydiem )
O '] . _7_$'ciqg (_rys 3a:3)
B _ Przektadka ( rys 4 )

WWW//é//< ' Przektadka (tarcica konstrukcyjna
7 ol .

_Przektadka ( rys. 4 )

Oscieznica

/////////////////////////////////////// l __ Skrzydto wro
////////////////// //////////// BN B30 =71/02 1

R, R A D e S S, S, o

40 mm

q —grubosc przekladkt.

1) lalecana sterokosc przekladek.
6rubosci preekladek powinny byc tak dobrane, by uniemoiliwialy
stykanie sig elemetdw wrot w pakiecie,
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Profile pokryte powlokami ochronno dekoracyjnymi
w wigzcee zaleca si¢ przekladad tekturg falistg wg PN-68/
P-50527 lub papicrem pakowym zwyklym wg BN-66/
7326-01.

Masa wiazki przy r¢eznym zatadunku nie powinna
przekracza¢ 80 kg, a przy mechanicznym zatadunku
dopuszcza sig masg wigzki wigkszg niz 80 kg, lecz nie
przekraczajgcy 5000 kg, zgodnie 7 PN-73/H-84026 p. 4.
Okucia wrot powinny by¢ pakowane zgodnie 7 BN-83/
S050-01.

2.1.2. Zalecany zestaw typowych elementow stuzgcych
do formowania pakietowych jednostek tadunkowych —
weg rys. 20 3a), 3b). 4. 5. Na rysunkach clementow
zestawow podano tvlko wymiary podstawowe w mm.
Pozostale wymiary 1 material wg dokumentacji kon-
strukeyney.

Wiymiary rozstawu Scigeow nosnyveh oraz hiczba scig-
2Oow nosnyeh 1 pomocniczyeh wg bl 1,

Przyvktadowe rozwigzania konstrukeyjne przekladek

— wg rvs. 4 1 5,

2.1.3. Rozmieszczenie Sciggow i rozporek w pakietach
o roznej diugosci — wg rys. 6.

2.2. Znakowanie jednostek tadunkowych. Kazdy pa-
kiet wrot stalowych, kazda wiazka clementow osciez-
nicy oraz kazde opakowanie oku¢ powinny miec przy-
mocowane dwie przywieszki zawierajgce nastgpujace
maki zasadnicze 1 informacyjne:

a) nazwe nadawcy.

b) nazwg i siedzib¢ odbiorcy,

¢) masg pakietu, wiazki, opakowania,

d) zawartos¢ pakictu, wigzki, opakowania.

Dodatkowo kazdy pakict powinien mie¢ nalepki zna-
ku manipulacyjnego: Gora. nie przewracaé.

Zawieszki - powinny wymagania
0-79252 p. 5.1.2.

Zawieszki 1 nalepki nalezy mocowaé¢ w miejscach

PN-85/

spelniac

pokazanvch na rys. 7.

Nalepki powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-§5/
0-79252 p. 24.1. 242, 243, 2,45, 3.2 i mocowane
zeodnic 7 PN-85/0-79252 p. 5.1.3.

3x45 St3S PN-76/H-92325

Ksztattownik prostokgtny
60 x L0x2 BN—79/0656—01/02
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Tablica 1

Wymiary modularne wysokosci wrot wg PN-82/B-92010 p. 9, mm
, 2 " ’ 2400 2700 3000 3300 3600 = 4200 4500 5400 + 7200
Zalecany wymiar rozstawu Scrjgow
nosnych a. mm 1800 2400 2700 3300 3900 3900
Liczba nosnych 2 2 2 2 2 2
NURTION
M pomocniczych — — — - — 2




a)

»* 3 x70x120 St3S Belka gérna

PN-76/H-92325
PN-78/H-93461/18

[ 120x40 x15x3 x (b+80)

» Element ustalajgcy
[ 120x40x15x3x70
PN-78/H-93461/18
3x45x125 St3S
PN-76/H-92325

Crr” Nakretka M16-8- 1

PN-75/M- 82144

Podktadka 17

7 PN-78/M - 82005

Sruba M16

St3s
PN -75/4-93200/05

PN- 76/H - 92325

3x70x120 St3S
PN-76/H-92325

8- - ——— = o i -——L,,&"—,’r,‘ \ Podktadka ¢ 45 x5
o/ D i St35
/r,// 727 Py [ /7// //// PN-76/H -92325
’/ 7, "~ 7
b+ 80
Ik oln:
\:3'40-110 St 3S Belka dolna

[ 120 x40 x15x3 x ( b+ 80)
PN - 78/H- 93461/18

* Podstawa

[120 x40 x15%3 x 240
PN-78/H - 93461/18

Belka gorna
C120%x40x15x 3x (b+80)
PN - 78/H - 93461/18

* Element ustalajgcy
ksztattownik prostokgtny
60x40 x 3 x70 St3S
BN - 79/0656 -01/02

ifs

| Nakretka M16-8-1

]
P

AN 7SM - 82144

1000

Podktadka 17
PN -78/M-82005

® 3>70x120 St3S
PN-76/H - 92325

Sruba M 16
St3S
PN -75/H-93200/08

e i R} |7 — Podktadka
S i / 7z oz 945 <5
F ) | 2 St3s
PN-76/H-9232%
1030
b
b+ 80

*3x80x120 St3S
PN-76/H-92325

Belka dolna
L 12040 x15x3 x(b+80)
PN-78/H - 9346118

Wymiar b zalezny jest od szerokosci skrzydta lub oscieznicy
oraz przektadki w pakiecie ( rys. 1, przekrej A-A )

» Dotyczy tylko sciggew nosnych
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Tarcica  konstrukcyina So 150 x50x75 /KS PN-82/D-94021

Tarcica _konstrukcyjna  So d x 19 x 150 / KS

PN -82/D -94021

|

7T /

o AR &4

75 -

d=c+150

19| 50

Wymiar c jest zalezny od szerokosci skrzydla
lub oscieznicy (rys, przekroj A-A)

Gw 00.01.01

2,8 x 65 St2
BN-83/5028- 12

BN - 85/3031 - 21/04— 4]

Tarcica konstrukcyjna  So 150 x 50 x75 /KS PN-82/D-94021

Tarcica konstrukcyjna So d * 19 x 150/ KS

PN- 82/D -94021

D

c

Gw  00.01.01 4,0x100 St 2
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Rys. 7

3. PRZECHOWYWANIE

3.1. Dobor magazynow. Pakicty oraz wiazki powinny
by¢ skladowane w budowlach magazynowych zamknig-
tveh oraz polotwartyeh (wiatach) z bocznymi (piono-
wymi) przegrodami ostonowymi. Skladowanie w wyzej
przekraczac
12 miesigey od daty produkeji. Dopuszeza sig sklado-

wymicnionych budowlach nie powinno

wanie przejsciowe w budowlach magazynowych otwar-
tveh przez okres 3 miesigey. W otym przypadku po-
wicrzehnie wrdt powinny by¢ zakrvie folig polictyle-
nowa lub mnym materiatlem zabezpieczajgeym je przed
dzialaniem wplywow atmosferyeznych.

3.2. Sktadowanie. Podiogi wiat lub  powierzchnie
sktadowania powinny mie¢ powierzchni¢ twarda zgod-
nic z PN-§1/B-01012 p. 3.2.2 z¢ spadkiem zapewniajq-
cvm odptyw wody. Na powicrzchni nie powinny 7naj-
dowac si¢ wystajaee clementy powodujace uszkodzenie
powicrzchnt wrdt podezas sktadowania jednostki tadun-
kowe). Ponadto podcezas skfadowania jednostek tadun-
kowych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

— pakiety i wigzki nalezy tgezye zgodnie 7 okreslpng
rodzaju, postaci, szklenia,

systematyka  wgr typow,

uszezelnienia, wykoncezenia, konstrukeji, odmiany, izo-
lacji termiczne), jednakowej wyvtrzymalosci na wlama-
nie, wyposazenia, wielkosci.

— jednostki tadunkowe powinny byé rozmieszezone
W sposob zapewniajacy dostgp do poszezegolnych pa-
Kictow, wigzek 1 swobodny dojazd do micjsca sktado-
wania urzgdzeniami fadunkowvmi i Srodkami transpor-
towymi,

— pakiety zaleca sig uktadad w 3 warstwach w stosy
o tych samych wymiarach wrot, zgodnie 7 rys. 8.

Przy ukladaniu stosow nalezy przestrzegacé zasady,
aby clementy ustalajgee dolnego pakietu znajdowaty si¢
w srodku belki dolney Sciggu gornego pakictu, a pakiety
spoczywaly na belkach Sciggow.,

Stos Pakiet
pakietow

Element ustala)qc:
pakiety

4 T 7777777 AT 77

—BN'5519031 -21/04 -8
Ry 8

4. TRANSPORT

4.1. Rodzaje transportu wrot stalowych rozwieranych

— kolejowy,

— samochodowy.

4.2. Wymagania ogoélne dla Srodkoéw transportowych.
Powierzehnie zaladowceze powinny byc¢ czyste.

Przed przystypicnigm do zaladunku nalezy usungé
7z powierzchni zaladowcze) pozostaloSci poprzedniego
tadunku 1 zabezpieczen (np. gwozdzie, druty, $ruby
ip.). a stale wystajgee elementy odpowiednio zabez-
preczyC, np. kantdéwkami z drewna, kawatkami gumy,
grubvm papierem. tekturg falistg lub innvmi tworzy-
wami tak, aby nie uszkodzi¢ wrét. Stan
1 ogdlne wymagania dotyczigcee
wrot  powinny

pojazdow
sposobu tadowania
odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w przepisach towarowych w komunikacji wewnetrzne|
oraz w oinstrukeji o fadowaniu samochodow cigzaro-
wych 1 przyczep.

4.3. Zatadunek i wytadunek. Przed zatadunkiem na-
lezy sprawdzi¢ stan opakowania, w tym wyglad zewng-
trzny clementéw opakowania, dokrgcenie Srub w Scig-
gach oraz zakleszezenic tasm opakunkowych. Sruby
w  Sciggach  powinny  byv¢é  dokrgcane
64 N - m zgodnie 7z PN-§1/M-82056.

Pakicty oraz wigzki nalezy zaladowywac 1 wylado-

momentem

wywac w taki sposéb. aby nie nastgpo odksztateenie
trvale lub uszkodzenie wrot. Zalecany osprzgt zatadun-
kowy 1 wyladunkowy pakictow:

— zawiesia czterociggnowe 7z lin stalowych wg rys.
9 a),

— zawiesia belkowe') 7z zabezpicezeniem linowym
wg rys. 9 b).

H Patrz Informacie dodatkowe p. 5.
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Wymiar a wq tabl 1

BN-85/9031-21/04-
R\ s 9

Zalecane wymiary zawiesia czterociggniowego 7 lin
stalowyeh wg tabl. 2.

Wolne przestrzenie w $rodku wagonu lub od $cian
czotowych wypetnia¢ nalezy deskami, belkami, klinami,
odpowiednimi konstrukcjami lub innymi materiatami
wypetniajgcymi przy tadowaniu systemem zabezpiccza-
nia .na sztywno".

Pakiety nalezy ustawia¢ w osi podiuznej wagonu.

Pakicty wrot o wysoko$ei 2400 mm mozna ustawiac
rowniez w rzgdach w osi poprzecznej wagonu.

Na wagonach wegglarkach mozna ustawiaé¢ pakiety
w stosach przy zalozeniu, 7e Sciany wagonu siggajg
co najmniej do potowy gbérnego pakietu wrét. Na po-
sostatych wagonach pakiety nalezy ustawia¢ w jednej
warstwie. Dodatkowo pakicty nalezy zabezpieczyé
wigzadtami wykonanymi nie mniej niz z 2 drutdéw sta-
lowych o $rednicy 3 mm.

Przyklady ustawienia opakowan wrot na diugosci
weglarki typ 401 Zb przedstawiono na rys. 10.

Przektadka - rys. 17

Fablica 2
/..ll\'l.lll\' WAy Zawniesia
Pakicty o dlugoser L, mm we PN-70/M-84733, mm
/ d
do 3600 2500 1
od 3600 2500 13

Rzucanic jednostek fadunkowych jest niedozwolone.

4.4. Ladowanie i zabezpieczenie opakowan wrét
w transporcie kolejowym. W transporcic  kolejowym
obowigzuja przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wa-
gonow towarowych w komunikacji wewngtrznej'). Po-
nadto opakowania wrot, w tym pakiety i wigzki w wa-
gonie, powinny by¢ zestawiane Scisle obok siebie w spo-
sOb uniemozliwiajgcy przesuwanie si¢ ich w  crasie
transportu. Czota opakowan. w tym pakietow i wigzek
Jak rowniez boki. powinny by¢ oddzielone od $cian
wagonow tarcicy.

W przypadku gdy opakowania nie zajmuja calej po-
wierzehni fadunkowej wagonu., rozmieszezaé je nalezy
rownomiernie w Srodku wagonu lub jezeli pozwala na
to dlugos¢ opakowan z dwoch stron wagonu od $cian
czotowych 7 pozostawieniem wolnej przestrzeni w $rod-
ku wagonu.

) Patrz Intormacie dodatkowe p. 2

lub deski z drewna Stojak - rys. 18  Pakiet
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Przykady ustawienia opakowan wrot woprzekroju
poprzecznym weelarkt typu 401 Zb przedstawiono na
rys. 11,

Przyvklad ustawienia opakowan wrot w przekroju po-
preecznym plattormy typu 48W 1 401 Ze przedstawiono
narys. 12,

Proykiad ustawicnia opakowan wrot na dlugosei plat-
formy tvpu 401 Zc¢ prredstawiono na rys. 13,

Proyklad ustawienia opakowan wrot na dlugosei plat-
formy typu 48W przedstawiono na rys, 14,

Pakiet

Wigzka

Klin - rys. 16

Wigzadto

vd

(S

Przektadka z deski

Opakowanie okuc¢

Przektadka - rys. 17

drewna migkkiego

BN-85/9031-21/04—12

Stojak - rys.18

llub deski z drewna

Wigzodio Pakiety Przekiadka z deski.
drewna miekkiego
- — !Af,,,_f . -
—— ” 1 !
\\ L
\
| — | ~
‘ r I
R .
l SR ! . \d !K_L"‘_L Eys: 16_
Wigzka
Wiqzka Pakiet Kliin — rys. 16 _
Przekicdka z deski
,,,-_,F7~ — drewna migekk:ego ‘
| ] j Wigzka | 4
Klin— rys. 16 ‘
[ T— 1 -—‘——L'—} l |
! M7
| |
= [ |
i L

g -

Rys 1

BN-85/9031-21/04-11 )

Ry~

Stojak — rys. 18

Opakowanie okué

A \Wigzadto Wwiqzka
Rys. 14

BN-85/9031-21/04-14

13

|Wigzka

[BN-85/9031-21/04-13 ]




BN-85/9031-21/04 9

4.5. Ladowanie i zabezpieczanie opakowan wrét
w transporcie samochodowym'). Pakiety wrot oraz wigz-
ki elementow oscieznicy w samochodach nalezy usta-
wia¢ w jednej warstwie w osi podiuznej skrzyni nata-
dowcze] w sposGb uniemozliwiajacy przesuwanie si¢
w czasie transportu.

Zaleca si¢ stosowa¢ do zabezpieczenia przed przesu-
waniem: kliny, podktadki z tarcicy oraz odciagi.

Dopuszcza si¢ wystawianic opakowan wrot (pakie-
tow oraz wigzek) do /3 dlugosci skrzyni zaladowczej
srodka transportu samochodowego, lecz nie wigcej niz
2 m.

Przyktady ustawienia opakowan wrét w samocho-
dach przedstawiono na rys. 15.

Pakiety

Odciqgi _
_Odciqgi (drut ¢3)
(drut #3)
I |
S
7
’
O e
. 4
Kliny - rys. 16 : Deska z drewna
migkkiego
Pakiet Kiiny - rys. 16 Deska z drewna

migkkiego

-
wgrcma

[BN-85/9031-21/04—15

Rys. 15

4.6. Materialy do zabezpieczania pakietow i wigzek
w Srodkach transportu kolejowego i drogowego

—— drut stalowy wyzarzony o S$rednicy 3 mm,

— gwozdzie stalowe 5 X 150 BN-83/5028-12,

— deski, tarcica sosnowa lub §wierkowa KS PN-82/
D-94021,

— kliny wg rys. 16, material — tarcica sosnowa
lub $Swierkowa KS PN-82/D-94021,

— przekiadki wg rys. 17, material — tarcica sosno-
wa lub Swierkowa KS PN-82/D-94021,

— stojaki wg rys. 18, material — tarcica sosnowa
lub swierkowa KS PN-82/D-94021.

1) Paurz “Informacje dodatkowe p. 2.

100
wn
£
S
250 140
(BN -85/9031- 24/04 - 16)
Rys. 16
_ &
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8
.I.
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200 200
\ gl
1000 138
[BN - 85/9031-21/04-17
Rys. 17
100 19
r g
80 x 80 100
80
80
o
g ] E
.'. 2
o o — o
s o
- o
z &€=
o ~d
< o~
5|82 2
3 | _ .
8 L 2 - o
Podlogd\wagonu /! ! le— 800 |

i BN - 85/9031 - 24/04- 18
L- jest zalezne od a
h- wysokos¢ tadunku

Rys. 18

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie formowania pakietowych jednostek
fadunkowych (2.1),

b) sprawdzenie znakowania (2, 2),

c) sprawdzenie warunkow przechowywania (rozdz.
3),

d) sprawdzenie prawidtowos$ci zaladowania i zabez-
pieczania w S$rodku transportowym (rozdz. 4).
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5.2. Kontrola jakosci. Sprawdzenie pakowania wyro-
boéw, znakowania, warunkéw przechowywania oraz
prawidtowosci zatadowania i zabezpieczania w §rodku
transportowym nalezy przeprowadzaé¢ dla wszystkich
opakowan, w tym pakictow i wigzek przedstawionych
do badan oraz dla wszystkich srodkéw transportowych
zaladowanych wyrobami.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie formowania pakietowych jednostek
tadunkowych i materiatlow stosowanych do pakietowania
nalezy przeprowadzaé przez oglgdziny zewngtrzne nie
uzbrojonym okiem i pomiar za pomoca ogolnie stosowa-
nych przyrzadow pomiarowych.

5.3.2. Sprawdzenie znakowania nalezy prch}owadzaé
przez oglgdziny zewngtrzne nie uzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie warunkéw przechowywania nalezy
przeprowadza¢ na zgodnos$¢ z rozdz. 3 przez oglgdziny,
nie uzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie prawidiowosci zatadowania i za-
bezpieczania w $rodku transportowym nalezy przepro-
wadzaé¢ przez oglgdziny zewngtrzne nie uzbrojonym
okiem.

Dokrgcenie Srub w $ciagaczach nalezy sprawdzaé
przed zatadunkiem kluczem dynamometrycznym.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Jednostka ladunkowa (pakiet, wigzka) dobra.
Jednostk¢ tadunkowa nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli
przejdzie z wynikiem dodatnim badanie przewidziane
w 5.1 a).

5.4.2. Warunki przechowywania nalezy uznaé za zgod-
ne z wymaganiami normy, jezeli wyniki badan zawar-
tych w rozdz. 3 sg pozytywne.

5.4.3. Warunki zaladowywania i zabezpieczania wy-
robéw w $rodku transportowym nalezy uznaé za zgodne
7z wymaganiami normy, jezeli odpowiadaja wymaga-
niom_zawartym w rozdz. 4.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Elementow Wyposazenia Budownictwa
METALPLAST, Poznan.
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-81/B-01012 Budowle magazynowe. Podziat, nazwy 1 okreslenia
PN-83/B-92010 Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi i wro-
ta. Wymiary
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukeyjna sortowana metodami
wytrzymalosciowymi

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Prety, walcowka i drut. Wyma-
gania 1 badania

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana

PN-75/H-93200/05 Walcowka i prety stalowe okrggle walcowane
na gorgeo. Walcowka i prety do wyrobu $rub i nakr¢tek na
zimno. Wymiary

PN-78/H-93461/1%8 Ksztattowniki stalowe gigle na zimno otwarte,
okreslonego przeznaczenia. Ceowniki polzamknigte prostokatne

PN-72/M-78000 Transport. Okreslenia podstawowe 1 podzial

PN-67/M-80026 Druty
przeznaczenia

PN-78/M-82005 Podktadki okrggle zgrubne

PN-81/M-82056 Polgczenia gwintowe stalowe. Dopuszezalne mo-
menty dokrgeenta

PN-75/M-82144 Nakretki szesciokgtne

PN-70/M-84733 Zawicsia czterociggnowe 7 lin stalowych

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe

1 /nakowanie. Wymagania podstawowe
PN-68/P-50527 Tcktury faliste :
BN-79/0601-06 Blachy stalowe walcowane na zZimno w arkuszach

okrggle ze stali niskowgglowe) ogdlnego

7 zawarto$cig. Znaki

1w kregach. Pakowanie, wigzanie i przechowywanie

BN-79/0656-01/02 Ksztattowniki stalowe gi¢te na zimno, zamknigte,
zgrzewane. Ksztattownik prostokgtny

BN-83/5028-12 Gwozdzie budowlane Gwozdzie z trzpieniem okrag-
fvm 1 kwadratowym

BN-&83/5050-01 Okucia

1 transport
BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie

I transport
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
BN-84/9026-01/04 Piyty warstwowe budowlanc. Plyty warstwowe

s okladzinami stalowymi z rdzeniem poliurctanowym. Wytyczne

pakictowania, przechowywania i transporiu
Regulamin przedsigbiorstw PKP o fadowaniu i zabezpieczeniu prze-

sviek towarowych (Dz. T i ZK 7z dnia 1 lipca 1985 r. nr 9

poz. 68).

Instrukcje o tadowaniu i roztadowywaniu samochodow cigzarowych
" i przyczep. Zalycznik do Zarzadzenia Ministra  Komunikacji

7z dnia 7 marca 1963 r. (Mon. Pol. nr 24 str. 123).

Ustawa 7z dnia 1 lutego 1983 r. Prawo o ruchu drogowym. (Dz.

nr 6/83 poz. 35).

Ustawa 7 dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. Ustaw

nr 53 poz. 272 z 28 listopada 1984 r.)

3. Autorzy projektu sormy — mgr inz. Wiestawa Nowakowska,
inz. Andrzej Jurga — Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa METALPLAST,
Poznan.

4. Zakres tematyczny normy — wg ark. Ol.

5. Literatura
H. Zaradniak. Wytyczne wytwarzania i stosowania zawiesi budo-

wlanych, Instytut Mechanizacji Budownictwa, Oddziat w Pozna-

niu 1976 r.

budowlane. Pakowanie, przechowywanie
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