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N O R M A B R A N Ż O WA BN-8S 
Nawierzchnia kolei 8939-01/00 BUDOWNICTWO normalno- i wąskotorowej 

SPECJALNE 
Podkłady betonowe Zamiast 

B N-75/8939-01 

Wymagania i badan ia 
Grupa kata logowa 0735 

\. wsn;p 

\. \. Przedmio t no rm y. Pr;rcd mi otem no rm y s" wyma­
gan ia i badan ia dot yczące podkładów betonowych s to ­

so wa nyc h w nawier7chni ko le i no rmaln o- i wąs k o t o ­

ro weJ. 

\. 2. Okreś l e ni e. Pod klad bctono wy jcs t to elel11e nt 

nawie r;rchni kolejowej wykonany ;r be to nu sprę70 n ego 

lub i' ;;clbe tu . 

2. PODZ I AŁ I OZNACZEN IE 

2. 1. Ty py. W i'a k 7 n ośe i od ko nstruk cji i pr7e 7nac7e­

nia ronó;; nia siC; typy podkład il\v betonowyc h okreś ­

lo ne w arku szac h s;ro.egóło\\'ych. 

2.2. Kl asy . W ra l c:i nośc i od wytr7ym;dośc i na zg i­

nanie o k reś ł o nej II· p. 3.6. 1 I'O/ róż ni a s ie; kłasę O. I i II 

pod kładów n orm;ił n olOrowyc h o ra z k lase; I i " pod­
kł adów w;)sk o torowyc h . 

2.3. O dm ia ny. W laklno~~' i o d wartości re7ys tancji 

(oporności e lek tr YCI nej) podkładów normalnotorowyc h 
ro zJ'(')7.nia siC; podkład y : 

<I ) ni e i70low<lnc -

bl ii'O lowanc - R. 

2.4. S posób budowy oznaczenia . O ZIl <lC/.t'ni e p odk lad u 

po winllo za wierać n<t stc; puj'lce. dane : 
a) na 7 IV~': podklad betonowy. 

'b) ,y mb o l t. pll lIg 2.1. 
c) sy mbo l k lasy wg 2.2, 

d) sy mbo l od mi a ny wg 2 . .1 . 
c ) nu m er nor m \' . 
2.5 . Przy kła d oznaczenia 

a) podkład u stru nobeto nowego typu PBS-ł k lasy I I 
ni eizolowa nego: 

PODK I A l) HI 'TONO W Y PBS· I -- I I - N BN·X5lX939-0 1/ 00 i 04 

b) podk ladu s lrull o bet o nowcgo INBK -7d kla sy O 
i7o lo wancgo: 

PODK!. ... \!) BI ··I ONO W Y INB K 7d ·O· R BN· x51X9.19-01 / 00 i ()] 

3. WYMAGAN IA 

3.\. Materiały. Ma teria ly używanc do p rod u~cj i pod­

kbdów bet o no wyc h p o wIlln y odpowiadać wymaga­
niom o kreś l o n ym w no rmach wg ta bl. I . 

Tablica I 

Lp. Na zwa ma t e ria łu Wy maga nia wg 

I Druly sta lowe glad kie do 
ko nst rukcji sprężonyc h PN· 7 I/ M-800 14 

2 Liny do ko nstrukcji sprężon ych PN-7 1/ M-80236 

~ Walcówk a i prę t y s talowe do 
zbrojen ia betonu PN-82/ H-932 I 5 

4 D yble d rewniane BN-72/ 93 I 3-02 

5 Dyble 7 t worzy w SZI ucznyc h BN-~2/6366-09 

6 Micsz,lIlka be to nowa i beton PN-7 5/ B·06250 

3 .2 . W ykona ni e 

3.2.\. Z brojenie fo rm . W ykon anie zbrojenia podk la ­

dów pod w7g lc;de m ukladu i PO ł ąC7c11 oral rodzajów 
i wy miarów prę t ów . drutów i lin do konst ruk cji bet o nu 

s prc;żo n ego. jak równ ie? usy tuowania s lrze mi o n, d ybli . 

7broje ni a podłu żnego i spira l w po dkladach - powinno 

być zgodne 7 d okume nta cją t echn icz ną. 

Odl eg l ość s lrun o d zewnętrznej po wie r7c hni d ybla 

drew n ia nego w podk ł adach izo lo wan yc h nie po winn a 

b yć mn iejsza niż !O mm. Scianki pla ski e d yb li dre w nia­
nyc h fa li s tych po winn y być ustaw io nc równo legle d o 

o si podłu żnej formy, z dopuszci'a ln., odc hylkc, 5° . Oś 

d ybla pow inn a być prostopadla do. górnej po wierzc h ni 
podkladu. / odc h y lk ą na d l ugości d ybla n ie większą 

ni l 7 mm . 

Zbrojenie s prc;żające powinn o być nac i,)gnięte s il ą 

zgodną 'z d okume ntacją tech niczm) i programem sprc;­

ia ni a . Dopus/CI<i się odchyłki ~ ił y n ac iągu ±YYc . Odle­

gł ość zbrojenia ko nstrukcyj nego nd śc i an for my powin ­

na zapewniać minimalm) o tulinc; beto nu . a le Ili e może 

być mn iejsza n iż 20 mlll . 

Zgłoszon a przez Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Technik i Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Kom uni kacj i dnia 10 lipca 1985 r. 

jako norma obowi ązu j ąca od dnia 1 lipca 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1986 poz . 3) 
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3.2.2. Mieszanka betonowa i be ton . Liobę s kładni­

ków i ko n sys t e ncję mies/~nki beton owej u!-. tala produ­

ce nt Igodnie z wymagan ia mi PN-75/ B-06250 . 

Pod kł a d y na ló .y prod u k owa~ 7 be ton u kl asy nie 

n iższej od o kreś l onej w a rk uszu l1 0rmy przed mi o to wej. 

Sk ł ad n iki d o m iesza n ki be to nowej nale?)' dozować wa­

gowo . N ied op us/czalne jest s tosowani e be to nu wyko­

na nl:go na poziomie nii.szy m n iż dos ta teczny. okre.~ l o­

nym w p. 5.4 PN-7 5/ B-06250. 

3.2.3. Fo rmowanie. twardnienie i pie lęgnacja betonu 

- wg PN-75/ B-06250 . 

3.2.4 . Spręża nie i rozformowanie powinno odbywać 

się po osiągnięciu prze7 beLOn wylr7yma l ośc i zgodn cj 

7 pr(lgra Ill cm sprężenia pod k lad('"", s t runobeto liowych. 

a w przypadku podkładów /.clbcl owyc h - wylr/~Tna­

łośc i ustalonej doś wiadoalnie. u moi. l iw i ającej rozfor­

Illowa nie bez us/kod/ell c kll1clltb w. 

3.3. Wymiary i wygląd zewnętrzny 

3.3.1. Wymiary powinn y być 7godne z wymiarami 

podanymi na odpowiedn im arkus/u norm y. wymienio­

n ym w za ł ;!cz n iku. 

3.3. 2. Ustawie ni e d ybli pow inll o być tak ic, ahy o dk­

gł ość o d 'pł as/c /y / n y pods / ynowcj pookladu do gó rnej 

krawęd/ i dvbla wynosiła o d O do :I 111m . 

3.3.3. Wygh, d powierzchni podkładu i końców zbroje­

ni a sprężającego. POW i(' 17chni(' podkład u gór ne. h oczne 

i Ci'ołowc pow inn v hyć równe. bcz wgh; bicr'l , p(,:k n ię~ . 

ry ~. ll1 i cj~c , n il'dowihrowan ych i raków. Dopu s/czal nc 

~'I na ~ t ~ puj~! L C' ih le rki : 
a) pory powstale po odparm,an iu wody /a robowej 

i pęc· h e rl y ka(·h powlclua , 

b) 11"i-6" r6wll o ,ci \\ miejscu p rzy lega 11 ia pod kbdk i pod­

~/v IH\\\· ej n ic \\ i ęks7c od i - I mlll. 

c) rak i na powi('r7chll i ~l c h bm " n ych i czolowyc h 

n ~ red l1 il"y d ( > 15 111111 i g!t;bo k o~'l' i do 5 111111 . kcz 

I;Ioll ie ni l' \\i tf' Cl'.j n ii ~()OO() 111111 2, 

d) wyk ru'l.eni:1 gr / bieu'n l' npo roll'yc h w podk l<J d ac h 

I 7a!~ I<;biolJ(! oęści 'l pooVVnClW,! Ila (l(ki nku d o 11 1 d l u­
g.n ~ c i I I I ; lI"y s ok oś ,·i g r/biCIU. 

l' ) '. I ~krus/cr. ia kra wę d / i Lloln\'ch podkladu o hlun t.'j 

d l llg(1~ci dCl 100 1111ll . szerokości do 50 mm i glębokości 
d o :; 1ll111. 

I ) 1\ ykru, l c ni a belonu Il o k(\1 d) bli n.l s/erokość do 

5 Ill m i g l <;b()ko~ć d o :I 111 1ll . 

g ) kOlln: Ib rn ie lli ,l 

10 1ll111 . \\ p uy p<Jd ku 

ki ~ n l . lub dn .'i 111111. 

oclJ ronllvI. 

"pl\' i a ja n:gn O · dlllgo~c i ' do 

po k r\ c i,l o M po d kład () \\ Ic pi­

gd y b ra k jc 'a laki e j warstwy 

PU\\ IC rI.ch 111 <l Lloln <l podkl a du pO\\ inn a b\ć ~ / o rslka 

lub profil ('''·dl1<1. /godni e -; ry~unkit'1ll podkładu. 

3.4. Orożno~ć nlworó\~ dyblowych. O llwry II dyblac h 

POI\ i l1ll ~ :,y': dl u/ne i 7.apCII n ia ': n1P ;i li\\'()~ć II h<; cl' nia 

Id; r~ I'1. 

35. WykOllczcn ie 

3.5. 1. l\iaprawianie i zacit'ranit' p (' wierl.c hni pod kia ­

d l'lIl' iC~ 1 d op us/ c/all1 ' , "'.d ~ ub l I ki hCIOllU '4 I11 niejve 
I.d wYl1li ar()1 oht'Ś l o n yc lJ I\" p . :I .:I .. k) I -' .:l .:ld, po­

"1 <; k ~/Oli\ ch dl\ 1I ~ I() lni c . 

3.5.2 . Powłoki i mas,' izolacyjne. W podk ladac h i/ 0-

10 \\, (lI1\'ch na le/ . sl OS()\\" l Ć )1 , ' wlo ki i/olacyj nc Igodl1ie 

z dokumenta cj~i t ec hniczną. Otwory d yblowe w podkła­

d ac h , d o kt ó rych n ie wykonuje s ię przy t w i e rd zeń pod­

kładek po dszy now'yc h bezpoś rednio przed sk ł adowa­

niel11, nałeży za bezpieczyć przez zastosowan ie mas izo­

lacyjnych zgodnie z dokumen t acją techniczną. 

. 3.6. W ymaga nia użytkowe 

3.6. t. Wytrzymałość na za rysowa nie podkładów przy 

zgi naniu , wymaga ną j a ko minimalna dla po szczegó l­

n ych kla s po dan o w lab/. 2. 

Tahlica 2 

Klasa podkładu 

Podk łady do n~wierzch ni 
O I II 

s i ł a . przy której ni c może 
pojnwiać s ię rysa w kN 

Norma lno torowej 250 230 200 
Wąsko l orowej () s 7crok ości 

do i50 mm - 50 40 
Wąs kol o rowej () sn:rokości 

ponad 750 mm - 70 60 

3 .6 .2. Montaż podkładek podszynowych d o podkł a­

dów na lóy wykonać wg BN -85/89:14-09 . 

3.6.3. Rezyslancja. \Vartość wymaganej rezys tancji 

uzależ n iona jesl od O:l SlI. ja ki u płyną ł od chwili zako ll ­

c7e ni a oblóbk i termicznej podkładów do c hwili pomla­

nI I wYllosi : 

a) do 2 god l in : 5 k .o. 

b) po 2 goolinach: 40 Ul. 

3.7. Z na kowanie 

3.7.1. Znak wytwórcy i rok produkcji (dwie os tatni e 

cy rry) powi nn y być wyt ł oc7.0 ne na górnej powierzchn i 

jednego kO I1ca podkładu. Usta la s ię n as t ępuj"lce znaki 
d la posLc zegó lnych W\ Iwórni: 

B - WPS IV Bogu mił o wicacl1. 

Ci - WPS w GOClał k owie, -

M - MPS IV 1irosła l\ ' ill Ujs k im. 

S WPS wSuwalkach, 

P - ZZT i PP w Ps/czółka c h . 

Ż - . .Fac lbe t" IV Wa rszctwie. 

Dopuszua s i ę cec ho wanie pCldkladów symbo la mi ro­

ku poprzedzaj~I ccg() do kOllea s tyc7I1i a rok u na stęp­

nego. 

3.7.2. Odmiany podkładów powi nn y hy~ zna kowa ne 

na !-. l<;puJ<! CP : 
a) N ie i-;u lowa tl c: 

h) l/ol~)\lan(' 7 dy­
bla mi drewniall ymi: 

c ) I/olowa ne z dy­

bla mi wykona nymi z 

[II'Or7yw s/tllollvch: 

~ pionowe pasy sze ro k oś c i 

lO 111m w d owoln ym ko lorze 

/ wyj;it ki e m c zarnego i Sl'a re­

go nama lowane farb'l na czole 

podk ł a du , z o7 na cze niem wg 

:1 .7. 1. 

piono wy pas .Iw. 

be l. o z naczerl. 
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d) Izo lowane z dy­
bla mi drewnianymi 
o raz wykonanymi z 
tworzyw sztucznyc h 
ł ączn i e w jedn ym pod­
kładzie: duża grecka litera "omega" od­

ciś ni ęta w betonie na górnej 
powierzchni k ońca podkładu 

przeciwległego , z oznaczeniem 
wg 3.7.1, ustawiona podstawą 
równoleg le do os i podłużnej 
podkładu . 

3.7.3. Klasy podkładów powinny być oznakowane 
następująco: 

a) Klasa ():> - bez oznaczeń. 
b) Klasa I - ukośny pas s ze rokości 10 m m dowol ­

nego koloru z wyjątkiem szarego, namalowany farbą 
na jednej powierzchn i bocznej końca podkładu ozna­
czonego wg 3.7.1. 

c) Klasa II - dwa ukośne pasy wg 3.7.3 .b). 
Podkładów wąskotorowych klasy I nic oznacza s ię. 

4. SKŁADOWANIE I TRANSPORT 

4.1. Składowanie. Podkłady należy układać poziomo 
w stosy o k ształ cie prostopadłościanów na podłożu 

wy równanym i utwardzonym . Każdy stos powinien za­
wiera ć podkłady ty lko jednego typu, klasy , odm ia ny 
i jednej serii. Przez określe n ie seria należy rozum i eć 

podklady jednego typu o tych am ych cechach ko n­
st rukcyjn ych . W wysokoś ci stosów powinno uwzględ­
n ić się latwość zdejmowania podkładów z górnych 
warstw za l eż ni e od sposobu ich prze noszen ia. W czasie 

sk ł ada n i a i przenoszenia nie należy powodować 

uszkodzeń pod kładów . Przy sk ładowani u podkładów 

uzbrojonych w podkładki podszynowe na leży stosować 

przekładki, w ce lu uniknięcia kontaktu podkładów 

7. elementam i przytwierdzeń szynowych . Odstępy mię­
Jzy stosam i powinny wynosić co najmniej 75 cm. 

4.2. Transport. Podkłady mogą być prz,ewożone do­
wolnymi środkami transportowymi. Podkłady powinny 
być równomiernie rozmieszczone na powierzchni środ­

ka transportu oraz zabezp ieczone od przesuwu i uszko­
d zeń przez zastosowanie odpowied nich prze kłade k 

i umocnień. Ładowanie, wyładowanie i s kładowa nie 

podkładów powinno być prowadzone w taki sposób , 
aby pod kłady oraz dyble, powierzchn iowe powłok i izo­
lacyj ne i elementy przytwierdzeń nie uległy zniszczeniu . 

Zabron ione jes t zrzucan ie podkładów przy pracach 
przeład unk owych . Pod kłady izo lowa ne bez pod kładek 

podszynowych n a leży transportować oraz składować 

po uprzednim za bezpiecze niu o tworów dyblowych 
przed zawi lgocenie m \yg 3.5.2. Za bra nia się układać 

pod kł ady tak, a by gó rne powierzchnie s ty kały s i ę bez­
poś rednio z z i e mią. 

5_ BADANIA 

5.1. Program badań - wg tab/. 3. 
Badan ia pełne należy przeprowadzić w następując'ych 

przypadkach: 
- przy wprowadi:eniu zm ian konstrukcyjnych lub 

techno logicznych produkcji pokładów, 
- o kresowo co najmniej ra z w miesiącu , 

- na/ żądanie zamaw i ającego . 

Badania ni epeł n e na l eży przeprowadzać przy kontro li 
każdej odbie ra nej partii podkładów. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Partia przedstawiona 

do kontroli powinna zaw i e rać podkłady z tej sa mej 
serii wg 4 . 1, sprawdzone i przyjęte przez kontro lę ja­
kości wytwórni , co powinno być stwie rdzone w odpo­
wiedn iej dokumentacji . 

Liczność pa rtii nie powinna przekraczać 1200 szt uk 
podkładów. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Próbki do kont ro li 
należy pobie rać w sposó b losowy wg p. 3.4 lub 3.5 
PN-83/N-03010. 

Tablica 3 

Lp. Rod zaje bada l' 
Ba dania 

W yma ga nia Opi s bada l' wg wg 

pełne niepełne 

I Ogh;dziny zewn~t rznl' + + 3 .1 , 3.2, 3.3 .2, 3.3 .3 5 .3. J 

3 .5, 3.7 

2 Spr;l wd7l'n ic wymi a r()w~ 

2. 1 - rozsta wu d ybli + - 3.3 .1 5 .3.2. 

2. 2 - powstał yc h wymi a ró w + - 3.3.1 5 .3.2 

3 Spra wd ze ni e droż Il ości OtwOró w d yb lo-

wych + + 3.4 5 .3.3 

4 Spra wdzc ni e wy t rzymałości na zaryso-

wa:lI c + + 3.6. ł 5.3.4 

5 Sprawd zc ni c pr;y t wi~ rdzl' ni a podkłade k 

żebrowych + + 3.6. 2 5.3 .5 

6 Spra wdze ni e rczysta ncj i: 

6 . 1 z dyb la mi wyhlCZ l1 il' d rewn ia nymi + + 3.6.3 5 .3 .6 

6.2 z dy bla m i z t wo rzyw sz tucznych + - 3 .6 .3 5 .3 .6 

Zlla k + o 7.nacza bada nia, które nalcży przep rowad z i ć . 

Zlla k - (lz na":l.a baJ a nI ą . któ ryc h nic prze prowad za s i ~. 
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5.23. Poziom kont roli wadliwość do puszcza lna - wg I;tb l. 4 . 
Ta blica 4 

Lp. - Rod zaje ko ntroli 

I Oglc;dzi ny zewilc; t rznc 

2 Spra wd7c nic wymiaró w: 

2. 1 - rozstawu d ybli 

2.2 - poz"' t a ł ych wymia rów 

3 Spr awd7c nie d rożnośc i o lworów d yb lo wych 

4 Spra wdzenie wy t rzymal ości na za ryso wanie 

5 Sprawd zen ie przy t wierdzen i:. podkł a d e k żebrowych 

6 Sprawdze nie rezysta ncj i 

5.2.4. Wybór i stosowanie planów badania . Pla ny ba·· 
d:llli ;r ~ 1 () P lli l)lIl' - li g P N-79/ N-030 2 1. 

a II - ...... ---"---~-2 
2 

5.2. 5. Rodzaje kontroli. \\ ' 1;t1ci.l lll~ci (ld \\ vbra ncgo 
p!all ll b:lcI" ll i" i ,Id \\ \ II i I,J 1\1 Ol'l'll \ po p rll'dllic h p:lrti i. 
1l:llc i l ,IO~ llW: I Ć (ldpoll'l Cd ll il1 kO lll r,,!.; llorl11"ln:!. (lbo­
' Ir/ " ll:! Illh IIIt-:llll:! lig Pi\ -79 / N-030 2I , 

~d . O pi, bada li 

5 .. ~ , 1. O glf,' dziny zewnętrzne pl'kgaj ;! 11 <1 J...oll l roli: 
,:) ig"d ll o'c i u i l l\ ch 1ll:l1l' ri :d\'\', 1I't! .1.1 1 l a ś \\ i;t<.l - . 

\../ l' 1l i:lllO I 11 il'h jako ' l'i i 1\ ~ll iJ... allli !1 :l d: tl'l 1I \ I\ OJ1 :1 łl\ch 

p r /,' 1 pl' , ,d ll(,'11 1<l pod I\Lld l')II' . 
h) IlI ;tl. rd it>lIll'c i \1\ " l l łl;t ll i;a II ; 3. 2. 
L') \\:-:cL1 dll /"l\ łl ,' l rtll t'g ll \I '.! 
dl 1\\ " ' lliu'.Il I.1 li t-: 3.5 . 
l') l..· fk·l · h n \\dll l ~ 1 \ \ ~ 3.7. 

5.3.1. S pra wd ze ni e \\v mi<l ró\\ 11:11 Ó I 111" 0 11\ \\;1\' 
~ p r, IIHłi' i ; I I I ;ll1l l Il lh Ilr/ \ I11I:l r;11I1 1 1 d OU :ld llll<l'i: ,1 
-' () .5 111111 i IHII'l'IIII1 ,' l' I \\\ll1i:, I';lllii pl lLl. lll\l11i II :1 1'''1 1-
,1; 1( 11 ~/l'Icg(lł"\\ ' I ' L· h . \\ ' P l / \ p:ld" lI 0d b iorll J)lld l\ l:l ­
,1.')\\ 1 prl \ l\\ind / ll n llll i pod U :ld ;11l1 1 V) 111 \1'.\ l1li . la 
111 1;1~ ! P" ll li;lrll I'II /'UI\\lI (li bi i \\~" ()ll ll,iL' ~ i ,' P0l11 i; 11 
r<l / q ; l \\ u i d),' 1 ~ I\ r :l,i ll\ c h \\'g BN -i-i 5/ /-: 'J34-()I) , 

5.3.3. S pr<l \HIi'elli e dro żnośc i ol woró \\ d~ ' bl o I\' H' h P(l­
k ), :! 11 ;1 ""lll r'lli Ig l1dll l l'ci 1 .\ .4 \\ \ "L1n;llll',i l a pd nHh ':,1 
Il / pl l'ni" ,) dl llg')~ l' i L'll n;,plll1 ic l IhO nllll I ~: rc dllic) 

l .' .:1... 1 111m . SPI ,llld/ l'n i,1 n l-: 11 \ l,l ll1Ujl' ,I~' II p ", \ p:t d k ll 
" OIl I I·., li .1:1 ~ l '~L'i p"d" L' lkl\\ I p rl \' 1 wi n d / olly m i pn d ­
" la d l.:! ll1 i p ()d ~ / \ IlO l\ \' l11 i. 

Pozio m ko ntro li Wad l iwość do puszcza lna 
wg PN-79/ N-0302 1 % 

I ogól ny 4 

III ogó lny 4 

I ogó lny 4 

III ogó ln y 0 .4 

S- I specja lny 6.5 

wg BN-85/ X934-09 wg BN-85/ X934-09 

S-3 specja lny 10 

5.J.4. S prawdzenie wytrzymałości mi zaryl'>owanie pod ­
U"d()\\' rr/~ ' / gill<Jn il.l na lei) lI' y l\ O Il ; I Ć wg schema tu 
p r/cd sla wioncgo n;1 rys lin k u. 

~ PodKładka gumowa 

Pod/dad.ka sta/olfa tH 320mm gr30~ "'" ~_. 
" Watek tp JDmm 

JBN - 8.5/6939 - 01/00 1 

Rad:ln ia na lei ) pr/c p rll\\a d / ić p r/~ rO /~ l a \\ ' i e plld ­
P (')(' I. = 400 111m . S iła na c is l\lI po \\ 'in nGl \\ / ras la ć (,(')11 -

nOll1il'l'n il' I szybko<L'i:! n il' wi~k s /.;! n il, 2 . .'i I\N / s 7 lym , 
ŻL' p r/l o~i; l g n i ~' c iu Il ac l ~ " u nd p(I'.l ia d :I,i :!cl'go II ic ll\o,c i 
mi llim:tlll l'j sili ry s lli ;Fcj Li!;1 pO S /l'lL' g('! I Il ~c ll I\ I:1s wg 
1:lbl. 2, s il ;t na c isk u p')\I'inn:l h )ć 1I 11'l) l11an;1 II ' lc j 
II il'l l\ o,c i pr/o I l11in . Po,i: llli c nil' si,; n" \\ idoo nc i 
go!vlll Ol\ iL' Ill o / naoa . ie podl\l ad n il' II yl IT r 111 uj e wil' l­
I\ n,c i ~i " . "I '-- ra s po ll od o \\ ;d<1 l:lry~ O\l'all i l' pr7 ~ Ig i­
n;I III U, P n'l b~' po d " l;t dll\l' Iw rlllal nO lorO \\'\ ( 11 n a le i~ 

pr/ l' 11I'O\vad / i ć na o by,!I\ (K I1 k o nG I '~ h. IWI O m!;I ~ 1 \1'<) ­

~ 1\ 1 ) 1 ()1\lll ll ' h 1 1 ~J... o na ,i ,'d l' ) 1l1 kOli uI ni l' nw j;)l'I m 0 P(I­
re" i (h bl i r: tli ~ l)l' h . 

, ;11,'/LJi ie 11 , 1\ lelk ni:1 p.od l'l <l s pró b l na pll II in/c hn i 
h:id;ull'go pod l\bdll p(l\l'i nn o \\ v n(l ~ i ć nil' lI i ~' l't',i nii 
Ino I 'I( o ra ! Il lC Il1n il'J nii, 75 1. \ II' P(\Ill IC~7l"/c' n I U . 

gd / il' 1I 1 " ,lIl~II;l n ,1 le' l pr,\b:1. 

5.3.:'. S pralldzfni (' pu:yi\\ ic rd zt' ni a podkła de k żebro­

\\' ~T h Il;rll' i \' \Vvl\o ll ;IL' lig RN-X 'i/X934-09 . 

5.3.6. S pr,, ',vdze Jl it' reLYsta ncji lI ;dl'lv pr/ t' prnw ad 7 i ć 

Ollllllll iL'l' / l'll1 ill dll ~ ~ U rt 1 1\1 111 U ; I ~\ I . .'i II ~ l alliL' po ­
lI'i L' l r/n OSl lc lll ni i 1l' lllpna tll rl l' II i,; b/cl n ii WC . 

I' r/ L'\Vo d ) pO llliarO\I L' n ;"l' i ~ d C11: !U)Ć d" lll l'1a liu­
I1l l' C /I~ I\ L h Illi c j, c Ila p C1 dUad"a ch i dHC1 II l'c h lub 
!haL h II'kl '; l('!W llloLu,i <!l'I'\:h podUad "i pod s/ \ Ilo we do 
p(ld l\ l" d ll, PCl lll ia r II \ I\ o nu je "i;; na Illlil 1l10 1 1I ;tŻ, U 



BN -85/X9 39-0 1/ 00 s 

pri' ytwierdi'dl produccn ta p ocłk łacl!')\\' pr;rcd upł ywe m 

2 h o d c h wi li za kpl'lCi'enia obró bki termi c/Ilej podk la­

d ów lub na l1l iejscu sk ładowania wyrobbw go to wyc h. 

5.4 , Ocena wyników badań 
5.4 ,1. Podkład l1iedobry, B<:Idan) podklad na lc?v 

u i'nać za Iłicdobry. je~ 1i wYllik c:o najmniej jed nego 
z bactlll wvk o ll a nych wg S.~ ol,' d i'ic uj e lllny , 

5.4.2. Ocena pa rt ii podkładów. Parti<; podk ladów n<l­

k7 y u / n ać I.a i'godlł'j / wy :11a galliallli Iłonn)' . jcśl i liuba 
S7 tllk podkładów ni ed ob r\'c h w pn')bce dla pos;rCle­

góln yc h pl an{J\v bad,lIl n il' pr/.c kra c;ra od powiedniej 

liC/o) kwa lifikuj'lcej m i. oduylancj 1 właściwcj tab li cy 

P N-79/ I- ()~() 2 1 dla prl ) j ę l cgo p lanu oadania i obowi'l­

zuj 'jcego rod i'aj u kontroli. Liczb y kwal ifikuj'lce /1/1 po­
dane S<j II' p . 5 Inforlll,(\:j i dodatkowyc h . 

55, 7,aświadczenie o jakości. W)II\ÓrCa na ?;Idallic 

od bio rcy ppwillicll wvstawil' dla pos/l' /ególnyc h partii 

za świa d c7('nic o .j:1 k ości beto nu /g('dn ic / BN -7S / 
B-06250 n ra ;r o ;rgodl1(\~c: i 11'" konan i;1 podkla,I()\\ III'\,­

Illaganlaml norm v, 

6, POSTĘ:POWANIE Z PART I Ą UZNANĄ ZA 
IEZGODNĄ Z WYMAGAN IAMI NORMY 

Part i<; u ;r nan,! ;ra niezgodn ą z w~' maga niami normy 

wytwórca może przeso rt ować lub popraw i ć i przed­

s tawić do badal] ponownie, WĆlwczas wyk o nuje się 
t \' lko te rodzaje badall wg tab l. ~. k tó ryc h wynik po­

pr/cdlli o o y ł ujelllny, Ponowną kontro l<; ja k ośc i pod­
kładów na l eży wvkonywać wg' pl7e pi só w kontro li obo­

~t rlonej. 

7. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

D o C/asu wvcofan ia 7 prod uk cj i podkladów PBS-I 

c\opus7C/a s i.; o dst,;pslwo od p. ~ , 2, I dla tyc:h po d ­

k ładów polegaj'lce na Iym . 7e odleglość st run od 
;IL'w n<;,tl7llcj powier7c hni dyb la drew nia nego i7o lo wane­
go pow inna wynos i ć ni c mniej ni ż J mlll /<l lll iast 

l () I11Ill . 

K O N I I : C 

ZAł.Ą CZNIK 

WYKAZ ARKUSZY SZCZEGÓLOWYCH 

;t) d la pud "l ;td ll\\ n()rl11a l ll\>l()ro \l'~ c h - \\g labl. Z -I, 

Tablil':l Z- t 

' I' arku~/a norm~ T)lul arkl"/a (IYP p"dkl:ldu bo 

l1ud- i p()dt~ lulu) 

B -XS/lN W-O 1/ (; I Pod~l:ld typu IN B KJ 

BN-l\5/~9J'I-O 1/ 112 Podklad typu INBK 7 D 

BN-~S/~9-,9-lJ I/ IIJ Po dklad I) pu INB K- A 
BN-XS/ x9W-O 1/ 04 - Podk lad Iyp u INBK 7M 

BN -XVX9.W Ol / OS Po dk lad Iyp u PBS- I 

ol dla podklalil)\\ Iqsk o towll )c ll - wg lab l. Z-2 , 

Tablk .. Z-2 

. h ar~u"a l1orm) T ylul .lr~US7a (t~p p"dkładu hez 

l1au- i p(,d~~ulu) 

BN-lSS/ti9W-1) l /5 1 Podk ł ad Iypu K L - I 7S0 111m 

BN -!oiSn9J9-0 I/ S2 Podkład typu KL-II 

BN-lS5/g939-0 l /S .' Podkład IYpu KKL. - I 

BN-l'iSIX939·0 l/54 P,)dk lad Iy pu SKL 

INFORMACJE DO DAT KOWE 

I. Ilhlyt llcja ollral'O\\uj:lca I!" rlll \' - PI-- P \\ \ "1""11,1 P"d~"'d(l\\ 

Slrl"" ,hl'''' '' '' \\ )l'h KO I HI ·T \I S"\\·,, lk :Il·11. 

2. hl ot nr IlIIi a n) \I ,I o, unku do B~-75/8".\l)-Oł 

. 11 dll~()ll.l l :\ ) /llli:ll1\ 11111111\ 11;1 1111111 .' \\H:lllC'id,l"/tl\\;!. 

h I p~ I ,,: ... Ipn\ I d(I IHI .... I\:I~lllll· \ l(kh~ I h I \\ :-1 k lla..:i:j!.!l1 I hro.icn ia ""Pl\,­

i:ll:}Ic'I..'t.!1 l . 

L') 1I! \.'d l lldh,t 1lh l .•. \Ill;I~:ll l ; , \\IL'lh' I'L ... II} 1}"lI lill'\.'1 p~H.ł~ład f'rI} 

I ~ill , l:lIll Ilh:.',dl'/III\.' "d l} !Hl PląIU , ld ll , 

li \ lI~l' I':'lpllll \\ } m :q"::IIII.1 ,\ /; Ik n,''''Il" \\ ~ 1! lil d u PP\\ 11, .. ' U(,: h II I p pd­

~I. "I" . l', 1 .1 ... 1 .. ,,",,)\\;1111\ L'Llll l' IH:\ SI.II\ " I ,\l'/ IIl'j " lIlill,\11 .I ,11\ ;, \ ... \". 1 \\ kl t'~!t)­

Ile' \\ p, 1-7'! / N-Il.1t121 , 

I) d \I :-.ttl~" '.,.llI n IH' llIl l ' d, I P;\ _"'J) / B_(lf1~"(I. 

,\ , i\o rl11~ 1\\; 'ł / d nl' 

PN · ''i/ B 11(,'511 Ikl"" /1\ \ kil 

Pt\' -79 H-O(lil ":: K Il!'./ ,\\\:! 1llJ!;c!:lllll' dp h l ' ll"lIJ /\\\~k.t!p 

I'N ·~ II / B- Hltlllll (l'l11l' I1' p, 'rtl: ll l d/~I 

PN -x2J ( ·-IJ.J()'" \, ,,.1,, d" , ... 1<'\1 hud,'I' 1,,11\ .. 11. W\ ""1":,1 111 "·1 h,Id;""'1 

PN - -' ) / Il -l) ,~,) 15 \\'ak(',,\ Ll i P l\'t} "Id II 1\\ l' (hl /brnjl'l1l;1 hl,tol1t')\\ 

PN -7 1/I'vl -XOO 1-1 Drul y 'la IO\\ c /!b d~lc d" ~,"ht r ukc.li '1'1\,/(11)'<:11 

PN -7 1/ rvt -X0 2\6 I il1\ d o ""1'"' U~cii ' Pl\'/o l1 )'<: 1I 

I'N -79/ N-0.11121 SI,,"'I\l'/I1'1 ~,"l1r"l" 1,I~o ,;,· i. ",," ,rola "dh i"rCl<t 

\\g oCl'n~ :llll'rll:J!~\\II~.I. Pl: l ll: badanl :t ' 

PN -X.\ / N·0 .10 lO SI"ly 'lycll la ~ol1lr()l" 1:1 ~oś<:i. 1."'0\\ y wybó r jed ­

I""ll'" produkl" do pr,'hki 
BN-t'(~ /ł'l3('(I-()9 \V:I(lh~ / t\\ Prl;' \\ ,,/tll l'/ ll;'l'h , D)hk' ~rllhl\\\l' 

Il N-X5/ X9.'.J -II'I N" ',I in/dllli .. ~''' "' I llortll ,dl l,'wn '\\CI . 1'1'1\'1 \I iercl/c­

Ilic p'H..ł ~1:Id d, ichl;,)\\:t..h dt' p .. )d ~lad {l\\ . ~' :Ill;It!:t ll i~1 i bad~lllia 

Bi'. -7 2/ 'J' I .; -Oe i\ a\\ IlT"'hni" ~(lk.ltlll;L D \ hk d" plld~l"d'l\1 belo­

!lO\\ ~ ch 

-ł , A\ltorl~ prlJjl'klu nOrTu y 
:\'1 ,,1' ini . SI,lni,I,," K"/ul" - OklS/!"I\\ I I1,pc~t"r;1I ""k.ill\l~!!() 

D U/l li U I l'chll it../nq;,n \\ \V :II' ''/;l\\ic 

M /! I il1 /. I .. , ,,' k Dllllld/ikp\\,ki - W Vlw<',nwI P"dU"d,',w Strul1n-

1"'''"1,,''\(' 11 KOI BIO ' I II S u\\,clk :Il'h 
'1(1,: 11 , .Jó / l'! ( ' /l'l"ni: I \\"J..i - \\ ' )I\H')J'lllcl Pod l...ł a dt')\\ Strlll1l1bc(OIH\­

\I\ch 1'01131 :1 \\ S lI w"lk",' ll 
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S. Plany badań i warunki stosowania poszczególnych rodzajów kontroli 
5.1. Oględ zi n y zewnęt rzne i oddzielnie wymiary (bez rozstl". wu dybli) - wg tabl. I-I. 

Tablica l-t 

Liczność pan ii sz t uk Stop icli kont ro li 
Kon tro la normalna Ko ntro la obostrzona Kon tro la ulgowa 

II m , m, II m , m, II m, m, 

do 150 I ~ O 2 13 O 2 3 O 2 
II 16 I 2 26 I 2 6 O 2 

151 2~0 I ~ O 2 13 O 2 3 O 2 
II 16 I 2 26 I 2 6 O 2 

2~ 1 500 l 13 O 3 13 O 2 5 O 3 
II 26 3 4 26 I 2 10 O 4 

50 1 1200 I 20 I 4 20 O 3 8 O 4 
li 40 4 5 40 3 4 16 I 5 

5.2 . Rozstaw dyb li - wg tabl. 1-2. 
Tab lica 1-2 

Liczność pa nii s/ tuk Sto pień kon tro li 
Kontrola no rmalna Ko ntro la obos trzona Kontrola ulgowa 

II /tl i m, II m , m, II m, m, 

do 50 I ~ O 2 13 O 2 3 O 2 
II 16 I 2 26 I 2 6 O 2 

51 90 I 13 O 3 13 O 2 5 O 3 
II 26 3 4 26 I 2 10 O 4 

91 150 I 20 I 4 20 O 3 8 O 4 
II 40 4 5 40 3 4 16 I 5 

I 
151 2~0 I 32 2 5 32 I 4. 13 O 4 

II 64 6 7 64 4 5 26 3 6 
, 

2~ I 500 I 50 3 7 50 2 5 20 I 5 
II 100 X 9 100 6 7 40 4 7 

SO I 1200 I ~O 5 9 8 3 7 32 2 7 
II 160 12 13 160 II 12 64 6 9 

5.3. Drożność otworów dyblO\~ych - wg ta bl. I-J. 
Tabl ica 1-3 

~CIllOŚĆ, pa nii s/tuk Stopie ń kontroli 
Kont rola normalna Ko ntro la obos trzona Kontro la ulgowa 

II m, /11 Z II m , m, II nIl m , 

do 50 I 20 O I 50 O I 13 O I 

51 ~~O I 32 O I 50 O I 13 O I 

2XI 1200 I XO O 2 125 O 2 32 O 2 

L--._ II 160 I 2 250 I 2 64 O 2 

5.4. Wytrzymałość na zarysowanie - wg tab l. 1-4 . 
Tablica 1-4 

r- -
LiC/ n ość pa n i, sztu k Sto piel; kontro li 

Kontro la normalna Kon tro la obostrzona Kon trola ulgowa 

/I m, m, II m , m, II .,fl, m, 

do 2HO I 2 O I 3 O I I O I 

2~1 500 I 3 O I 4 O I 2 O I 

SOI 12(1) I 5 O 2 8 O 2 2 O 2 
I I 10 I 2 16 I 2 4 O 2 

5.5. Rczystancja - wg ta bl. 1-5. 
Tabl ica l-S 

Linn ość pa rtii ,z t u ~ S t o pień kOlltro li 
Kontro la normalna Ko ntrola obos trzona Kon trola ulgowa 

II m , 11/ , II m , m , n In I m , 

do 150 I 5 I 2 5 O 2 2 O 2 

l .'il 5110 I 5 O 3 5 lJ 2 2 O 3 
II 10 .. 4 10 I 2 4 O 4 

501 12110 I X l 4 8 O 3 3 O 4 
II 16 4 5 16 3 4 6 l 5 
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5.6 . Opis tabli c 

5.6.1. Oznaczenia: 

1/ l iC/ilOŚć prlJl., ~i \V 'l tuka<:h podklad{"v. 

11/ 1 - liC/b" ~w,d i fikui'I('I. 

m , - li Clba d\',~wal i rikuj'Ica. 

5.6.2. Ocena wyników 

Pani'l Johr;:! : p !::::.: 111 1 

Parti 'l Ila: P-;:: III : 

I.i ter" p ()/llaUono llub, podkl"d()\v \I' próbce l W~ niki em nq!a ­

t)'wll)' m . 
. k~cli: 11/ 1 < P < 111 :. w("vClas Il alóy post ' Ipi{- w sposób Il"stc;-

puj 'IC\: 
po I reali/()\\'a niu I stop nia kon troli ,,\'konać II stopidl k()n troli. 

5.6 .J. Warunki stosowania poszczególnych rodzajów kontroli 

Kontrola normalna jest WYjściow" i powinna być stosowa lla pr/Y 

"dh i"rlc' picrw,,~m pa rtii p"dklad()\v . . ióc li 1 powod ll \Vy ników ba ­
dal'l \Vc/(,~llil'j ' l'd)l1 l rolo\\'a ll y l' h partii lIil' pnw!'-t:.dy \\.arunki <..lo :-.10-

'-i)wani:1 ~olllru l l ohn".tuolll'j. 

I'rzejścic 1. kontro li normahll'j na obostrzoną na,tq)ujc wtedy. gdy 

<..lwi .... I J...~'1cjll ~l l' h pi\ciu partii i'OS I <.I n;, lIfnalh: 7a nic/g(ldl1l' 7 WY1TlH­

t!:lllia mi \\ l/<l!'>ie ..... l (l !'> O\Vól ni.1 kOllt roli nO llll a llll'j . Pod uwag\.' brall e 

~;! 1~lko te partie . I-.l ('lfl" p rted:-.t; l\\,i{)!lo do kpntroli pn rai pil'I"\':-'/~ . 

Nil' nak'i~ 1I\\/gl~'dn ia ć tyc h pan ii, " tb re :-.ko ll t rp ll l"'; llll' Sćl pOJlOW­

ni l', po uPJ'Il.'d llill l ndl"lLlCl'nill . 

Przejścil' I. kon troli ubostrzonej na norma l ną naSl<;puil' wtelh. gdy 

pi\'ć k\Jk.il1~dl r; ll"Ii, 11Ist: ł llie łl /ll; IIl ~I.·h 1;1 19.pdl1l' I \\~Ill;·lgaJliarni 

\\ L·/a:-il' :-ttl:-.t)\\;.t llia " n rllfoli Ob()~ l r/(.)nc.i . 

I'rzrjś('ie z kontroli normalnej na ulgow:! na,t<;p u j" wtc·dy. gd y 

:-.pdnil' ll l' ... ;! jL-d lHlC/l'Snil' na sl\,puj;JCl' w:lrullk i: 
;1) 1) ... {;lIl1i(' lO panii IO:-.I;!ł P u/nall) c h la niclgodnl' I w~' llla ga ­

Ill;łmi \\ L"/a :-. il' :-. ( thO\\;llli:"1 " lIIIt rol i 1l0rmallll'j , 

hl I'!C/lla li C/ha "t ll ~ ni" dnbl'\ ch " pr()bbch p"branvch 1 lO 
\\. \\ . P;I rt ii I1ll' j('~ 1 wic.; "~/~ I pd g ra n il"/l1l' j 1 ie/by "I I li k Ili l'dobr )'l·h, 

p"''''llci " tabl. 1-6. 
c) prth .. ·L· ... pr()dllk.L"~.iI1~ p()d\..L.ld l1H .Il'''' ur('glll\l\\ ; IIl~ i l' i ;,g l } . 

Tablica 1-6 

Lączna Pod klady ni eiwlowanc Podklady izolowa ne 

liczność o wadliwości ogól nej o wadliwości ogólnej 

próbek WO 
z 15% w O 

7. 
24% 

20 + 29 O 2 
30.;- 49 I 3 

50 .;- 79 3 7 

80 + 129 7 13 

130 + 199 13 22 
200+3 19 22 32 

320 .;- 499 39 57 
500 + 799 63 93 

800 + 1249 105 153 

1250 + 1999 169 

I'rzcjśc ie z kontroli ulgowej na norma l n~ ,tl"lI.I" ,iI' ~v t c· dy. gdy 

p<>",t"ic' c' !J "cia;ib\ .ic·d n;! I n'lSt<;p uj'I cvc h pr /vo)'n: 
;1) \\ CI;I~ il' ... tl "'()\\;:llli;1 kO ll l l"ol i ulgowej parlia pndk la <!t')\\ lo~t ał a 

1I/ 11an; 1 1;\ ll i l'/glldn;) I \\:,-m;\~; lll i;llll i , 

h) prl~ ~ tl):-'I)\\ ~l llill "nlltrnli 1II g l)\\ l'.i s pl'illi(ll1~ Itl:-.l: t! \\· ~ I r llll ('k: 

liI I < fi < /11 , . 

l · ) pr(l(l'S pr(}dll\.. cyj l1~ l(l~t~ d Illlil' lli ()tl~ ll lh 1" (\I"l'gllld\\;IIl~ i \\} ­

r ;\i~1 ... i~· tp ~lhl1lil' niL' 1ll k.l;'I ... } b l' lplIlI , nhlliił..'lJie lll pn/i(ll1ll1 \\} \..()Il~ ­

\\;IIlL' gl l h L·tn llll \1k.rl·~ l l'l l l'g(l \\g PN-75/ H -()(,~~(I .... l\\ il'rd/l'll il' lll hł~'­

d.t')\\, \\ I hr,'jl'lliu IllI" tll . l"o rmC l\\;' I I\iu p()dk l;, tdl')\\,. IlbrÓhL·l' l erllliL'Illl·j. 

'I' r ~i'l lIill . pic'II'!,:,,,, ci i it p . 
d) 1l:\ ... t;J pi!\ 1 pll~IIl ·"'Il'llil' .Fl k ll~L'i nl r;~Ill~\\ ;tll~(h lll;ll l·ri;d(')\\. 

I'rll'n\ anil' kontroli. W pr/\padl"l ~lh III J.. .,kjll\L·11 I""-tii b\l<, 
k(lIIlI"\"P\\;II\~cll \\!! pr/L'pi:-.t'l\\ kl llltJ"lll l I1bl .... l f/tllll·.i i IliL' PP\\ ~t; tł~ 

\\;11· 11 11" 1 dll ~tCl:-'(}\\; ll l i ,1 k\lll l fll l i IlCl\"lll;dlll'j _ ()dh i'l\" ~ Il ; tkiy \\'~Ir/~ -

111;11.."· d\! .... · 1; 1 ~ 1I \\} kr~L· i;1 i ll~lIl l1 l.,'( i ; 1 prl~L'/} I I. "t <"]"L' ... p n\\'oL!o\\;liy 

\\ ;11111\\ II~l· p' lllk.ł : ldl')\\ . 
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