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BU?D?s\gNICTWO normalno- i waskotorowej
SPECJALNE S
Podktady betonowe BN-75/8939-01
Wymagama i badania Grupa katalogowa 0735
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania 1 badania dotyczace podkladow betonowych sto-
sowanych w nawierzchni kolet normalno-

rowej.

1 waskoto-

1.2. Okreslenie. Podktad betonowy jest to element
nawierzchni kolejowej wykonany 7 betonu sprezonego
lub 7 Zelbetu.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od konstrukcji i przeznacze-
nia rozroznia si¢ typy podkladow betonowych okres-
lone w arkuszach szczegdtowych.

2.2. Klasy. W 7zaleznosci od wytrzymalosci na zgi-
nanic okreslonej w p. 3.6.1 rozrdznia si¢ klase 0, 1 111
podktadow normalnotorowych oraz klasg I i 11 pod-
ktadow waskotorowych.

2.3. Odmiany. W zaleznosci od wartosci rezystancji

(opornosci elektrveznej) podktadéow normalnotorowych |

rozroznia si¢ podktady:
a) nicizolowane — N,
b) 1zolowane — R.

2.4. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie podkladu
powinno zawiera¢ nastgpujace dane:

a) nazwe: podktad betonowy,

'b) symbol typu wg 2.1,

¢) symbol klasy wg 2.2,

d) svmbol odmiany wg 2.3,

¢) numer normy.

2.5. Przyktad oznaczenia

a) podktadu strunobetonowego typu PBS-1 klasy 11
nieizolowanego:
PODKLAD BETONOWY PBS-1 — Il — N BN-85/8939-01/00 1 04

b) podkiadu INBK-7d klasy 0
1zolowanego:
PODKEAD BETONOWY

strunobetonowego

INBK 7d-0-R BN-85/8939-01/00 i 02

3.1. Materiaty. Materialy uzywane do produkcji pod-
kladow betonowych powinny odpowiada¢ wymaga-
niom okreslonym w normach wg tabl. 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Wymagania wg
1 Druty stalowe gladkie do

PN-71/M-80014
PN-71/M-80236

konstrukeji spr¢zonych
2 Liny do konstrukcji sprezonych

3 Walcowka i prety stalowe do

zbrojenia betonu PN-82/H-93215

4 Dyble drewniane BN-72/9313-02
5 Dyble 7z tworzyw sztucznych BN-82/6366-09
6 Mieszanka betonowa i beton PN-75/B-06250

3.2. Wykonanie

3.2.1. Zbrojenie form. Wykonanic zbrojenia podkla-
dow pod wrzglgdem uktadu i polgczen oraz rodzajow
1 wymiarow pretow, drutow i lin do konstrukeji betonu
spr¢zonego, jak rowniez usytuowania strzemion, dybli,
zbrojenia podtuznego 1 spiral w podkiadach — powinno
byv¢ zgodne 7z dokumentacja technicznag.

Odleglos¢ strun od zewngtrznej powierzchni dybla
drewnianego w podkladach izolowanych nie powinna
by¢ mniejsza niz 10 mm. Scianki ptaskie dybli drewnia-
nych falistych powinny by¢ ustawione rownolegle do
osi podtuznej formy, z dopuszczalng odchytkg 5°. O$
dvbla powinna by¢ prostopadta do gornej powierzchni
podktadu, 7 odchytka na dlugosci dybla nie wigksza
niz 7 mm.

Zbrojenic spr¢zajace powinno by¢ naciggnigte sila
zgodna 7z dokumentacjg techniczng i programem spre-
zania. Dopuszcza si¢ odchyiki sity naciagu £5%, Odle-
gtos¢ zbrojenia konstrukeyjnego od scian formy powin-
na zapewnia¢ minimalng otuling betonu, ale nie moze
bv¢ mniejsza niz 20 mm.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 10 lipca 1985 r.
jako norma oBowiazujaca od dnia 1 lipca 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1986 poz. 3)
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Cena zt 36,00




)

BN-85/8939-01/00

3.2.2. Mieszanka betonowa i beton. Liczbe sktadni-
kow 1 konsystencjg mieszanki betonowe] ustala produ-
cent zgodnie z wymaganiami PN-75/B-06250.

Podktady nalezy produkowaé¢ z betonu klasy nte
nizszej od okreslonej w arkuszu normy przedmiotowe;j.
Sktadniki do mieszanki betonowej nalezy dozowaé wa-
gowo. Niedopuszczalne jest stosowanie betonu wyko-
nanego na poziomie nizszym niz dostateczny, okreslo-
nym w p. 5.4 PN-75/B-06250. :

3.2.3. Formowanie, twardnienie i piel¢gnacja betonu
— wg PN-75/B-06250.

3.2.4. Sprezanie i rozformowanie powinno odbywac
sig po osiggnigciu przez beton wytrzymaiosci zgodnej
7 programem sprezenia podktadow strunobetonowych,
a w przypadku podkladow zelbetowych — wytrzyma-
fodcr ustalone) doswiadcezalnie, umozliwiajacej rozfor-
mowanie bez uszkodzen elementow,

3.3. Wymiary i wyglad zewnetrzny

3.3.1. Wymiary powinny by¢ zgodne 7z wymiarami
podanymi na odpowicdnim arkuszu normy, wymienio-
nym w zalaczniku.

3.3.2. Ustawienie dybli powinno by¢ takie, aby odle-
elo$¢ od plaszezvzny podszynowej podkladu do gornej
krawedzi dybla wvnosita od 0 do 3 mm.

3.3.3. Wyglad powicrzchni podkiadu i koficow zbroje-
nia sprezajacego. Powierzchnie podkladu gorne. boczne
i1 czolowe powinny byé rowne, bez welebien, peknigc,
rys. micjse niedowibrowanych 1 rakow. Dopuszczalne
sS4 nastgpujace usterki:

a) pory powstale po odparowaniu wody zarobowej
1 pecherzykach powietrza,

b) nflrobwnosci w micjscu przylegania podkiadki pod-
szynowej nie wigksze od 31 mm,
¢) raki na powierzchniach bocznych i czolowych

o srednicy do 15 mm 1 gigbokosci do 5 mm, lecz
fgeznie nie wigeej niz 20000 mm?,
dY wykruszenia grzbietow oporowych w podkladach

¢ zaglebiona cz¢sciy podszyvnowy na odeinku do '/ dlu-

gosci 1 /5 wysokosel grzbietu,

¢) wykruszenia krawedzi dolnveh podkiadu o lgceznej
diugosct do 100 mm. szerokosci do 50 mm i glgbokosci
do 5 mm,

t) wykruszenia betonu wokol dybli na szerokosé do
5 mm o1 ogleboko$¢ do 3 mm.
sbrojenia sprezajacego o 'dlugoa’ci\ do
10 mm. w przypadku pokrycia ¢z6! podkladow lepi-
Kiem, lub do 5 mm. gdyv brak jest takicj warstwy

2) konce

ochronney.

Powierzehnia dolna podkladu powinna by¢ szorstka
lub profilowana. zgodnie 7z rysunkiem podkladu.

3.4. Droznoéé¢ otworéw dyblowych. Otwory w dvblach
powinny uy¢ drozne 1 zapewnia¢ mozliwos¢ wkrecenia
wkreta.

3.5. Wykaiczenie

3.5.1. Naprawianie i zacieranie powicrzchni podkia-
dow jest dopuszeralune, edy ubviki betonu sy mniejsze
od wymiarow okreSlonveh w p. 3.3.3¢) 1 3.3.3¢), po-
wigkszonveh dwukrotnie.

3.5.2. Powtoki i masy izolacyjne. W podkiadach izo-
lowanveh nalezy stosowad powloki 1zolacyjne zgodnie

7z dokumentacjg techniczng. Otwory dyblowe w podkta-
dach, do ktorych nie wykonuje si¢ przytwierdzen pod-
kladek podszynowych bezposrednio przed skladowa-
niem, nalezy zabezpieczy¢ przez zastosowanie mas 120-
lacyjnych zgodnie z dokumentacjg techniczng.

3.6. Wymagania uzytkowe

3.6.1. Wytrzymatos¢ na zarysowanie podkladow przy
zginaniu, wymagana jako minimalna dla poszczegdl-
nych klas podano w tabl. 2.

Tablica 2

Klasa podkladu

0 l I I 11

sita, przy ktoérej nie moze
pojawia¢ si¢ rysa w kN

Podktady do nawierzchm

Normalnotorowej 250 230 200
Waskotorowej o szerokodcei
do 750 mm —_— 50 40
Waskotorowe] o. szerokosci
ponad 750 mm — 70 60

3.6.2. Montaz podkltadek podszynowych do podkia-
dow nalezy wykona¢ wg BN-85/8934-09.

3.6.3. Rezystancja. Wartos¢ wymaganej rezystancji
uzalezniona jest od czasu. jaki uptvnal od chwili zakon-
czenia obrobki termicznej podktadow do chwili pomia-
ru 1 Wynosi

a) do 2

2 godzin: 5 k.
b) po 2

godzinach: 40 k().
3.7. Znakowanie

3.7.1. Znak wytworcey i rok produkcji (dwie ostatnie
evlty) powinny byvé wyttoczone na gornej powierzchni

jednego konca podktadu. Ustala si¢ nastgpujace znaki

dla poszczegdinveh wyvtworni:
B — WPS w Bogumilowicach,
G — WPS w Gocezatkowie, ~
M — MPS w Mirostawiu Ujskim,
S — WPS w Suwalkach,
P — Z7T 1« PP w Pszczdlkach,
7 — .Faelbet”
Dopuszeza sie cechowanie podkladéow symbolami ro-
ku poprzedzajycego do konca stycznia roku nastgp-
nego.

w Warszawie.

3.7.2. Odmiany podktadow powinny by¢ znakowane

nast¢pujgeo:

a) Nicizolowane: 2 pionowe pasy szerokogci
10 mm w dowolnym kolorze
7z wyjatkiem czarnego 1 szare-
go namalowane farba na czole
podkladu, z oznaczeniem wg
A

b) fzolowane z dy-

blami drewnanyvmi: I pionowy pas jw.
¢) lzolowane z dy-
blami wykonanymi z

tworzyw sztucznych: bez oznaczen.
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d) Izolowane z dy-

blami  drewnianymi
oraz wykonanymi z
tworzyw sztucznych
tacznie w jednym pod-
ktadzie: duza grecka litera ,omega™ od-
ciSnigta w betonie na gornej
powierzchni konca podktadu
przeciwlegtego, z oznaczeniem
wg 3.7.1, ustawiona podstawg
robwnolegle do osi podiuznej
podktadu.
3.7.3. Klasy podktadéw powinny by¢ oznakowane
nast¢pujgco:
a) Klasa (> — bez oznaczen.
b) Klasa I — ukos$ny pas szerokosci 10 mm dowol-

nego koloru z wyjatkiem szarego, namalowany farbg
na jednej powierzchni bocznej konca podktadu ozna-
czonego wg 3.7.1.
¢) Klasa II — dwa uko$ne pasy wg 3.7.3.b).
Podktadow waskotorowych klasy I nie oznacza sig.

4. SKLADOWANIE I TRANSPORT

4.1. Sktadowanie. Podktady nalezy uktadac¢ poziomo
w stosy o ksztatcie prostopadioscianow na podiozu
wyréwnanym i utwardzonym. Kazdy stos powinien za-
wiera¢ podktady tylko jednego typu, klasy, odmiany
1 jednej serii. Przez okre$lenie seria nalezy rozumieé
podktady jednego typu o tych samych cechach kon-
strukcyjnych. W wysokosci stosow powinno uwzgled-
ni¢ sig¢ latwos¢ zdejmowania podktadéw z gdérnych
warstw zaleznie od sposobu ich przenoszenia. W czasi¢
skladania i przenoszenia nie nalezy powodowac
uszkodzen podktadéw. Przy sktadowaniu podktadow
uzbrojonych w podkladki podszynowe nalezy stosowac
przektadki, w celu uniknigcia kontaktu podktadow
7 elementami przytwierdzen szynowych. Odstgpy mig-
dzy stosami powinny wynosi¢ co najmniej 75 cm.

4.2. Transport. Podkiady moga byé przewozone do-

~ wolnymi $rodkami transportowymi. Podktady powinny

by¢ rOwnomiernie rozmieszczone na powierzchni $rod-
ka transportu oraz zabezpieczone od przesuwu i uszko-
dzen przez zastosowanie odpowiednich przektadek
i umocnien. Ladowanie, wyladowanie i sktadowanie
podktadéw powinno by¢ prowadzone w taki sposob,
aby podklady oraz dyble, powierzchniowe powtoki izo-
lacyjne i elementy przytwierdzen nie ulegly zniszczeniu.

Zabronione jest zrzucanie podktadow przy pracach
przeladunkowych. Podklady izolowane bez podkiadek
podszynowych nalezy transportowa¢ oraz sktadowac
po uprzednim zabezpieczeniu otworéow dyblowych
przed zawilgoceniem wg 3.5.2. Zabrania si¢ ukfadac
podkiady tak, aby goérne powierzchnie stykaly si¢ bez-
posrednio z ziemia.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 3.

Badania petne nalezy przeprowadzi¢ w nastgpujgcych
przypadkach: .

— przy wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych lu
technologicznych produkcji poktadow,

— okresowo co najmniej raz w miesigcu,

— na- zadanie zamawiajacego.

Badania niepelne nalezy przeprowadzac przy kontroli
kazdej odbieranej partii podkladow.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skfad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawieraé podktady z tej samej
serii wg 4.1, sprawdzone i przyjgte przez kontrolg ja-
kosci wytwérni, co powinno by¢ stwierdzone w odpo-
wiedniej dokumentacji.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk
podktadow.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Probki do kontroli
nalezy pobiera¢ w sposéb losowy wg p. 3.4 lub 3.5
PN-83/N-03010.

Tablica 3
g ; Badania 2 g s
Lp. Rodzaje badan h Wymagania wg Opis badan wg
petne niepetne
1 Ogledziny zewngtrzne + + 3.1, .32, 332, 333 5.3.1
3.3, 3.7

2 Sprawdzenie wymiarow®
2.1 — rozstawu dybli + - 33.1 5.3.2
2.2 — pozostalych wymiarow + = 3.3.1 5.3.2
3 Sprawdzenie droznoSer otworow dyblo-

wych + + 3.4 5.3.3
4 Sprawdzenie wytrzymalosci na zaryso-

wanie + $ 3.6.1 5.3.4
5 Sprawdzenie przytwierdzenia podktadek

zebrowych # + 3.6,2 5.35
6 Sprawdzenie rezystancji:
6.1 ¢ dyblami wylgcznie drewnianymi + + 3.6.3 5.3.6
6.2 z dyblami z tworzyw sztucznych + - 3.6.3 5.3.6

Znak + oznacza badania, ktore nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badania, ktérych nie przeprowadza sig.
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5.2.3. Poziom kontroli i wadliwos¢ dopuszczalna — wg tabl. 4.
Tablica 4

e - Rodusie kontrol Poziom kontroli Wadliwos¢ fiupuszcmlna
wg PN-79/N-03021 %

1 Ogle¢dziny zewngtrzne I ogbdlny 4

2 Sprawdzenie wymiarow:

2.1 — rozstawu dybli I ogdlny 4

2.2 — pun.».\lu!ych wymiarow I ogdlny 4

3 Sprawdzenie droznosci otworéw dyblowych I ogolny 0.4

4 Sprawdzenie wytrzymalosci na zarysowanie S-1 specjalny 6.5

5 Sprawdzenie przytwierdzenia podkladek zebrowych wg BN-85/8934-09 wg BN-85/8934-09

6 Sprawdzenie rezystancji S-3 specjalny B 1}

5.2.4. Wybor i stosowanie planow badania. Plany ba-
dania stopnionwe — wg PN-79/N-03021.

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na zarysowanie pod-
ktadow przy vginanm nalezy wykona¢ wg schematu
przedstawionego na rysunku.

Nl
~
1

5.2.5. Rodzaje kontroli. W zaleznosci od wybranego
planu badania 1 od wynikdw oceny poprzednich partii.
nalezv stosowad odpowiedmo kontrole normalng. obo-
strzong lub ulgowa we PN-79/N-03021.

Opis badan
1. Ogledziny zewngtrzne polegajy na kontroli:

N hn

3
¥

) zgodnoser uzviveh materialow we 31 72 zaswiad-

czenmami o ich jakoser 1wyvnikami badann wykonanyveh
prses producenta podkiadow.

b) pravadtowoscr wykonania wg 3.2

¢) wraladu zewnegtrznego we 332 1 333,

d)r wakonezonma wg 3.5,

) cechowanma wg 3.7,

5.3.2. Sprawdzenic  wymiarow  nalezy wyvkonvwad
sprawdzianamn fub o prevomarane 2 doktadnoscia

rOS mm o1 pordwnad 2 wymiarami podanymi w arku-

szach szezegolowyeh. W prayvpadku odbioru podkla-
dow 7 proytwierdzonymi podktadami szynowymi. za
miast pomiaru rozstawu dybli wykonuje si¢ pomia
rozstawu zeber skragnych wg BN-85/8034-09.

5.3.3. Sprawdzenie droznosci otworow dvblowyvch po-
lega na kontroh zgodnosei 7 3.4 wykonane] za pomocy
tizpienia o dlugoser co nugmnic; 160 mm 1 Srednicy
P32 mm. Sprawdzento nie wyhonuje sig w proypadku
kontroli jakoder podkladow 7 przoviwierdzonymi pod-
Kludhkani podszynowvmi,

\ \

\.

Podktadka gumowa

Fodktadka staloma at 320mm g 30mm

* Watek ¢ 30mm
[BN-85/8939 - 01/00

Badunia nalezy przeprowadzic przy rosstawie pod-
por L= 400 mm. Sila nacisku powinna wzrasta¢ row-
nomiernie 7 szybkoscia nie wigkszg niz 2.5 kN/s 7 tym,
ze przyoosiggnigeiu nacishu odpowiadajacego wiclkosci
mimimalney sity rysujace) dla poszezegdInyeh klas we
tabl. 20 sita nacisku powinna by¢ utizyvmana w o tej
wiclkoser przez I min. Pojawienie si¢ rvsy widocznej
golvm okiem ornacza. ze podklad nic wytrzymuje wiel-
koscr sihv, Ktora spowodowala zarysowanie przy sgi-
naniu. Probe podktaddw normalnotorowveh  nalezy
przeprowadzic na obyvdwoch koncach, natomiast wa-
skotorowyeh tviko na jedoym Koncu nie majacym opo-
reh v dybh falistveh,

Natezenie oswictlenia podesas proby na powicrzehni
badancgo podklidu powinno wyvnosié nie wiceej niz
00 1x oraz nic mnic) niz 75 Lx w pomieszezeniu,

gdzie wyhonywana jest proba.
5.3.5. Sprawdzenie przyviwierdzenia podktadek zebro-
wych nalezy wykonadé wg BN-85/8934-09.

5.3.6. Sprawdzenie rezystancji nalczy przeprowadzi¢
1.5 w po-
wictrznosuchym 1 temperaturze wigkszep niz 0°C.

omomierzem induktorowym  Klasy stanie

Prsewody pomiarowe nalezy dolaczyd do metalics-
nie czyvstveh miejse na podktadkach  zebrowveh lub
thach wkrgtow mocujacveh podkladki podssyvnowe do

podkladu.  Pomiar wykonuje sig na hnir montazu
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przytwierdzen producenta podkiadow przed uptvwem
2 h od chwili zakonczenia obrébki termicznej podkla-
dow lub na micjscu skladowania wyrobow gotowych.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Podktad niedobry. Badany podklad nalezy
uzna¢ za nicdobry, jeshi wynik co najmniej jednego
7z badan wyvkonanych wg 5.3 bedzie ujemny.

5.4.2. Ocena partii podktadow. Parti¢ podkladow na-
lezy uznaé za 7zgodng 7 wymaganiami normy, jesh liczba
sztuk podkiadéw niedobrvch w probee dla poszerze-
golnych plandéw badan nie przekracza odpowiednie
liczby kwalifikujace) mi, odezytane) 7 wlasciwej tablicy
PN-79/N-03021 dla przyjetego planu badania 1 obowig-
zujgeego rodzaju kontroli. Liczby kwalifikujgcee m po-
dane sa w p. 5 Informacyn dodatkowych.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Wytworca na zgdanie
odbiorcy powinien wystawi¢ dla poszezegdlnych partii
7z BN-75/
B-06250 oraz o zgodnosci wykonania podkladow 7 wy-

zaswiadczenie o jakoscr betonu  zgodnie

maganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ uznana za niezgodna z wymaganiami normy
wylworca moze przesortowac¢ lub poprawi¢ 1 przed-
stawi¢ do badan ponownic. Wowczas wykonuje si¢
tvlko te rodzaje badan wg tabl. 3, ktorveh wynik po-
przednio byl ujemny. Ponowna kontrole jakosci pod-
kladow nalezy wykonywaé wg przepisOw kontroli obo-
strzonej.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu wycotania 7z produkcji podktadow PBS-1
dopuszeza sig odstgpstwo od p. 3.2.1 dla tych pod-
ktadow polegajgce na tym, ze odleglos¢ strun od
zewnetrzne) powierzehni dyvbla drewnianego izolowane-
go powinna wynosi¢ nie mniej niz 3 mm  zamiast
10 mm.

KONILEC

ZALACZNIK

WYKAZ ARKUSZY SZCZEGOLOWYCH

a) dla podkladow normalnotorowyeh — wg tabi. Z-1.
Fablica Z-1

Nr arkusza normy Tytul arkusza (typ podkladu bez
nad- 1 podtytutu)
BN-85/8939-01/61 Podklad typu INBK3
BN-85/8939-01/02 Podklad typu INBK7D
BN-85/8939-01/03 Podklad typu INBK-8A
BN-85/8939-01/704 ~ Podklad typu INBK7M
BN-85/8939.01/05 Podklad typu PBS-I

b) dla podkladow waskotorowych — wg tabl. Z-2.

Tablica Z-2

Nr arkusza normy Tytul arkusza (typ podkladu bez
nad- i podg'lulu)
BN-85/8939-01/51 Podklad typu KL — 1 750 mm
BN-85/8939-01/52 Podktad typu KL-11
BN-85/8939-01/53 Podklad typu KKIL-I
BN-85/8939-01/54 Podklad typu SKL

INFORMACIE

I. Tustytucja opracowujyca norme —
Strunobctonowych KOIL BET

PKP Whainwornian Podkladow
w Suwalkach

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/8939-01 -

&) dokonano zmiany normy na norn. s wicloarkuszowi.,

by ohreslono dopuszezalne odehylke w sile nacigeu zbrojenia spre-
Zajaeeeo.

¢) wednohcono wamagang wiethose sily rvsujacer podklad prey
sainaniu nesalesnie od nvpu podkladu,

d) userklono wymaganta w o zakresie waeladu powierzchnt pod-
kiadu

¢) Zastosowano clomenty Statystvesne; Kontroh
PN-79/N-03021,

1) dostose

Jakoscl okreslo-
ne w

wano norme do PN-75/B-06250.

3. Normy swigzane
PN-75/B-06250 Beton
PN-79/B-00712 Kruszvwa nuneralne do betonon zwyklego
PN-80/B-30000 Cement portlandzki
PN-82/C-04630 Woda do celow budowlanyceh, Wymaganiaa badania

swykiy

DODATKOWLE

PN-75/H-93215 Walcowka 1 prety stalowe do sbrojenta betonow
PN-71/M-80014 Druty stalowe gladkic do konstrukeji sprezonych
PN-71/M-80236 Linyv do konstrukcji sprezonyeh
PN-79/N-03021 Statystvezna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania”
PN-83/N-03010 Statystyezna kontrola jakosei. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki
BN-82/6366-09 Wiroby 7 tworzyw sztucznych. Dyble xrubowe
BN-85/8934-09 Nawicrzchnie koler normalnotorowe. Przytwierdze-
nic podhladek Zebrowyeh do podkladow. Wymagania 1 badania
BN-72/9313-02 Nawicrzehnia kolejowa. Dyble do podkladow beto-
nowych
4. Autorzy projektu normy

Mor in7. Stanistaw Kozula — Okregowy Inspektorat Kolejowego
Dozoru Technicznego w Warszawie

Mgr inz. Leszek Dziurdzikowshi — Wytworma Podkladow Struno-
betonowyeh KODBET w Suwatkach

Tech. Jozel Czerniawski — Wyitwornia Podkladow Strunobetono-
wyeh KOLBET w Suwalkach
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5. Plany badan i warunki stosowania poszczegélnych rodzajow kontroli
5.1. Ogledziny zewngtrzne i oddzielnie wymiary (bez rozstawu dybli) — wg tabl. I-1.

Tablica I-1

Liczno$¢ partii sztuk

Stopien kontroli

Kontrola normalna

Kontrola obostrzona

Kontrola ulgowa

n m, m; n n, m; n mi m;
do 150 I 8 0 2 13 0 2 3 0 2
11 16 1 2 26 1 2 6 0 2
151 = 280 1 8 0 2 13 0 2 3 0 2
11 16 1 2 26 1 2 6 0 2
281 + 500 1 13 0 3 13 0 2 5 0 3
11 26 3 4 26 1 2 10 0 4
SO1 =+ 1200 | 20 1 4 20 0 3 8 0 4
h 1i 40 4 ] 40 3 4 16 1 5
5.2. Rozstaw dybli — wg tabl. 1-2.
Tablica I-2
T % o 5 Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partit sztuk Stopien kontroli
n mi m; n m, m: n ny m:
do 50 I 8 0 g 13 0 2 3 0 2
I 16 1 2 26 | 2 0 2
51+ 90 I 13 0 3 13 0 2 5 0 3
11 26 3 4 26 1 2 16 0 4
91 = 150 I 20 1 4 20 0 3 8 0 4
1 40 4 5 40 3 4 16 1 S
IS1 + 280 " 32 2 5 32 ! 4 13 0 4
11 64 6 7 64 4 3 26 3 6
C281 4 500 | 50 3 7 50 2 5 20 1 S
11 100 8 9 100 6 T 40 4 7
S0 = 1200 I 80 a 9 8 3 7 32 2 7
11 160 12 13 160 11 12 64 6 9
5.3. Droinos¢ otworéw dyblowych — wg tabl. I-3.
Tablica I-3
) i o S . Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
[,u'/m»;cl partii sztuk Stopien kontroli
n n, m; n m, m n m mz
do 50 1 20 0 I 5¢ 0 1 13 0 1
St =+ 280 [ 32 0 1 50 0 1 13 0 1
281 <+ 1200 I a0 0 2 125 0 2 32 0 2
11 160 1 2 250 | 2 64 0 2
5.4. Wytrzymato$¢ na zarysowanie — wg tabl. [-4.
Tablica 1-4
[ ) " y Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Acznos¢e parti sztuk Stopien kontroli
n m ms n m m; n oy m,
do 280 | 2 0 1 3 0 1 | 0 1
281+ 500 1 3 0 | 4 0 1 -2 0 |
SO+ 1200 1 5 0 2 8 0 2 2 0 2
11 10 1 2 16 1 2 4 0 2
5.5. Rezystancja — wg tabl. -5,
Tablica I-5
G ey 3% . Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznos¢ parti sztuk Stopien kontroli
" n i o n m o n n o
do 150 1 S 1 2 5 0 2 0 2
ISI =+ 500 I S 0 3 5 V) 2 2 0 3
11 10 3 4 10 1 2 4 0 4
501 == 1200 | 8 1 4 8 0 3 3 0 4
il 16 4 5 16 3 4 6 1 5
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5.6. Opis tablic Tablica 1-6
5.6.1. Oznaczenia: A6 :
nac . A . Laczna Podktady nieizolowane Podklady izolowane
n — licz/no$¢ probkit wosztukach podktadow, . ., e S ST i
y licznos¢ o wadliwosci ogdlnej o wadliwosci ogdlnej
my — liczba kwalifikujgca, Sbek 0 159 0 240
e liczba dyskwalifikujgea, probe Wz ¢ a :
5.6.2. Ocena wynikow 20 +29 0 2
Partia dobra: p i 30 +49 1 3
Partia zta: = m>
lilll vl: ) l>/n| /pmmnlln 7bg podktadow w probee 7 wynikiem n AHH=F 79 3 »
eryg p ornac czbg i / ‘Obce lem nega-
¥ % ¥ ' ik 80 + 129 7 13
tywnym. ;
Jezeli: my << p << mo, wowcezas nalezy postypi¢ w sposob naste- 130 + 199 13 22
pujacy: 200 + 319 2% 32
po /I'L‘Al|’l/0\\“ll.ll.ll I slnpn'in kontrohi ’\\)kmmé I :s'mpicﬁ konvlrnIiA 320 = 499 39 7
5.6.3. Warunki stosowania poszczegélnych rodzajéow kontroli .
. o7 % : : : 500 + 799 63 93
Kontrola normaina jest wyjSciowa i powinna by¢ stosowana przy
odbiorze pierwszyvm partin podkladow, jezeli 7z powodu wynikow ba- 800 = 1249 105 153
dan wezesnie) kontrolowanyeh partii nie powstaly warunki do sto- 1250 =+ 1999 169

sowania kontroh obostrzone).

PrzejScie z kontroli normalnej na obostrzong nast¢puje wiedy, gdy
dwie 7 kolejnych pigeiu partii zostany uznane za niczgodne 7 wyma-
ganiami w czasie stosowania kontroh normalnej. Pod uwage brane
sa tvlko te partie, ktore przedstawiono do kontroli po raz pierwszy.,
Nie nalezy uwzgledniac tveh partin, ktore skontrolowane sa ponow-
nie, po uprzednim odrzuceniu.

Przejscie z kontroli obostrzonej na normalng nastcpuje wiedy. gdy
pig¢ kolepnyveh partin zostanie uznanych za zgodne 7 wymaganiami
W czasic stosowania kontroli obostrzone.

Przejscie z Kkontroli normalnej na ulgowa nastgpuje wiedy, gdy
spetnione si jednoczesnie nastgpujace warunki:

a) ostatnie 10 partii zostalo uznanych za niczgodne 7z wymaga-
nami woczasie stosowania kontroli normalney.

b) taczna liczba sztuk niedobryeh w probkach pobranyeh 7 10
wow. partii me jest wigksza od graniczne liczby sztuk niedobrych,
podane) w tabl. 1-6,

¢) proces produkeyiny podkiadow jest uregulowany 1 ciggly.

PrzejScie z kontroli ulgowej na normalng stosuje sig wiedy, gdy
powstaje chociazby jedna 7 nastgpujacych przyczyn:

a) W czasie stosowania kontroli ulgowej partia podkladow zostala
uznana za niczgodny 7 wymaganiami,

b) przy stosowaniu kontroli ulgowej spelniony zostal warunek:
mg; <. p M.

¢) proces produkeyiny zostal zmicniony lub rozregulowany i wy-
raza sie 1o obnizeniem klasy betonu, obnizeniem poziomu wykony-
wancgo betonu okreslonego we PN-75/B-06250. stwierdzeniem blg-
dow w zbrojentu torm, formowaniu podkladdw, obrobee termiczne),
sprezaniu, piclggnacy ip.

d) nastgpilo pogorszenie jakoser otrzymywanyeh materialow,

Przerwanie kontroli. W przovpadku gdy 10 Kolepnyeh partii byto
Kontrolowanych wg przepisén kontrolt obostrzone) + nie powstaly
wartnkt do stosowania kontroli normalne). odbiory nalezy wstrzy-
mad doczasu wykeveia 1ousumgera przyesyn. ktore spowodowaly

wadlhwose podkbadow.
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