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N O R M A BRAN2:0WA BN-BB 
ELEMENTY 

Mater i ,ały budowlane z tworzyw 
sztucznych 6434-01 

WYPOSA2:ENIA Kork i z tworzyw sztucznych do 
BUDOWN ICTWA 

blokowania tulei montażowych 
w prefabrykatach betonowych Grupa katalogowa 0735 

1. WSTĘP 

l. l : P r zedmiot normy. Przedmiotem normy są kor ki 

z tworzyw sztucznych do blokowania tule i montażowych w 

pr efabrykatach betonowych . 

1.2 . Z akr es s to sowania przedmiotu normy . Korki do 

blokowania tule i montażowych są pr zeznaczone do zabe zpie­

czenia otwor ów w akcesor iach pr zed naplywem masy beto­

nowej w procesie formowania prefabrykatów betonowych . 

2 . PODZIAŁ l OZNACZEN IE 

2.1. Podzial - wg tabl. 1. 

2 . 2 . Oznaczenie 

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia . W ski ad o zna czenia 

powinny wchodzić następujące dane : 

- nazwa wyrobu, 

- symbol typu, 

- s ymbol mat eria lu , 

- sym boI pr zeznaczenia, 

- num e r normy. 

2.2.2 . Przyklad oznaczenia korka głębokiego z pręci ­

kiem ( A ) , ' z polietylenu ( PE ) , do tulei gładkie j o średni cy 

otworu 32 mm ( O 32 ) . 

KOREK A PE 0 32 BN-38 /6434- 01 

3. WYMAGAN IA 

3 .1. Materiał. Polietylen wysokociśnieniowy lub po l i­

propylen, z kt ór ych można otrzymać kor ki. spełni.ające wy-

magania niniejszej normy . 

Symbol 

mate- przezna 
typu 

rialu c zenia 

/). 

PE 

PP 

M 20 

032 

B 

PE 

PP 

M 20 

M 24 

Tablica 1 

Nazwa wyrobu , typu, materiału, 

prze znaczenia 

Korek 

- głęboki z pręcikiem 

- z polietylenu o odporności 
termicznej 600C 

- z polipropylenu, o odporności 
termicznej 1000C 

- do tul ei z gwintem wewn<;trz-
nym M 20 o średnicy otworu 
Do ~ 17 mm ( wg r ys. 1) 

- do tul,ei gładkiej o średnicy 
otworu . Do ~ 32 mm '(wg rys . 2) 

Korek 

- płytki bez pręcika 

- z polietylenu o odporności ter-
micznej 600 c 

- z polipropylenu, o odporności 
t e rmic zne j 1000 C 

- d o tulei z gwintem wewnętr z -

nym M 20 o średnicy otworu 
Do R 17 mm ( wg rys. 3) 

- do tulei z gwintem wewnętrz -

nym M 24 o średnicy otworu 
D o = 20 ,5 mm ( wg r ys . 4) 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 
Przemysłu Elementów Wyposażen i a Budown ictwa METALPLAST, Poznań 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 16 września 1988 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietn ia 1989 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 13/ 1988, poz . 31) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1989. Druk. Wyd. Norm , W- wa . Ark , wyd . 0.45 Nakł . 4600 + 40 Zam. 5/89 Cena zł 32.00 
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3 .2. Wymiary korków w mml 

A M 20 - wg rys. l, 

A O 32 - wg r ys . 2, 

B M 20 - wg rys. 3, 

B M 24 - wg r ys . 4 . 
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BN-88 / 6434- 01 

Wymia r y nietolerowane - wg BN-79 /9031 tab1. gru-

pa II. 

3 . 3. Stan powierzchni. Korki powinny być gŁadkie. bez 

p<:kni<:ć, naderwań, wyszczerbie ń, niedolewów i \lijpukloś­

c i. Dopuszcz a si<: wyst<:powanie wtrąceń , r y3 mechanicz ­

nyc h i wypukłoś CI w części dennej ora z nadlewy wyplyw­

ki do 2 mm na obwod z ie zewnętrznym kołn i erza . Ba rwy koT'-

ków nie normalizuje się . 

3 . 4 . Odporność termiczna korków powinna wynos i ć: 

dla korków z polietylenu wysokoc iśnieniowego - nie 

mnie j niż +60
0
C, 

dla korków z po lipropylenu - n ie mniej niż +lOOoC . 

4 . PAKOWANIE , PR ZECHOWYWAN IE I TRAN S PORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN - 87 / 

6799-02 . 

5 . BADANIA 

5.1. Program badali. - wg tabl. 2 . 

Tablica 2 

Zakres Wyma- Bada-

Lp. Rodzaj badania badań gania nia 

pełne 
n ie - wg wg 

pelne 

l 2 3 4 5 6 

l Sprawdzenie wy-
miarów + + 3 . 2 5 . 4 . 2 

2 Spr awdzenie stanu 
pówierzchni + + 3 . 3 5 . 4 . 3 

3 Sprawdzenie od-
porności terulicz-
nej + - 3 . 4 5 . 4 . 4 

4 Sprawdzenie pako-
wania i znakowa- - + BN -87/ 5 .4. 5 
nią. 679~2 

Badania pelne należy przeprowadza': okre s owo c o naj­

mniej ra z na tr zy mies iące przy p rod,;,kc j i CiągŁe j , a każ ­

dorazowo przy wprowadzaniu zmi an materiaŁowych i tech ­

nologicznych mających wplyw na jakość wyrobów ora z na 

żądanie odbiorcy . 

Z każdego badania pe Łnego należy spor ządzić protokól 

zaWierający wnioski , orzeczenie i ok re s ważnoś ci orze-

czenia. 

Bad aniom n iepelnym naŁeży poddawać każdą part ię wy­

produkowanych korków. 

5 . 2 . P rogram badań pe Łnych . Do badań pelnyc h należy 

pobrać - metodą losową "na ś l epo" - próbkę o liczności 

8 sztuk kor ków, niezależnie od hcznoś c i part ii . Wynik ba­

dania naŁeży uznać z a dodatni, jeże lI wszystki e sztuki w 

próbce dadzą wyniki z godne z normą . 
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5 . 3 . P roSTa", badall niepelnych 

5 . 3 .1. S posób pobierania próbek 

PN-83/ N- 03010. 

"na ślepo " wg 

5 . 3 .2 . Poziom kontroli - speL jalny S - 4 

N- 03021. 

Wg FN-79/ 

::>.3 . 3 . 'Waultwość uopuszczalna - maksimwn 4%. 

5 . 3 . 4 . Wylxlr i stosowan ie planów - wg PN - 79 / N- 03021. 

Jednostopn iowe plany badaniu dla kontroli normalne j, obo­

strzonej i ulgowe j - wg tab l. 3 . 

Warunki p r zejścia z jednego rod za ju kontroli na inny 

wg P N-79 / N-0302 1 p . 2.4 . 

Tablica 3 

Kon i rola Kon trola Kontrola 
Lic znoś ć no r malna obostrzona ulgowa 
partii 

I n m 1 m 2 
n m

1 
m

2 
n m

1 
m

2 

- sztuk 

do 1200 20 2 3 20 l 

: l 
8 l 3 

1201 710 000 32 3 4 32 2 13 l 4 

10 001~35 000 50 5 6 50 3 20 2 5 

5 . 4 . Opis bada.l 

5 . 4 . 1. KondYCjonow ani" . Przed przys tąp ieniem do ba­

dań próbki na l eży klim atyzować w temperaturze 23 ±2
0

C 

pr zez 24 h. 

5 . 4 . 2 . S prawdzenie wymiarów na le.<y wykonać z a po­

mocą suwmiark i z dokladnością do 0.05 nun. 

5 . 4 . 3 . Spr awdzenie stanu powie r zc hni polega na wy­

konaniu oględ zin nie uz brojonym okie m , z odleglości 0 ,5 m. 

5 . 4.4 . Sprawdz,enie odporności termicznej . Korki na­

leży umieśc ić w suszar ce o temperaturze +60
0 

±2
0

C dla w)'­

ro bów z polietylenu lub +lOO ±2
0

C dla wyrobów z poli­

propy lenu i pozostaw ić je tl\m pr zez 4 h. 

Po wyjęciu korków z suszarki nale ży pozostawić je do 

ostygnięcia , sprawdzić wymiary i poddać ogl ędzinom, czy 

nie ulegly znieks z talceniu . 

5 . 4 . 5 . Sprawdzenie pakowania i znakowania należy prze­

prowadzić przez ogl ędziny. 

5 . 5 . Ocena Wyników badań \ 

5 . 5 . 1. Ocena korka . Badany Korek należy uznać za do­

bry, jeśli przejdzie z wynikiem dodatnim pr2ez wszystkie 

badania wymienione w tabl. 2 kol. 4. 

5 . 5 . 2 . Ocena partii. Partię korków należy ' uznać za 

zgodną z wymaganiami normy. jeśli liczba sztuk niedobrych 

w próbce nie przekracza liczby kwalifikującej podanej w 

tabl . 3 dla wybranego planu badania, a wynik ostatnich ba­

dań pelnych jest dodatni. 

5 . 6 . Zaświadczenie o wynikach badań . Na żądanie za­

mawla j ącego podane w zamówieniu, wytwórca obowiązany 

jest wystawić zaświadczenie stwierdzające zgodność partii 

korków z wymaganiami nor my . W zaświadczeniu powinny 

być podane wyniki wykonanych badań przewidzianych nor­

mą oraz orzeczenie z badań pełnych. 

6 . POSTĘPOWANIE Z PARnĄ KORKÓW UZNANYCH 

Z A NIEZGODNĄ ZWYMAGANlAMI NORMY 

Part ia korków u znan a w wyniku wykonanych badań Za 

ni ezgodną z wymaganiam.i normy może być przesortowana i 

uzupe lniona, a nast<;pnie prz edstawiona do badań powtór­

nych . Badania powtórne należy wykonać w tych samych wa­

runkach co pierwsze, a wynik ich jest ostateczny . 

7. POS T ANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Przy produkcji korków na i stniejącym już oprzyrządo­

waniu d l a wymiarów nietolerowanych dOpuszcza się stoso­

wanie odchylek wg BN-Gil/3330-01 tabl. 2, grupa Ul. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytuc ja opracowują C \! norm!;' - Centralny Ośrodek 

Badawczo- Rozwojowy Przemysłu E lementów Wyposażenia 

Budownictwa META LPLAST, roznań . 

2 . Normy związane 

PN-83 / N-03010 Statystyczna kontrola jakości. 

wybór jednostek produktu do próbki 

Losowy 

PN - 79 / N- 03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej . Plany badania 

BN-68/3380-01 Urządzenia elektroniczne i teletechnicz ­

ne. T olerancje wa~sztatowe wymiarów liniowych i ką­

towych 

BN-37/6799- 02 Wyroby budowlane z tworzyw .3ztucznych. 

Ogólne wytyczne pakowania , przechowywania i t r ans ­

portu 

BN-79/9031-01 Elementy budowl ane z tworzyw sztucznych 

termoplastycznych . Odchylki wymiarów liniowych 

kątowych d la kształtek otrzymywanych metodą wtrysku 



4 Informacje dodatkowe do BN - 88/6434-01 

j . Informac je s t"'· c., rdzające zakres zgodności normy z , 
przepisami instytuc ji nadzorujących . Swiad~ctwo dopusz -

czenia do stosowania w budownictwie nr 394/80 Instytutu 

Techniki Budowlanej. 

4 . Symbole wg KTM 

Oznac zenie Oznaczenie 
wg BN - 88/6434- 01 wg świadectwa Symbol KTM 

[TB 394/80 

A PE M 20 
K - M 20 A 

1365 - 900 - 181 - 505 

A PP M 20 1365 - 900 - 190 - 207 

A PE O 32 
K-~32A 

1365 - 900 - 181 - 403 

A PP O 32 1365 - 900 - 190 - 808 

B PE M 20 
K - M 20 B 1365 - 900 - 181 - 709 

B PP M 20 1365 - 900 - 190 - 400 

B P E M 24 
K-M24B 1365 - 900 - 181 - 607 

B PP M 24 1365 - 900 - 190 - 604 

5 . Autor projek1u normy - mgr KaZImierz Protasewicz, 

inż . Andr zej Jurga - Centralny Oś,odek Badawczo- Rozwojo­

wy M ET ALPLAST, PoznaJ\. 

6 . Przyklady zas tosowaJl korków 

Korek A O 32 SlOSUJe Slę do blokowania tul e l montażo­

wyc h osadzonych w śCJanach wewnętrznych - r ys . l-l. 

forma bateryjna 

A 032 

I ® -B8I6434-01 - H I 

Rys . l-l 

Korek A M 20 s tos uje się do blokowania tulei 

wanych M 20 - r ys . 1-2 . 

gwinto-

Korki B M 20 i B M 24 - r ys . 1- 3 umożliwiają bloko-

wanie tulei pr zed zabetonowaniem i zanieczyszczeni em w 

wypadku, gdy nieuzasadnione jest stosowanie korków 

pu A . 

form; gniazdowe 

At120 

I BN 8&16434-01- 1-21 I BN -00I6434- 01 - 1-.31 

Rys . 1- 2 Rys . 1- 3 

t y-

Korki typu A mają stalą wysokość 20 mm i zaopatr zone 

są w pręcik. którego zadaniem jest wyznaczeme polożenia 

w tulei w wykonywanym e l emencie i ułatwienie wyjęcia kor­

ka z tulei. 

W górnej CZęŚCl kor ki tego typu mają poszerzony sto­

żek cylindr yczny, który dystansuje położenie tulei w s tosun­

ku do lica elementu, odsuwając je n a odleglość okolo 5 mm, 

w celu zabezpieczenia elementów pr zed wykwitami r dzy . 

Korki typu B mają staŁą wy""ko';ć wynoszącą 15 mm 

Służą one do zablokowania tulei od dopływu mleczka ce 

mentowego i stosowane są w tulejach od strony nie styka­

jącej się z powierzchnią elementów . 
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