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NORMA BRANZOWA

WYPOSAZENIA
BUDOWNICTWA

Materiaty budowlane z tworzyw
ELEMENTY sztucznych

Korki z tworzyw sztucznych do
blokowania tulei montazowych
w prefabrykatach betonowych

BN-88

6434-01

Grupa katalogowa 0735

1. WSTEP

1.1: Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg korki

z tworzyw sztucznych do blokowania tulei montazowych w

prefabrykatach betonowych,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Korki do

blokowania tulei montazowych sg przeznaczone do zabezpie-
czenia otwordw w akcesoriach przed naplywem masy beto-
nowej w procesie formowania prefabrykatéw betonowych,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial - wg tabl. 1.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposdéb budowy oznaczenia. W skiad oznaczenia

powinny wchodzi¢ nastepujgce dane:
- nazwa wyrobu,
- symbol typu,
- symbol materialu,
- symbol przeznaczenia,

- numer normy.
2.2.2. Przyklad oznaczenia korka gigbokiego z preci-

kiem (A),' z polietylenu ( PE), do tulei gtadkiej o $rednicy
otworu 32 mm (O 32).
KOREK A PE O 32 BN-38/6434-01
3. WYMAGANIA
3.1. Material, Polietylen wysokociénieniowy lub poli-
propylen, z ktérych mozna otrzymaé korki spelniajgce wy-

magania niniejszej normy.

Tablica 1

Symbol

typu

mate-
rialu

przezna-
czenia

Nazwa wyrobu, typu, materiatu,

przeznaczenia

Korek

- gleboki z precikiem

PE

PP

z polietylenu o odpornoéci
termicznej 60°C

- z polipropylenu, o odpornosci
termicznej 100°C

M 20

O 32

- do tulei z gwintem wewngtrz-
nym M 20 o $rednicy otworu
D, -

- do tulei gitadkiej o $rednicy
otworu Dy =32 mm {wg rys.2)

17 mm (wg rys. 1)

Korek

- ptytki bez precika

PE

PP

'-zpol

micznej 60°C

- z polipropylenu, o odpornosci
termicznej 100°C

ietylenu o odporno$ci ter-

M 20

M 24

- do tul

- do tu

D,~

nym M 20 o $rednicy otworu
Dy =17 mm (wg rys. 3)

nym M 24 o $rednicy otworu

lei z gwintem wewngtrz-

lei z gwintem wewngtrz-~

20,5 mm (wg rys. 4)

Zgtoszona przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy

Przemystu Elementow Wyposazenia Budownictwa METALPLAST, Poznan
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 16 wrzes$nia 1988 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1988, poz. 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nakt. 4600 + 40 Zam. 5/89 Cena zt 32,00
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3.2, Wymiary korkéw w mm:

A M 20
AO 32
B M 20
BM 24

wg rys. 1,
wg rys. 2,
wg rys. 3,
wg rys. 4.
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Wymiary nietolerowane - wg BN-79/9031 tabl. 1  gru-
pa ll.

3.3. Stan powierzchni, Korki powinny by¢ gtadkie, bez

peknieé, naderwari, wyszczerbier, niedolewdw i wypuklos-
ci. Dopuszcza sie wystepowanie wtracen, rys mechanicz-
nych i wypuklo$ci w czg$ci dennej oraz nadlewy wyplyw-
ki do 2 mm na obwodzie zewnetrznym kolnierza. Barwy kor-

kdéw nie normalizuje sig.

3.4. Odpornosé termiczna korkéw powinna wynosic:

dla korkdéw z polietylenu wysokoci$nieniowego - nie
mniej niz 160°C,

dla korkéw z polipropylenu - nie mniej niz +100°C,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-87/

6799-02.

5. BADANIA

5.1. Program badan - wg tabl. 2.

Zakres Wyma- | Bada-
Lp. Rodzaj badania badan gania nia
1 nie- ve wg
peine pelne
1 2 3 4 5 6
i Sprawdzenie wy-
miardw + + 3.2 | 5.4.2
2 Sprawdzenie stanu
powierzchni + + 3.3 | 5.4.3
3 Sprawdzenie od-
pornoséci termicz-
nej + - 3.4 1 S.4.4
4 | Sprawdzenie pako-
wania i znakowa- - + BN-87/| 5.4.5
nia 6799-02

Badania pelne nalezy przeprowadzacé okresowo co naj-
mniej raz na trzy miesigce przy produkcji ciggltej, a kaz-
dorazowo przy wprowadzaniu zmian materialowych i tech-
nologicznych majacych wplyw na jako$é wyrobéw oraz na
zgdanie odbiorcy.

Z kazdego badania pelnego nalezy sporzadzi¢ protokdt
zawierajacy wnioski, orzeczenie i okres wazno$éci orze-
czenia.

Badaniom niepelnym nalezy poddawac kazdg partie wy-
produkowanych korkéw. ‘

5.2. Program badan peinych. Do badan pelnych mnalezy

pobra¢ - metoda losowa "na $lepo" - prébke o licznosci
8 sztuk korkdéw, niezaleznie od liczno$éci partii. Wynik ba-
dania nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli wszystkie sztuki w

prébece dadzg wyniki zgodne z norma.
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5.3. Program badan niepeilnych

5.3.1. Sposdb pobierania

PN-83/N-03010.

prébek - "na $lepo" wg

5.3.2. Poziom kontroli - specjalny S-4  wyg
N-03021.

FN-79/

5.3.3. Wadliwo$¢é dopuszczalna - maksimum 4%.

5.3.4. Wybdr i stosowanie planéw - wg PN-79/N-03021.

Jednostopniowe plany badania dla kontroli normalnej, obo-
strzonej i ulgowej - wg tabl. 3.
Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny -

wg PN-79/N-03021 p. 2.4.

Tablica 3

Kontrola Kontrola Kontrola

Licznosd normalna obostrzona ulgowa
partii

! n|mym, n|m m, 7 |m, | m,
sztuk

do 1200 (20 [ 2 [ 3 J20] 1 8| 1 3

120110 000 |32 | 3 | 4 | 32| 2| 3 131 1 | 4

10 001:35 000 |50 | 5 [ 6 | 50| 3 200 2 | 5

5.4. Opis badai

5.4.1. Kondycjonowanie. Przed przystapieniem do ba-

dan prdébki nalezy klimatyzowad w temperaturze 23 +2%

przez 24 h.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonaé¢ za po-
mocg suwmiarki z dokladnoscig do 0,05 mm.
5.4.3. Sprawdzenie stanu powierzchni polega na wy-

konaniu ogledzin nie uzbrojonym okiem, z odleglosci 0,5 m.

5.4.4. Sprawdzenie odpornosci termicznej. Korki na-

; - O 1O
lezy umie$ci¢ w suszarce o temperaturze +60 +2°C dla wy-

Po wyjeciu korkéw z suszarki nalezy pozostawié je do
ostygnigcia, sprawdzié¢ wymiary i poddac¢ ogledzinom, czy

nie ulegly znieksztalceniu.

5.4.5. Sprawdzenie pakowania i znakowanianalezy prze-

prowadzié przez ogledziny.

5.5. Ocena wynikdw badan

5.5.1. Ocena korka. Badany korek nalezy uznaé za do-

bry, jeéli przejdzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie

badania wymienione w tabl. 2 kol. 4.

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ korkéw nalezy wuznaé za

zgodng z wymaganiami normy, jesli liczba sztuk niedobrych
w prébce nie przekracza liczby kwalifikujgcej podanej w
tabl. 3 dla wybranego planu badania, a wynik ostatnich ba-

dan pelnych jest dodatni.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badar. Na zadanie za-

mawilajgcego podane w zamdwieniu , wytwérca obowigzany
jest wystawié za$wiadczenie stwierdzajgce zgodnoéé partii
korkdéw z wymaganiami normy., W zas’wit;dczeniu powinny
by¢ podane wyniki wykonanych badan przewidzianych nor-

mg oraz orzeczenie z badan peinych.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA KORKOW UZNANYCH
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia korkéw uznana w wyniku wykonanych badaii za
niezgodng z wymaganiami normy moze by¢ przesortowana i
uzupelniona, a nastgpnie przedstawiona do badan powtdr-
nych. Badania powtérne nalezy wykonaé w tych samych wa-

runkach co pierwsze, a wynik ich jest ostateczny.

7. POSTANOWIENIA PRZE]éCIOWE

Przy produkcji korkéw na istniejgcym juz oprzyrzgdo-

robdw z polietylenu lub +100 +2°C dla wyrobdéw  z  poli- waniu dla wymiaréw nietolerowanych dopuszcza si¢ stoso-
propylenu i pozostawidé je tam przez 4 h. wanie odchytek wg BN-68/3330-01 tabl. 2, grupa llI.
KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucija opracowujgca norme - Centralny O$rodek

Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Elementéw  Wyposazenia
Budownictwa METALPLAST, Foznan.

2. Normy zwigzane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy

wybdr jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakodci. Kontrola

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-68/3380-01 Urzadzenia elektroniczne i teletechnicz-
ne. Tolerancje warsztatowe wymiardw tiniowych i ka-
towych

BN-37/6799-02 Wyroby budowlane z tworzyw sztucznych.
Ogdlne wytyczne pakowania, przechowywania i trans-
portu

BN-79/9031-01 Elementy budowlane z tworzyw sztucznych
termoplastycznych. Odchytki wymiaréw liniowych i

katowych dla ksztaltek otrzymywanych metodg wtrysku
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3. Informacje stwierdzajgce zakres zgodno$ci _normy z .

’
przepisami instytucji nadzorujgcych. Swiadectwo dopusz-

czenia do stosowania w budownictwie nr 394/80  Instytutu
Techniki Budowlanej.
4. Symbole wg KTM
Oznaczenie Oznaczenie
wg BN-88/6434-01| wg éwiadectwa Symbol KTM
ITB 394/80
APE M 20 K- M 20 A 1365 - 900 - 181 - 505
A PP M 20 1365 - 900 - 190 - 207
i .
A PE O 32 K- 324 1365 - 900 - 181 - 403
A PP O 32 1365 - 900 - 190 - 808
B PE M 20 K- M20B 1365 - 900 - 181 - 709
B PP M 20 1365 - 900 - 190 - 400
BPE M 24 K-M2B 1365 - 900 - 181 - 607
BPP M 24 1365 - 900 - 190 - 604

5. Autor projektu normy - mgr Kazimierz Protasewicz,

inz. Andrzej Jurga - Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojo-

wy METALPLAST, Poznai.

6. Przyklady zastosowaii korkdw

Korek A O 32 stosuje sig¢ do blokowania tulei montazo-

wych osadzonych w $cianach wewngtrznych - rys. I-1.

Forma bateryjna

Korek A M 20 stosuje sig¢ do blokowania tulei  gwinto-

wanych M 20 - rys. 1-2,

Korki BM 20i BM 24 - rys. I-3 umozliwiajg bloko-
wanie tulei przed zabetonowaniem i zanieczyszczeniem W
wypadku, gdy nieuzasadnione jest stosowanie korkdéw  ty-

pu A.

Formy gniazdowe

Tuleje gwintowane, korek
zaktadany na skfado-
wisku BM20 ,BM24

Korki typu A maja stalg wysokoéé 20 mm i zaopatrzone
sa w precik, ktérego zadaniem jest wyznaczenie polozenia
w tulei w wykonywanym elemencie i utatwienie wyjecia kor-

ka z tulei.

W gérnej czedcy korki tego typu majg poszerzony  sto-
zek cylindryczny, ktory dystansuje potozenie tulei w stosun-
ku do lica elementu, odsuwajgc je na odlegto$é okoto 5 mm,

w celu zabezpieczenia elementéw przed wykwitami rdzy.

Korki typu B majg statq wysokosé wynoszgca 15 mm
Stuza one do zablokowania tulei od doptywu mleczka ce
mentowego i stosowane sg w tulejach od strony nie styka-

jacej si¢ z powierzchnig elementdw,
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