
UKD 69.028.116 

N O R M A BRANtOWA BN-89 
ELEMENTY Elementy i segmenty ścienne - 9031-05/08 

WYPOSAtENIA aluminiowo-szklane 
BUDOWNICTWA 

Drzwi wahadłowe 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy . Przedmiotem normy sę drzwi 

alum i niowo-szklane wahadłowe jedno- i dwudzielne. 

1.2. Zakres s tos o w ania przecIm iotu normy. Drzwi alu-

m ini owo-szklan e wahadłowe przeznaczone sę przede 

wszystkim do budownictwa użyteczności publi cznej . 

Drzwi nie należ y s to sować w obiektach o dużym nat~żeniu 

ruchu osób przenosz~cych w alizy i inne przedmioty, które 

mog~ Powodować uderzenia o krawęd:< skrzydła drzwiowe-

go. 

Drzwi wahadłowe zewnętrzne wejści owe powinny być za ­

budow ane z prz ed si onkiem w c elu zwięk szenia izo lacj i ter­

miczneJ. 

1. 3. Terminologia - wg BN-84/ 9031-0S/ 01. 

1.4. Nazwy i s ymbole wie lkości charaktery s tycznych 

wg BN-64/ 903 1-0S/ 02 . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 .1. Podział szczegółowy - wg tabl. 1. 

2 . 2. Pr zykład oznaczenia drzwi alum iniowo-szk lanych 

wahadłowy ch d w udzielnyc h (2) , ośc ieżnicowych (2) , we-

wnęt r zlokalowych ( 3 ), bez uszczelnienia skrzydła (O)! z-

Grupa katalogowa 0734 

powłokę tlenkowę, barwion\l uszcżelnion~ dla środowisk 

o lekkim działaniu korozyjnym (AI/Anl 0bru ), z szyb~ płas­

k~ hartowan~ ze szkła cięgnionego BESPO M (M), bez 

zamknięcia (O), o szerokości 18 M (18), o wysokoŚci 21 M 

(21 ): 

DRZWI WAHADŁOWE WEWN.<\TRZLOKALOWE 

Do celów elektronicznego przetwarzania danych należy 

s tosować symbole Kodu Towarowo-Materiałowego. 

2230-AI / An 1 Obru-M-t321-1821 BN-89/9031-0S/08 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary 

3, i. 1. Wym iary modularne - wg PN-82/ B-9201 O. 

3.1.2. Szeregi wymiarowe - wg BN-88/9031-0S/04. 

3. 1.3. Wymiary drzwi, w mm: 

a) jednodzielnych bezościeżni cowych - wg rys. 1 i tabl. 2. 

b) dwudziel nych bezościeżnicowych -wg rys . 2 i tab l . 2, 

cl jednodz iel nych ościeżnicowych - wg rys. 3 i tebl . 3, 

d) dwudzie lnych ościeżnicowych - wg rys . 4 i tabl. 3. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Elementów Wyposażenia Budownictwa METALPLAST 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 6 marca 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4/ 1989, poz. 8) 
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2 BN-89/ 9031-0s/08 

Tablica 

Symbol , Nazwa 

,~ wielkości wyrobu wg SWW c: co CO 
Gl ( c: 'c modularne typu, rodzaju, przeznacze-
N Gl Gl nia, postaci, wykończenia, o N oN- . nxm 

:J co ,- o CO~ wYPosafenia w zamki c: szyb, '/o N o 'c: II) E 0,- ~o N Gl 
co o .o o co t. o wielkości modularnych (sze-:J 'O N Vi ~ >. g:, N Gl '</I II) ,II) 

Q. o t. 8. 
>. N N o >'0 rokości, wysokości) ?: t. Q. ~ II) ~ ~ II)~ ~~ 

1 2 3 4 S 6 , 7 8 9 10 

Drzwi wahadłowe (0624-616) 

1 - jednodzielne 

2 - dwudzielne 

1 - bezościefnicowe 

2 - oŚciefn icowe 

1 - zewnętrzne 

2 - wewnętrzne wejściowe 

3 - wewn{ltrzlokalowe 

O - bez uszczelnienia skrzydeł 

1 - z uszczelnieniem skrzydeł 

AI I A n 5u - powłoki tlenkowe uszczel-
nione dla środowisk o bar-
dzo lekkim działaniu koro-
zyjnym 

AI I An 10u - powłoki tlenkowe uszczel-
nione dla środOwisk <> lek-
kim dz iałaniu korozyjnym 

Ar i An 5 bru - powłoki tlenkowe barwione, 
,uszczelnione dla środowisk 
o bardzo lekkim działaniu 
korozyjnym 

A II An 10 bru - powłoki ' tlenkowe barwione, 
uszczelnione dla środOwisk 
o lekkim działaniu koro-
zyjnym 

Ar i An 15bru - powłoki tlenkowe barwione, 
uszczelniane dla środowi,k 
o ' umiarkowanym działaniu 
korozyjnym 

M - szyby płaskie hartowane ze 
szkła ci{lgnionego 
(BESPO M) 

WW - szyby płask i e hartowane ze 
szkła walcowanego wzorzy-
stego (BESPO WW) 

F - szyby płaskie hartowane ze 
szkła float 'BESPO F) 

O - bez zamknięc i a 

1 - z zamknięciem 

07 - 7M 

08 - 8M 

09 -9M 

10 - 10M 

11 - 11M 

12 - 12M 

14 - 14M 

15 - ISM 

1(3 :- IBM . 
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c d. tab l. 1 

5ymbo l Nazwa 

<O 
wi e lkości wyrobu w g SWW c <O .~ CI) modularne typu, rodzaju, przeznacze-

N c c 
u CI) CI) nxm nia, postac i , wykończ en l a, 
<O N ·N ._ 

::J 
C 0- U <O .Y. szyb, wYPosa!enia w zamk i 0; 
N U 'c II) E cL- ~ °u ::J N CI) ~ o .D o <O '- u w i e lkośc i modularnych (sze-a. "O N II) .Y. 

" ':}.N CI) , II) II) , II) 

:: o <- o " N N o "o rokośc i, wysokośc i ) <- a. a. ~ II) ~ ~ 1I)'y' ~ .Y. 

1 2 3 4 5 6 7 8 g 10 
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jednodzielne 

2 

x = s - 2 Ss 

y -= H - HS 

Typy 

dwudzielne 

mm 

3 
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Wymiil'll:,y j e dnodzie lne 

, 

1 2 3 4 5 6 

B x A 7 M x21M 8 M x 21M 9 M x 21 M loMx2 1M ( 1IM x21M ) 

Sz 694 794 894 994 1094 

H, 

S 630 
- 1 

730 
-1 

6 30 
- 1 
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- 1 

1030 
- 1 

S1 
5 43 6 4 3 7 43 643 94 3 
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( ) - w iel kośc i n iezal eca n e. 

Ta b l ica 3 

T ypy 

mm 

7 6 9 10 

-
( 12Mx21M 14Mx 2 1 M 15 Mx2 1M 16M x2 1M 

1 194 1394 1494 1794 

2 166 bez progu ośc i eżnicowe90 
, -2 

2 16 3 - 2 z prog iem ości eż ni cowym 
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3, l. 4, Gl"ubości szyb - BN-7Sj6829-04: 3 , 3, Pozo s tałe wymagania - w g BN-86j9031 - 0Sj07, 

al drzw i wejści owych zewnętrznych - 10 mm , 

bl drzwi wejści owych wewnęt r znych - 10 mm, 

cl dl"zw i wewn\l tl"zlokalow ych - 8 mm. 

4, P AKO W A NIE, PRZECHO W Y W A NIE I TR A NSPOR T 

4,1, Komp l etowanie, Skład komp l etu - wg tabl , 5 , 

W pom ieszczeni ach niedostępnych d l a pul>l icz ności do-
4 , 2 , Pozos tał e w ymagan i a dotycz2ce pakow ani a , pl"ze-

pu szcza s ię, po uzgodnieniu między s tronam i , s tosowanie 
c how y w an ia transpol" tu - wg BN-88j9031 - 0Sj03, 

w drzwi a c h wewnętrznych wejśc iowych szybę o gl"ubości 

8 mm. S, B ADANIA 

3,2, Z estawienie okuć - wg tab l . 4, B adania - wg BN-86j 9031- 0Sj07, 

Tab l ica 4 

S y mbo l wg tabl. 1 L iczba sz tuk okuć na komp l e t drzw i I 
typu wyposaż eni a zamek w pu s z- zawiasa czopowa płytkowa skrzydełko z amykacz uchw yt płytko-

w zamki czany zasuw- nasadowe za - wpu szczany wy 

kowy bębenko- czop zawiasy skl"zydełko w ia sy podłogowy 

wy łoży skowe 

zawiasy 

O -
I 1 , 1 , 2 

1 1 

O -
2 

2 1) 
2 2 2 2 4 

1 

1) Za l eca się, aby w dl"zw i ach dw udzielnych zamk i ",jały jednakowy układ zastawek i wspó lny k lucz , 

Tablica S 

L iczba s ztuk na komplet okreś l ony symbo lami wg tabl, , 
symbol typu 

, 2 
Naz w a części 

symbol rodzaju 

l 2 , 2 

zes taw zestaw zestaw zes taw 
1 2 3 4 

Ościeżnica drzw iowa - 1 - 1 

Nadproże dl"zw i 1 - 1 -
Skrzydło drzwiowe 1 2 

Uchwy t kompletu skrzydła drz w io-
1 2 

wego 

Zamykacz w puszcza ny 1 2 

Metalowy łęczn i k rozpol"owy 2 - 2 -
Kot wa nadproża 2 - 2 -

obwodow a - 3 - 3 

Uszcze lka nadproża - 2 - 2 

nadproża 2 - 2 -
Zł{lcza I"ozporowe I 14 2 20 

K O NI E C 

Infol"m acj e dodatkowe 



8 Informacje dodatkowe do BN-89/9031-0S/08 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. In s tytucj a opracowuj9ca normę - Cent ralny Ośrodek 

Badawczo-Rozw ojowy Przemysłu Elementów Wyposażenia 

Budow nictwa METALPLAST ul. Chudoby 12, 61-819 Poe-

2 . Norm v zwięzane 

PN-82/ F3-92010 E l omenty i segm enty śc ienne metalowe. 

Drzwi i w rota. Wymiary modularne 

BN-84/ 6829-04 Szk ł o budowlane. S zyby bezpieczne har-

towa ne pła skie. Szyby na skrzydła drzwiowe 

BN-84/ 9031-0S/ 01 E l ementy i segm enty śc ienne alumi-

niowo- szklane. Drzwi, elementy i segment y z drzwia-

mi. Terminologia 

BN-84/9031-0S/ 02 Elementy i segmenty Ścienne alumi-

niowo-szk lane. Drzw i, e lemen ty i segmenty z drzw ia -

mi. Na zwy i symbole wielkośc i c harakterystycznych 

BN-88/ 9031-0S/ 03 Element y i segment y Ścienne alumi -

niowo-s zklane. Drzw i, e l ement y i segmenty z drzwia-

mi. W ytyczne pakowania, przechowyw an ia i transportu 

1iIN-84/ 9031-0S/ 04 Elementy i segmenty ścienne alumi-

niowo-szk lane . Drzwi , elem"n t y i s egmenty z drzw ia-

mi . S zer egi wymiarowe 

BN-86/ 903 1-0S/ 07 E l ement y segment y ścienne alumi-

niowo-szklane. Drzwi , e l ementy i segm en ty z drzwi a-

mi . O gó lne wymagania i badan ia 

3, Normy zagraniczne 

R lJmunia STAS 9250/1-80 Drzw i ze szkła bezpiecznego 

S T AS 92S0/ 3-86 Drzwi ze szk ła bezpiecznego. 

S"-,,ło pł as'-ie . K sz tałt y i wymi a r y 

4 . Symbol W9 SWW - 0624-600. 

5. Zak r es pos tanowi eń normy - wg BN-84/ 9031-0S/00. 

6. Autorzy projektu norrny _ i nż . Andrzej Jurga , mg r inż. 

S y l wes ter Kubiak, inż. R yszard Stęc l ik - C en tralny Ośro­

de!< Badawczo-Rozwojowy Przem y s i u Elementów W y pos a­

żenia Budowni ctwa METALPLAST . Poznań. 

7. Producent - Zakłady Elementów wyposażenia Budow­

n ictwa METALPLAST, Bi e l sko-Biała . 

9. Profile uszcze l e!< 

al ościeżnicy - wg r ys. 1-4, 

b l obwodowa i nadproża - wg rys. 1-5. 
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l I I 
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145 N 
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r--

li> ...... 
Maso -t,280 kg/m u:> ~ 

"" -
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1,7 2 

10 1IDF89/9031-05/08- II I 

Ry s . 1-1 

175 
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o 
~ _.-_.-
~ g 

li> 
"-- '?j 

~ , LI") li> 

- ~. ·l---t-Ci -;!.. -
.L ł 

r-

~ 

li> 
d 
N 

2.5 Maso 0.490 kg Im 

8, Profile aluminiowe 

al nadproża - wg r ys. I-I i 1-2, 

bl s tojaków - wg r ys. 1-3. 

1,5 10 IBN -89~031-05lO& 121 

R ys. 1-2 

li> 
d 
"" 
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18 1.8 

l-f"'-------l"-

8 1.8 la 

LI> 

32 ',10 ,0 08 '""'I .... a 

!SN -8919031-Q:,/oa-n: 

R yS . 1-3 

22 

R ys. 1-4 

6 

R ys . I-S 

10. Wy t y czne z abudow a n ia drzw i wahadłowy ch 

10,1. Pr z ygotow a n ie osc ięża do z abudow y dr zwi 

dłow yC tl b e zo ści eż n i cowych w ści any b e ton o w e i z 

w aha-

c eq ł y 

- v\.yznaczyć v\ pion i e i poziomie p ł a s / c7yLnę o s adzenia 

dr 7w i wa had ł owyc-h , o sc ież e oh.re~ lon e n a r ys . 1-6 

J-lo ' So wyh.o nane j e s t n a gOlo 'wo, tj. z t y nkiem, 

pr7ez 

- wyznac zyć punkty mocowania w nadprożu o:j;cieża oraz 

w podłodze zgodnie z ry s . 1-6, 

- w u s talonych miejscach o sadzić kO ł ki " 10x SO, s egmen ­

towe łęc zniki ro z p o ro w e SLR M8x l00 oraz kot w y nadp roż a 

o przekroju IOx S6 mm ; pr z yk ł ady moc o w an i a na ry s . 1-6, 

- w w y z na c zony c h miej sca c h podłogi wykonać gni azda d o 

o s a d zenia s k r zynki z am yka c za , w ie l kość gn ia z d wg 

r ys . 1-6, 

- o sadz ić nadprOŻe drzw i w ko t w a c h ; pr zymocować nad-

proż e wkrętami o ś r edn icy 6 mm i ł ęcz nikam i SLR M8 x 100; 

w przypadku n : erównośc i ośc ieża, zas to sować w miej s cach 

moc o w ania podk ł adki wy r ó w na wcze , pr z y moc o w an i u z w ró ­

c i ć uh/ a g ę, aby I i s Iw a za trza s ko w a z naj dowała si ę wewnętrz 

pomieszcz enia , zw r óc ić uwa gę , aby wkręt wkręca ł s ię na 

ca ł ej d ł ugośc i kołka o s a d zone go w łit ej śc ianie po z a war st -

wę ty nku , 

- o sadzić skr zy nkę z amykacza w pr z y g otow any m ot w o r ze 

na zapra w i e c emento w e j , tak aby pła szc z y zna górna sk rzy~ 

1-. i pokr ywa ł a s ię z po z iomem podłogi. 

10. 2 . Pr z ygotow ani e o śc i eża do z a u udow y dr zw i w aha-

dł owy ch ośc i eżni cowych 

- wyz na czyć w pionie i poziomie pła szcz yz nę o s adzenia 

dr zw i wa l18d ł owych; o ::;cieże okre~ l one na ry s . 1-8 pr zez 

Ho' So wy konane jes t na goto w o , I j . z t y nkiem, 

- wyz naczyć miejsca o s adzani a z am y ka czy i proguośc ieŻr-

n icy , w ielkość gn ia z d wg r ys . 1- 7, 

- wyz naczyć v/g ot w orów wykonanych w ości eżni cy punkt y 

moc o w ania w ośc ież u , 

- w wyL nacz onych miejsca c h o sadz ić e lem e nt y kotw ięce , 

t j . : 

a l 1-.o ł k i ro z porowe ~ 10 x SO z w kr'i'tall , i 6 x8 0 w s tropa c h 

i śc ianach b e tono\vyc h lub z c eg ł y pełn ej, 

b l k lo ck i z drew na wysu s zoneg o 40x 4 0 x 60 o przekroju 

trapez o wyl1"l w sci and c h z b e tonu k omórkow e g o ; 

pr zy1-.łady moc o w a n ia na r ys . 1-7. 

- o sa dzić ośc ieżni cę w ośc ieżu ; u s ta l i ć po z iome i piono­

w e położenie ośc ieżni cy ; wc i snęć u szcze lki ; prz y o s adza-

n i u o śc ieżni cy zwró c ić uwagę , aby l i s tw a z atrza s k o w a 

nadproża z naj dowała s ię od wewnętr z pomieszczenia, 

- z amocować o śc ieżni cę - dO o śc i eża w~rętami o średni cy 

8 m m ; pr zy z a s to s o w aniu ko ł ków ro zw ieranyc h z wróc ić 

uwagę , ab y \Vkr ~ 1 w 1-. r ~ cał s ię na c a ł ej d ł u gośc i ko ł a o s a -

d z o nego w li te j śc ianie poza war s tw~ t y nku, 

- o sadzić próg ościeżni cy i skrz ynkę z amy kacza s to s ujęc 

z apr awę ementowę ; pł a szczyz na g órna skr zynki powi nna 

pok r ywać s ię z po z iomem podło9i ; na~ładan ie z apra wy c e­

m entowej pr zeprowad zić szcz e g Ólnie s tarannie , gdyż mo -

h.r e z apra wy c ementow e po zo s ta w io j ę na e l ement ach a l u -

miniowych nieu s u w alne ś lady ; po utwCl r; d zeniu s ię l apraw y 

c em entowej można prL ys tępić do Labudo wy 

czę ści dr zw i. 

p0 70 s ta ł ych 
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W przypodk u zamykoczy Importowanych 

wymlOry otworu dosta;owoć do wymorow 
skrzynk i zaOlykacZQ 

Informacje dodatkowe do BN-89/9031-0S/08 

D- D 

A-A 
Wariant 2 

Kolek mzporow 
l> 10 x 50 

R ys . 1-6 

Wonant 1 

:Vkr~6x~/ 
PN -72IM - 82505 

Rys . 1-7 

A-A 

B-B 

B Sa 
9M 900 I 
~M 
IBM 
~+3 

800 

Wariant 2 
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10,3, Zabudowa drzwi, Prace należy wykonywać po za­

kończeniu rob6t mokrych; 

- o sadzić korpus zamykac za ViI zabu dowanej wcześniej 

skrzynce; korpus zamykacza można przesuwać za po moc il 

wkręt6w w p i on i e i poziomie; zakres regulacji jest nastę-

pujilcy; 

przesuw wzdłuż skrzynki - 11 mm, 

przesuw poprzeczny - po Z, S mm na st ronę, 

przesuw w pionie - 6 mm; 

w czasie regulac ji położen i a korpus u zamykacza śc iany 

skrzynk i pod wpływem naci sku śrub nie po w inny być wygi-

nane na zew ni\trzi w przypacl<u zastosowani a zamykacza w 

pomieszczen i ac h mokrych szczelin~ r lli ędzy zabetonow anil 

sk rzynk il a korpusem zamykacza należy wy lać masil pakow {l 

( po uprzedn i m wy regulo w an i u położeni a skrz ydła drzwio­

w ego ) , 

- ws taw ić skrzydła drzwi o we j ws ta wi enie sk rzy dła 

drzw iow ego rozpoczyna s ię od o sadzenia na czopie zamy-

kacza, a następn ie mocuje w zawiasie górnej przez wysu-

nięcie c zopa; pOdno szenie i opus z c zanie czopa zawiasy 

g 6rnej wykonuje si ę wkrętak i em poprzez mec hanizm wysu-

wu cz opa, 

- wyregu lować ustawienie skrzydeł przez pr zesuwani e 

korpu s u za.m yka cz8; sprawdzenie prawidłowego u stawie-

nia należy przeprowadz ić dla r6żnych k{lt6w obrotu sk rz y d­

ła drzwi o w ego; sk r zydła drzwiowe zamknięte (w położeniu 

zerowym) po winny twor zyć jedn{l płaszc z yznę, 

- zamocować pokrywę zamykacza i li s twę 

nadproża. 

zatrzask o w il 

10.4. Dzia ła nie i regu lacja szybkośc i zamykania skrzy­

deł drzwi o wych . Zamyk a cz umoż l iwi a obr6t sk rz y dła 

drzw iowego o k{lt max 1150 (w obu k ierunkach), pozw alajilc 

jednocześnie na unier uchomienie sk rzy dła prz y kę ci e 90
0 

-

wg r ys. 1-8. 

Zamykacz można ustawić na zamykan i e; 

- j ednofazowe, 

- dwufazowe" 

Przy ustawieniu j ednofazowym zamykanie od 90
0 

do 0
0 

jest jedno s tajnie pł y nne. 

Przy ustawi eniu dw ufazowym występujil na stępuj{lce fazy; 

pierwsza od 90
0 

do 10
0 

zamykan i a szybk i ego · 

druga od 10
0

do 0
0 

zamykania wolnego. 

IBN-S9!3031-05I08-ISI 

R ys . 1-8 

Do regulacj i szybkośc i zamykania skrzydła 

sł uż{l d w a za w ork i ; zielony i cza rny ; 

drzw iow ego 

- zielony zaworek reguluje szybkość zam ykania drzw i w 

sektorze od 1150 do 10
0

; d la w olniej s zego zamykania za w o­

rek wkręcamy, dla szyb s zego zamykania zaworek odkręca-

my , 

- c zarny zawor ek reg uluje szybkość zamykania drzw i w 

s ektorze od 10
0 

do 0
0

; dla w ol niejszego zamykania zawo­

rek wkręcamy; dla szyb szego zamykania zaw orek odkrę ca-

my. 

W przypacJ<u drzw i d w udzielnyc h wy regulow anie 

kości zamykania sk rz y dła lewego i praw ego pO w inno 

jednakow e. 

szyb-

być 
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