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N O R M A BRANŻOWA BN-75 
ELEMENTY Okucia budowlane 5055-05 

WYPOSAŻENIA Haki okrągłe z BUDOWNICTWA wkrętami Zamiast 
PN-59/B-94107 

oCzkowymi PN-59/ B-94108 

Grupa katalogowa 0734 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. przedmiotem normy są 

haki okrągłe z wkrętami oczkowymi do drewna. 

skrzynkowych i ościeżnic~wych oraz jako okucia 

pomocnicze w budownictwie inwentarskim i gospo­

darczym. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 
1 . 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Haki 

okrągłe z wkrętami oczkowymi są stosowane do 

unieruchomienia otwartych skrzydeł w oknach 2.1 . Podział haków - wg tabl. l . 

Tablica l 

Symbol Nazwa 

typu rodzaj u prze- mate- wykoń- odmiany postaci wiel- wyrobu wg SWW 
znacze- riału czen ia kości typu, rodzaju l przeznaczenia. materiału} nia 

kończenia, odmiany, postaci, wielkości 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 

Hak okrągły (0654-312) 

2 z wkrętami oczkowymi 

l z gwintem do drewna 

2 do skrzydeł okiennych 

I ze stali węglowej 

I - bez powłoki ochronnej 

4 - z powłoką cynkową 

5 - z powłoką niklowo-chromową 

l - z rdzeniem w.alcowym 

2 - z rdzeniem stożkowym 

I - z zakończeniem gwintowanym 

2 - z zakończeniem niegwintowanym 

11 - długości L = 70 mm 

12 - długości L = 90 mm 

13 - długości L = 110 mm 

wy -
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2 . 2 . Zasada budowy oznaczenia . W skład oznacze ­

nia powinny wchodzić następuj ące dane: 

a) nazwa wyrobu lub jego symbol 

(0 6 5 4- 312) , 

b) symbol typu , 

c ) symbol rodzaju, 

d) symbol pr zeznaczeJlla, 

e) symbol materialu, 

f) symbol wy konczenia, 

gJ symbol odmiany , 

h) symbol pos aci, 

i) symbol 'Vlelkosc i, 

j) numer normy. 

wg sww 

Pierwszy człon oznaczenia (065 4 -3 12 lub słowny) 

należy oddzlelH· znakiem "+" od drugiego cz łonu 

zlożonego z tt zech kolejnych s ymboli wymienio­

nych "b) dJ. D1Ugi czlon oznaczenia należy 

oddz ielić znakiem " - " od trzec iego członu złożo­

nego z rzech nasLępnych kolejnych symboli wymie­

nionych w e) • g) . 

Rys. 

Trzeci cz~on oznaczenia należy oddzielić zna­

kiem "-" od czwartego członu złożonego z symboli 

wymienionych w h) 7 j). 

2 . 3 . Przykład oznaczenia haka okrągłego 

(0654-312), z wkrętem oczkowym (2), z gwintem 

do drewna (l), do skrzydeł ( 2 ), ze stali węglowej 

( l ), z powłoką cynkową (4), z rdzeniem walcowym 

(l), z zakończeniem gwintowanym (l), długości 

L = 70mm(1l): 

HAK OKRĄGŁY 212-141 - 111 BN - 75 / 5055-05 

lub 

0654-312+212-141-111 BN-7 5/5055-05 

3 . WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm 

oraz tabl . 2. 

2 

I BN-75Jj05j-Q.:H I 

wg rys. l, 2 i 3 

I - hak okcągł y wg rys . 2 , 2 - wkręt oczkowy wg rys. 3 

-",l'=---...... -"-- -t---\--- . 

~---------~L~----------~ 

I BN- 7.5/5055-05-21 

Rys . 2 

D 

I BN-75Z,,@!j-05 -3 I 

Rys . 3 
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Tablica 2 

Wie! 
kość hak okrągły 

L d D h d 

11 70 3 7 20 3 7 
f--- -2 , 0 

12 90 H,5 4 9 +2,0 26 4 9 

13 lIO 5 li 32 -3,0 5 11 

') Naj większa szerokość spłaszczenia górnej części zwoju. 

3 . 2 . Materiał - stal o wytrzymałości na rozcią­

ganie (Rm ) co najmniej 300 MPa. Zalecany materiał 

- drut wg PN-67/M - 8002 6 . 

3 . 3 . Wykonanie . Wygięcia haka powinny leżeć 

w jednej płaszczyinie przechodzącej przez oś 

trzpienia . Owalność oczka w haku i wkręcie nie 

powinna przekraczać dopuszczalnej odchyłki śred­

nicy oczka . Gwint wkrętów p0winien mieć prawidłowy 

zarys, bez zadziorów , zawalcowań, naderwań, rdzy 

i głębokich rys. 

Średnica zewnętrzna gwintu powinna się mieścić 

w granicach odchyłki średnicy trzpienia wkrętu. 

Tolerancja skoku gwintu nie powinna przekraczać 

i10% . 

Łączna długość częściowo podciętych lub naderwa­

nych zwojów gwintu nie powinna przekraczać 10% 

całkowitej długości zwojów, a liczba zwojów cał­

kowicie podciętych lub naderwanych nie powinna 

przekraczać 1 zwoju . 

Wkręty mogą mieć rdzeń walcowy lub stożkowy . 

W przypadku wkrętów z rdzeniem walc owym ostat­

nie 2, 3 zwoje gwintu od strony oczka powinny 

mieć niepełną głębokość płynnie przechodzącą 

do zera w miejscu przejścia gwintu w gładki 

trzpień. 

W r d zeniu stożkowym większa średnica rdzenia po­

winna być równa średnicy d " a mniejsza O, S d " 

Zakończenie wkrętów powinno być ostre, przy 

czym stępienie ostrza n i e powinno przekraczać 

20% średnicy trzpieni a . 

Zakończenie gwintowane powinno mieć co najmniej 

dwa zwoje gwintu. 

3.4. Wykończenie i powłoki ochronne 

3.4. L Powierzchnie walcowe haków i wkrętów 

bez powłok ochronnych powinny odpowiadać PN,;,67 / 

M- 80026 . 

Powierzchnie pokryte powłokami ochronnymi powin-

ny być jednolite , bez plam , zacieków, pęcherzy, 

pomarszczeń , od prysków i innych wad. Powłoki 

ochronne powinny dob rze przylegać do podłoża. 

3.4.2 . Powłoki cynkowe elektrolityczne powinny 

odpowiadać wymaganiom dla grupy U wg PN-82 / 

H-9700S . Na powłokach tych powinna być wytworzona 

konwersyjna wa r stwa chromianowa wg PN - 82 / H- 97018. 

3 .4 .3 . Powłoki niklowo-chromowe powinny odpo­

wiadać grupie B wg PN-83 / H-97006. 

Wymiary 

wkręt oczkowy 

D I b d , p m i ) 

20 12 2 , 1 1,35 
±1,0 f--- 0,2 

+2 , 0 . 25 15 ±1,0 2,8 1 , 8 

35 ±1,5 21 3,5 2,2 0,3 

3 .4.4. Inne powłOki. Dopu s zc za się stosowanie 

innych powłok ochronnyc h , k t óryc h pr zyda tność 

powinna być potwierdzona przez branżową placówkę 

naukowo-badawczą· 

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . 1. Skład kompletu. Komplet haka składa się z: 

- haka okrągłego zespo l onego z wkrętem oczkowym, 

- wkrętu oc zkowego . 

4 . 2 . Pakowanie. Hak i 

rodzaju, przeznaczenia, 

okrągłe j ednego typu , 

mater i ał u , wykończenia , 

odmiany, postaci i wielkośc i powinny mieć opako­

wania jednostkowe. 

Opakowania jednostkowe haków s tanowią pudełka 

lub torby. 

W pudełka nale ży pakować h a k~ w liczbi e będącej 

wielokrotnośc ią liczby SO , a w tor by - w lic zbie 

będące j wie lokrotnośc ią lic zby 10 . W o pakowaniach 

jednos tkowych haki okrągłe powi nny być pakowane 

w opakowania transpo rtowe zgod nie z wymaganiami 

dla grupy 22 1 wg BN-8 3/S 0 S0-01 . 

4 . 3. Pozos tałe wymagania dotycz ą ce pakowania , 

przechowywania i transportu - wg BN-8 3 / S0 S0-01. 

5 . BADAN I A 

5 .1. Program badań - wg tab l . 3 . 

Ta bli ca 3 

Badania Wyma- Opis 
gania badań 

Rodzaj badania nie- wg wg 
pełne 

pełne 

a) sprawdzenie wymiarów + + 3.1 5.4 . 1 

b) sprawdzenie wykona -
nia + + 3 . 3 5.4.2 

c) sprawdzenie wykoń-
czenia + - 3.4 5.4.3 

d) sprawdzenie składu 
kompletu + + 4 .1 5.4.4 

e) sprawdzenie pako-
wania + + 4.2 5 . 4.5 

Znak Il+" oznac za badanie o bo,",ią z ujące. 
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Badania pełne nalety przeprowadzać okresowo 

co najmniej raz na rok oraz przy uruchamian iu 

p rodukcji , w przypadku wprowadzania zmian kon ­

s t rukcyjnych, technologicznyc h lub materiałowych 

mogących wplynąć na ja kość wyrobu. Z badań peł­

nych nalety sporządzić protokół wraz z wnioskami 

orzeczeniem oraz okresem watności orzeczenia . 

Badania niepełne nalety przeprowadzać dla katdej 

partii haków okrągłych przed odbiorem ich i?rzez 

zamawiającego . 

5 . 2 . Przygotowanie do badań . Przed pr zystąpie­

niem do badań haki oklągle nalety podzie lić na 

part ie o liczności nie przekracza j ącej 16 000 

s ztuk. Partię stanowią haki okrągłe jednego typu, 

rodzaju, przeznaczenia, materi ału, wykończen ia, 

odmiany, postaci i wielkości. 

5.3 . Pobieranie próbek . Do badań pełnych wg 

5 . 1 należy pobrać z partii \v sposób losowy "na 

ślepo" 5 sztuk haków okrągłych, niezależnie od 

wielkości partii. Liczba haków okr ągłych niezgod­

nych z wymaganiami normy pO\vi nna być równa zeru. 

Do badań niepełnych wg 5 . 1 należy pobrać z partii 

w sposób losowy "na ślepo " l i czbę próbek wg 

tabl. 4. 

5.4 . 3.3. Sprawdzenie powłok niklowo-chromowych 

należy przeprowadzać wg PN-83 / H-97006 . Pomiar 

grubości należy przeprowadzić jedną z metod wg 

PN-86/H-04623 , PN-87 / H-04605 lub innymi metodami 

zapewniającymi wymaganą dokładność. 

5 .4. 3 .4. Sprawdzenie innych powłok należy prze ­

prowadzić metodą ustaloną przez zatwierdzającą 

branżową placówkę naUkowo-badawczą . 

5.4 .4. Sprawdzenie składu kompletu należy prze­

prowadzać przez oględz iny nie uZbrojonym okiem. 

5 .4.5. Sprawdzenie pakowania należy przepro­

wadzać przez oględziny nie uzbrojonym okiem. 

5.5 . Ocena wyników badań 

5 . 5 .1. Ocena sztuki. Badany hak okrągły należy 

uznać za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli 

wszystkie badania wg 5 . 1 dadzą wynik dodatni. 

5.5 . 2 . Ocena partii. Badaną partię haków okrąg­

łych należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 

jeżeli liczba haków okrągłych niezgodnych z wyma­

ganiami normy nie przekroc zyła lic zby podanej 

w tabl. 4 oraz wyniki badań pełnych są dodatni'e . 

Ta blica 4 

Badanie wg S . la) , b) , d) 

liczność największa łączna liczba 

Liczność 
próbk i haków okrąg ł ych niezgod -

parti i nych z wymaganiam i normy, 
przy której jeszcze należy 
uznać partię za zgodną z 
wymaganiami normy 

sz t uk 

do 400 5 O 

401 1600 10 l 

1601 6300 25 2 

6301 16000 40 3 

5 .4. Opis badali 

::.5..: . ....:4".'-'1'-'-. -",S..tp:.:r,",a,-,w:::d=z:::e",n~i,-,e,-_w::..l.ym=i,",a",r,-o",w::. na l e ż y pr z eprowa -

dza ć uniwersalnymi przyrządami pomiarowymi i 

sprawdz ianami. 

5. 4. 2. Sprawdzen ie wykonania należy przeprowa­

dzać pl"ZeZ oględziny nie uzbrojonym okiem przy 

u życiu uniwersalnych przyrządów pomiarowych lub 

sprawdzianów. 

5 . 4. 3. Sprawdzenie wykończenia 

5 .4. 3.1 . Sprawdzenie powi erzchni należy prze ­

prowadEac przez oględziny nie uz brojonym okiem. 

5.4 . 3 . 2 . Sprawd zenie powłok cynkowych - pomiar 

grubości 

j edną z 

powłok cynkowyc h nalety 

metod wg PN-86 / H- 0 46 23, 

przeprowadzać 

PN-87 / H-0460 5 

lub innymi metodami zapewniaj ącymi wymaganą do­

kładność. Sprawdzenie konwersyj nych powłok chro­

mianowych należy przeprowadzić wg PN-8 2/ H-970l8. 

Badanie wg S.le) 

liczność próbki największa łączna liczba opako-
wań niezgodnych z wymagan i ami 
normy, przy której jeszcze na -
leży uznać partię za zgodną z 
wymaganiami normy 

niezale'"żnie od wielkości O 
partii 5 sztuk opakowań -
jednostkowych i l sz tuka O 

z opakowania transporto- O 
wego 

O 

5 . 6. Zaświadczenie o zgodności z wymaganiami 

normy. Na żądanie zamawiajqcego podane w zamó­

wieniu wytwórca jest obowiązany wystawić zaświad­

czenie stwierdzające zgodność partii haków okrąg­

łych z wymaganiami normy. W zaświadczeniu powinny 

być podane wyniki z przeprowadzonych badąń prze­

widzianych normą oraz orzeczenie z badań pełnych . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ HAKÓW OKRĄGŁYCH 

UZNANYCH ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia haków okrągłych uznana w wyniku przepro­

wadzonych badań za niezgodną z wymaganiami normy 

może być przesortowana i uzupełniona, a następnie 

przedstawiona do badań powtórnych. Badania po­

wtórne należy przeprowadzić w tych samych wa ­

runkach co pierwsze, a wynik ich jest ostateczny . 

K O N I E C 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę Centralny 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy METALPLAST,Poznań. 

2 . Istotne zmiany w stosunku do PN-59 / B-94l07 

i PN - 59/B- 94l08 

al scalono postanowienia obu norm, 

bl ujednolicono wymagania i badania dla haków 

okrągłych i wkrętów oczkowych do drewna, 

cl rozszerzono wymagania i badania, 

dl przystosowano warunki pakowania, przechowy­

wani a i transportu do wymagań zawartych w BN - 7l / 

5050-01. 

3 . Normy związane 

PN-87 / H-0460S Ochrona przed korozją. Określenie 

grubości powłok metalowych metodami niszczącymi 

PN-86 / H-04623 Ochrona przed korozją. Pomiar gru­

bości powłok metalowych metodami nieniszczącymi 

PN-82 / H-9700S Ochrona przed korozją . Elektroli ­

tyczne powłoki cynkowe 

PN-83 /H- 97006 Ochrona przed korozją. Elektroli-

tyczne powłoki niklowe , niklowo-chromowe 

i miedziowo-niklowo-chromowe na stali 

PN-8 2j H-970l8 Ochrona przed korozją . Konwersyjne 

powłoki chromianowe na cynku i kadmie 

PN-67 /M -80026 Druty okrągłe ze stali niSkowęglo ­

wej ogólnego przeznaczenia 

PN-83 / 50S0-01 Okuc ia budowlane. Pakowanie, prze­

chowywanie i transport 

4. Symbol wg SWW - 0654-3 12 . 

S . Autor projektu normy - Adam Surowiak - COBR 

METALPLAST, Poznań. 

6. Wydanie 2 - stan aktualny: listopad 1990 r.; 

wprowadzono niezbędne poprawki i uaktualniono 

normy związane. 
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