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N OR MA BRAN Ż OWA BN-85 
ELEMENTY 5055-03 

WYPOSAŻENIA Elementy budowlane metalowe 
BUDOWN ICTWA Listwy progowe 

Zamiast 
BN-78/5055-03 

l. WSTĘ:P 

Przed miotem norm y są listwy progowe stosowane 
w sto larce okiennej w celu zabezpieczenia przed przeni­
kaniem wód opadowych przez progi okien i drzwi bal­
konowych oraz do ochrony tych progów przed uszko­
dzeniami mecha nicznymi. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział listew progowych - wg tabl. l. 

Tablica I 

Symbo l 

materiału I po~taci wielk ośc i 
Material . posta ć, wielkość 

I z blachy stalowej czarnej 
2 z blachy . talowej ocynk owanej 
3 z t aśmy walco wanej na zimno 

I O ba ot ,) rów pod wkręty 
I 7. o twora mi pod wkręty 

0540 o długości 540 mm 
0570 o długości 570 mm 
0810 o długości 8 10 mm 
OR40 o długośc i R40 mm 
0870 o d l ugośc i 870 mm 
0900 o długości 900 mm 
łl40 o długości 1140 mm 
11 70 o długości 1170 mm 
1380 o d ługoŚ<. i 1380 mm 
1440 o długości 1440 mm 
1470 o długośc i 1470 111m 

1740 o dlugości 1740 mm 
1770 o długości 1770 mm 
2040 o długośc i 2040 ml11 
2070 o długośc i 2070 mm 
2340 o długośc i 2340 mm 
2370 o długośc i 2370 mm 

Za zgodf\ Slron listwy mogą być dostarcza ne o innej d/ugości. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia - wg PN-75/B-94000. 
2.3. Przykład oznaczenia listwy progowej z blachy 

s tal owej czarnej (I), bez otworów pod wkręty (0),. 
o długości 540 mm (0540): 

LISTWA PROGOWA 100540 DN-85/ 5055-03 

Grupa katalogowa 0734 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary i wykonanie . Wymiary listew bez otwo­
rów pod wkręty wg rys. I i tabl. 2. Wymiary listew 
z otworami pod wkn;:ty wg rys . 2 i tabl. 3. Dopuszczal­
ne odchyłki wymia rów nietolerowanych powinny od­
powiadać szeregom odchyłek zaokrąglonych, średnio­
dokładnych wg PN-78/M-02139. Odchyłka grubości powin­
na być zgodna z odchyłką materiału wyjściowego . 

Odchyłka ujemna szerokości nie powinna przekra­
czać - 0,6 mm, co odpowiada dopuszczalnej odchyłce 
szerokości taśmy stalowej o zwykłej dokładności wyko­
nania wg PN-72/H-92320. Wartość liczbowa odchyłki 
sze rokości i prostoliniowości nie powinna przekraczać 
odchyłki odpowiadającej 15 szeregowi to lerancji do­
kładnośc i wykonania wg PN-80/M-02 I 38 dla listew wy­
konanych z blachy, natomiast dla listew wykonanych z 
taśmy nie powinna przek raczać odchyłki prostolinio­
wości taśmy wg PN-72/H-92320 o podwyższonej do­
kładności wykonania (pL). 
Odchyłka płaskośc i nie powinna przekraczać wartości 

liczbowej 16 szeregu tolerancji uokbdności wykonania 
wg PN-80/M-02 I 38. 

Pogłębien ia pod łby stożkowe wkrętów powinna od­
powiarlać wykonaniu średniodokłaunemu wg PN-621 
M-82068. 

ie dopuszcza się załamań li stew. Ostre krawędzie 
na l eży zatęp i ć. Dopuszcza się inne wykon:lnie listew 
progowych po uzgodnien i u między stronam i i upr Led­
nim wykonaniu kwa lifikacj i wyrobu . 

2 alwary technologiczne 

L 

Rys. 1 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Elementów 
Wyposażenia Budownictwa METALPLAST 

U:>tanowiona przez Min istra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych dnia 3 lipca 1985 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 11 / 1985 poz. 21 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA " 1985. Druk. Wyd. Norm. Wwa . Ark. wyd. 0.80 Nakł . "300'55 Zanl. 3296/85 Cena zł 18.00 
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Tablica 2 

Listwy z blachy 
Odchyłka długości 

Odchyłka płas kości Odchyłk i 
wg szeregu 

wg PN-80/M-0213li 
średniodokładnego prostoliniowości 

PN-78/M-02139 
16 szereg tolerancji grubości wg 

wg PN-80/M-02 138 

R07., taw 

PN-76/H-9220 l 
15 szw ;g tolerancji 

mm 

2.0 

- 1.6 

2.5 

3,0 ±0.19 

- 2,4 

4,0 

-4,0 

n- otworów pod wkretlj ,3)5 n(l'Wi~r(()(}lJCń 
wg PN-62/ 11 -8Z& Ó 

L 

50tf,5 

(n- 1 t 

Rys. 2 

TabHca 3 

Odch yłk a długośc i 
Odchyłka 

płas kośc i 

1,2 

1,6 

2,0 

2,5 

IBN-eS/SOS5 -0:1- 21 

Listwy z blachy 

Odchyłki 

li,. v. ~ otwo rów 
wg ,cregu 

wg PN-80/ pro,toli n iowości 
ś redlliodo kładnego grubości wg 

! I 
wg PN-7!VM-021 39 

M-02138 16su-
PN-76/ 

wg PN-80/ M-02 138 
reg tolerancji 15 szereg 

H-92201 
tolerancji 

mm 

~ If) 355 - 1.6 2,5 1,6 

I .lXI, 320 - 2.4 3.0 
± 0.19 

2.0 

Listwy z taśmy 

prostolinio-
grubości 

wości (pL) 

PN -12/H -92320 

1.1 

1,7 

1,8 

2,3 

± 0,075 

2,9 

3,5 

4.1 

4,7 

Listwy z taśmy 

prostoli-
grubości niowości 

(PL) 

PN-12/ H-92320 

1,6 
± O,075 

2,li 

3 .~_ Materiał zalt>c:Uiy. Blacha stalowa cza rna wg 
p -~ I/ H-9213!. Blacha stalowa ocynkowana wg PN-8 1/ 
11 -92 125 0 1.\ 7. taśma sta lowa walc0wana na zimn o 
(l podwYŻSZU;ICj dok l a dnoś .:i wy ~onania wg PN-76/ 
H-92334. 

3.3. Wykolczenie. Stan po wierzchni powinien odpo­
wiadać wymaganiom dla materiału wyjściowego wg PN-72/ 
H-92320, PN-8 l/H-92125 i PN-8l/H-92131. 

Powierzchnie czołowe listew progowych po cięciu 

L blachy ocynkowanej powinny być zabezpieczone przed 



B -85/ 5055-03 

korozją powloką podkładową typu I, natomiast po­
wierzchnie listew progowych wykona nych z blachy sta­
lowej czarnej ora1 7 t aśmy powinny być zabezpieczone 
przed korozją powłoką pI)dkładową typu ll. 

Powłoka podkładowa typu I pov,; inna odpowiadać 
O klasie s ta rannośc i wyko nania, a powłoka podkładowa 

typu II powinna odpowiadać I klasie s tara nno' ci wy­
konania wg PN-79/H-97070 tabl. 3. 

Do puszcza lne wad y wg PN-79/ H-97{l70 tabl. 4. 
Grubo 'ć po wlo ki typu rr powinna być równa co 

naj mniej 30 lim . a jej przyczepność powin na odpowia­
dać 3 stopniowi wg P -IW/C-8 1531 . 

4, PAKOWANIE, 'PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pa kowanie , przechowywa nie i transpo rt wg BN-83/ 
5050-0 1 z ty m. że lis twy progowe jednakowej postaci 
i wielkości na leży wiązać w wiązk i zgodnie z wymaga­
niami dl a grupy 11 2 wg BN-8J/5050-01. Wiązkę zawie­
rającą 25 7.tu k II. ' ew na l eży ściągać na obydwu koń­
cach dru tem przewleczonym przez o two ry w listwach. 
Zaleca s i ę, aby li stwy progowe o długośc i L :::: 1470 mm 
i d łu ższe doda tkowo wiązać drutem w polowi c długośc i 

wiązki . 

Do każdej wi~zki należy t rwale przymocować przy­
wieszkę zawierającą znaki okreś l one w BN-83/ 5050-0 I. 

5. BADANJ A 

5.1. Program badań - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Za~ rc> bada ń Wyma - iladania 
Lp. Rod7aj badania g;lI1ia wg wg 

pc/ne ni c pełne 

ł 2 .' 4 5 6 

ł Sprawd7enie wv-
miarów i wyko-
nania + + 3. 1 5 . .1. 1 

2 Sprawdlcl11c ma -
t e ria ł u .J- - .1.2 5.3.2 

3 prawd7cnlc wy-
kończcnia + +1 ) 3.3 5.3.3 

4 Sprawd7c ni~ p~-

kowania - + 4 5 .. 1.4 

Znak + o7l1ac/a hada lllc . któ rc nakiv pr/cprowad7ić . 

Znak - 01naC7a haJanlc. któ rcgo nwina I1 IC przcprowad7ac . 
I ) W hadanlach ni ,pełnvch pr/cprowadzać tylko ocenę sta-

ranności Wy~OI·I. /cnia. 

Bada nia peln przeprowadza się o kresowo co naj­
mniej raz na 2 lata_ :I każdorazowo pl1.y wprowad zaniu 
zmian mat e ri a łowydt luh tech nohgicznych majw.:ych 
wpływ na ja!...".' ć wyrobu Ma? >1, ząd a nic odbio rcy . 

Z każdego bada nia pdn 'f!o należy sjJ0rząd7ić proto­
kói badan i<:l i n -:t: /1\' zaw i ~rdjący wn illski i o kr-: ~ waż­
nośc i or LeCZC/I i.1. 

Bada ni a ni ' peł ne rl<:lle ż~ przepl Dwadi'ić dla każd .:j 
wyprodukowanei partii li s tew przed jcj odbiorem puez 
za m <:I wiaj'1ccgo. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przys t ą pi eniem do 

baJatl listwy należy podzielić na part ie za wierające li­
stwy tego amego mate iału, postaci, wielkośc i i prosto­
liniowośc i krawędz i. Liczność pa rtii n ie powinna prze­

kraczać 10000 szt uk . 
5.2.2. Sposób pobierania próbek. Do bada ń pełnych . 

nieza l eżni e od li cznośc i partii , na leży pobrać 5 sztuk li ­
stew sposobem losowym na ś lepo wg PN-83/N-OJO I O. 

D o badań niepełnych z każdej pa rtii należy pobrać 
sposobem losowym na ś l e po wg PN-83/N-0301O próbk~ 
o li cznośc i wg P -79/N-0302 I . 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ N-0302 1. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - ma ksimum 4% . 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania dla kor.troli 

norma lnej w tab l. 5, 

Tablica 5 

Lic zno'ć 
Liczba kwa- Liczba dys k W;J -

Lic/ ność parti i 
próbki 

l ifiklljąca lifiklljąca 

mI m , 

s71llk 

I 2 3 ~ 

do 500 50 ) 6 

501 7 1200 80 7 8 

1201 7 3200 125 10 II 

3201 7 10000 200 14 15 

dla kon trol,i obos trzonej i ulgowej o raz warun ki przejś ­
cia z jedne!,: u rodz<iju ko nt roli !:a Inny wg PN- 79/ 
N-OJ021 p. 2.4. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdr~n ie wymiarów i wykonania n a l eży r rl':­

prowadzać uniwe rsa lnymi przyrząda mi pomiarowymi 
lub sprawdzia nami . 

5.3.2. Sprawdzenie materiał u pokg.J n :1 sprawdzeniu 
zaświadczeń hutniczych. 

5.3.3. Sprawdzenie wykończenia. Ocenę s ta ra noośc; 

wyko ńczen ia na l eży wykonać wg P N-79/H-97070. Gru 
bość pO\\ilo ki ma larskiej należy spraw zić metod'l mag­
ne t yczną lub el e ktr0magnetyczną wg PN-74/C- 1515 . 
przy czym metoda elektromagnetyczna jest metodą roz­
jemczą. Po mia r p~zyczepnośc i należy wykonać zzodnie 
z P -80/C-8 153 1. 

5.3.4. Sprawdzenie pakowania należy przeprowadzac 
przez oglt;dzi ny. 

5.4. Ocena wyników bad ii 
5.4.1. Ocena sztuki. Badaną ! i st\-Y~ należy uznać za 

d ' brą. jeże li wszystk ie wyniki badań wg 5. 1 są dodat­
f1I e. 

5.4.2. Ocena pa rti i. Partię listew p a leży uzn:ł ć La 
zgodną 7 wYlT'aganiam i normy, jeże li : 

- w badan iac h pełny ~lt wąystkie szt uki S;l dobr~. 

- w bad .. lIliach niepeł nych liczba sztuk niedobrych 
w próbc~ nic p rze kroczy li czby kwa l i fikującej m i wg 
tabl. 5. 

5.5. Zaświadczenie o wynikach b, dari Na żądan ie od­
b iorcy naidy przesłać protokót bada ń zawleraJC1Cy CI) 
nujmnicj: 
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a) datę wystawienia protokołu. 
b) nazwę i adres producenta. 
c) oznaczenie w,! 2.3. 
d) w~mik badań, 
e) pod pi. i pieczęć producenta . 

6. POSTĘ:POWANIE Z PARTI~ 

UZNAN~ ZA NIEZGODN~ 
Z WYM AGANIAMI NORMY 

Partia listew uz na na w wyniku przeprowadzonych 
badar', za n i czgodną z wymaganiami normy może być 

pr7csortowa na i uzupełniona z partii uzna nych za do­
bre . a następnie przedstawiona do badań powtórnych , 
których wy nik jest os tateczny. 

7. POSTANOWI ENIA PRZEJŚCIOWE 

1)0 dnia 31 grudnia 19R6 r. do puszcza s i ę produkcję 

listew progowych 7 ta~my walcowanej na zi mno o zwy­
klej dokładnośc i wykonania z odch yłką prostoliniowośc i 

\.\ g tabl. (1. 

Długość 

. ie lk 0~": listwy 
L 

0540 540 
0570 570 
0840 R40 

0870 870 
0900 900 

1140 1140 
11 70 I t70 
1440 1440 
1470 1470 

1740 1740 
1770 1770 
2040 2040 
2070 2070 
2340 2340 
2370 2370 

08 J(l 8 10 
IJKO HRO 

Tablica 6 

Odchy/krt 
Odchyłk : ' 

prostolin 
długości 

wości ,-
mm 

2,2 
2,3 

-2 3.4 
3,5 
3,6 

4.6 

- 3 
4.7 
5.8 
5,9 

7.0 
7.1 

- 4 
8.2 
8.3 
9.4 
9.5 

-2 3.2 
- 3 5.5 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

t. In\tytucja opracowująca normę - Centra lny Ośrodek Bddaw­
on-Ro/wojowy Pr7.cmyshl Elementów Wyposażenia Budownictwa 
.. \ lctal pla , r ·. P07 1wń . 

:::. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/ 5055-03 
a) /mieni ono grubość listew z 3 mm do 2.5 mm dosto o"uj.,c do 

gr ubośc i ta'm. 
hl wprowod7ono listwy O podwyższonej prosto l iniowości kraw'Ydzi. 
l') wprowadzono wykona nie listew z blachy stalowej czarncj oraz 

H .. ~ !Ik owa nej. 

. 1. orm y l\Viąl.ane 
PN-75/1>-94000 Okucia budowlane. Pod7iał 
P~-74/C-g 1515 W roby lakierow..:. ieni szc7.ące pomiary grubośc i 

puwi,) k 
I':-" -, ()/C-~ 153 I Wyrohy lakierowe. Określcnie przyczepnośc i powłok 

do pod ł oi .. ora7 pr7y~7epności międ7yw;lrstwowej 
PN- I/ H-"2 125 Blacha i taśma sta lo\\'<l 0cy nko wa na 
P~ -8 1 / 1 ł -n 131 l3Iacha cienka 7e stal i w'Yglowej konst rukcyj nej zwyk­

łej i ~ k ()~c i 

I'N-76/ 11 -9220 I Bbehy stalowe walcowa nc na zim no . Wymiary 
p -72/H-9::! .nO Ta śma stal owa walcowana na zimno. Wymiary i ro­

d/ajc powi..: r7ch ni 
1'''J-76/ 11 -9D34 Taśma walcowana na zimno ze stali konstrukcyjnej 

węglo\\cj /wykłej j .l kośe i 

p 1-7')/11 -97070 Oci ,rona przed kor07jq . Wytyc7 ne ogólne 

PN-80/ M-02138 Tolerancje kształtu i położen i a . Wartości 

p -78/M-02139 Odchyłk i wymiarów nietolerowanych 
PN-62/M-82068 a wiercenia pod łby tożkowc wkrętów 

PN-R3/ -030 ł O Statys tyczna kontro la jakości. Losowy wyb. , Jca 
nostek produktu do próbki 

PN-79/ N-0302 1 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola od: 
według oceny a lternatywnej. Plany badania 

BN-83/5050-0 I Okucia budowlane. Pak,)wanie, przcchowywa' 
i transport 

4. Symbol wg SWW - 0625-397 . 

5. Autorzy projektu normy - mgr inż . Teresa Przesmycka 
FEWB .. Meta l piast. Kraków". mgr inż . Lucja Jaeger, i nż. Andrzej 
jurga - COHR PEWB .. Meta lpIast" , Poznań . 

6. Badania kwałifikacyjne i pełn e przeprowadzane są zgod nie 
z przepisami przez wlaśc iwe jednostki naukowo-badawcze. 

Bada nia kwalifikacyjne związane z nowym uruchomieniem pro­
dukcji wyrobu mogą być przez jednostkę nau kowo-badawczą rozsze­
rzone w stosunku do badań pełnych o badania jednorazowe nie obję­

te progra mem badań. 

7. Prz}'kład zastosowania 
a) Przekrój pionowy węzła dolnego drzwi balkonowych zespolo­

nych z zamocowaną listwą progową (rys . I- I). 
b) Przekrój pio nowy węzła dolnego drzwi ba lko nowych skrzyn­

kowych z zamontowam) li stwą progową (rys. 1-2). 

j 

I 
I 

I 

I 
I 

l 
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