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NORMA BRANZOWA BN_85
ELEMENTY 5055-03
WYPOSAZENIA Elementy budowlane metalowe
a Zamiast
il Listwy progowe BN-78/5055-03
Grupa katalogowa 0734
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

Przedmiotem normy sg listwy progowe stosowane
w stolarce okiennej w celu zabezpieczenia przed przeni-
kaniem wod opadowych przez progi okien i drzwi bal-
konowych oraz do ochrony tych progdéw przed uszko-
dzeniami mechanicznymi.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat listew progowych — wg tabl. 1.

Tablica 1
Symbol
matcriniu] postaci Twiclko.écn MAReTA, prostac, Wieheast
1 7 blachy stalowej czarne)
2 z blachy stalowej ocynkowane)
3 7 taSmy walcowane] na zimno
0 ber otworéw pod wkrety
1 7 otworami pod wkrety
0540 o dtugosci 540 mm
0570 o diugosci 570 mm
0810 o dhlugosci 810 mm
0840 o dhigosci 840 mm
0870 o dlugosci 870 mm
0900 o dhugosci 900 mm
1140 o diugosci 1140 mm
1170 o dhugosei 1170 mm
1380 o dhugosci 1380 mm
1440 o dtugosci 1440 mm
1470 o dtugosci 1470 mm
1740 o dtugosci 1740 mm
1770 o dtugosci 1770 mm
2040 o dtugosci 2040 mm
2070 o dhugosci 2070 mm
2340 o dtugosci 2340 mm
2370 o dilugosci 2370 mm

Za zgoda stron listwy moga by¢ dostarczane o innej dtugoéci.

2.2. Sposob budowy oznaczenia — wg PN-75/B-94000.

2.3. Przykiad oznaczenia listwy progowej z blachy
stalowej czarnej (1), bez otworéow pod wkrety (0),.
o dhugosci 540 mm (0540):
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3.1. Wymiary i wykonanie. Wymiary listew bez otwo-
row pod wkrety wg rys. 1 i tabl. 2. Wymiary listew
z otworami pod wkrety wg rys. 2 i tabl. 3. Dopuszczal-
ne odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny od-
powiadaé szeregom odchytek zaokraglonych, Srednio-
doktadnych wg PN-78/M-02139. Odchyika grubosci powin-
na by¢ zgodna z odchytka material wyjsciowego.

Odchytka ujemna szerokos$ci nie powinna przekra-
czaé -0,6 mm, co odpowiada dopuszczalnej odchylce
szerokosci taémy stalowej o zwykiej doktadnosci wyko-
nania wg PN-72/H-92320. Wartos¢ liczbowa odchyiki
szeroko$ci 1 prostoliniowoéci nie powinna przekraczac
odchytki odpowiadajacej 15 szeregowi tolerancji do-
ktadnosci wykonania wg PN-80/M-02138 dla listew wy-
konanych z blachy, naiomiast dla listew wykonanych z
taSmy nie powinna przekracza¢ odchyltki prostolinio-
wosci taSmy wg PN-72/H-92320 o podwyzszonej do-
ktadnosci wykonania (pL).

Odchytka plaskosci nie powinna przekracza¢ wartosci
liczbowei 16 szeregu tolerancji doktadnosci wykonania
wg PN-80/M-02138.

Pogtebienia pod by stozkowe wkretéw powinna od-
powiada¢ wykonaniu $redniodoktadnemu wg PN-62/
M-82068.

Nie dopuszcza si¢ zalaman listew. Ostre krawedzie
nalezy zatepi¢. Dopuszcza si¢ inne wykonanie listew
progowych po uzgodnieniu migdzy stronami i1 uprzed-
nim wykonaniu kwalifikacji wyrobu.

2otwory technologiczne
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Tablica 2
Listwy z blachy l Listwy z tasmy
S Odc:"::c‘r’:“ﬁ"“' Odchytka ptaskosci Odchylki
Wielkosé ksl WG i wg PN-80/M-02138 e -
L sredniodokiadnego 16, siuten ol onbodici prostoliniowosci abodel prostolinio-
PN-78/M-02139 SERESR ARy & &  |wg PN-8O/M-02138| & wosci (pL)
EERALTI 15 szereg tolerancji
e ) PN-72/H-92320
mm
0540 540
0570 570 20 L2 L1
0840 840 -1.6
0870 870 2,5 1,6 L
0900 900 1.8
1140 1140
1170 1170 23
1440 1440 30 +0,19 2,0 10,075
1470 1470 -2A 29
1740 1740
1779 1770 3.5
2040 2040
2070 2070 " 2.3 41
2340 2340 =
2370 2370 Rt
n- otworow pod whrety #3,5 nawterconych
wg PN-62/M-8lboo
1
Q pe 7%
| -~ L & ©
o s S
Jz 1,5 22 t2
5 ¢ t 25
(n-1)t
5355 -0
Rys. 2
. Tablica 3
[— Listwy z blachy I Listwy z tasmy
' ! | Odchytka Odchytki
Diugosc Rozstaw Od(,h,\zlka :ﬂugusu ptaskosci _—
' Wielkosc listwy OIWOTOW ircd:ii)&:k;sduncgo wg PN-80/ grubosci we prostoliniowosci gruboici ::owoéci
[ ) - - g - 0213
! l ! we PN-78/M-021139 M-02138 16 s{c PN-76/ wg PN-80/M-02138 L)
| reg tolerancji H-92201 15 szereg
L toleranc)i PN-72/H-92320
¢ mm
Ox 10 810 385 -1.6 25 1,6 1,6
1380 1380 320 -24 3.0 $0.19 2,0 0,073 2,8

3.2. Materiat zalecany. Blacha stalowa czarna wg
PN-81/H-92131. Blacha stalowa ocynkowana wg PN-81/
t1-92125 o010z taSma stalowa walcowana na zimno
o podwyzszoie] dokladnosct wykonania wg PN-76/

H-92334.

3.3. Wyko#czenie. Stan powierzchni powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom dla materiatu wyjsciowego wg PN-72/
H-92320, PN-81/H-92125 i PN-81/H-92131.

Powierzchnic czotowe listew progowych po cigciu

z blachy ocynkowanej powinny by¢ zabezpieczone przed
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korozja powloka podkitadowa typu I, natomiast po-
wierzchnie listew progowych wykonanych z blachy sta-
lowej czarne) oraz 7 taSmy powinny by¢ zabezpieczone
przed korozja powtoka podktadowsg typu I1.

Powtoka podktadowa typu I powinna odpowiada¢
0 klasie starannos$ci wykonania, a powloka podktadowa
typu Il powinna odpowiada¢ 1 klasie starannosci wy-
konania wg PN-79/H-97070 tabl. 3.

Dopuszczalne wady wg PN-79/H-97070 tabl. 4.

Grubo$¢ powtoki typu II powinna by¢ réwna co
najmniej 30 um. a jej przyczepno$¢ powinna odpowia-
dac¢ 3 stopniowi wg PN-80/C-81531.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport wg BN-83/
5050-01 z tym, ze listwy progowe jednakowej postaci
1 wielkosci nalezy wigza¢ w wigzki zgodnie z wymaga-
niami dla grupy 112 wg BN-83/5050-01. Wiazke¢ zawie-
rajacg 25 sztuk h.rew nalezy $cigga¢ na obydwu kon-
cach drutem przewleczonym przez otwory w listwach.
Zaleca sig, aby listwy progowe o dtugosci L = 1470 mm
i dluzsze dodatkowo wigza¢ drutem w polowie dlugosci
wiazki.

Do kazdej wigzki nalezy trwale przymocowac przy-
wieszkg zawierajacg znaki okreslone w BN-83/5050-01.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 4.

Tablica 4
. Zakres badan Wyma- | Badania
Lp. Rodzaj badania ] gania wg we
peine | niepetne
1 2 3 4 5 6
| Sprawdzenie wy-
miarow i wyko-
nania + + 3. 5.3.1
2 Sprawdzenie ma-
teriatu + - 3.2 5.3.2
3 Sprawdzeme wy-
konczenia + +4) 33 5.3.3
4 Sprawdzenie pa-
kowania - + 4 534
Znak + oznacza badanie. ktore nalezv przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, kKtérego mozna nie przeprowadzad.
") W badamach nicpetnych przeprowadzac tylko oceng sta-
rannosci Wynof.zenia.

Badania peine przeprowadza si¢ okresowo co naj-
mniej raz na 2 lata, a kazdorazowo przy wprowadzaniu
zmian materialowych lub technologicznych majgcych
wplyw na jako$¢ wyrobu oraz 1. zadanie odbiorcy.

Z kazdego badania petnego nalezy sporzadzi¢ proto-
kot badania 1 oceny zawierajacy wnioski 1 ohres waz-
nosci orzeczenia.

Badania nicpeine nalezy przeprowadzi¢ dla kazd:)
wyprodukowanej partii listew przed jej odbiorem przez
zZamawiajacego.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan listwy nalezy podzieli¢c na partic zawicrajace li-
stwy tego samego materiatu, postaci, wielkosci i prosto-
liniowosci krawedzi. Liczno$¢ partii nie powinna prze-
kracza¢ 10000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Do badan petnych.
niezaleznie od licznosci partii, nalezy pobra¢ 5 sztuk li-
stew sposobem losowym na slepo wg PN-82/N-03010.

Do badan niepetnych z kazdej partii nalezy pobrac
sposobem losowym na $lepo wg PN-83/N-03010 probke
o liczno$ci wg PN-79/N-03021.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 4%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania dla kontroli
normalnej w tabl. 5.

Tablica §
y - Liczba kwa- | Liczba dyskwa-
3 2 Licznos¢ g R
Licznos¢ partii e lifikujgca lifikujaca
probki
m; m:
sztuk
1 2 3 4
do 500 5O S 6
501 1200 30 7 8
1201 + 3200 125 10 11
3201 + 10000 200 14 15

dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejs-
cia z jedncyo rodzaju kontroli na inny wg PN-79/
N-03021 p. 2.4.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw i wykonania nalezy przo-
prowadza¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi
lub sprawdzianami.

5.3.2. Sprawdzenie materiaiu poicpa na sprawdzeniu
zaswiadczen hutniczych.

5.3.3. Sprawdzenie wykonczenia. Oceng starannosc
wykonczenia nalezy wykona¢ wg PN-79/H-97070. Cru
bos¢ powioki malarskiej nalezy sprawdzi¢ metodq mag
netyczng lub elektromagnetyczng wg PN-74/C-21515.
przy czym metoda clecktromagnetyczna jest metodg roz-
jemczg. Pomiar przyczepnosci nalezy wykona¢ zeodnie
z PN-80/C-81531.

5.3.4. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzac
przez oglgdziny.

5.4. Ocena wynikow badai

5.4.1. Ocena sztuki. Badang listw¢ nalezy uznac za
dobrg, jezeli wszystkie wyniki badan wg 5.1 sa dodat-
nie.

5.4.2. Ocena partii. Partic hstew nalezy uznal za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli:

— w badaniach peinych wszystkie sztuki sg dobre.

— w badumach niepetnycii liczba sztuk niedobrych
w probee nie przekroczy liczby kwalifikujgce) mi we
tabl. 5.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanic od-
biorcy naiczy przestaé protokd! badan zawierajgcy co
najimnie):
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a) dat¢ wystawienia protokotu,
b) nazwe 1 adres producenta,
¢) oznaczenie wg 2.3,

d) wvnik badan,

¢) podpis i pieczgé producenta.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA
UZNANA ZA NIEZGODNA
7 WYMAGANIAMI NORMY

Partia listew uznana w wyniku przeprowadzonych
badan za niezgodng z wymaganiami normy moze by¢
przesortowana 1 uzupetniona z partii uznanych za do-
bre, a nastgpnie przedstawiona do badan powtornych,
ktorych wynik jest ostateczny.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1986 r. dopuszcza si¢ produkcje
listew progowych 7 tasmy walcowanej na zimno o zwy-
klej doktadnoser wykonania z odchvikg prostoliniowosci
wo tabl. 6.

Tablica 6
r
N e Odchytka i

Wielkos¢ listwy ‘e prostolin i

diugosci e |

wosci ‘

i

mm |

1

0540 540 ) |

0570 570 23 i
0840 840 -2 34
0870 870 35

0900 900 3.6 i
1140 1140 4.6
1170 1170 * 47
1440 1440 : 5.8
1470 1470 5.9
1740 1740 7.0
1770 1770 7.1
2040 2040 X 8.2
2070 2070 N 8.3
2340 2340 9.4

2370 2370 9.5 \

0810 810 -2 ] 32 I
1380 1380 3 5.5

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny O$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemyshi Elementéw Wyposazenia Budownictwa
Metalplast”, Poznan.

. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/5055-03
a) zmieniono grubos¢ listew z 3 mm do 2,5 mm dostosowujac do
arubosci tasm,
b) wprowadzono listwy o podwyzszonej prostoliniowosci krawedzi,
¢) wprowadzono wykonanie listew z blachy stalowej czarnej oraz
cynkowanej.

3. Normy zwiazane

PN-75/8-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powiok

PN-20/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok
do podloza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej

PN-81/H-42125 Blacha 1 taSma stalowa ocynkowana

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej zwyk-
tej jakoser

PN-76/H-92201 Blachy stalowe walcowane na zimno. Wymiary

PN-72/H-92320 Tasma stalowa walcowana na zimno. Wymiary i ro-
dzaje powierzchni

PN-76/1H-92334 Tasma walcowana na zimno ze stali konstrukcyjnej
weglowe) zwyktej jakosel

PN-79/H-97070 Ociirona przed korozjg. Wytyczne ogolne

PN-80/M-02138 Tolerancije ksztaltu 1 polozenia. Wartosci
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-62/M-82068 Nawiercenia pod iby stozkowe wkretow
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wyb.: jed
nostek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola od:
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-83/5050-01 Okucia budowlane. Pakowanie,
i transport
4. Symbol wg SWW — 0625-397.

5. Autorzy projektu rormy — mgr inz. Teresa Przesmyck;x —
FEWB  Metalplast, Krakow", mgr inz. Lucja Jaeger, inz. Andrzej
Jurga — COBR PEWRB ,Metalplast*, Poznan.

6. Badania kwalifikacyjne i petne przeprowadzane sa zgodnie
z przepisami przez wlasciwe jednostki naukowo-badawcze.

Badania kwalifikacyjne zwigzane z nowym uruchomieniem pro-
dukcji wyrobu mogg by¢ przez jednostk¢ naukowo-badawcza rozsze-
rzone w stosunku do badan peinych o badania jednorazowe nie obje¢-
te programem badan.

przechowywa -

7. Przyklad zastosowania

a) Przekroj pionowy wezta dolnego drzwi balkonowych zespolo-
nych z zamocowana listwg progowa (rys. I-1).

b) Przekrd) pionowy wezta dolnego drzwi balkonowych skrzyn-
kowych z zamontowana listwa progowa (rys. 1-2).



Informacje dodatkowe do BN-85/5055-03

Orzwi balkonowe
wg BN-7/7152-03

Orzwi balkonowe

wg BN-72/T152-07 ]~

/

Okapnik

“Wg BN 807303601

Listwa progowa
wg BN-85/5055-03

Prog_oscieznicy

Okapnik
wg BN-80/9036-01

Prog oscieznic

listwa progowa

\,

wg BN-85/5055-03

[BN-85/5055-03/1-1]

Rys. 1-1 Rys. 122

(BN-85/5055-03/F-2]
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