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1. WSTEP

14
1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa zaczepy

elektromagnetyczne zamkdéw drzwiowych wpuszczanych za-

padkowych, zwane dalej zaczepami,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Zaczepy sa

osadzane w oécieznicach drzwi lub furtek, ktére w skrzy-

dtach maja osadzone zamki wpuszczane zapadkowe, hie-
zalezne od kierunku zamykania skrzydta drzwiowego lub
furtki,

Zaczepy s@a przeznaczone do pracy dorywczej 0,5 min

(S2-0,5 - wg PN-75/E-06260),

1. 3, Okreélenia

P B bl Sl AR AL A

1, 3. 1. zaczep elektromagnetyczny - okucie budow|ane
ze zdalnym sterowaniem otwarcia, umozliwiajace podczas
przeptywu pradu, elektromagnetyczne zwolnienie zapadki

zaczepu oraz zamkniecie i zabezpieczenie drzwi Iub furt-
ki przez zaczepienie zapadki zamka o zapadke zaczepu, gdy

obwdéd pradu jest otwarty,

1, 3. 2. cykl pracy zaczepu - zwolnienie zapadki zaczepu

poprzez wtaczenie elektromagnesu przyciskiem, rozwarcie
skrzydta drzwiowego lub furtki co naimniej poza zapadka
zamka, zwolnienie przycisku, powrét do stanu wyjéciowe-

go.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2, 1. Podziat zaczepéw - wg tabl, 1,
Tablica 1
Symbol
Y Nazwa wyrobu, typu,
y ] . i 3 ni

: wykof-| wyposas| wykonczenia i wypasazenia
ypu czenia | zenia

Zaczepy
ZE - elektromagnetyczne do

zamkéw drzwiowych
wpuszczanych zapadko-

wych
1 - lakierowane
2 - polerowane
1 - bez wyposazenia
2 - z wyposazeniem

2,2, Przyktad oznaczenia zaczepu elektromagnetyczne-

go do zamkdéw drzwiowych wpuszczanych zapadkowych (zB),

lakierowanego (1), bez wyposazenia (1):
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3, WYMAGANIA

. e

3.1, Wymiary wmm - wgrys, 1,
1 3 2

NN e

\ 1
ro-H
|PS——— .5
&Jma:
0 7 5 4 6 = f
- - - |
-3 |
| l
x| l 6 S
gl o [, &ls
3

45-a2

—
|

3,2, Dopuszczalne odchytki wymiaréw wspétpracujacych

powinny odpowiadaé co najmniej klasie IT 14 wg BN-73/
5050-02. Dla czesci nie obrabianych stosuje sige odchytki ma-

teriatu wyjéciowego,

3, 3. Gtéwne czeéci zaczepu i materiat — wg tabl, 2,
Tablica 2
Numer
czeéci Nazwa czeéci Materiat zalecany
na
rys, 1
1 Korpus stop aluminiowy AK 11 wg
PN-76/H-88027
2 Zapadka mosiadz MO 58 wg
PN-77/H-87025
3 Pokrywa taéma stalowa StOS wg
PN-76/H-92334
4 Rdzeh pret stalowy E4C7A11
S5 Cewka polipropylen 1330, tarnamid
T-27, drut nawojowy DNE
¢ 0,32, 1300 zw,
R=15 Q13
6 Czop zapadki pret stalowy wg
PN-75/H-93210

cd. tabl.2
Numer
czeéci Nazwa czeéci Materiat zalecany
na
rys. 1
7 Podktadka ptyta papierowo-~fenolowa wg
PN-73/E-29080
8 . Wkret M3 x 8 - 48 - Il wg
. PN-74/M-82209
9 Podktadka 3,2 - MS wg PN-78/M-82007
10 Nakretka M3 - Ms - | wg PN-74/M-82153

3, 4, Wykonanie

3.4, 1. Spretyny nalezy wykona¢ w klasie $redniodoktad-
nej S wg PN-64/M-80700,

3, 4, 2. Potaczenia nieroztaczne, Potaczenia nitowe po-

winny byé mocne, Wystajace zakoriczenia powinny byé sy-

metryczne, Czop zapadki powinien byé speczany,

3, 4, 3, Potaczenia roztaczne - gwintowe, Wykonanie érub

i nakretek oraz ich wyglad zewnetrzny powinien odpowia-

daé co najmniej jakosci §redniodoktadnej - Il wg PN-70/

M-82054,

3, 4,4, Otwory érednice otworéw przejéciowych w kor-
pusie zaczepu powinny byé wykonane co najmniej w klasie

éredniodoktadnej wg PN-75/M-02046, Pogtebienia otwordéw

w pokrywie i w korpusie powinny byé wykonane co naj-
mniej w klasie $éredniodoktadnej wg PN-62/M-82068,
3.4,5, Zapadka, Gtéwka zapadki powinna miec Sciecie

o g g
o kacie 45 +5; zaleca sie takie uksztattowanie powierzch-

ni §ciecia, aby zapewniato ono punktowy styk 2z zapadka
zamka,

3,5, WykonAczenie

3,5, 1. Stan powierzchni, Czeéci odlewane powinny mieé
budowe jednorodna, bez jam osadowych, pecherzy, poro-

watoéci, peknieé, obcych wtraceh oraz innych wad obnita-

jacych ich jakoéé, Na zewnetrznych powierzchniach tych
czesci dopuszcza sie nieznaczne, lokalne blizny i wagle-
bienia oraz falistos¢, jesli ich gtebokos¢é nie przekracza

0, 3 mm, Rdzeh, czop zapadki, pokrywa, wkret M8 x 22 i
zawleczka powinny byé cynkowane, Powierzchnia zewnetrz-
na korpusu - lakierowana,

Zapadke nalezy szlifowac i polerowaé, Powierzchnie nie-
okreélonym w

obrabiane powinny odpowiadaé wymaganiom

normach przedmiotowych dla materiatu wyjéciowego,

3,5 2, Powtoki lakierowe powinny odpowiadaé agresyw-

noéci érodowiska stopnia C wg PN-71/H-04651, Gruboéé

powtoki — minimum 80 um. Przyczepnosé powtoki lakiero-
wej - minimum 2 stopieid wg PN-BO/C-GISJI. Powtoka la-

kierowa powinna byé odporna na uderzenia kulka stalowa
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2z wysokoéci 40 cm wg metody Du Pont’ a zgodnie z PN-54/
C-81526, Klasa starannoéci wykonania pokrycia - 2 wg

PN-79/H-97070.

3, 5, 3, Powtoki cynkowe powinny odpowiadaé wymaganiom

grupy C wg PN-82/H-97005, Gruboéé powtoki - minimum
12 M,

3, 6, Wymagania elektryczne

3,6, 1, Napiecie zasilajace, Zaczep powinien dziataé

przy napieciu zasilajacym 10 V *2 i czestotliwosci 50 Hz,

3.6, 2, Prad maksymalny do wtaczenia zaczepu nie powi-

nien przekraczaé 0,5 A,

3,6, 3, Klasa ochrony przed poraZzeniem, Zaczep Ppowi-
nien byé zbudowany w 1l klasie ochrony wg PN—74/
E-06250,

3.6, 4, Wytrzymato$é elektryczna izolacji miedzy za-

ciskami elektrycznymi zaczepu a metalowym korpusem po-
winna wytrzymaé w ciagu 60 s, bez przeskokéw i przebicia,
napiecie probiercze 500 V pradu przemiennego o czestotli-

woéci 50 Hz,

3,6, 5 Rezystancja izolacji miedzy zaciskami elektrycz-

nymi zaczepu a metalowym korpusem (po nawilgoceniu) nie

powinna byé mniejsza niz 2 MQ,

3,7, Dziatanie zapadki'powinno by¢ ptynne, bez zacieé
i zakleszczeh, Pokonanie oporu sprezyny zapadki zaczepu

powinno nast?pié przy utyciu sity 10 N,

3,8, Trwatoéé, Zaczep powinien dziataé bez usterek i

regulowania 150 000 cykli,

3,9, Wytrzymatoséé

3,9.1, Zaczep powinien wytrzymnaé obciazenie powierzch-
ni bocznej wysunigtej zapad.ki sita 1800 N przytoZzona w
odlegtoéci 2 mm od powierzchni czota zaczepu przez 60 s,
odpo-

Mechanizm zaczepu po wykonaniu badania powinien

wiadaé wymaganiom normy,

3,9, 2, Potaczenie zapadki z korpusem powinno wytrzy-

ma¢é dziatanie sity §cinajacej 1000 N, Po wykonaniu bada-
nia potaczenie nie powinno wykazywaé 2adnych uszkodzen i

odksztatceh oraz powinno odpowiadaé wymaganiom normy,

3, 10, Cechowanie, W miejscu oznaczonym na rysunku

nalezy umieécié w sposéb trwaty i wyrazny nastepujace
dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie typu zaczepu,

c) date produkcji,

d) numer normy,

e) znamionowy zakres napiecia,

f) rodzaj pradu,

g) symbol rodzaju pracy znamionowej,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1, Sktad kompletu - wg tabl, 3,

Tablica 3

Zestaw
Wyszczegélnienie et mall 1 wyposazeniem
saZenia
sztuk
Zaczep . 1 1
Wkrety do drewna
5x35 2 2
Wkrety M5x30 2 2
Nakretka MS 2 2
Podktadka 2 2
Przycisk zamka
elektrycznego WNt-A - 1
Przycisk dzwona A08 - 1
Dzwonek 426 - 1
Transformator dzwonko-
wy TD-220/3-5-8 - 1

4,2, Pakowanie, Zaczepy w kompletach nalezy pakowaé
do pudetek lub torebek foliowych, Do opakowal jednostko-
wych nalezy dotaczyé instrukcje mocowania zaczepu, Dla
odbiorcy pozarynkowego zaczepy w kompletach powinny by¢
pakowane zbiorczo po 5 kompletéw w opakowania jednos}-
kowe, a nastepnie w opakowania transportowe, Do opako-
wania transportowego nalety dotaczyé co najmniej jedna in-

strukcje mocowania zaczepu,

4,3, Przechowywanie, Zaczepy w opakowaniach naleky

przechowywaé w pomieszczeniu zamknietym w temperaturze

o
5+ 35 C i wilgotnoéci wzglednej powietrza 40 = 70 %.

4, 4, Pozostate wymagania 'dotyczace pakowania, przecho-

wywania i transportu - wg BN-71/5050-01,

5, BADANIA

e e et A

5,1, Rodzaje bada’h - wg tabl, 4,

Badania petne nalezy wykonaé co najmniej raz narok, a
kazdorazowo w przypadku zmian konstrukcyjnych, techno-
logicznych lub materiatowych,

Do badanh petnych nalezy pobraé 5 zaczepéw niezaleznie
od licznoéci partii, przy czym liczba sztuk niedobrych po-
winna byé réwna zeru, Protokét badah petnych powinien za-
wieraé wykonane badania i oceng wyrobu,

Badania niepetne nalezy wykonaé na kazdej wyproduko-

wanej partii zaczepdw,
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Tablica 4
Lp. Rodzaje bada Badani:ie- Wymagania Opis badah
petne poltie wg wg

1 Sprawdzenie wymiardéw + + 3.1, 3.2 5, 3.1

2 Sprawdzenie wykonania + + 3.4 5.3.2

3 Sprawdzenie stanu powierzchni + + 3.5.1 5 ,3.3.1

4 Sprawdzenie powtoki lakierowej + - 3.5 2 5.3.3.2

5 Sprawdzenie powtoki cynkowe] + - 3.5.3 5333

6 Sprawdzenie napiecia zasilajacego + - 3.6, 1 5,3.4,1

7 Sprawdzenie pradu maksymalnego + - 3.6.2 5.3.4.2

8 Sprawdzenie klasy ochrony przed porazeniem + - 3.6, 3 5.3.4.3

9 Sprawdzenie wytrzymatoséci elektrycznej izolacji + - 3.6. 4 5.3.4.4
10 Sprawdzenie rezystancji izolacji + - 3,6,5 5.3.4.5
1 Sprawdzenie dziatania + + 3.7 535
12 Sprawdzenie trwatoéci + - 3.8 5 3.6
13 Sprawdzenie wytrzymatoéci zaczepu + - 3.9,1 $.3.7.1
14 Sprawdzenie potaczenia zapadki z korpusem - - 3.9,2 53,7.2
15 Sprawdzenie cechowania + + 3. 10 5 3.8
16 Sprawdzenie pakowania - + rozdz. 4 5.3.9

Znak + oznacza badania obowiazujace,
Znak - oznacza badania nieobowiazujace,

5.2, Kontrola jakosci

5,2. 1. Sktad i licznosé partii, Partia wyrobu powinna

zawieraé zaczepy o jednakowym wykofAczeniu i wyposaze-

niu, Licznoéé partii nie powinna przekraczaé 10000 sztuk.

5, 2. 2. Sposéb pobierania prébek - wg PN/N-03010,

5, 2. 3. Poziom kontroli - Il ogdlny wg PN-79/N-03021,

5,2, 4, Wadliwo§¢é dopuszczalna ~ maksimum w, =4 %.

5, 2,5 Wybdr i stosowanie planéw badania, Plany bada-

nia dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej -

wg

tabl., 5, Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na

inny - wg PN-79/N-03021,

Tablica 5
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola uigow'a
Licznosé partii
liczno§é m, m, licznoéé m, m, licznoéé m, m,
do 280 32 3 4 32 ‘ 2 3 15 1 4
od 201 do 500 50 5 50 3 4 20 2 5
od 501 do 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6
od 1201 do 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8
od 3201 do 10000 200 14 15 200 12 13 80 T 10

my= liczba kwalifikujaca,

m_- liczba dyskwalifikujaca,

2
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5, 3, Opis badari

5 3, 1,  Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonaé przyrza-

dami pomiarowymi,

5, 3, 2, Sprawdzenie wykonania, Sprezyny naleiy spraw-

dzié zgodnie z PN-64/M-80700, Potaczenia nieroztaczne
i roztaczne nalezy sprawdzié wizualnie przy $wietle dzien-
nym lub innym odpowiednim éwietle z odlegtoéci nie mniej-
szej niz 0,5 m,

Dopuszczalne biedy wykonania pogtebief i otworéw przejs-
ciowych nalezy sprawdzaé przyrzadami pomiarowymi, za-

pewniajacymi wymagana doktadnoéé pomiaru,

5 3,3, Sprawdzenie wykoAczenia

5,3, 3. 1, Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy wykonaé

przez ogledziny z odlegtodci 0,5 m,

5,3, 3.2, Sprawdzenie powtok lakigrowych, Pomiar gru-

boéci powtoki nalezy wykonaé metoda elektroinagnetyczna

wg PN-74/C-81515, pomiar przyczepnoéci - wg PN-80/
C-81531, sprawdzenie odpornoéci na uderzenia - wg

PN-54/C-81526,

5,3, 3,3, Sprawdzenie powtoki cyrkowej - wg PN-82/

H-97005,

S, 3, 4, Sprawdzenie wymagan elektrycznych

5,3.4. 1, Sprawdzenie napiecia zasilajacego nalezy wy-

konaé przez doprowadzenie do koicéwek zaciskowych wejé-

ciowych zaczepu, napigcia 10 V *2 V i czestotliwoéci 50 Hz,

Zapadka zaczepu powinna byé zwolniona, .Pomiar nalezy

wykona¢é przyrzadem klasy co najmniej 1,5,
5,3.4,2, Sprawdzenie pradu maksymalnego nalezy  wy-

konaé przyrzadem klasy co najmniej 1,5,

5,3, 4,3, Sprawdzenie klasy ochrony przed porazeniem
nalezy wykonaé wg PN-74/E-06250,

5,3,4,4, Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izola-

cji_nalety wykonaé po wykonaniu niezbgdnych roztaczen
uktadu elektrycznego w celu oddzielenia galwanicznego od
masy za pomocg urzadzenia probierczego o mocy znamiono-
wej co najmniej 0,25 kVA, Napigcie probiercze nalezy zmie-
rzyé przyrzadem klasy co najmniej 2, 5, o napigciu maksi-

mum 500 V,

5,3,4,5 Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy wyko-
na¢ po kapieli wodnej zaczepu w ciagu 1 h i wykonaniu nie-
zbednych roztaczeh uktadu elektrycznego w celu oddziele-
nia galwanicznego od masy, za pomoca induktorowego mier-

nika izolacji (IMI) o napigciu 500 V.

5,3.5 Sprawdzenie dziatania nalezy wykonaé przez do-

prowadzenie do koricéwek zaciskowych wejéciowych zacze-

pu napigcia zasilajacego:

a) 8V - zapadka zaczepu powinna sig zwolni¢,
b) 12 VV - prad maks, nie powinien przekroczyé 0,5 A,

Sprawdzenie dziatania nalezy wykonaé zgodnie z rys, 2.

(-] E
8v
b 12v
[
J N-
[

Rys. 2

5,3,6, Sprawdzenie trwatoéci nalezy wykonaé przez do-

prowadzenie do korficéwek zaciskowych wejéciowych zacze-
pu napiecia zasilajacego 10V £ 2V, z czestotliwodcia 17

*3 cykli w ciagu 60 s,

5,3,7, Sprawdzenie wytrzymatosci

5,3,7.1, Sprawdzenie wytrzymatosci zaczepu, Przed

przystapieniem do badania zaczep nalezy zamocowaé w po-
tozeniu, w jakim bedzie uzytkowany (mocowanie od czota),
Sprawdzenie wytrzymatosci zaczepu nalezy wykonaé przez
obciazenie powierzchni bocznej zablokowanej zapadki za-

czepu,

5,3.7.2. Sprawdzenie potaczenia zaczepu z korpusem na-

lezy wykonaé przez obcigzenie sita zapadki zaczepu,

5,3.8, Sprawdzenie cechowania nalezy wykonaé przez

ogledziny z odlegtosci 0,5 m,

5,3,9, Sprawdzenie pakowania nalezy wykonaé przez o-

gledziny z odlegtoéci 0,5 m,

5.4, Ocena wynikéw badan

5.4,1, Zaczep dobry, Badany zaczep nalezy uznaé za do-

bry, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie bada-

nia wg 5. 1, a wyniki badari petnych byty pozytywne.

5.4, 2. Ocena partii, Partig zaczepéw nalezy uznaé za

zgodna z wymaganiami normy, jeéli liczba zaczepdw nie-
zgodnych z wymaganiami normy jest mniejsza od liczby dys-
kwalifikujacej m, wg tabl, 5,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA

NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

NORMY

Partia zaczepéw uznana w wyniku badani za niezgodna z

wymaganiami normy powinna byé przesortowana i uzupet-

niona, a nastegpnie przedstawiona do badar powtérnych,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centralny  Oérodek

Badawczo-Rozwojowy Przemystu Eletmentéw WyposaZenia

Budownictwa '""Metalplast" 61-819 Poznarf, ul, Chudoby 12,

2, Normy zwiazane

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
gruboséci powtok

PN-SA/C-—B)SZG Wyroby lakierowe. Pomiar odpornos$ci po-
wtok lakierowych na uderzenie za pomoca aparatu

Du Pont’ a

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélenie przyczep-

noéci powtok do podiota oraz przyczepnosci miedzy-
warstwowe j
PN-75/E-06260 Przyrzady powszechnego utytku o nape-

dzie elektrycznym. Poziom diwieku, Badania i zasady
ustalania poziomu dopuszczalnego

PN-73/E-29080 Materiaty elektroizolacyjne, Ptyty wars-
twowe fenolowe

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i o-
kre&lenie agresywnosci korozyjnej $rodowiska

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej  ja-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki .

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerébki plastycznej. Gatunki

PN-76/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium, Gatunki

PN-76/H-92534 Taéma walcowana na zimno ze stali kon-
strukcyjnej weglowej zwykte] jakosci

PN-75/H-93210 Prety i druty stalowe ciagnione, Wymiary
I rodzaje powierzchni

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne
powtoki cynkowe

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakie-
rowe, Wytyczne ogélne

PN-75/M-02046 Srednice otwordw przejéciowych dla érub
i wkretéw

PN-64/M-80700 Spretyny $rubowe walcowe z drutéw lub
pretéw okragtych. Ogélne wymagania i badania tech-
niczne

PN-78/M-82007 Podkiadki do wkretéw o ibach walcowych
i kulistych

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogéine-
go przeznaczenia

PN-62/M-82068 Nawiercenia pod tby stozkowe wkretéw

PN-74/M-82153 Nakretki szeéciokatne niskie

PN-?A/M-BZZOQ Wkrety ze tbem stotkowym z gwintem na
catej dtugoéci

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wy-—
bér sztuk do prébek

Kontrola

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci.

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

BN—71/5050-01 Okucia budowlane, Fakowanie, przechowy-

wanie i transport

BN-73/5050-02 Elementy metalowe nienoéne, Odchytki war-

sztatowe wymiaréw swobodnych

3, Normy zagraniczne

Butgaria BDS 8125-70 Zamek elektryczny
USA ANSI SE 2. 11, -75 Burglary - resistant elektric door

strikos

4, Symbol wg SWW_ - 0654-239.

5, Schemat ideowy zasilania zaczepu elektromagnetycz-

nego - rys. I-1.

[ o220V ’ |
Wnetree ;
” budynku
~5V ~8yY
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Em ; WE/SCLONWE l

L = ]

Ir - transformator dzwonkowy

0z-dzwonek
Em~ elektromagnes zaczepu
Z - zamek

PDz-przycisk dzwonka
PZEm - przycisk zamka

BN-82/5053-11-11

Rys. 1=}

6, Przyktad zastosowania zaczepu elektromagnetyczne-

go - rys. 1-2 na str. 7,

7. Instytucja rozpowszechniajaca norme - Zaktad Re -

produkcji i Wydawnictw Dokumentacji Budowlanej, 00-060

Warszawa, ul, Krélewska 27,

8, Autor projektu normy - inZ. Janina Wojdyhska -

COBR PEWB '"Metalplast! Poznan,



Informacje dodatkowe do BN-82/5053-11
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