
UKD 682.6:683.33 

NORMA BRAN ŻOWA 
BN-82 

ELEMENTY 5053-11 
WYPOSAŻENIA Okucia budowlane 
BUDOWNICTWA Zaczepy elektromagnetyczne 

1. WSTEP 

, 
l. 1. Przedmiol normy. Pr z edmiotem normy sę zaczepy 

elektromagnetyczne zamków drzwiowych w puszczanych za-

padkowyc h, zwane dalej zaczepam i. 

l. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zaczepy sę 

osadzane w ościeżnica ch drzwi lub furtek, które w skrzy

dłach maję osadzone zamki wpuszczane zapadkowe, nie

za l eżne od k ierunku zamykania skrzydła drzwiowego lub 

furtki . 

Zaczepy sę przeznaczone do pracy dorywczej 0 ,5 m in 

(52-0,5 - wg PN-75/E-06260). 

1.3. Określenia 

1.3. 1. zaczep e lektromagnetyczny - okucie budowlane 

ze zdalnym sterowaniem otwarcia, umożliwiajęce podczas 

przepływu prędu, elektromagnetyczne zwolnienie zapadki 

zaczepu oraz zamknięcie i zabezpieczeni e drzwi lub furt

k i przez zaczepienie zapadk i zamka o zapadkę zaczepu, gdy 

obwód prędu jes t ot w arty. 

1,3.2. cykl pracy zaczepu - zwolnienie zapadki zaczeou 

poprzez włęczenie elektromagnesu przyciSkiem, rozwarcie 

skrzydła drzwiowego l ub furtki co najmniej poza zapadkę 

zamka, zwolnienie przycisku, powrót do stanu wyjściowe-

go. 

Grupa katalogowa 0734 

2. PODZ I.IIL I OZNACZENIE 

2, l. Podział zaczepów - wg t ab l, 1. 

"Tablica 1 

Symbol 
Nazwa wyrobu, typu, 

wykoń- wyposa-
wykończenia i w yposatenia 

typu 
czenia ten i a 

Zaczepy 

ZE - e l ektromagl')etyczne do 

zamków drzwiowych 

w puszczanych zapadko-

wych 

1 - lak ierowane 

2 - polerowane 

1 - bez wyposaienia 

2 - z w yposaien iem 

2.2. P r zykład oznaczenia zaczepu e lektr omagnetyczne

go do z<WTIków drzwiowych wpuszczanych zapadkowych (ZE), 

lakierowanego ( 1) , bez wypos aże nia (1 ) : 

ZACZE,P ZE 11 BN-82/5053-11 

Zgłoszona przez Centralny O'rodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Elementów Wypoaałenia Budownictwa .. M.talplast" 
Ustanowiona przez Ministra Budownictwa I Przemysłu Materiałów Budowlanych dnia 5 pałdziernika 1982 r. 

lako norma obowiązująca od dnia 1 _tycznia 1983 r. 
(Dz. Norm. I Miar nr 19/1982 paz.l8) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1983. O .... k. Wyd. No ..... W-wo. A,k. wyd. 1,20 Noki. 4900. 55 Z . ... 1057183 
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3, WYMAGANIA 

3, l, Wymiary w mm - wg rys. 1. 

.3 

r~ 
.L,IHIIIllEBl+ ' - ' - ' - _ ._ . ...J... . ~ 

OOmor 

lBN - 82/5053 11- 1l 

R ys . 

3.2. Dopus zczalne odc hyłki wymiaró w współpracuj9cyc h 

pow inny odpowi adać c o najmniej klasie IT 14 w g B N-73/ 

SOSO~2. Dla części nie obrabianyc h stosuje się odc hyłki mo. 

teri ału wyjściowego. 

3.3. Główne cZęści zacz epu i ma teria ł - ' wg tabl. 2. 

Tabli c a 2 

Numer 

części Nazwa części Materiał zalecany 

na 

rys. 1 

l Korpus stop aluminiowy AK 11 wg 

PN-76/H-88027 

2 Zapacl<a mosi~dz MO 58 wg 

PN-77/H-87025 

3 Pokrywa taśma stalowa StOS wg 

PN-76/H-92334 

4 Rdzeń pręt stalowy E4C7All 

5 Cewka pol i propylen 1330. tarnamid 

T-27, drut nawojowy ONE 

eJ 0.32. 1300 zw. 

R - 15 g ±3 

6 Czop zapacl< i prę t S ta lowy wg 

PN-75/H-93210 

C d . tabl . 2 

Numer 

części Nazwa części Materiał zalecany 
na 

rys. l 

7 Podkłacl<a płyta papierowo-fenolowa wg 

PN-73/E-29080 

B Wkręt M3 x 8 - 48 - II wg 
.' PN-74/M_82209 

9 Podkładka 3,2 - MS wg PN-78/M-82007 

10 Nakrętka M3 - Ms - I wg PN-7o/M-82153 

3.4. Wykona ni e 

3.4, l . Sprę1yny nale1 y wykonać w klasie średniodokład_ 

nej S wg PN-64/ M_80700. 

3. 4, 2. Poł9 cz enia nierozłj! czne. Połf' czen i a n itow e po

w inny być mocne. Wystajf'ce zakończenia pow inny b yć sy

metryczne. Czop zapadki powin ien b yć spęczany . 

3,4,3. POł"czenia rozłjl czne - g w into w e. W ykonanie śrub 

nakrętek oraz ich wygl~d zewnętrzny powinien odpowia

dać c o najmniej j akości średniodokładnej - \I w g PN-70/ 

M-820S4. 

3.4,4, O twory. Średni ce ol woró w p rzejśc iowyc h w kor_ 

p usie zaczepu powi nny być wykonane co najmniej w k l asie 

średni odokł a dnej wg P N - 7S/ M-02046. Pogłębienia otworów 

w pokryw ie i w k o r pus ie powinny b yć wykonane c o naj-

mn iej w klas ie śre dni odokładnej wg PN-62/ M-82068. 

3. 4, 5. Zapadka. Główka zapadk i powi nna mieć ścięcie 

o kilcie 45
0 

+5; zaleca się takie ukształtowanie powierzch-

ni ścięc ia, aby zapewniało ono punkto w y s t yk. z 

zamk a. 

3.5. Wykończenie 

z apadk{l 

3, S. 1. S tan powierzchni. Częśc i odle w ane powi nny mieć 

budowę jednorodn{l, be z jam osadowyc h, pęc her zy, poro-

wa to ści , pęknięć , obcych wtrilceń oraz i nnych wa d obni1a-

j il c y c h ich j akość . Na ze wnętrznych pow ierzchniach tych 

częśc i dopuszcza się n ieznaczne, lokalne b lizny wgłę-

bienia ora z fal isto ść, j eś li i ch głębokość nie przekracz a 

0,3 mm. Rdzeń . czop zapadk i. pokrywa , wkręt M8 x 22 

za w leczka pow inny być cynko w ane. Powierzchnia zewnęt~ 

na korpusu - lak ierowana . 

Zapadkę nale1y szl i fować i polerować. Powi erzc hnie nie 

obrab iane po w inny odpow i adać wymag a niom ok reś lonym w 

normac h p rzeoo iotow ych dl a materiału wyj śc iowego. 

3. 5,2. Powł oki lakierowe powi nny odpowiadać agresyw-

nośc i środowiska stopnia C w g PN-71 / H-046SI . Grubość 

powłok i _ minimum 80 fJTl. Pr zyczepność pow łoki lakiero

wej - minimum 2 stopień wg PN-80/ C-81S31. Powłoka la-

k ierowa powinn a być odporna n a u derzenia kulk{l 
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z wysokości 40 cm wg metody Du Pont' a zgodnie z PN-S4/ 

C-81S26. Klasa staranności wykonania pokrycia - 2 wg 

PN-79/H-97070. 

3.5.3. Powłoki cynkowe powinny odpowiadać wymaganiom 

grupy C wg PN-S2/H-9700S. Grubość powłoki 

12~,. 

m inimLlT1 

. 3,6, Wym agania elektryczne 

3,6, l, Napi2c ie zasilaj2ce. Zaczep powinien działać 

przy napięciu zasilaj~cym 10 V ±2 i często t liwości 50 Hz. 

3.6.2, Pr2d maksymalny do wł~czenia zaczepu n i e powi _ 

nien przekraczilĆ 0 ,5 A. 

3.6, 3. Klasa ochrony przed poraieniem. Zaczep pow i -

nien być zbudowany w III klllsie ochrony wg PN-74/ 

E-062S0. 

3.6,4. Wytrzymałość elektryc:zna izolacji między za-

c iskami elektrycznymi zacze!,u a metalowym korpusem po

winna wytrzymać w cięgu 60 s, bez przeskokćw i przebicia, 

napięci e probierc ze 500 V pr{ldu przem i ennego o częstot l i

wości 50 Hz. 

3,6,5, Rezystancja izolacji między zaciskami elektrycz

nymi zaczepu a metalo w ym korpusem (po nawilgoceniu ) n ie 

pow inna być mniejsza nii 2 Mn. 

3,7, Działanie zapadki ' pow inno być płynne, bez zacięć 

zakleszczeń. Pokonanie oporu ' spręiyny zapadki zaczepu 

powinno nastł'pić przy uiyciu siły lO N. 

3. S. Tr wałość, Zac zep powinien dz i ałać bez usterek 

regulowania ISO 000 c y.kl i . 

3,9, Wytrzymałość 

3,9. I, Zac zep powi n ien wytrZY'~ać obci{lien ie powierzc h-

ni bocznej wysuniętej zapadki siłę ISOO N przyłoior\{l w 

odległoś c i 2 mm od powierzc hni czoła zac zepu przez 60 s. 

Mechanizm zaczepu po wykonaniu badania powinien odpo-

wia dać wymaganiom normy. 

3.9.2. POł?czenie zapadki z korpusem pow i nno wytrzy

mać d z iał ani e s i ł y śc inajęcej 1000 N . Po w ykonaniu bada-

ni a poł{lc zen i e nie powinno wykazywać iadnych uszkodzeń 

odkształceń oraz po winno odpowiadać w yma ganiom normy. 

J. lO. C echowanie. W m iejscu oznaczonym na rysunku 

należy umieścić w spo s6b trwały i wyraźn y następujęce 

d ane : 

a) nazwę lub znak wytw6rn i , 

b ) o znaczenie t ypu zaczepu, 

c) datę produ k cj i, 

d ) numer normy, 

e) znam iono wy zak r es napięc ia, 

f ) rodz aj pr{ldu, 

g) symbol r od zaj u pracy znam iono wej. 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Ił, l, Skład kompletu - wg tabl, 3. 

Tablica 3 

Zestaw 

Wyszczególnienie 
bez wypo-

z wyposaienlem 
s~enia 

sztuk 

Zaczep 1 1 

Wkrł'ty do drewna 

5x35 2 2 

Wkręty MSx30 2 2 

Nakrętka MS 2 2 

Podkładka 2 2 

Przycisk zamka 

elektrycznego WNt-A - 1 

Przycisk dzwona AOS - 1 

Dzwonek 426 - 1 

Transformator dzwonko_ 

wy TD-220/3-5-S - 1 

4,2, Pakowanie, Zaczepy w kompletach naleiy pakować 

do pudełek lub torebek fol iowych. 00 opakow'ań jednostko_ 

wych na leiy doł{lczyć instrukcję mocowania zaczepu. Dla 

odbiorcy pozarynkowego zaczepy w kompletach powinny być 

pakowane zbiorczo po 5 komplet6w w opakowania jednosl

ko'we, a następnie w opakowania transportowe. 00 opako

wania transportowego naleiy doł{lczyć co najmniej jednę in

strukCję mocowania zaczepu. 

4.3, Przechowywanie. Zaczepy w opakowaniach naleiy 

przechowywać w pomieszczeniu z<Vtlkniętym w temperaturze 
o 

5 .;. 35 C i wilgotności względnej powietrza 40 .;. 70 ~. 

4.4. Pozostałe wymagan'i a 'dotycz2ce pakowania, przecho

w ywania transportu - wg BN-71jS050-01, 

S, BADANIA 

5, l. Rodzaje badań - wg tabl. 4. 

Badania pełne należy wykonać c o najmniej raz na rok, a 

kaidorazowo w przypadku zm ian konstrukcyjnych, tec hno

logi cznyc h lub materiałowyc h. 

00 badań pełnych należy pobrać 5 z aczep6w niezaleinie 

od l ic zno ści parti i, przy czym liczba s z tuk n iedobrych po

w inna być r6wna zeru. Protok6ł badań pełnych powin ien z~ 

wierać w ykonane badania i ocenę wyrobu, 

Badani a n ie pełne na leż y wykonać n a każdej wyproduko-

wanej partii zaczepów. 
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Tabl ica 4 

, 
Badania 

WY'J1agania Opis badań 
LP. Rodzaje badań 

nie-
pełne 

pełne 
wg wg 

1 Sprawdzenie wym iarów + + 3. " 3. 2 5.3.1 

2 Sprawdzenie wykonan ia + + 3.4 5.3.2 

3 Sprawdzenie stanu powierzchni + + 3.5.1 5.3.3.1 

4 Sprawdzenie powłoki lakierowej + - 3.5. 2 5.3. 3.2 

5 Sprawdzenie powłok i cynkowej + - 3.5. 3 5.3.3.3 

6 Sprawdzenie napięc i a zasilajęcego + - 3.6.1 5.3.4. I 

7 Sprawdzenie prędu maksymalnego + - 3.6. 2 5.3.4.2 

8 S prawdzenie kl asy ochrony przed porażeniem + - 3.6. 3 5.3. 4.3 

9 S praw d zenie wytrzymałości e lek trycznej izo lacji + - 3.6.4 5.3.4.4 

10 Sprawdzenie r ezys tanc ji izolacji + - 3.6.5 5.3.4. 5 

11 Sprawdzenie działania + + 3.7 5.3.5 

12 Sprawdzenie trwałości + - 3.8 5.3.6 

13 Sprawdzenie wytrzymałośc i zaczepu + - 3.9.1 5.3.7.1 

14 Sprawdzenie połęczenia zapadki z korpusem + - 3.9.2 5.3.7.2 

15 Sprawdzenie cechowania + + 3. 10 5.3.8 , 

16 Sprawdzen i e pak o wan ia - + roz dz. 4 5. 3. 9 

Znak + oznacza badania obowięzujęce. 

Znak - oznacza badania nieobow ięzujęce. 

5. 2. Kontro l a jakości 5.2.3. Poziom kontroli _ II ogÓ lny wg PN-79/N-03021 . 

5. 2; 1. Skład i liczność parti i. Partia wyrobu pow inna 
5.2.4, Wadliwość dopuszczalna - maksimum w 2 = 4. %. 

zawierać zaczepy o jednakowym wykończeniu i wyposaże- 5. 2.5. Wxb6r i stosowanie planów badania, Plany bada-

niu. Liczność par t ii n ie powinna przekraczać 10000 sztuk. nia d la kontroli normalnej, obostrzonej ' i ulgowej wg 

tab l . 5. Warunki przejścia z j ednego rodzaju kontroli na 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg P N jN-03010. inny - wg PN-79/N-03021. 

Tablica 5 

Kontrola normalna 
Liczność part ii 

Kontrola obostrzona Kontrola uigowa 

liczność m i m 2 liczność m, m 2 liczność m, m2 

do 28 0 32 3 4 32 2 3 15 1 4 . 

od 201 do 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5 

od 501 do 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6 

od 1201 do 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8 

od 3201 do 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 10 

ni -
I 

l iczba kwal ifi kujęca. 

m
2

- liczba dyskwal ifikujęca. 



8N-B2/S0S3-11 5 

5, 3, Op is badań 

5,3, l, - Sprawdzenie wymiarów na I e;!; y wykonać przyrzę-

dami pomiarowymi. 

5.3,2, Sprawdze n ie wykonania. Sprę;!;yny nale;!;y spra w 

dz ić zgodn ie z P N-64/M - 80700. Połęczenia n iero złęc zne 

i rozłęczne na I e;!; y sp rawdzić wizu a ln ie przy św i e tle dzie n

nym lub i nnym odpowiednim świell e z odległości nie mn ie j 

szej n it 0,5 m, 

Dopuszczalne błędy w ykonania pogłębień i otworó w przejś

c io w ych nale;!;y sprawdzać przyrzędami pomi aro w ymi, za-

a) 8 V - zapadka zaczepu powinna s i ę zwolnić, 

b) 12 V - pręd maks. nie powinien przekroczyć v, 5 A. 

Sprawdzeni e dz ia łania należy wykonać zgodnie z rys . 2. 

pewniajęcymi wymaganę dokładność pomiaru. IBN - 82!50rr=JEJl 

5,3.3, Sprawdzenie wykończenia 

5,3,3. l, Sprawdzenie stanu powierzchni nalety wykonać 

przez oględziny z odleqłości 0,5 m. 

5,3,3,2. Spraw dzen ie powłok lakięrowych, Pomiar gr u-

bości powłoki nalety wykonać metodę elek trolnagnetycznę 

wg PN-74/C-81515, pomiar przyc~epności - wg PN-80/ 

C-81531, sprawdzenie odporności na uderzenia w g 

PN-54/C-81526. 

5,3, 3,3, Sprawdzenie powłoki cynkowej - wg PN-82/ 

H-97005. 

S, 3,4, Sprawdzenie wymagań elektryc znych 

5,3,4, " Sprawdzenie nap ięcia zasilajślcego nalety w y

konać przez doprowadzenie do końcówek zac i sko w ych we j ś

ciowych zaczepu, napięcia 10 V ± 2 V i częstotliwości 50 Hz. 

Zapadka zaczepu powi nna być zwolniona. _ Pomiar nale;!;y 

wykonać przyrzędem klasy co na j mniej 1,5. 

5,3,4,2, Sprawdzenie prśldu maksymalnego nalety w y

konać przyrzędem klasy c o naj mniej 1,5. 

5.3,4,3, Sprawdzenie klasy o c hrony _przed poraten i em 

naleiy wykonać wg pN-74/e;-06250, 

5,3,4,4, Sprawdzenie wytrzym ałośc i elektrycznej izola-

si.!.... nalety wykonać po wykonaniu n iezbędnych rozłęczeń 

układu elektrycznego w celu oddz ielenia galwanicznego od 

masy za pomocę urzędzenia probierczego o mocy znamiono

wej co najmniej 0,25 kVA, Napięcie probiercze nalety zmi&

rzyć przyrzędem klasy co najmniej 2. 5, o nap ięciu maksi-

mum 500 v. 

5.3.4.5. Sprawdzen i e rezystancji izolacji nale;!;y wyko

nać po k{łp ieli wodnej zaczepu w cięgu 1 h i wykonaniu nie

zbędnych rozł{łczeń układu elektrycznego w celu oddziele

nia galwanicznego od masy, za pomocę induktorowego mier

nika izolacj i ( IMI) o nap ięciu 500 V . 

5. 3.5. Sprawdzenie dz iałania nale;!;y wykonać przez do

prowadzenie do końcówek zaciskowych wejściowych zacze

pu nap ięc i a zasilaj{łcego: 

Rys.2 

5,3,6, Sprawdzenie trwa łości nale;!;y wykonać przez do

prowadzenie do końcówek zaciskowych wejściowych zacze

p u nap ięc i a zasi lajęcego 10 V ± 2 V. z częstotliwościę 17 

±3 cyk l i w cięgu 60 s. 

5.3.7. Spraw dzenie wY!rEmałości 

5 , 3,7. 1, Sprawdzenie wy tr zymałości zaczepu, Przed 

przystępieniem do badania zaczep nale;!;y zamoc'ować w po

łoieniu , w jakim będz i e użytkowany ( moc owan i e od czoła), 

Sprawdzenie wytrzymałośc i zaczepu należy wykonać przez 

obci{łteni e pow i erzchni bocznej zablokowane j zapadki za-

czepu . 

5 . 3 . 7.2. _S""p'!:'a w dzen ie poł!lczen ia zacz~~z korpusem na

le;!;y wykonać przez obciężen i e s i łę zapadki zaczepu . 

~ Sprawdzenie cechowan i a nale;!;y wykonać 

ogl ędz iny z odległości 0,5 m. 

przez 

5,3,9, Sprawdzenie pakowan ia należy wykonać ' przez o

ględziny z odl egłości 0,5 m. 

5 4 Ocena w y ników badań 

5.4. 1. Zaczep dob ry. Badany zaczep należy uznać za de>

bry. j e;!;eli przejd zie z wynikiem dodatnim wszystk ie bada

n i a wg 5 . l, a wyniki badań pełnych był y pozytywne. 

5.4.2. Ocena partii . Parti ę zaczepów nalety uznać za 

zgodnę z wymaganiami normy. jeś li liczba zaczepów nie-

z godnych z wymaganiami normy j e s t mniejsza od liczby dys-

kwal ifikujęcej m 2 wg tabl . 5 . 

6 . POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 

NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia zaczepów uznana w w yniku badań za niezgodnę z 

wymaganiami normy powinna być przesortowana i uzupeł-

niona, a następnie przedstawiona do badań powtórnych. 

KONIEC 

Informacj e dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujaca normę - Centralny Ośrodek 

Badllwczo-Rozwojowy Przemysłu Element6w Wyposaienla 

Budownictwa "MetalpIast " 61-B19 Poznań, ul. Chudoby 12. 

a. Normy zwi,zane 

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe . Nieniszczpce pomiary 

grubości powłok 

PN-54/C-BI526 Wyroby lak ierowe. Pom iar odporności po-

włok lak ierowych na uderzenie za pomocp 

ou Pont' a 

aparatu 

PN-60/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczep-

nośc i powłok do podłoia oraz pr zyczepności między-

warstwowej 

PN-75/E-06260 Przyrzpdy powszechnego uiytku o napę

dzie e lektrycznym. Poziom dźwięku. Badan ia i zasady 

ustalania poziomu dopuszczalnego 

PN-73/E-290BO Mater i ały elektroizolacyjne. Płyty wars -

twowe fenolowe 

PN-71 / H-04651 O c hrona przed korozjp . K la syfik" cj " i o

kreśle nie "gresywnoścl korozyjnej śr odowisk" 

PN-72/ H-84020 St,,1 węglow" konstrukcyjn" zwykłej j"-

ko ści OgÓlnego przez""czenia. Gatunki 

PN-77/H-87025 Mosipdz do przertSbkl pl"stycznej. G"tunki 

PN-?6/H-88027 Odlewnicze stopy "lumi nium. Gatunki 

PN-76/H-925311 T"śma walcow"n" na zimno ze stal i kon-

strukcyjnej węglowej zwykłej j "kości 

PN-75/H-93210 Pręty i druty st" lowe cipgnione. Wymiary 

I rodzaje powierZChn i 

PN-82/H-97005 O chron" przed korozjp. Elektrolityczne 

powłoki cynko we 

PN-79/H-97070 Ochrona przed k orozjp. P okryci" I"kie

rowe. Wytyczne og61ne 

PN-75/M-02046 Średni ce otworów pr zejści owych dl" śrub 

i wkrętów 

PN-64/M-80700 Spręż yny śrubowe w " lcowe z drut6w lu b 

prę t6w okr!,glych. Ogólne wym "g"nill i blldllni" tech-

niczne 

PN-78/ M-82007 Podkłlldki do wkrętów o a,., ch w"l c owych 

i ku l istych 

PN-70/ M-82054 Sruby. wkręty ""krętki st lllowe og6lne-

BN-7 1/5050-0 I Okuc ia budowlane. I-'akowanie, przechowy-

wanie i transport 

BN-73/5050-02 Elementy metalowe nienośne. Odchyłki war"

sztatowe wymi"r6w swobodnych 

3. Normy zagraniczne 

Bułgar i a BoS 8125-70 Zamek elektryczny 

USA ANSI SE 2 . I l . -75 'Burglary - reslstant elektrlc door 

strikos 

II, Symbol wg SWW - 0654-239 , 

5 , Schemat ideowy z"silania zacz~u elektromagnetycz

nego - rys . 1-1. 

~.--_. yWV . --_ . ~ r · ... v' f f.I~tru , 

f Tr ~-- budl(nill I 

I 

I 

. __ .-++--

I 

I 
_.~ 

'- '--'l 
OUNt 

I JoItjs'c/oJole I 

L ._Z . _ ._._.J 
Tr - transformator dzwonkOWI} 
Oz - dzwonek 
Em - elelrlromagnes zaczepu 
Z - zamek 

PDz-przl}cisk dzwonka IBN 82/50sE1EBl 
PlFm - przycisk zamka 

go prze znllczeni " R ys. 1-1 

PN-62/M-B2068 NIlwierceni" pod łby stoikowe wkręt6w 

PN-74/ M-B2153 NIlkrę tki sze ści okptne niski e 

PN-74/ M-82209 Wkręty ze łbem s toikowym z gwintem na 

całej długośc i 

PN/N-03010 Stlltys t ycznll ko ntroiII jllko śc i. L o s o wy 

b6r sz tuk do prtSbek 

w y-

PN-79/N-03021 Statystyczna kontro la jakości. Kontro l" 

odb iorcz" wed ług o ceny alternat ywnej. Plany bad"ni" 

6. Przykł"d z " stosow an i a z"czepu elektrom,,~c~ne-= 

~ - rys . 1-2 na s t r. 7 . 

7, Ins tytuci" rozpowszechni"i\\c" normę - Zakład Re-

produkcji i Wydawnictw ookumen t"cj i B u dow la nej, 00-060 

W"rszawa. u l . Kr6lewsk" 27 . 

8, Autor projektu normy - in'ż. J"nin" Wojdyńska 

C OBR PEWB "Met"lpl"st" Pozn"ń. 
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