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N O R M A BRANŻOWA BN-70 
ELEMENTY 5053-10 

WYPOSAŻEN I A Okucia budowlane 
BUDOWNICTWA Złącza skrzydełkowe 

1. WST~P 

1. l , Przecm iot normy, Przedmiotem normy sę 

s krzydełkowe, 

złęcza 

l. 2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Złęcza skrzy

dełkowe sę stosowane w bu down ictwie powszechn ym do l ę-

czenia elementow drewn ianej s tolarki budowlanej . 

7. . FOD7IA • . I OZNACZEN IE 

2, l , Wielkoś c i Złę c zy , Rozrcżnio s i~ podstawowe wie l_ 

kości z ł ę czy skr z yd ełkowych 20,30, 45 i 80, Inne wielkoś-

ci zalec a s i~ u S l a l ać z sz eregu Ra 10 wg PN-78/ 

M-02041 . 

2 . 2, Frzyk ł a d oznaczenia z łę cza skr zy dełkowego o wiel

kości charakterySly c znej 45 mm: 

ZL,,?CZE SKRZYOc-.LKOWc-. 45 B N-70/50S3- 10 

3, WYMAGAN l A 

3 , l. Wymi a ry w mm - wg r ysunku i tabl. I, 

a 

~r~ł ._- - J- L 

I ~t - :;-1 
1 

IBN 70/~ 05F'fQ) 

Grupa kata logowa 0734 

Odchyłki w y m iarowe w II kla s ie wg PN-74/H-S3207. 

W y m ia r y przekroju popr z e cznego złęczy dl a innych wi el-

kości należ y uzgodnić z produ c entem, 

Tabl ica 1 

20 I 30 l 45 l 60 l 8 0 
l 

±2 

6 l 6 l 6,5 l 7 l 7 a 

±0, 3 

3,2, Ma ter iał zalecany - znal Z 41 wg F N- CO/H-87101 , 

3,3, Wykonani e, Złęcza skrzydełkowe powinn y b yć 

proste. Dopu szcza lna odchy ł ka prostoliniowości n ie pow in-

na przekroczyć 0,50/. całkowitej długo śc i złęcza , Us y tuo

wanie skr zydełek wzgl~dem si ebie powinno tworz yć kęt 

pros t y , Odch y łka od kęta pros tego może wynos i ć ±3°, 

Dopu szczalna wi elkość wypływek powinna mieścić s i ~ w 

granicach odchyłek, Wartość parametr' u chropow L-.ł O Śc i 

powierzchni R a - wg PN-73/ M-04 2!i l nie ~owinna pr z e

kraczać 40 fJm, Twardość z łęc z nie powinna rr zekraczać 

7 S
o

HB wg FN-78/ H-043S0, 

4 . FAKOWAN IE r PRZECHOWYWANIE ITRANsFORT 

4 Wskażnik przeliczeniowy m as y i sz tu k - w g tabl , 2 , 

Wi e lkość M asa 1000 sztuk z l ę - O r'i en tacyjn a l i czba 

z ł ę czy czy s krz y dełkowyrh Z ł ę czy na 1 kg masy 

kg sz tuk/kg 

20 I, O 1000 

30 1,9 525 

45 3, 0 333 

60 5,0 200 

SO 6,5 155 

Dopu szcz a lne odc h y lk i m asy - wg PN-74 / H -83207. 

4, 2 , Pakowanie, Dl a o dbior cy r ynko wego z łęcza na l eż y 

pakować z godnie z BN-83/S0S0-01 dla- grup y 111 lub 12 1. 

D la odb iorcy po za r y nkowego z ł ęcza n a leży pa kować zgo' . 

n ie z BN-8 3/S0S0-01 dl a grupy 112, 
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Za leca si~ pakowanie złęczy w li czb ie wg tabl. J . 

Tabl ica J 

W i e I kość z łę c z 
Liczba z łęcz 

s z tuk 

20 40000 

JO JO 000 

45 12500 

60 g 000 

80 6000 

4 . J, Pozos tałe w ymagania dot yczęce pakowania, 

chowy wania i trans portu - wg BN-8J/SOSO-Ol, 

sk rz ydełkowe nie wymagaję zabiegu konserwacji, 

5. BADANIA 

p r ze-

Złęcza 

5,1, Rodzaje bada ń, Partię złę czy należy poddawać na-

st~pujęcym badan iom: 

a ) sp rawdzenie wymiarow ( J, 1) , 

b ) sp r aw dzenie wykonania ( J . J ) , 

c) sp rawdzenie ma sy w opa kowaniach ( 4,2) , 

d ) sprawdzenie spo s obu pakowania ( 4 . 2 i 4, J ), 

5,2, Kontrola jakośc i 

5,2,1, Skład i li czność partii. Partia przedstawiona do 

badań pow inna zawierać złęcza jednej wielkości i z jedna

kowego materi a łu, Li c zność partii - wg umowy, 

5. 2 , 2, Sposób pobierania prÓbek - łosowo wg PN-6J/ 

N-OJO 10. 

5, 2, J . Poziom kontroi i - II ogó lny wg FN-79jN-OJ021. 

5,2,4. Wadl iwość dopu szcza lna - W 2 - 4% maksimum, 

5,2, S, WybÓr i s tosowanie planów badania. Jednostop-

n iowe p lany b ad ania dl a kontroli normalnej, obostrzonej 

Warunki przejścia z jednego rodzaju kontroi i na inny 

wg PN-79 / N-OJ02 1. 

5. J, Opi s badań 

5. J, l. Sprawdzenie wymiarow przeprowadza si", narz~

dziami pomiarowymi lub spr i'lwdz ianami na zgodność z wy-

maganiami wg 3. 1. 

5,3, 2, Sprawdzenie wykonania przeprowadza si ~ przez 

oględziny nie uzbrojonym okiem oraz 7a pomocę na rzędzi 

pomiarowych, Twardość należy sp rawdzić za pomocę me

tody 8rinella wg PN-78/H-04350. Uzyskane wyniki powin-

ny odpowiadać wymaganiom wg 3,3. 

5,3,3, Sprawdzenie masy w opakowaniach należy prze

prowadzać przez zważenie złęczy wraz z opakowan i em na 

odpowiednie j wadze, W yn ik po z dj ęciu masy 

powinien być zgodny z 4.2. 

opakowania 

5,3,4, Sprawdzenie sposobu pakowania na leż y przepro-

. wadzać przez ogl\Odziny oraz sprawdzenie masy na 

ność z 4, 2 i 4, 3. 

5,4, Ocena wynikÓw badań 

zgod-

5,4. 1. O cena sztuki, Złęcze należy uznać Za dobre, je

żeli wszystkie badania wg 5,1 dadzę wynik pozyt y wny , 

5.4.2, Ocena partii Partię złęczy należy uznać za zgod-

nę z wymagan iami normy, jeżeli li czba sztuk wadliwych 

jest mniejsza lub rowna li czb ie kwa lifikujęcej m l ' 

5.5, Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań, Do każ

dej part i i ZłęC2 powinno być dołęczone zaśw iadczenie wy_ 

twórcy zawierajęce co na j mniej: 

a) datę wystawienia zaśw iadczenia, 

b ) na zw~ i adre< wytwórni, 

c ) oznaczenie wg 2.2, 

d ) liczbę opakowań i ich masę w kg, 

i ulgowej dla W 2 = 4 0/, wg tabl, 4. e) wyniki badań, 

Tabl ica.li. 

Rodzaj kontroi i 

L iczność part ii normalna obostrzona ulgowa 

n m 
1 

m z n m 1 
m z n m

1 
m z 

do 20 0 32 3 4 32 2 3 13 1 4 

281. + 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5 

501 .,. 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6 

1201 + 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8 

3201 .,. 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 10 

10001 35000 J1S 21 22 315 18 19 125 10 13 

35001 .,. 150000 500 21 22 500 18 19 200 10 13 

n - li c zność prÓbki, 

m1 
- liczba kwal ifikujęca, 

1n 2 - li czba d yskwa l ifikujęca, 

KONIEC 
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INFORMACJE DODA TKDWE 

" Instytllcja opracowuja ca normę - Centralny Ośrodek 

Badawczo_Rozwojowy Przemysłu Elementów wyposa~enia 

Budowni c twa METALPLAST, Poznań, ul, Chudoby 12, 

2 , Normy związane 

PN-7SjH-04350 Pomia r twa rdości metal i sposobem 

ne l la 

Bri-

PN- 74jH-63207 Od l ew y z metali nie~ elazny ch, Tolerancje 

wymiarowe, n a ddatk i na obróbkę skrawaniem i odchy ł

ki masy 

PN-60j H-8 7101 Stopy cynku do przeróbki pla s t ycznej, G a

tunk i 

PN-76jM-02041 W ymiary normalne 

PN-73j M-04251 Struktura geometryczna powierzchn i. 

Chropowatość powierzchni, Określen i a podstawowe 

i parametry 

PN-63jN-03010 Statys t yczna kontrola jakości , Losowy 

wybór sztuk do próbki 

PN-79jN-03021 Statystyczna kontrola jakośc i , Kontrola 

od:> i orcza według o c eny a lternatywnej, Plan y badani a 

BN-83j 5050-01 Oku cia budowlane, Pakowani e, 

wywan i e i transport 

3 Symbol wg SWW - 0654-229, 

przecho-

4-, Przykładowe zastosowanie złaczy - wg BN-72/7152-03, 

S, Wydanie 2 - s tan aktualny : wrzesień 198 5 r , , u aktual-

niono normy zwięzane, popraw iono błędy 

kontro lę j akośc i wg SKJ, 

wp rowa d zono 
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