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NORMA BRANtOWA 

BN-64 
ELEMENTY 

Okucia budowlane 5053-01 
WYPOSAtENIA Zawiasy jednoskrzydełkowe 
BUDOWNICTWA 

czopowe Zamiasl 

Zawiasy pasowe 
PN/B-94D5t 

Grupa kałalogow a 0734 

1. PrzedmlOl normy. Przed mi otem normy sq zawiasy pa­

sowe skladaJące Sl<; z pasil I ha ka, stosowane do drzwI piw-

m cz nych , deskowyc h, furt e k i Wl-ót w 

wszechnym . 

budownictwie po-

2 . Typy. 7. e wzgl<;du na rodza je haków rozróżma si<; 

J typy zawIas : 

z hakiem do wmu r owa nia - A, 

z ha kiem do przy k r~ ca1l1a - n, 
zhak,emdowbl J'mia -c . 

3 . Przyklad oznaczenia zaw Ia sy pasowej z hakiem 

wmurowania o wIel koścI L ~ 1000 mm : 

ZA WIASA PASOWA A 1000 BN-64 /50 53-01 

do 

4 . Cechowa nie. Na zawIasIe. w miejscu oznac zonym na 

rys unku , nale ży umIeścić co najmniej nast<; pujące trwal e l 

wy raźne znak,: 

[J ) wytwó rnI. 

b) BN . 

5 . Glówne wymu, ry w mm wg rysunków i tabl. 2 i 3. 

Tole r anCje wymiarów, d lil któryc h me podano odchy lek 

na rys . l 76, pow IJmy odpow i adać klasie dokladności IT 16 

wg P N-78 / M- 02lJ9 . 

les tawleme wielkoś c I pasów I pr zynal eżnych do mch 

haków p ouano w tabl. 1 _ 

Tabll c il l 

Typy za wias 
W ic l kość pas ów Haki 

L d"xh 

100 

150 12 X 32 

200 

A, B, C 400 

600 
14 X 32 

800 

J OOO 
16 X 52 

J200 20X 62 

lakonczenie 
pblOkrq.gle 

[ts 

lI)~ "'5.5 
Miejsce cechowania 

~'Q3 
17°t1' 

/ 
,/ 

R y". I. p.) s L = 100 . I 30. 200 

Miejsce cechowania 
~§~-- / 

f==~~~12, l:_=P~=t==P~ 
~~r ~ 

rnlE:64/5053'=OT=ZJ 

Rys . 2 . PliS L = !"OO 

~I ~"k"ńa7=~~=:;Jt 

I BN 64/505 3-01 31 

Rjls. 3. Pas L = 600, 800, 1000, 1200 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysiu Okuć i Instolacji Budowlanych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia dnia 29 grudnia 1964 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l maja 1966 r. 
(Mon. Pol. nr 21 /1966 poz. 116) 

Wydonle 2 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE " ALFA" 1984 . D,uk. W,d. No,m. W-w •. A,k. w,d.O,ÓO N.kI. 400+55 Zam. 1464;84 Ceno 11 12.00 
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Wielkość 

pasów 
L 

100 

150 

200 

400 

600 

800 

1000 

1200 

Tablica 2. Wymiary pasów 

Nr 
r ysun d b 

ku 

13 30 

l 13 30 

13 30 

2 15 30 

15 30 

3 17 40 

17 50 

21 60 

a) 

(J 
f-45·.....-,--~ 

b 

m w 

k s t 

- 3 30 

- 3 30 

- 3 30 

- 4 80 

9 6 80 

11 6 87 

11 6 110 

11 8 120 

17 ",ff 

IBN 604/5053-01-4 I 

t
1 

-

50 

50 

50 

100 

138 

173 

210 

Rys . 4 . I-laki do pr zykr<;cania: a l do pasów - L = 100.200 , 
b) do pasów - TJ = 400 " 1200 

c 
Kszt.alt dowo/n 

[t5 

Rys. 5 . Haki do wmurowania do pasów - L = 100+1200 

a) 

b) 
Ksztart d.owoI.n 

----+-----

Lt5 

I BN-6Ą/5053--QH! 

Rys. 6. Haki do wbijania: al do pasów - [. = 100,,200 . 
bl do pasów - L = 400.1200 
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Tablica 3. Wymia ry haków 

Wymiary 
Rodzaje haków harakterystyczne b

1 
d

1
", h 

12 32 30 

Haki do wmurowania 
14 32 30 

wg rys. 5 16 52 50 

20 62 60 

12 3~ 

Haki do przykręcania 14 32 30 

wg rys . 4 
16 52 40 

20 62 60 

12 32 30 

Haki do wbijania 14 32 30 

wg rys. 6 
16 52 40 

20 62 50 

6 . Wyszczególnienie części i mate r iaJu ~oda~o w tab!. 4. 

Tablica 4 

Części za wias Materiał zalecany 

Bednarka wg PN-76 / H-92325 
Pasy 

Pręty plaskie wg PN - n/H-93202 

Bednarka wg PN-76/H-92325 

Haki Pręty płaskie wg PN -12/ H-93202 

Pręty okrągle wg PN-75/H-93200/oo 

7. Wykonanie. Pasy i haki - tłoczone lub kute; otwory 

kwadratowe - wykr awane; okrągłe - wykrawane lub wier­

cone. W głę bienia otwor ów pod lby wkrętów lub gwoździ 

poglębione wg PN-62 /M - 82068. Powierzchnie zawias po­

winny być gładkie. bez zadziorów. ostrych krawędzi i ś la ­

dów koro zji . Zawiasy należy zabezpieczyć przed korozją 

przez pokrycie powierzchni lakierem lub innymi środkami 

antykorozyjnymi . 

Pasy zawias osadzone na czopach haków powinny obra-

cać się płynnie bez zacięć i zatarć. 

Po uprzedn im uzgodnieniu na piśmie pomiędzy odbior ­

cami i producentami. dopuszcza się wykonywanie otworów 

bez wgłębień pod Łby wkrętów lu b gwoździ. 

c e f ki I li t
3 1 

8
2 t ... 

15 - 2 - 100 4 - - -

15 - 2 - 160 6 - - -
20 - 4 - 160 6. - - -

25 - 5 - 250 8 - - -

pozostaje wymiary jak na rys. 4a) 

15 20 2 9 100 6 - 65 20 

20 38 4 11 130 8 - 90 25 

25 38 5 13 160 10 - 110 30 

15 20 2 - 120 6 - 60 15 

15 20 2 - 120 6 3 60 15 

20 38 4 - 170 8 4 80 15 

25 38 5 - 220 10 5 100 20 

8. Pakowanie. Zawiasy wielkości L = 100 do 200 na-

leży wiązać drutem w pęczki lub pakować do pudełek po 20 

do 50 sztuk; zawiasy L = 400 do 1200 nale ży wiązać dru­

tem w pę~zki ( oddzielnie pasy i oddzielnie haki ) po l O do 

30 sztuk. Pęcz ki lub pudeŁka powinny być pakowane do 

skrzynek lub pojemników . Fbzostale wymagania dotyczące 

pakowania - wg BN-83/5050-01 p. 2. 

9. Przechowywanie - wg BN-83/5050-01 p . 3 . 

10 . Transport - wg BN-83/ 5050-01 p . 4. 

11. Badania i kontrola jakoścLW celu stwierdzenia zgod­

noś ci partii zawias ,2; wymaganiami normy. nale ży spraw­

dzić wymiary. wykonanie. cechowanie i opakowanie • za­

wias. Badania należy przeprowadzać do każdej wyproduko­

wanej partii zawias przed odbiore'm jej prze z zamawiając~ 

go. PJ'zed przystąpieniem do badań. zawiasy powinny być 

podziełone na partie o liczności wg tabl. 5 . 

Sposób pobierania próbek - wg PN-83/ N-03010. 

P oziom kontroli 11 ogólny - wg PN-79 / N-03021. 

Wadliwość dopuszczalna - 4%. 

Warunki przejścia z jednego rodzaju kont r'oli na illuy 

- wg PN-79 / N-03021 p . 2 . 4. 

Partię zawias należy uznać za zgodną z wymaganiami 

normy. jeżeli liczba zawias niedobrych w parti i jest mniej­

sza od liczby dyskwalifikującej m wg tabl. 5 . 
2 
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Tabhca 5 

Kontrola normalna Kontrol a obostrzona Kontrola ulgowa 
Liczność pa r ni 

hczność mi m
2 liczność m

1 m'}. hczność mi m
2 próbki próbki próbki 

151 280 32 3 4 32 2 3 13 1 4 

281 500 50 5 6 50 3 4 20 2 5 

SOI ;- 1200 80 7 8 80 5 6 32 3 6 
1201 ;- 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8 

3201 7 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 10 

mi - liczba kwahflkująca, 

m
2 

- lIczba dyskwa l I fIkuJąca . 

KON I EC 

INFORMACJE DODA TKOWE 

l. lnslytucja opracow ująca no rm.; - Centralny Ośrodek PN-79 / N- 03021 Statystyczna kontrola jakośc i. Koni rola 

Badawc zo-RozwoJowy PEW13 - METAl Pl.AST w pozna ­

TlIU ul . C hudoby 12. 

2. Normy związane 

PN -76 / H-92325 Bednarka stalowa bez pokryci a lub ocyn-

kowana 

PN - 75 / H-93200 ( 00 Walcówka I pr.;ty stalowe okrągle wa l-

cowa ne na gorąco . Wymiary 

PN-72 / 11-93202 Pr<; ty stalowe walcowane plaskle. WymLary 

PN-78 / M-02139 Odchylki wynl1arów nietolerowanych 

P N - 62 / M - 82068 NaWIe r cenIa pod lby stożkowe wkr<; tów 

PN -83 / N - 03010 S ta tystyczna kontrola JakośCl . 

'-'yoor sztuk do próbek 

Losowy 

odbiorcza wed ług oceny alternatywnej . Plany badania 

BN - 83 / 5050- 01 Okucia budowlane . Pakowanie, przecho­

wywanie i transport 

3 . Normy zagraniczne 

N R D TG L 2872 m inder und Scharniere aus Meta II r;;'r d ie 

Bau-und M~belindustrie . Aufschrilubb~nder 

bander ) 

( Lang -

TG L 2874 Beschl ~ge r~r das Bauwesen . Zapfen f~r 

Kre uz - und Langb~nder 

4 . Wydan ie 2 - stan aktualny: maj 1984 , 

normy zw iązane i poprawiono blędy . 

uaktuallllono 
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