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NORMA BRANZOWA

ELEMENTY
WYPOSAZENIA
BUDOWNICTWA

Okucia budowlane
Zawiasy jednoskrzydetkowe

czopowe
Zawiasy pasowe

BN-64
5053-01

Zamiast
PN/B-94051

Grupa kotalogowa 0734

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zawiasy pa-

sowe skladajgce si¢ z pasa 1 haka, stosowane do drzwi piw-
nicznych, deskowych, furtek i wrét w budownictwie po-

wszechnym.

2. Typy. Ze wzglgdu na rodzaje hakdéw rozréznia sig
3 typy zawias:

z hakiem do wmurowania - A,

z hakiem do przykrecama - B,

z hakiem do whijania - C.

3. Przyktad oznaczenia zawiasy pasowej z hakiem do

wmurowania o wielkoéci L = 1000 mm:

ZAWIASA PASOWA A 1000 BN-64/5053-01

4. Cechowanie. Na zawiasie, w miejscu oznaczonym na

rysunku, nalezy umiescié¢ co najmnie) nastgpujgce trwale
wyrazne znaki:
a) wytwdrni,

b) BN.

5. Glédwne wymiary w mm wg rysunkdéw i tabl, 2 i 3.

Tolerancje wymiardw, dla ktérych nie podano odchylek
na rys. 1 ¢ 6, powinny odpowiada¢é klasie dokladnogci 1T16
wg PN-78/M-02139.

Zestawienie wielko§ci paséw 1 przynaleznych do nich

hakéw podano w tabl. 1.

Tablica 1

) Wielkoé§é pasow Haki
Typy zawias
L d,xh
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150 12 X 32
200
Ay By € 2400
600 14 X 32
800
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1000 16 X 52
1200 20X 62
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Rys. 3. Pas L = 600, 800, 1000, 1200

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Okué i Instalacji Budowlanych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia dnia 29 grudnio 1964 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 maje 1966 r.
(Mon. Pol. nr 21/1966 poz. 116)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1984,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nokl. 400+ 55 Zom. 146484

Cena 2zl 12,00
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Tablica 2. Wymiary paséw

Wielkos$é Nr .
paséw |rysun- d b k t 2
L ku
100 13 30 - 3 30 -
150 1 13 30 - 30 50
200 13 30 - 30 50
400 2 15 30 - 4 80 50
600 15 30 9 80 |[100
800 3 17 40 11 87 138
1000 17 50 11 6 110 |[173
1200 21 60 11 120 | 210
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Rys. 4. Haki do przykrgcania: a) do paséw - L = 100:200,
b) do pasdéw - L

400 : 1200
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Rys. 5. Haki do wmurowania do paséw - L = 100:1200
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Rys. 6. Haki do wbijania: a) do paséw - I. = 100:200,
b) do paséw - L = 400:1200
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Tablica 3. Wymiary hakdéw

Wymiary
Rodzaje hakéw charakterystyczne| b, ¢ e k l s, s, ty A
12 32 30 15 - - 100 4 - " “
Haki do wmurowania o = 30 <15 ) - 150 6 B B il
3
NE 1YY8+D 16 52 50 | 20 - - 160 | 6 - . .
20 62 60 25 - - 250 8 - o -
2
1 32 pozostale wymiary jak na rys. 4a)
Haki do przykrgcania 14 32 30 15 20 9 100 6 - 65 20
w &
Ve 16 52 | 40 | 20 38 1 130 | 8 . 9 | 25
20 62 60 25 38 13 160 10 - 110 30
12 32 30 15 20 - 120 6 - 60 15
Haki do wbijania 14 32 30 | 15 20 - 120 6 8 60 | 15
. B
g e 16 52 40 | 20 38 . 170 | 8 4 80 | 15
20 62 50 25 38 - 220 10 5 100 20

6. Wyszczegdlnienie czeéci i materiatu godar.xo w tabl.4.

Czesci zawias Material zalecany

Bednarka wg PN-76/ H-92325

P
“ey Prety plaskie wg PN-72/H-93202

Bednarka wg PN-76/H-92325
Haki Prety plaskie wg PN-72/H-93202
Prety okragle wg PN-75/H-93200/00

7. Wykonanie. Pasy 1 haki - tloczone lub kute; otwory
kwadratowe - wykrawane; okrggle - wykrawane lub wier-
cone. Wgtebienia otwordéw pod by wkregtéw lub gwozdzi -
poglebione wg PN-62/M-82068. Powierzchnie zawias po-
winny by¢é gtadkie, bez zadziordw, ostrych krawgdzi i $la-
korozjg

érodkami

déw korozji. Zawiasy nalezy zabezpieczy¢ przed
przez pokrycie powierzchni lakierem lub innymi
antykorozyjnymi.

Pasy zawias osadzone na czopach hakéw powinny obra-
caé sie¢ ptynnie bez zacigé i zatar¢. .

Po uprzednim uzgodnieniu na pismie pomigdzy odbior-
cami i producentami, dopuszcza sig wykonywanie otwordw

bez wglebiert pod iby wkretéw lub gwozdzi.

8. Pakowanie. Zawiasy wielkogci L = 100 do 200 na-
lezy wigzaé drutem w peczki lub pakowaé do pudetek po 20
do 50 sztuk; zawiasy L = 400 do 1200 nalezy wigzaé dru-
tem w peczki (oddzielnie pasy i oddzielnie haki) po 10 do
30 sztuk. Pgczki lub pudelka powinny by¢ pakowane do
skrzynek lub pojemnikéw. Pozostale wymagania

pakowania - wg BN-83/5050-01 p. 2.

dotyczace

9. Przechowywanie - wg BN-83/5050-01 p. 3.

10. Transport - wg BN-83/5050-01 p. 4.

11. Badania i kontrola jako$ci.W celu stwierdzenia zgod-

noéci partii zawias z wymaganiami normy, nalezy spraw-
dzié wymiary, wykonanie, cechowanie i opakowanie ~ za-
wias. Badania nalezy przeprowadzadé do kazdej wyproduko-
wanej partii zawias przed odbiorem jej przez zamawiajgce-
go. Przed przystgpieniem do badan, zawiasy powinny by¢
podzielone na partie o licznoéci wg tabl. 5.

Spo3éb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010.

Poziom kontroli 11 ogélny - wg PN-79/N-03021.

Wadliwo$¢ dopuszczalna - 4%.

Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na iuny
- wg PN-79/N-03021 p. 2.4.

Partie zawias nalezy uznac za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba zawias niedobrych w partii jest mnie}

sza od liczby dyskwalifikujgce) 'm2 wg tabl. 5.
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Tablica 5

Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznoéé partii -
licznosé m m licznoéé m m, licznosé m m
> 1
prébki 1 . prébki . * prébki 4
151 280 32 3 4 32 2 3 13 1 4
281 = 500 50 5 50 3 4 20 2 5
501 + 1200 30 7 80 5 6 32 3 6
1201 + 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8
3201 + 10 000 200 14 | 15 200 12 13 80 7 10
m, - liczba kwalifikujgca,
m, - liczba dyskwalifikujgca.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca normg - Centralny Os$rodek

Badawczo-Rozwojowy PEWB - METALPLAST w  Pozna-

niu ul. Chudoby 12.

2. Normy zwigzane

PN-76/1-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocyn-
kowana

PN-75/H-93200/00 Walcdwka i prety stalowe okragle wal-
cowane na gorgco. Wymiary

PN-72/H-93202 Prg¢ty stalowe walcowane plaskie. Wymiary

PN-78/M-02139 Odchylki wymiardw nietolerowanych

PN-62/M-82068 Nawiercenia pod lby stozkowe wkrgtdw

Losowy

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.

wybdr sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakesci.  Koutrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-83/5050-01 Okucia budowlane. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport

3. Normy zagraniczne

NRD TGL 2872 Binder und Scharniere aus Metall fur die

Bau-und M 2\belindustr1e . Aufschraubb;nd er

b‘c;nder)

(Lang-
TGL 2874 Beschlgge fur das Bauwesen. Zapfen fur

Kreuz- und Langb;nder

4. Wydanie 2 - stan aktualny: maj 1984, uaktualmono

normy zwigzane 1 poprawiono bledy.
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