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Wrzecigdze skoblowe
I skoblowo-kotwowe

5051-16

Zamiast
PN-60/B-94240

Grupa katalogowa 0734

1. WSTEP

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wrzecia-

dze skoblowe i skoblowo-kotwowe,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Wrzecigdze

skoblowe i skoblowo-kotwowe sa stosowane do okuwania

drzwi i skrzydet drzwiowych wg EN-77/7151-10 przezna-

czonych dla budownictwa powszechnego - do  pomieszcrer

pomocniczych,

2, PCDZIAL | OZNACZENIE

1. Podziat

2

2.1, 1,Podzial wrzeciadzow skoblowych - wg tabl, 1.

Tablica 1

Symbol

Nazwa

wyrobu rodzaju| prze- wykon-

zZnacze—
nia

mate—

riatu czenia

odm
ny

wiel-
kosci

ia- | postaci typu, rodzaju, przeznaczenia,
materiatu, wykonczenia, odmiany,

postaci i wielkosci

(o]

wrzeciadze skoblowe

pasowe

nie wystepuje

do drzwi

ze stali

bez powtoki
z powloka lakierowa

z powtoka cynkowa

uniwer salne

z 2 skoblami

L
L

120

mm

16 160 mm

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Elementow
Wyposazenia Budownictwa METALPLAST
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Elementow Wyposazenia Budownictwa METALPLAST
dnia 18 czerwca 1976 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1976 poz. 68)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986

Druk Wyd Norm W-wa Ark. wyd 085 Nakt 500+40 Zam. 1814/86

Cena zt 27.00
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2,1,2, Fodzial wrzeciadzéw skoblowo-kotwowych - wg tabl. 2.

Tablica 2

Symbol Nazwa
typu rodzaju | prze- mate— wykon- | odmiany| postaci |wiel- tvpu, rodzaju, przeznaczenia, materiatu,
znacze-| riatu czenia kosci wykonczenia, odmiany, postaci i wielkosci
nia
- wrzecigadze skoblowo-kotwowe
1 - pasowe
0 - nie wystepuje
2 - do skrzydet drzwiowych
1 - ze stali
1 - bez powtoki
2 - z powtoka lakierowg
4 - z powtoka cynkowa
3 - uniwersalne
1 - ze skoblem i z kotwa
12 - L =125 mm
16 - L =160 mm
2,2, Zasada budowy oznaczenia - wg PN-75/8-94000, = 165
2,3, Przyktad oznaczenia 8 9
a, wrzeciadza skoblowego pasowego (10, do drzwi ( 1),
ze stali (1), z powtoka lakierowa (2, uniwersalnego (),
z 2 skoblami ‘\2), wielkosci L = 160 mm (162 °Q‘) ) )
WRZECIQDZ SKCELOWY 101-128-210 1
BN-76/5051-16
b) wrzecigdza skoblowo-kotwowego pasowego ( 10), do
skrzydet drzwiowych (2), ze stali (1), z powloka lakiera
wa (2], uniwersalnego .8), ze skoblem i 2z kotwg (l), wiel- ‘# b =3 1
&2
kosci L =160 mm (16): 2
J IN-76/5054-46-2
WRZECIADZ 5SKOBLOWO-KOTWOWY 102-128-116
BN-76/5051-16 Rys. 2
3, WYMAGANIA
e e
3. 1. Wymiary w mm - wg rys, 1, 2 i 3, Odchytki wymia- -
” = - . . » N
row nietolerowanych powinny odpowiadac¢ klasie $Srednio-
doktadnej wg FN-76/M-02139,

Miejsce cechowania

] i I
S L
1 i T
o0, |5
— l,v e S— ‘<4
I _—

0

BN-76/5051-16 -

BN-76/5051-16-3]

Rys, 3

3,2, Zalecany materiat - wg tabl, 3,

Tablica 3

Nomer Nalea.‘ Materiat zalecany
rysunku czesci
1 Pas
bednarka wg PN-76/H-92325
2 Kotwa
3 Skobel drut stalowy wg PN-67/M-80026
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(]

Cstre krawcdzie

3. 3. wWykonanie, Skobel saostrzony,

zatgpione,

3. 4, Wykonczenie i powtoki ochronne

3. 4. 1. Stan powierzchni cz¢dci powinien odpowiadad wy—

maganiom okredlonym w normach przedmiotowych dotycza-

cych materiatu wy jSciowego, Fowierzchnie czesci przed
pokryciem powtokg nie powinny miec pekniec, zgorzeliny
lub rdzy, ostrych krawedzi, przyczepionych mechanicznie

\zgst(-k i plam ttuszczu,

3, 4.2, Fowloka lakierowa piecowa o grubosci 40 pm po-

winna odpowiadac typowi pokrycia Il oraz | klasie staran-
nosci wykonania wg BN-79/H-97070.
Frzyazep .0s¢ powtoki do podioza oraz przyczepnosc mig-

dzywarstwowa powinna odpowiadaé co najmniej 3 stopniowi

wg FN-20/C-81531, Fowfloka powinna byé odporna na ude-

rzenie swobodnie spadajacego cigzarka z wysokosci 40 c¢m
zqodnie z PN-54/C-81526,
3.4, 3, Powtoka cynkowa galwaniczna powinna odpowia-

daé¢ co najmniej grupie U-Fe/Zn & mc wg FN-82/H=97005,
a zanurzeniowa - wg BN-80/3702-03,
'
Na powtoce cynkowej powinha by¢ wytworzona konwer-

<yjna powtoka chromianowa typu A wg PN-82/H-97018,

3, 4, 4, Inne powtoki - dopuszczalne po uzgodnieniu i po-

twierdzeniu ich przydatnaéci przes placowke naukowo-ba-

dawcza,
3,5, Cechowanie, Na pasic, w miejscu oznaczonym na
rysunku, nalezy umiesci¢ w sposob trwaly i wyrazny co

najmniej nastepujace znaki:
a) znak wytwérni (towarowy ),

b) znak normy,

£, FAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Sktad kompletu

a) komplet wrzeciadza skoblowego powinien zawierac:

1 pas - wg rys, 1, '

2 skoble - wg rys, 3;

b) komplet wrzeciadza skoblowo-kotwowego powinien za-
wierac:

1 pas - wg rys, 1,

1 skobel - wg rys, 3,

1 kotwe - wg rys, 2,

4,2, Fakowanie, Wrzecigdze jednego typu, rodzaju,
przeznaczenia, materiatu, wykonczenia, odmiany, postaci

i wielkosSci pakowad zgodnie z wymaganiami grupy opakowa-

niowej 221 lub 222 wg BN-83/5050-01.

4, 3, Przechowywanie i transport - wg BN_83/5050-01,

5. BADANIA

5. 1, Program badan

5.1, 1, Rodzaje badan - wg tabl, &,

Tablica 4
Badania Wyma-~ | Opis
s anie b q
Rodzaje badan . gama agan
nie- wg wg
petne
petne
a) Sprawdzenie wymia-
réow + + I | 5.3.1
b) Sprawdzenie wykona- 3.3
nia i cechowania + + 3.5 58,2
c) Sprawdzenie wykon-
czenia + - 3.4 533
d) Sprawdzenie sktadu
kompletu + + a1 5. 34
e) Sprawdzenie pako-
wania - + 4, 2 5.3.5
Znak + oznacza badanie obowigzujace,
Znak - oznacza badanie nieobowiazujace,
Cadania petne, oddzielnie wrzecigdzéw skoblowych  lub

wrzecigdzéow skoblowo-kotwowych nalezy wykonad po uru-
chomieniu produkcji wyrobu, okresowo co najmniej raz na
dwa lata, a kazdorazowo po zmianach konstrukcy jny ch,
technologicznych lub materiatowych mogacych wptynac na
jako$¢ wyrobu,

Z kazdego badania petnego nalezy sporzadzic protokot
zawierajacy charakterystyke i przebieg badania oraz jego
ocene, wnioski, zalecenia i okres waznosci orzeczen,

Cadania niepetne nalezy wykonad¢ na kazde] wyproduko-

wanej partii wrzeci@dzéw przed odbiorem jej przez zama-
wiajacego,

£, 1,2, Grupy badah, W zaleznodci od rodzaiju badan
dzieli sie je nas

grupa 1 - badaniawg 5. 1, 1a), b), c), d),

grupa 2 - badanie wg 5. 1. 1a), b), d),

grupa 3 - badanie wg 5. 1, 1e).

5,2, Kontrola jakosci

5,2, 1, Sktad i licznoéé partii, Partia przedstawiona do

badarn powinna zawierac¢ wrzeciadze skoblowe lub skoblowo-
-kotwowe jednego typu, rodzaju, przesnaczenia, materiatu,
wykohcz :nia, odmiany, postaci i wielkoéci, zapakowane w
opakowania jednostkowe, a nastgpnie transportowe,

Licznosé partii nie powinna przekraczaé 10 000 sztuk,

5,2,2, Sposéb pobierania probek, Do badan peinych lub

niepetnych nalezy pobrac¢ prébke w sposéb losowy '"na $le-
po" - wg BN-C3/N-03010, przy czym do badan petnych na-

lezy pobra¢ co najmniej 5 wrzecigdzdw.

5,2,3, Licznosé probki. W zaleznoéci od licznosci partii

dla wrzecigdzy skoblowych lub kotwowych wg tabl, 6, a dla

opakowaf’\ jednostkowych i transportowych wg tabl, 7,
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.
5.2,4, Foziom kontroli i wadliwoé¢ dopuszczalna - wg

e

tabit, 5,

Tablica 5

Grupa badan Foziom Wadliwoéé
kontroli dopuszczalna

1 lub 2 Il = 0gbiny 4,0%

3 S-1 - specjalny 6,5%

5.2, 5. _Wybor i stosowanie planow badania - wg PN-79/

N-03021. Jednostopniowe plany badania dla kontroli nor-
malnej, obostrzonej i ulgowej podano w tabl, 6 i 7,
Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny wg

FN-79/N-03021 p. 2. 3.

5, 3, Opis badan

5,3, 1, Sprawdzenie wymiaréw, Wymiary nalezy spraw-

PR =
dzac uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi,

5,3,2, Sprawdzenie wykonania i cechowania nalezy prze-

prowadzi¢ wzrokowo z odlegtoéci okoto 25 cm,

5, 3. 3. Sprawdzenie wykofczenia

5,3,3,1, Stan powierzchni, Stan powierzchni nalezy
sprawdzi¢ wzrokowo 2 odlegtosci okoto 25 cm,
5,3,3.2, Fowtoka lakierowa. Oceng wykonania pokryc

lakierowych nalezy przeprowadzic¢ wg PN-79/H-97070,

Gruboé¢ powtoki nalezy sprawdezsi¢  wg FN.74/C-£1515,
przyvczepnosé do podioza oraz przyczepnos¢ miedzywarst-
wowa - wg PN-80/C-81531, odporno$é na uderzenia - wg

PN-54/C-81526,

Tablica 6
Grupa badan 1 lub 2
kontrola normalna kontrola obostrzona kontrola ulgowa
Licznosd partii
licznosd . licznosé - - licznoéé = -
probki 1y 2 probki 1 probki 1 2
151 & 2€0 32 3 & 32 2 3 13 1 4
281 + 00O 50 5 6 50 3 4 20 2 5
501 + 1200 50 i 8 80 5 6 32 3 6
1201 = 3200 125 10 11 125 o) 9 50 3 8
3201 + 6300 200 14 15 200 12 13 80 g 10
m, - liczba kwalifikujaca,
m, - liczba dyskwalifikujaca,

Tablica 7

Grupa badani 3
l_iczba opakowan
" kontrola normalna kontrola obostrzona kontrola ulgowa
jednostkowy ch lub
transportowy ch licnoid licznosé licznosc
1 < SC -
¢ ii 5 m 2 & m m m
W Tl probki iy 2 proébki L ™y proébki 1 2
2z |
9 18
2 2
16+ 25
26 ¢ 50
0 1 ) 1 2 0o 1
51+ 90
91+ 150
> 3
151 2 230
281 +# 500
501 + 1200 5 1 2 5 1 2 2

m, - lic zba kwalifikujaca,

m, - liczba dyskwalifikujaca,
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5 3, 3,3, Fowtoka cynkowa, Sprawdzenie powtok cynko-

wych - wg PN-82/H-97005 i BN-80/3702-03, Grubo$c po-

wioki cynkowej naleiy zmierzyc jedna z metod wg FN-76/
H-04623 lub FN-80/H-04605,

Konwersy jna powtoke chromianowa, jej wyglad zewne—
trzny, odpornosé na $cieranie i odpornosé korozyjna na

dziatanie mgly solnej nalezy sprawdzi¢ wg PN-82/H-97018,

5, 3, 4, Sprawdzenie sktadu kompletu, Sktad kompletu na-

lezy sprawdzié¢ wzrokowo,

5, 3,5, Sprawdzenie pakowania, FPakowanie nalezy spraw-

dzic wzrokowo,

5. 4, Ocena wynikow_badan

5,4, 1, Oceng wrzeciadza skoblowego i _skoblowo-kotwo-

w prébce nie przekracza liczby kwalifikujace]j m, wg

tabl, 5,

5, 5 Zaswiadczenie o wynikach bada., Na zadanie zama-

wiajacego podane w zamdéwieniu producent jest obowigzany
wystawié zaswiadczenie (protokét) badan zawierajace  co
najmniej:

- date wystawienia,

- nazwe i adres producenta,

- wyniki badan,

- oznaczenie wyrobu wg 2, 3,

- podpis i pieczeé producenta,

[N FQ§T§POW&IE Z FARTIA WRZECIAQZCSW UZNANA

ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

wego., Wrzeciadz nalezy uznac za dobry, jesli wszystkie

wyniki badarh wg 5, 1 sag dodatnie,

5, 4,2, Ccena partii. Partie wrzeciadzéw nalezy uznaé za

zgodna z wymaganiami normy, jesli wyniki badan petnych sa

dodatnie, a w badaniach niepetnych liczba sztuk niedobrych

Partia wrzeciadzédw uznana w wyniku wykonanych badan
za niezgodna z w!'maganiami normy moze byé przesortowa-
na i uzupetniona, a nastepnie przedstawiona do badan po-
wiérnych, Badania powtdérne nalezy wykonac w tych samych

warunkach co pierwsze, a wynik ich jest ostateczny,

KONIEC

INFORMAC JE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Ceniralny Osrodek

Badawczo-Rozwojowy Przemy. lu Elementow  Wyposazenia
Budownictwa METALPLAST, ul, Chudoby 12,61-819 Poz-
nan,

2, lIstotne zmiany w stosunku do PFN-60/B8-94240

a' scalono postanowienia dotyczace wrzeci,gdzéw skoblo-
wych i wrzeciadzéw kotwowych,

b) ujednolicono system podziatu SWW i SWA,

c) rozszerzono wymagania i badania,

d) dostosowano pakowanie, przechowywanie i transport

do wymagan obowigzujacych norm,

3, Normy zwigzane

PN-75/B-94000 Okucia budowlane, Podziat

FN-74/C-21515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powlok

PN-54/C-01526 Wyroby lakierowe, FPomiar odpornosci po-
wtok lakierowych na uderzenie za pomocg aparatu

Du Pont’ a

FN-B80/C-B1531 Wyroby lakierowe, Okreslanie przyczep-

nosci powtok do podtoza oraz przyczeproéci miedzy-
warstwowej
PN=-80/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslenie  gru-

boéci powtok metalowych metodami niszczacymi

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja, Pomiar grubosci
powtok metalowych i konwersyjnych metodami nienisz-
czacymi

F’JN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocyn-
kowana

PN-02/H-97005 Ochrona przed korozja, Elektrolityczne
powtoki cynkcwe

FN-82/H-97018 Ochrona przed korozjg, Konwersyjne po-
witoki chromianowe na cynku i kadmie

FN-79/H-97070 Ochrona przed korozja, Pokrycie lakie-
rowe, Wytyczne ogdine

FN-78/M-02139 Odchytki wymiarow nietolerowanych

PN-67/M-00026 Druty okragte ze stali niskowgglowe)ogok
nego przeznaczenia

FN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci. Losowy wy-
bor jednostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci,

Kontrola

odbior cza wedtug oceny alternatyvwnej, Flany badania

BN-80/3702-03 Powtoki cynkowe zanurzeniowe na wyro-
bach dla okregtownictwa
BN-83/5050-01 Okucia budowlane, Fakowanie, przecho-

wywanie i transport

BN-77/7151-10 Drzwi drewniane listwowe wewngtrzne



6 Informacje dodatkowe do BN-76/5051-16

4, Normy zagraniczne

Francja NF P 26-421 Quincaillerie, Moraillon a lacet,
1949 r,
NF P 26-422 Quincaillerie, Piton porte-cade-
nas, 1949 r,

Turcia TS 538/4 2 1967 z Montese Yapragi Ve Miller

Olcek 1/2

5, _Symbol wg SWW - 0654-181, 0654-183.

6. Autorzy projektu normy - Adam Surowiak, mgr inz,

Edmund Zurawski i inz. Ryszard Steclik - Centralny OSro-
dek Badawczo-Rozwojowy Frzemystu Elementow Wyposa-
zenia Budownictwa METALFLAST - Foznan,

7, _Wydanie 2 - stan aktualny: marzec 1906 r, ; uaktual-

niono normy zwiazane i poprawiono btedy.
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