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NORMA BRANZOWA BN-76 
SILNIKI 1353-09 

I MASZYNY Silniki spalinowe 
ENERGETYCZNE Pompy paliwa Zamiast 

NIEELEKTRYCZNE 
Wymagania i badania BN-69 /1353-09 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są wymagania i badania 
dotyczące kompletnych pom p paliwa z napędem 

m echanicznym i pneumatycznym stosowanych 
do silników spalinowych o zapłoni e iskrowym. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Prawidłowość montażu. Pompy powinny 
być złożone z częśc i i zespołów wykonanych zgod
nie z obowiązującymi rysunkami konstrukcy j
nymi, nie mogą wykazywać wad materiałowych, 
śladów zadrapań , pęknięć, k orozji, a także innych 
wad mogących mieć wpływ na działanie pompy. 
Części odlewane powinny być oczyszczone z zale
wów i zadziorów; nie powinny mieć rys, porowa
tości oraz wtrąceń ciał obcych. 
Dźwignia napędowa, dźwignia napędu ręcznego 

i przepona powinny poruszać się płynnie bez wy
czuwalnych zacięć. 

2.2. Osiągi techniczne. Czas zassania paliwa, 
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przed próbą (tzn . w stosunku do wartości nomi
nalnych podanych w charakterystyce t echnicz
nej) . Podczas prób nie powinny mieć mie jsca za
kłócenia w działaniu . 

2.6. Zabezpieczenia antykorozyjne. Powłoki 

metalowe i konwersyjne na przewidzianych do
kumentacją częściach p owinny odpowiadać wy
maganiom podanym w BN-74/3602-01 dla warun
ków umiarkowanych. 

2.7. Wymagania dodatkowe p.owinny być uzgod·
nion e między odbiorcą a producentem. 

2.8. Cechowanie. Na pompie spełniającej wy
magańia, w miejscu podanym w dokumentacji 
technicznej,. należy podać w sposób trwały i czy
telny co najmniej: 

- znak fir mowy producenta, 
- typ i .odmianę pompy , 
- miesiąc i rok produkcji. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

podciśnienie ssania , ciśnienie tł.oczenia oraz wy- 3.1. Pakowanie. P ompy zakwalifikowane do 
datek pomp powinny być zgodne z charaktery- wysyłki, po opróżnieniu z paliwa i założeniu kOT
styką techniczną zawartą w dokumentacji t ech- ków ochronnych na końcówki ssania i tłoczenia 
nicznej. paliwa, należy zawinąć w papier przetłuszczony 

2.3. Szczelność. Wycieki paliwa są niedopu- (parafinowa ny) lub włożyć do torebki foliowej, 
szczaine. P odczas pomiaru podciśnienia ssania a następnie zapakować pojedynczo w pudełka 
i ciśnienia tłoczenia wskazania odpowiednich przy- tekturowe. Na każdym pudełku powinien być 
rządów pomiarowych nie powinny zmieniać się umies::::czo!1y napis zawierający co najmnie j: 
przed upływem 5 s . - nazwę lub znak firmowy producenta, 

2.4. Działanie dźwigni napędu ręcznego. Po - nazwę or az typ i odmianę p ompy , 
wykonaniu dźwignią napędu ręcznego 10 pełnych - znak pakującego, 
wychyleń, p ompa powinna zassać paliwo znajdu- - datę zapakowania. 
jące się 0,4 m poniżej pompy i zacząć przetłaczać Pompy zapakowane w pudełkach, przy jedno-
je na wysokość co najmniej 0,4 m powyżej razowej dostawie powyżej 10 sztuk, należy wy
pompy. syłać w skrzynkach, których masa nie może być 

2.5. Trwałość. Pompa po 100 godz badań na większa niż 50 kg. 
urządzeniu badawczym, pracując przy maksymal- .Po uzgcdnieniu producenta z odbiorcą pompy 
nym wyda tku, powinna spełniać wymagania _ 't~'~~rzesyłać na specjalnych paletach (pojem
niejszej normy. Dopuszcza się zmniejszen· ~_,.:;r ·' ffik~d{y' i~ czym dopuszcza się zastąpienie pu-

datku o lO% w stosunku dO' wydatku ~mrqy .. ~_~~:~._: __ t/fSi ry przekładkami z tektury falistej . 

Zgłos,zon,a przez Przemysłowy Instytut Mo4:olfyrzacji Waa-szawa 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Motoryzacyjnego dnia 20 września 1976 r. jako norma 

obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l lipca 1977 r . (Dz. Norm. i Miar nr 1/1977 poz. 4) 

WYDAWNICTW A NORMALIZACYJN E 1977. Wpływ do WN 11. n .76. Oddano do składu 14.12.76. 
Druk ukończono w lutym 77. Obj. 0,55 a. w . Nakład 3000+ 42 egz. KDA W Kaliszu zam. 5 

Cena zł 2,40 
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Opakowanie zbiorcze na l eży zaopatrzyć w na
pisy umieszczone na pudełkach tekturowych, 
uzupełnia jąc je podaniem liczby sztuk i inn ymi 
znakami wymagan ymi wg PN- 67/0-79252. 

3.2. Transport i przechowywanie. Pom py za
pakowane wg 3.1 nie powinny być nara żone pod
czas t ransportu i p rzechowywania na uszkodze
nia m ech' niczne, zabrudzenie, zam oczenie i d zia
łanie koroz ji. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań 

4.1.1. Badania niepełne obejmują : 

a) oględziny zewnętrzne (2.1 i 2.8), 
b) sprawd zenie głównych wymiarów (2.1), 
c) sprawdzenie prawidłowości montażu (2.1), 
d) sprawdzenie osiągów technicznych (2 .2) , 
e) sprawdzenie szczelności (2 .3), 
f) sprawdzenie działania dźwigni napędu ręcz

nego (2.4) . 

4.1.2. Bada!1ia pełne obejmują badania wg 4.1.1 
oraz 

a) sprawdzen ie trwałości (2.5) , 

b) sprawdzenie zabezpieczenia anty korozyjnego 
(2.6) . 

B 8.dania pełne należy przeprowadzić co naj
mnie j raz w roku oraz VI przypadku w prowadza
n ia zmian konstr ukcyjnych , t echnologicznych, 
materiałowych mających wpływ na funkcjonowa
nie i własnośc i u żytkowania pomp. 

4.2. Liczność partii. Jako partię pomp uzna je 
się liczbę pomp wyprodukowanych według t e j 
sam ej dckumentacj i t echniczne j i w jednakowych 
warunka-:h c r<1Z przedstawionych jednorazowo do 
kontroli odbiorczej. 

4.3. P obieranie próbek 

4.3.1. P obieranie próbek do badań niepełnych. 
Z partii przedst.awionej do badań należy pobrać 

w sposób losowy na ślepo w F!, P N/N-030l0 próbki 
o licznościach wg ustalonych planów badań. Pla
ny badań należy określić wg PN-73/N-03021 
przyjmując wadliwość dopuszczalną, pozi0Il!- kon
tr:::1i i rcd ·zaj planu wg tablicy. 

Badania Wadliwoś ć Poziom Rod z.aj p lanu 
wg dopuszczalna ::onkoli badaruia 

0/ 0 

4.1.1 a) 4 II jednostop niowy 
4.1.1 bl 2,5 II jednos t01P:niowy 
4.1.1 e) 2,5 II jednostopniowy 
4.1.1 Gl) 0,65 II jednostopniowy 
4.1.1 e ) 0,65 II jednostorpniowy 
4.1.1 f) l II jednostop:niowy 

Zgodnie z PN-73/N- 03021 należy stosować kon
trolę normalną , ulgową lub obostrzoną . 

4.3.2. P obieranie próbek do badań pełnych. 

Do badań pełnych należy pob~ać z bieżące j prJ-

dukcji w sposób losowy na śl epo wg PN/N-030l0 
co najmniej 3 pompy. 

4.4. Opis badań 

4.4.1. Warunki badań. Badania należy przepro-, 
wadzić w pomieszczen iach o t emperaturze 25 
± 5°C (293 -7- 303 K). Przed przystąpieniem do 
badań pompy powinny znajdować się w pomie
szczeniu co najmniej przez 2 godz. 

Do badań wg 2.2, 2.3 i 2.4 na leży stosować ben
zynę eks trakcyjn ą w g P N-56/C-96022, dopuszcZ9. 
się stosować naftę kosmetyczną o c i ężarze właści

wym 0,785 G/cm3 mierzonym w temperat urze 
+ 20°C (293 K). 

Do badań w g 2.5 należy s tosować etylinę 78 wg 
PN -66/C-96025 . 

4.4.2. Schem at urządzenia badawczego. Urzą

dzeFlie do badań wg 2.2, 2.3, 2.4 i 2.5 powinno być 
w ykonane wg schematu. 

Zz 

z 
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Średnica wewnętrzna przewodów 7 mm. 

Hl - wysokość tłoczenia - 0,8 m, 
H - wysokość ssania - według doku

m entacji technicznej, 
W wakumetr o zakresie wskazail. 

M 

s 

p 

m. 

z 

0,6- 0 kG/cm2 (0,06- 0 MN/m 2) 

i klasie dokładności 1, 
- manometr o zakresie 

0-1 kG/cm2 (0- 0,1 
i klasie dokładności 1, 

wskazań 

NM/m2) 

- urządzenie napędowe umożliwia-

jące odtworzenie warunków na
pędu pompy na s ilniku , 
bada na pompa, 
miernica poj emności 1 dm3, 

zbiornik pa liwa, 
zawory odcinające. 

liczba obrotów urządzenia napę

dowego 1500 obr/ min. 
4.4.3. Sprawdzenie głównych wymiarów należy 

wykonać na zgodność z dokumentacją za pomocą 

uniwersalnych przyrządów pomiarowych. 
. Przy badaniach pełnych dopuszcza się demon
taż pomp i sprawdzen ie części na zgodność z do
kumentacją techniczną. 

4.4.4. Sprawdzenie prawidłowości montażu na
leży przeprowadzi ć przez oględziny nieuzbrojo-
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nym okiem oraz przez wykonanie kilku ruchów 
dźwignią napędu ręcznego i dźwignią napędow<1. 

Dopuszcza s i ę odłączenie <?d pompy szklanki 
osadnika i siatki filtrującej. 

W czasie badań pełnych dopuszcza się całko 

wity demontaż pomp. 

4.4.5. Sprawdzenie osiągów technicznych należy 

przeprowadzić przez wykonanie następujących po
miarów. 

a ) Pomiar czasu zassania paliwa (tj. czasu j::d<i 
upłynie od momentu uruchomienia pumpy do 
chwili rozpoczęcia tłoczenia) należy ]: rzeprowa
dzać w warunkach okreś~onych w dobo mentacji 
technicznej. Przed rozpoczęciem badań korpus 
i króciec ssawny pompy należy opróżnić z paliwa. 

b) Pomiar podciśnienia ssania należy przepro
wadzić po uruchomieniu napędu pompy i stwier
dzeniu ciągłego przepływu paliwa, zamykając za
wór od strony zasysania. Po wyłączeniu napędu 
należy sprawdzić spad ek podciśnienia. 

c) Pomiar ciśnienia tłoczenia należy przepro
wadzić po uruchomieniu napędu pompy i stwier
dZeniu ciągłego przepływu paliwa przez pompę, 

zamykając zawór od strony tłoczenia. Po wyłą
czeniu napędu należy sprawdzić spadek ciśnienia. 

d) Pomiar wydatku nal eży przeprowadzić mie
rząc czas napełniania m iernicy przy pracy pompy 
w \'larunka ch określonych w dokumentacji tech
niczne j. Na podstawie uzyskanych z pomiaru da
nych nal eży obl iczyć wydatek pompy. 

4.4.6. Sprawdzenie szczelności należy przepro
wadzić w czasie sprawdzania wydatku, ciśnienia 

tłoczenia lub podciśnienia ssania. 
4.4.7. Sprawdzenie działania dźwigni napędu 

ręcznego należy przeprowadzić po ustawieniu wal
ka n apędu w takim położeniu , aby dźwignia na
pędowa mogła wykonać maksymalny skok. 

4.4.8. Sprawdzenie trwałości należy przepro
wadzić wg 2.5 na urządzeniu wg 4.4.2 w warun
kach określonych w 4.4.1. 

4.4.9. Sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyj
nego należy przeprowadzić zgodnie z BN-74/ 
36 02-01 w mgle solne j wg PN-53/H-04603. Pompa 
pGwinna być umieszczona w komorze badawcze j 
w ten sposób, ażeby dzia łanie mgły solne j było 
wywierane tylko na powierzchnie, które są nara
żone na działanie atm osfery w warunkach za mo·
cowania na silniku . 

4.5. Ocena wyników badań 
4.5.1. Ocena pompy. Pompę należy uznać za 

dobrą , j eżeli wyniki wszystkich badań jakim zo
s tała poddana są dodatnie. Pompę należy uzn~ć 

za niedobrą , jeżeli wynik chocia żby jednego z ba
dań jakim została poddana jes t uj m ny . 

4.5.2. Wynik badań niepełnych n ależy uznać Zł 
pozytywny, j eżeli liczba p c-::np niedobrych w ka ż

dej p róbce nie przekracza liczby dopuszczalne j 
określonej dla każdego z badań wg zasad poda
nych w 4.3.1. Wynik badań niepełn ych należy 

uznać za negatywny, j e żeli liczba pomp niedob
rych w którejś z próbek przekracza liczbę dopu
szcza lną określoną dla każdego z badań wg zasad 
podanych w 4.3.1. 

4.5.3. Wynik badań pełnycn nale ży uznać za 
pozytywny, j eżeli wszystkie badania dadzą na 
wszystkich badanych pompach wyniki dodatnie. 
Wynik badań należy uznać za n egatywny, j eżeli 

wynik chociażby jednego badania Jest na którejś 
z pomp uj emny. 

4.5.4. Ocena partii. Partię pomp należy uznać 

za zgodną z wymaganiami niniejsze j normy, jeże
li wynik badań niepełnych t ej partii oraz wynik 
aktualnych badań pełnych są pozytywne. 

Partię pomp należy uznać za niezgodną z wy
maganiami niniejszej normy, jeżeli wynik badań 

ni epełnych tej partii lub aktualnych badań peł
nych są negatywne. 

4.6. Zaświadczenie producenta o wyniłmch ba
dań. Do każdej pompy paliwo.wej, uznanej za 
zgodną z wymaganiami normy, powinno być do
łączone zaświadczenie zawierające co najmniej: 

a) nazwę i adres producenta pomp, 
b) nazwę i typ pompy, 
c) datę odbioru technicznego. 
d) stwierdzenie zgodności pomp z wymaga

niami normy. 
Przy wysyłaniu pomp do jednego odbiorcy do

puszcza się wystawianie zaświadczeń zbiorczych. 
J ednym zbiorczym zaświ3.dczeniem można objąć 

tylko pompy odebrane w tym samym dniu. 
4.7. Odbiór przez zamawiającego. Jeżeli zamó

wienie ni e przewiduje inaczej, odbiór powinien 
być przeprcwadzony na podstawie zaświadczenia 

wytwórcy o wynikach badań, bez powtarzania 
badań. W uzgodnionych przypadkach odbiorca 
mOże wzią ć udział w badaniach i sprawdzaniu 
pomp przez producenta. 

KON IE C 

I NFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Fab.ryka Osprzę
tu Samocho-dow ego P OLMO, Łódź 

2. Istotne zmian y w stosunku do 8N-69/1353-09 

a) wprowadzono s tatys ty czną kontrolę jakości wg 

PN-73/N-03021, 

b) z.mienio no ciecz stosowaną do badań , 

e) ua ktualnic,no normy związane . 

3. Normy związane 
PN -56/C-96022 Prze twory naftowe. Benzyna do -ekstrakcji 
P N-66;C-96025 PrzetwQlI'y naftowe. Paliwa silnikowe ben

zynowe 



4 Informacje dodatkowe do BN-76/1353-09 

PN-59/H-04603 Korozja metali. Próba laboratoryjna 
odporności na dział-anje mgły soln ej 

PN/N-03010 Statysty,('.zna kontrola jakości. Losowy 'wy
bór szt uk do ipróbek 

PN-73/N-03021 Kontrola odbio,rcza według oceny alter
natywnej. Plany badań 

P N-67/0-79252 Produkty w op akowaniach transporto

wych. Znaki i znakowanie. Wymagania i bad ania 

BN-74/360·2-01 Powłokj metalowe i konwersyjne 00 w y
robac:1 p.rzemysłu motoryzacyjnego. Wy magania i ba
dantia 
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