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NORMA BRANZOWA BN-72
SILNIKI 1555-06
I MASZYNY Silniki samochodowe
NIEELEETRYCZNE . . . Zatniadl
Filtrv oleju bocznikowe BN-6611363-08
CGrupa Hatalogowa V 241)
1. WSTEP PN-T1/M=-58107 Wyroby scierne. Scierniwo, Kla-

Li. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
boesnikowe filtry oleju o promieniowsym kierunku
preephywa oleju,

1.2, Zakres slosowania normy. MNorme naledy
stosowad dla borznikowych filirdw oleju silnilcdw
samochodowyeh | preemyslowych o pojemnodci
skokowe] do § dm?,

131 Mormy £wigzane

PH-T1/C-04205 Guma. Oenaczanie wilasnofel me-
chanicenych przy rozelgganiu

PN-56/C-04214 Guma. Oznaczanie temperatury
kruchofei w niskich temperaturach metodg ude-
Freniows

PN-62/C-04236 Guma. Oznaczanie odpornosei na
dzialanie cleczy

PM-T1AC-04238 Guma. Ommaczanie twardodci me-
tods, Shore'a

PM=-T0/C-04254 Guma. Oznaczanie wytrsymalosei
na rozdzieranie

PN-60/C-(M280 Guma, Oenaczanie trwalego od-
kaztaleenin prey Sclskanin

PN-TI/M-02001 Gwinty. Nazwy i okredlenia

PN=71/M-58101 Materialy i wyroby scierne. Na-
wwy 1 okreslenia

" Symbal wg SWW: 1020-60

sylikacja wielkodel ziaren

PH-6T/0-T8252 Produkty w opakowaniach tran-
sportowych. Znali | mmakowanie. Wymagania
podslawowe

BN-70/3602=01 Powloki metalowe i konwersyjne
na wyrobach preemysiu motoryzacy jnego. Wy-
magania | badania

BN-65/3602-02 Powlok] lakierowe na wyrobach
przemyslu motoryvzacyinego. Wymagania i ba-
dania

2. MOIVEIAL

W zaleznofei od konstrukeji i przeznaczenia rog-
rddnia sie dwa rodeaje filtedw;

— filtr z wkladem wymiennym —A wg rys. 1,

= filtr wymienny — B wg rys. 2.

3. WYMAGANIA

3.1. Wykonanle, Filtr oraz czeici skladowe po-
winny byé wykonane zgodnie z dokumentacjy
techniczng i niniejszq normg. Konstrukeja filtru
rodzaju A powinna umoellwial szvblka | latwy wy=
miang wkladdw flltracyinych.

od dnia 1 styeznia 1

WYDAWNICTWA NORMALIZEACYINE
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1.2, Gléwne wymiary filbedw — wg rys, 10 2
oraz tabl. 1.
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Rys, X
Wymlary gwintu WE"-1IDNF-28:
0 — min 15875
Oy — min 14,281 max 14,681
0y — min 14850 max 15110
P — 1,411
Crzpaczenia D, Oy, By, P — wg PN-TO/M-02000.
Tablica 1
D 7
Rodzaj Lltru I ) l "
mm
n 125 1440 205
B &a.5 _ L3755

3.3, Szezelnodé, Przecicki obudowy i polgczen
Iiltrdw A | B 55 nledopuszezalne,

d.4. Wylrsymatosé., Podezas badan nie powinny
wystepowad usrkodzenia [iltru jak rdwniek prae=
cieki w polgezeniach | spojeniach.

3.5, Uszerelkl pumowe powinny byé wykonane
z materialu o wiasnodciach wg tabl, 2.

Tablica 2
Wymagankn Sl Wartodel th
wytrzymalodtlowe | postkl | rodzm) A rdzal B
Twardasé ShA | asis 05 45
rorciqgu- | WG /em? 120 120
e
BN m* ] i3
Wytrzy-
malodc EG/mm
ThiL: pozdziern- | ETubo- 3 :
nie ficd
Nimm 30 20
Trwale odksztolee- 5 i
nbe przy dciskaniu
] W tempe- W bempes
metody stalego od- £ raburze ruliares
T0 god=
Wmtum kru= s o —0
chinsci
twnrdadc Ehé il +5
Zmiany
po ata- wtrmy=
ST malodd ma R, 3 T
w oleju | TORCEREA-
£-125%) e
ohjgingé vy 4 16
1} Wartascl otrzymane na pribkach lnlowyeh {wio-
selkach}.
0 200 gode w temparaturzse 140 £53°C dla rodzaju A,
T0gods w temperaturze 100 $3°C dla rodzajo B,
Wartoded w tablicy okreslajy maksymalne zmiany
w alosunliu do reeczywlstych warlodel ofrzyvmanych
preed stareomndem.

3.6, Powloki ochronne. Powloki ochronne lakie-
rowane powinny byé wykonane w klazsie 2 wg
BN-65/3802=02, a powloki ochronne metalowe
w grupie U wg BN-T0/3602-01.

3.7, Odpornoéé na wstregsy. Podesns badan na
walisgsarce nie powinny wystgpowad pekniecia
oraz rwale odksztaleenia jak rdownied uszkodzenie
wkiaddw filtru,

1.8, Preepustowoié oleju powinna byé zgodna
¢ podany w dokumentacji technicenej.

1.9, Skutecznodé ocryszezania oleju v okreilana
stosunkiem iloSei  zanieczyssezenn  zatrzymanych
przez flitr do ilofel zanieczyssczefl doprowadzo=
nych do filtru powinna wynosid:

— dia filtru, ktérego konstrukcja zapewnia pel-
ny przeplyw oleju przez element filtrujaey 5 —
minimum 0,85,

— dla filtru z wprowadzonym otworkiem obie-
gowym (czesciowe filirowanie) p — minimum {,50.

210, Cechowanie, Na [ltrze w miejscu wska-
zanym na rysunku konstrukeyjnym naleiy umie-
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gci¢ w spoadsh trwaly | wyrainy co najmniej:
— znak wytwdrni,
— date produloeji.

4. PAKOWANIE, PREZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kompletny filtr powinien byé
pakowany w sposdb zaberpieczajgey przed me-
chanicenym  uszkodzeniem [ zanieczyszezeniem.
Przed zapakowaniem obwory naleky zaflepid. Coe-
sei zewneirzne nie zabezpleczone pokryeclaml na-
lezy zabezpieczyd smarem antykorozyjnym, Spo-
sib pakowania w pudelkach tekturowych uzgad-
nia producent z odbiorey.

Na opakowaniu malesy umiescié co najmniej:

= nnzwe lub znak wytwarni,

— nazwe | nr katalogowy filtro,

— date produlkeji (missige | rolk, npo 0671 1),

— liczbe sztulk.

4.2, Opokowanie zhioreze. Pudelks =z Ffiltrami
nalezy pakowaé w pojemniki lub skrzynie tak,
sby nie mialy modliwedei przesuwania sie. Na po-
jemniku lub skrzynl powinlen znajdowad sle na-
pis ostrzegawczy: ,Mie rzucad” rzgodnie z PN-6T/
(-T8252, Masa opakowania z filtrami nis powinna
przekraczaé 60 kg britto. Dopuszcz sig inne wa-
runki pakowania po uzgodnieniu z odbicres.

4.3. Przechowywanie. Filiry naleiy przechowy-
wad w opakowaniu wg 4.1 lub 4.2 w pomieszcze=-
niach krytyeh o wilgotnodei wezglednej max 800/
| temperaturze §--35"C zabezpieczonych przed
dzialaniemn materialdw fraeych | innyeh substan-
cji powodujgeyeh korozje.

44. Transport. Filiry opakowane zgodnie z 4.1
i 4.2 powinny byé¢ przewodone krytymi Srodkami
trangportowymi w warunkach zabezpieczajgeych
preed uszhodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Program badani

5.1.1. Badania niepelne (odbioreze) obejmujs:

a) sprawdzenie wykonania | cechowanis (3.1
i 3.10),

b) sprawdzenie wymiardw (3.1 1 3.2),

¢} sprawdzenie szezelnosei [3.3).

5.1.2. Badania pelne preeprowsdzane co naj-
mnie] dwa razy w roku oraz w preypadka wpro-
wadzenia zmian konstrukeyjnych, technologice-
nych, materialowych mogacyech mieé wplyw na
wladeiwosei ukythowe | trwalosé filtra obejmujy:

a) badania wg 5.1.1,

b} sprawdzenie wytrsymalosci (3.4),

¢) sprawdzenie uszezelek gumowych (2.5),

d} sprawdzenie powlok ochronnych (3.8),

g) sprawdzenie odpornoiel na wstrzgsy (3.7),

) sprawdzenie przepustowosel oleju (3.8),

g) sprawdzenle skutecznodei oczyseczania (3,9).

5.2. Partia. W skiad partll wechodzy filtry oleju
jednego rodzaju wykonane w jednakowych wa-
runkach produkeyinych i przedstawione jednors-
zowo do odbioru,

5.4, Mobieranie probek

5.3.1. Pobleranie pribek do badan niepelnveh.
Badaniom wg 5.1.1 poddaje sie 1009, filtrdw
przedstawionych do odbioru.

5.3.2, Pobicranie priobek do badan pelnych. Do
badati wg 5.1.2 naleiry pobraé w sposdb losowy
co najmnle] & filtedw, ktdre przeszly = wynikiem
dodainim badania wg 5.1.1,

3.4, Opis badad

341, Sprawdzenie wykonania i cechowania na-
leiy przeprowadzadé na zgodnodé z 3.1 | 3.10 przez
ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw na zgodnoié z do-
kumentacjy techniezng 1 niniejszg norma naleky
preeprowadzad przv pomocy narzedzi pomibaro-
wych uniwersalnych | sprawdziandw, po uprzed-
nim rozebraniu filtru na czedei sktadowe.

5.4.3. Bprawdeenie srezelnodci nalefry przepro-
wadzad wprowadzajne do wnetrza filtru przez 13-
cznik wlotu oleju spreione powietrze o cidnieniu
# =05 kG/em? (800 £50 kN/m?), jesli dokumenta-
cja techniczna nie przewiduje inaczej. Filtr nale-
kv zanurzyé w wodzie o temperaturze 20 £5°C
(283 +5K) na okres 2 min.

54.4. Sprawdzenie wyirzymaloSei naledy pree-
prowadzaé przy cifnieniu  oleju 10 kG/em?
(1000 kN/m?), jesli dokumentacja techniczna nie
preewiduje inaczej. Filtr poddaje sig badaniu
w clagu 1min. W tym okresie niedopuszezalne
jest wystepowanie odksztaleenn i peknieé jak rdw-
niet nieszezelnodcl.

5.4.5. Sprawdzenie uszczelek gumowych prae-
prowadza sle na zgodnoéé z 3.5, w szezegdlnodel:

sprawdzenie twardosci wg PMN-T1/C-04238,

sprawdzenie wyitrzymalofei na rozclgganie wg
PN-T1/C-04205,

sprawdzenie wytrzymalodcl na rozdzieranie wg
PN-70/C-04254,

sprawdzenie trwalego odksztaleenia wg PN-G3/
C-04280,

sprawdzenie temperatury kruchodeli wg PN-56/
C-D4214,

sprawdzenie zmlany po starzeniu wg PN-62/
C-04236.

5.0.6. Sprawdzenie powlok ochronnych. Powlo-
ki lakierowe powinny byé sprawdzane zgodnie
z BN-65/3602-02, a powlokl metalowe z BN-TO/
F602-01,
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3.4.7. Sprawdzenic odpornosci na wstregsy na-
leiy prasprowadzad na wsirzgsarce montujae [ilir
w pozvejl odpowiadajacej zamocowaniu na silni-
ku, Filtr poddsje sie wstregsom o amplitudzie
drgafi +1mm i czestotliwodei 16,5205 Hz w cza-
sie §h. W okresie proby nalezy doprowadzié do
filtru powietrze o cidnieniu zgodnie z warloscia
podang w 5.4.4.

i.4.8. Sprawdzenie przepustowodei oleju naledy
preeprowadzad na stanowisku wg rys. 3, wykonu-
jac pomiar [lofcl przeplywajgeego przez filtr oleju
w funkeji cifnienis mierzonego przed filtrem. Do
sprawdzenia nalezy stosowaé olej silnikowy
o Eemperaturee 80 £ 2°C i lepkodel odpowladaja-
eej lepkodei oleju SAE-30:8,7=13 ¢S5t przy 100°C
(373 K) oraz 87-=-130 cSt przy 37C (310 K}
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5.4.9. Sprawdzenie skutecznodei  oczyszezania
oleju przeprowadza sie na stanowisku wg rys. 3
przy uiyeiu oleju silnikowego w ilofel 20 +5 dm?,
temperaturze 80 £5°C i lepkodcl odpowiadajacej
lepkodel oleju SAE-30 wg 5.4.8.

Badanie przeprowadza sig w eiggu 1 godz utrzy-
mujne W ulkladzie, przy cidnleniu 2 kG/em?
(300 kM/m?) ciggly przeplyw oleju zanieczysaczo-
nego mikroproszkiem dclernym SC wg PN-T1/
M-59101 o numerze ziarna F600/8 wg PN-T1/
M-38107, dawkujac olej z proszkiem do oblegu
na poczgtku badaf oraz po uplywie kadtdych ko-
lejnyeh 10 min w ilogei 8 0,5 g/dm?. Pobdir pri-

ek o objetosei co najmniej 50em? przed i za
filtrem dokonywany Jest po uplywie 2min od
chwili dawkowania oleju z proszkiem. Jakodd
pezyszezania oleju ocenia sig na podstawie pomia-
ru sawariofei [objetofciowej lub wapowej) za-
niscsvsicsen w pobranych probkach.

Skutecgnodd ocryvszezanio g naledy okreslad wg
WIOr:

h

n
w ktdrym:
hy, — zawartodé zanieczyszczefi doprowadza-
nych do filtru, g/dm?,
hy — zowartodé zanleczyseczefi w priboe. po-
branej za filtrem, g/dm?,
a3 Deena wonikiw hadark

vanl, Wynlk hadafi niepelnyeh, Filtry nle od-
powindajgee wymeganiom §5.1.1 a)<-c) oedrzuea sie,

5.5.2. Wynik badai pelnych naledy uznaé za
dodatni, jezeli wszystkie fillry przeszly priby wy-
mienione w §.1.2 £ wynikiem dodatnim,

Jedeli ktdrakolwiek proba dala na kidrymkol-
wiek Iiltrze wynlk ujemny, pribe te nalety prze-
prowadzié powtdrnie na probee o podwijnej liez-
bie filtrdw podbranyeh ponownie do badan.

Jezeli powtdrna proba da wynik dodatni, to
wiynik badan pelnyveh naledy usnaé za dodatnl.,

5.0, Znfwindezenie wylwircy o wynikach ba-
dan. Na kaida partie filtrdw uznanych za zgodne
¢ wymaganiami normy wylwirca obowigzany jest
preedatowid  zadwiaderenie zawierajges eco naj-
mniej:

a) nazwg wiytworni,

b date odbioru,

¢} licznosé partil,

d} stwierdzenie zgodnosel wykonania [iltrdw

& wymaganiami ninlejsze] normy.

6. POSTANOWIENIA PRZEJISCIOWE

Do dnia 1 lpea 1873 r. dopuszcza sig nieprze-
prowadzanie badania uszezelek gumowych wg
B.4.5.

KONIEC

INFORMACIE DODATHEOWE do BN-T2/1053-08

1. Istotne zmiany w slosunku de BN-S6/1153-068

a} zmienlono podzial fitrdw,

bi wprowadsono filir wimishny
c) worowasdzone badania;

— wyirsymalodcl,

— uszezelek gumowyeh,

— odpormof#ci na wslrZgsy,

— prespustorenécl oleju,
— skutecznodci oceyszczanin oleju.

£, Ddpewiedniki w normach sagranicznyeh

BWPG PLC-1620-68 Odopysosaine astosofaied. Paaprpe
AIA OYRCTE® MacAan. lexnmyeckse tpelopaums. Mevozu
nemirramnd

Wiochy Finl BOI25T Filtrd olio in devazions per motorl
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