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Grupa katalogowa 0524 

1, WST§P 2,2, Rodzaje, W zależności od warunków pracy rozróż-

Przedmiotem normy st' wymagania i badania przepon wy­

konanych z tkanin gumowych, przeznaczonych do pomp pa­

liwa stosowanych w silnikach pojazdów samochodowych, 

nia się następujt'ce rodzaje' przepon: 

- stykajt'ce się z benzyn t' - B, 

- stykaj~ce się z olejem si Inikowym - O, 

- stykajt'ce się z olejem napędowym - R, 

2. POD~IAL I OZNACZENIE 

2,1, Gatunki, W zależności od wymagań 

rozróżni a ·sl, dwa gatunki pr zepon: 

Jakości owych 

2,3, Przykład oznaczenia przepony gatunku l, stykajt'cej 

się z olejem si Inikowym: 

PRZEPONA 10 BN-BO/l 353-01 

- gatunek l, 

_ gatunek II 1), 
3, WYMAGANIA 

1) Nie należy stosować w nowych konstrukcjach, 3,1, Własności fizyczne materiału - w g tabl. 1. 

Lp, 

1 

1 

2 

Tablica 1 

/ 
Rodzaj 

Gatunek 

Wymagania 
obróbki Jednostka I 

wg miary 
rodzaj 

zał{lcznika 2 
B e- R 

2 3 4 5 6 7 

Wytrzymało'~ na rozrywanie w stanie MPa ~29,5 ;;;;'49 

naturalnym (kG/cm 2 ) ( ~300) ( ~ 500) 

1 % w stosun- -50 - -
2 

ku do war-
-50 

tości w sta- - -
nie natural-

3 - -20 
nym 

4 - - -50 

5 - - -50 

Wydłużenie przy rozrywaniu w stanie 
% ~10 

naturalnym 

1 +25 - -
2 % w stosun- - ±10 -

ku do war-
3 tości w sta- - - ±10 

ni e natura 1-

4 nym - - +25 

5 - - ±10 

Zgłoszona przez Przemysłowy In,tytut Motoryzacii 
Ustanowiona przez Naukowego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Motoryzacyjnego dnia 25 lierpnia 1980 r. 

jako norma obowiqzujqca od dnia l .tycznla 1981 r. 
(Dz. Norm. I Miar nr 19/1980 poz. 68) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. O,.k. Wyd. Na,m. W-wa. A,k. w,d. ',30 NokI. 2600+ SS Zam. 2S73180 

II 

B0 

B 

-

-

-

-

Cena zł 1,20 
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cd. tabl. 1 

Rodzaj Gatunek 
obróbki Jednostka I II LP. Wymagania wg miary 

załęcznika 2 rodzaj 

B O R BO 

1 2 3 4 5 6 7 8 

3 Wytrzymałość na rozdzieranie w stanie N/mm ~ 59 ~ 89 
8,8 

naturalnym (kG/mm) ( ~ 6) (~ 9) 
(0,9) l) 

1 

2 

3 

4 

5 

I 

4 Zmiana objętości 1 

2 

4 

5 

5 Zmiana masy 1 

4 

6 Zmiana masy po obróbce a następnie 1 
suszenie przez 48 h w powietrzu w tempera-
turze otoczeni a 4 

7 Zmiana masy próbki poddanej działaniu 
etyliny 94 w temperaturze 70 ±30 C w -
cięgu 22 h 

1) Wzdłuż wętku. 

2) Wzdłuż osnowy. 

3.2. Wymiary przepon - wg dokumentacji konstrukcyjnej. 

3.3. Wyslęd zewnetrzny, Powierzchnie przepon powinny 

być gładkie, bez zacięć, pęknięć, rys, miejscowych zgru­

bień, porowatości, ubytku gumy, sfałdowań i wgnieceń. 

Krawędzie powinny być równe, bez naderwań. Przepony 

nie mogę się zlepiać i zwijać. 

3.4. Odporność na dzi ałani e ni skich temperatur 

3.4. 1. Przepony gatunku I poddane dzi ałani u temperatu­

ry -54 ±2
0

C w cięgu 70 h, nie powinny wykazywać objawów 

załamań, przerwań lub pęknięć. Wymaganie to dotyczy 

przepon w stanie naturalnym i po specjalnych obróbkach 

zgodnie z tabl. 2. 

3.4.2. Przepony gatunku II poddane dzi ałaniu tempera-

ttIry -40 ±2
0

C w cięgu 4 h podczas nawijania na trzpień , 
o średnicy równej 12-krotnej grubości przepony nie powin-

ny wykazywać objawÓw łamania i pękania. 

10,8 
( lli2) 

-50 - -

- -50 -

- -30 -30 -

- - -50 

- - -50 

'lo w stosun- +50 - -
ku do war-
tości w sta- - ±10 - -nie natural-
nym - - +30 

- - tl0 

+35 - - -
- - +35 

-15 - - -
- - -15 

- - - ±20 

Tablica 2 

Stan przepony 
Rodzaj 

B O R 

w stanie naturalnym + + + 

po obróbce nr 1 + + -
po obróbce nr 2 + + -

po obróbce nr 3 + + -
P0 obróbce nr 4 - - + 

po obróbce nr 5 - - + 

Znak + oznacza, że wymaganie dotyczy danego rodza-

ju przepony. 

3.5. Odporność na działanie podwyższonej temperatury 

przepon gatunku II. Przepony poddane działaniu tempera­

tury 70 ±3
0

C w cięgu 2 h nie powinny ulegać sklejaniu i nie 

powinny wykazywać objawów łamania i pękania. 

Niedopuszczalne jest odstawanie gumy od tkaniny. 
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3,6, Odporność na starzenie przepon gatunku II, Przepo­

ny poddane działaniu temperatury 70 ±3
0

C w cięgu 144 h 

ni., powinny wykazywać objawów spękań, lepienia się. , od­

warstw i eń oraz zmian powierzchniowych, 

3,7, Szczelność, Przepony badane w kompletnych pom­

pach powi nny spełniać wymaganie szczelności, 

3,8, Trwałość, Przepony badane w kompletnych pom-

pach pow i nny spełniać wymaganie trwałości wg norm przed­

miotowych na pompy paliwa, 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, l, Pakowanie, Przepony wykonane wg tego samego ry-

sunku, należy po ułożeniu jedna na drugę (stos) pakować 

w papier lub torby, Opakowanie to powinno zabezpieczać 

przed rozsypywaniem i zanieczyszczeniem przepon, 

Stos przepon należy pakować do pudełek tekturowyen, 

Wielkość pudełek tekturowych - wg uzgodnienia mi,dzy do­

stawcę a odbiorcę, 

Na opakowaniach stosów, jak i pudełkach tekturowych. 

powinny być umieszczone co najmniej nas·t,puJ{lce dane: 

- nazwa lub znak producenta, 

- liczba przepon w opakowaniu. 

- numer rysunku przepony, 

4,2, Przechowywanie i konserwacja - wg PN-75fi::-94099, 

4,3, Transport powinien odbywać si, krytymi środkami 

transportu, chronięcymi przepony przed działaniem czyn­

ników atmosferycznych, 

5. BADANIA 

5,1. Program badań - wg tabl, 3, 

Tablica 3 

Próbka 
Opis Zakres 

Wymagania-
badań badań 

Lp, Rodzaje badań liczba sztuk do 
wg 

nr badań 
wg 

nie-
pełne 

pełne próbki 1) 
pełnych niepełnych 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 Własnośc i fizyczne materiału: 3,1 

wytrzymałość na rozrywanie tabl, 1, 
1 - 5,3,1,1 

Ip, 1 3 2) 

wydłużenie przy rozr ywaniu tabl, 1, 
Ip, 2 3 2) 

wytrzymałość na rozdzieranie: 
5,3, 1,2 

- gatunek I tabl, 1, 2 3 2) -
- gatunek II (tylko w stanie Ip, 3 4 3 2) 5,3,1,3 

naturalnym ) 
+ -

zmiana Objętości tabl, 1, 3 
Ip, 4 

zmiana masy tabl, 1, 
3 

Ip, 5 
5,3, 1,4 -

zmi ana masy po obróbce i następni e su- tabl, 1, 3 3 
szeniu przez 4B h w powietrzu w temperatu- Ip, 6 
rze otoczeni a / 

zmiana masy próbki poddanej działaniu tabl, 1, 5 
etyliny 94 w temJ>eraturze 70 ±30 C Ip, 7 
w c i ęgu 22 h 

2 Wym i ary przepon + + 3,2 10 
wg tabl, 4 

5,3, 2 

3 Wygl{ld zewnętr zny + + 3,3 10 5,3,3 

4 Odporno~ć na działanie niskich temperatur: 
przepo-

na 
53) - 5,3,4 

- przepon gatunku I + - 3,4,1 

- przepon gatunku II + - 3,4,2 5 
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cd. tabl. 3 

Zakres Próbka 
Opis 

badań Wymagania badań 
Lp. Rodzaje badań wg liczba sztuk do 

nr badań 
wg 

nie- . próbki 1) pełne 
pełne pełnych niepełnych 

1 2 3 

5 Odporność na dzi ałani e podwyższonej tem-
peratury przepon 

gatunku II + 

6 Odpor ność na s tarzenie przepon 

gatunku" + 

7 Sżczelność + 

8 Trwałość + 
,-

~ 

Znak + oznacza, że badania przeprowadza się. 

1) Kształt próbk i wg -załęcznika 1. 

2) 3 sztuki wzdłuż wętku i 3 sztuki wzdłuż osnowy. 

3) Po 5 sztuk na każde badania. 

Badania pełne należy przeprowadzać przy uruchamianiu 

produkcji, przy zmianach technologicznych i materiałowych 

majęcych wpływ na funkcjonowanie własności fizyczne 

przepon oraz okresowo co n ajmniej raz w roku. 

Badania niepełne należy przeprowadzać przy 

każdej partii przepon. 

5.2. Kontrola jakości 

odbiorze 

5,2,1. Skł-ad i liczność partii. Partia przedstawiona do 

odbioru powinna składać się z przepon jednego gatunku 

Jednego rodzaju, wykonanych wg tego samego rysunku. 

5,2,2. Sposób pobierania próbek 

5,2.2.1. Pobieranie próbek do badań pełnych. Liczność 

próbek do badań - wg tabl. 3. Próbki do badań własności 

fizycznych należy wycinać z arkusza mater iału za pomocę 

specjalnego wykrojnika. 

Wycięcie próbki powinno odbywać sil' w cięgu jednej opa.. 

racji. Przed wycięciem próbki, arkusz materiału należy 

4 

-

-

+ 

-

5 6 7 8 9 

3.5 5 - 5.3.5 

przepo-
na 

3.6 5 - 5.3.6 

3.7 3 wg tabl. 4 5.3.7 

3.8 3 - 5.3.8 

ułożyć bez nacięgania na sztywnej płaskiej powi er zchni 

zwilżonej wodę z mydłem lub innym środkiem o podobnych 

własnościach. 

Tnęca częśĆ w~-krojnika pow'inna byĆ bez wad i powinna 

byĆ pokryta olejem silikonowym. 

Próbki należy pObraĆ w ki erunku osnowy i wętka tkaniny. 

Wymiary próbek - wg załęcznika 1. 

5.2.2,2, Plany i pobieranie próbek do badań niepełnych. 

Do badań ni epełnych z parti i przepon przedstawionych do 

odbioru należy pobrać próbkę losowo na ślepo wg PNj 

N-03010. 

Przy badaniach należy stosowaĆ 'plan jednostopniowy, 

ustalony przy założeniu" poziomu kontroli. 

Do badań wymiarów i wyględu zewnętrznego należy przy­

jt'ć wadliwość w
2

= 2,5%,- a dla badań szczelności wadli­

wośĆ w 2 = 0,65'1'0. 

Plan badań dla kontroli normalnej - wg tabl. 4. Wybór i ~ 

s~osowanie planów badania dla kontroli ulgowej i obostrzo­

nej oraz warunki przejścia - wg PN-79jN-03021. 
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Tablica 4 

Rodzaje badań 

wymiary przepon, 
szczelność 

wyglod zewnetrznv 

Liczność wadliwość / 
partii 

w2. - 2,5% W z - 0,65ft 

liczność liczba liczba liczność liczba liczba 
próbki kwal iflkujf- dyskwal ifik~ próbki kwali fikuj{l- dyskwaliflku 

ca j{lca ca jfca 

sztuk 

do 50 5 O 

SI .,. 150 20 t 

151 + 260 32 2 

281 500 SO 3 

SOI 1200 80 S 

1201 3200 125 7 

3201 10000 200 10 

l 000 l + 35000 315 

5.3. Opi s badań 

S.3. l. Sprawdzenie własności fizycznych próbek wycię­

tych z arkusza materiału na przepony 

. 5.3. I. I. Sprawdzenie wytrzymałości na rozrywanie 

wydłu:!:enia przy rozrywaniu. Przed przyst{lpieniem do ba­

dań, naleiy obliczyć przekrój poprzeczny próbki wykonu­

j{lc pomiary; 

- grlbości - mikrometrem o skali 0,05 mm, wywieraj{lc 

nacisk 2 ±0,2 N/cm (200 ±20 G/cm
2

) , 

- szerokości części środkowej próbki - pomiar 

wykonać z dokładności f ± O, OS mm. 

należy 

Do wyznaczenia wydłużenia zrywaj{lcego należy oznaczyć 

na próbkach długość pocz{ltkow{l, wykreślaj{lc na części 

środkowej w odległości 10 mm od siebie dwie linie równo-

ległe prostopadłe do osi wzdłużnej próbki. 

Należy zwrócić uwagę, aby wykreślone linie nie powo-

dowały uszkodzeń gumy. Tak przygotowane próbki należy 

sezonować co najmniej 12 h w temperaturze 20 ±2
0

C. 

14 

Urz{ldzenie do badań powinno składać się z dwóch chwy­

taków samozaciskowych, wywieraj{lcych równomiemy nacisk 

na próbki, Minimalna odległość między uchwytami powinna 

umożliwić łatwe wprowadzenie próbki bez jej nacitlgania. 

Urz{ldzenie do pomiarów wydłużenia powinno mieć dokład-

ność ±1%, a urz{ldzenie do pomiarów wytrzymałości 

rozrywanie ±2%. 

na 

Prędkość rozci{lgania powinna wynosić 300 mm/min. 

Wykonane pomiary należy uszeregować od najmniejszych 

do największych. 

l 

I 2 20 O l 

3 

4 
80 l 2 

6 , 

8 125 2 3 

11 200 3 4 

15 315 S 6 

Za wynik badania należy przyj{lć z serii wielkości war­

tość środkowtl, gdy pomiary wykonano na nieparzystej li­

czbie próbek, . lub średni{l arytmetyczn{l dwóch wartości 

środ<owych, gdy badanie wykonano na parzystej liczbie 

próbek. 

Obi iczenie wytrzymałości na rozrywanie (R r) w chwi li 
2 

zerwania należy wyrazić w MN/mm wg wzoru 

w którym; 

Fr - siła, przy której nast{lpiło zerwanie próbki, MN, 

h - gl'ubOŚć próbki, mm, 

s - szerokość próbki, mm. 

Obliczenie wydłużenia w chwili zerwania próbki (Er) na­

leży wyrazić w % wg wzoru 

100 

w którym; 

lr - odległoś~ między kreskami na próbce w chwili zer-

wania, mm, 

lo - odległość pocz{ltkowa, mm. 

5.3.1.2. Sprawdzenie wytrzymałości na rozdzieranie 

przepon gatunku I, Przed przyst{lpieniem do badań, próbkI 

należy sezonować co najmniej 3 h w temperaturze badania 

wynosz{lcej 20 ±2
o
C. 

Badania należy przeprowadzić za pomocf maszyny wy-

trzymałościowej 'z płaskimi radełkowanymi szcz,kami. Do­

kładność skali przy pełnym obcifżeniu powinna wynosić ±1!t. 
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Po umieszczeniu próbki w uchwytach należy zwrócił uwa-

9f na kierunek ułożenia, który powinien był zgodny z kie­

runkiem zastosowanego obciężenia. 

Próbf należy przeprowadzał równomiernie z prfdkościę 

300 mm/min, aż do całkowitego rozdarcia próbki na dwie 

cZfści, rejestrujęc przy tym mak;symalne obci{lżenie. 

Za wynik pomiarów należy przyjęł średnię arytmetycznę 

z trzech pomiarów. Jeżeli jedna wartośł pomiaru różni 

si, wlfcej niż 20% od średniej arytmetycznej, badania na­

leży wykonał je6zcZe na dodatkowych 2 prpbkach. W tym 

przypadku za wynik pomiaru należy przyjęł średnię ary t­

metyczn{l wszystkich POłTIlarów. 

Wytrzymałoś<! na rozdzieranie (R r'd) należy obliczył w 

N/mm wg wzoru 

w którym: 

FTd 
R =--

Td S 

Frd - siła rozdzierajęca, N, 

_ grubośt próbki, mm. 

5.3.1.3. Sprawdzenie wytrzymałości na rozdzieranie 

przepon gatunku II. ' Badania należy przeprowadził na dy-

namometrze Schoppera przy odległości między zaciskami 

200 mm i szybkości przesuwu 

±IO mm/min. 

uchwytu ruchomego 250 

Za wynik badania należy prz yjęć średnię ar ytme t ycz nę 

z pomiarów trzech próbek. 

5.3.1.4. Sprawdzenie zmian objetości i masy należy wy.­

kOr:Jać naty chmiast po wymaganej obróbc e. Zmian y objętoś­

ci i masy (Zo",) należy wyli czyć w g wzoru 

w której: 

(13 - P4 ) - (PI -P2 ) 

P, - P2 

(4) 

Pl - objętość (masa) próbki w powietrzu prz ed obrób­

kę (stan naturalny), 

P2 - objętość (masa) próbki w w odzie prz ed obróbkę, 

P
3 

- objętość (masa) próbki w powi etrzu po obróbce, 

P/t - obJętość (masa) próbki w wodz i e po obróbce. 

Wyznaczenia mas y na leż y wykonać z dokładnościę do 

mg. 

Po wyznaczen i u mas y w wod z ie ( P2 ) pr óbki przed 0-

bróbkę należy szybko zanurzyć w alkoholu i osusz yĆ b ibułę. 

Za wynik przyjmuje s i ę średnię ar ytmetycznę z 

kich pomiarów. 

wszyst-

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić za 
..... 

pomocę przyrzędów pomiarowych lub specjalnych spraw-

dzianów. 

Grubośł przepony należy sprawdzać mikrometrem o śred-

nicy ruchomego tłoczka 12,5 mm i przy sile nacisku po-

wierzchni pomiarowej 19,6N. 

5.3.3. Sprawdzenie wyglądu zewnętrzn~ należy wyko­

nat przez oglfdziny przepony, w przypadkach wętpliwych 

należy stosował przyrzędy umożliwiajęce lO-krotne 

większenie. 

po-

5.3.4. Sprawdzenie odporności przepon na niskie tem­

peratury. Przepony należy poddać działaniu niskiej tempe­

r ,atury zgodnie z parametrami wg 3 . 4, a nastfpnie przy za-

chowaniu tej samej temperatury wyginać w ci{lgu 1 s na 

trzpieniu o średnicy równej 12-krotnej grubości przepony. 

5.3.5. Sprawdzenie odporności przepon na działanie pod-

wyższonej temperatury. Przed przys tilpieniem do badań, 

przepony należy nawinęć na trzpień metalow y (nie z mie­

dzi) o średnicy równej 12-krotnej grubości przepony i za­

bezpieczyć przed odw i nięciem ni tkę lub drucikiem. Tak przy.­

gotowane przepony należy poddać działaniu podwyższonej, 

temperatury w suszarce zgodni e z parametram i wg 3.5. 

Po zakończeniu próby przepony nal eży natychmiast roz-

winęĆ. 

5.3.6. Sprawdzenie odporności przepon gatunku II na 

starzeni e należy pr z eprowadzić w warunkach wg 3.6. Po 
, 

pr z etrzymaniu przepon w wymag anej temperaturze należy je 

przeg ięć o 180°. 

5.3.7. Sprawdzenie szczelnośc i przepon należ y przepro­

wadzić po zamontowaniu przepony do odpowiedniej komplet-

nej pompy. B ad ani a na leży przeprowadzić wspólnie , dla 

przepon i kompl etnyc h pomp z godnie z wymaganiami 

przedmiotowych na pompy. 

norm 

5.3.6. Sprawdzenie trwałości przepon należy przepro­

wadzić po zamontowaniu przepony' do odpowiedniej komple~ 

nej pompy. Badania należy przeprowadzić wspóln i e dla Pr2B­

pon i kompletnych pomp zgodnie z wymaganiami norm prze<;l­

miotowych na pompy. 

5.4, Ocena wyników badań 

5.4,1. Przepona niedobra. Badanę przeponę należ y u-

znał za niedobrę, jeżeli wynik choci ażb y jednego z badań 

wymienionych w 5. 1 będzie ujemn y . 

5.4.2. O c ena par..!l!., Partię nal eż y u znać za zgodnę z 

wymaganiami normy, jeżeli liczba sz tuk niedobrych w pr'Ób-

ce nie przekracza liczby kwalifikujęcej w g tabl. 4 o raz w y­

nik i badań pełnych sę dodatni e. 

KONIEC 
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Z,ltLACZNIK 

WYMIARY PRÓBEK 00 BADAŃ FIZYCZNYCH MATERI,ltLU 

1. Próbka nr ,I do badań ' wytrzymałości na rozrywanie i wydłuienia pr z y rozrywaniu _ wg rys. Zl-l. 

16 25tr t, 2!Jt, /6 

IBN-SO/1353-01-Z1-11 

Rys. ZI-I 

Crubośc prze 

2. Próbka nr 2 do badań wytrzymałości na rozdzieranie materiału na przepony gatunku I - wg rys. Z 1-2. 

Gruboić 

110 

IBN-BO/13sa 01-ZI - zl 

Rys. Zl-2 

3. Próbka nr 3 do badań zmian objętości i masy - wg rys. Z 1-3 • 

• 

50!! GruboSć IX'Z n 

IBN-80/1353-01-Z1-31 

Rys. Zl-3 

4. Pr6bka nr 4 do badań wytrzymałości na rozdzieranie materiału na przepony gatunku II - wg ry •• , Zl-4. 

~\ II-----, ~Z80 ----1J ~ 
I&N-80/1353- 01-Z1-'4' 

Rys. ZI-4 

7 



B Załpcznik 2 do BN-BO/1353-01 

ZALACZNIK 2 

APARATURA I RODZAJE OBRÓBEK 

1. Aparatura' do przeprowadzania obróbek powinna za­

pewniK stałp temperatur'~ podczas trwania obróbki. Prób­

ki podczas obróbki powinny być umieszczone w aparaturze 

po osipgni~ciu przez nip wymaganej temperatury. Umiesz­

czone w aparaturze próbki nie powinny być napr~!one oraz 

nie powinny się stykać. 

Przy obróbce 3 powietrze powinno być wymieniane 3 ra­

zy na 1 h, bez stałego obiegu. 

2. Rodza je obróbek 

Obróbka 1 - przeznaczona jest dla przepon rodzaju B 

próbka powinna być przetrzymana w cipgu 
o 

336 h w temperaturze 70 ±2 C w szczelnym 

pojemniku napełnionym mieszankp trój skład­

nikowp (obj~tościowo 60~ etyliny 94 wg 

PN-66/C-96025, 30~ benzolu i 10% alkoholu 

etylowego bezwodnego). 

Obróbka 2 - przeznaczona jest dla przepon rodzaju O 

próbka powi nna być przetrzymana w cięgu 

168 h w 'temperaturze 12S±SoC w pojemniku 

napełnionym olejem si Inikowym. 

Obróbka 3 - przeznaczona jest dla przepon rodzaju O 

R - próbka powinna być przetrzymana w cię­

gu 48 h w powietrzu o temperaturze 125 ±5
0
C. 

Obróbka 4 - przeznaczona jest dla przepon rodzaju R 

próbka powi nna być przetrzymana w cięgu 

336 h w temperaturze 70 ± 20
C w pojemniku 

napełnionym olejem napędowym I LS-Ietni wg 

PN-67/C-96048 lub równowa!nym olejem na­

p~dowym. 

Obróbka 5 - przeznaczona jest dla przepon rodzaju R _ 

próbka powinna być przetrzymana w cięgu 

168 h w temperaturze 125 ±5
0

C w pojemniku 

napełnionym olejem si Inikowym. 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucla opracowujaca normę - Przemysłowy Insty­

tut Motoryzacj i, Warszawa. 

2. Istotne zmi any w stosunku do BN-6211353::.Q.l. 

a} wprowadzono wymagania dotycz{łce przepon stosowa­

nych w pompach licencyjnych, 

b} wprowadzono wymagania szczelności i trwałości, 

c} wprowadzono kontrol~ jakości wg PN-7~/N-03021. 

3, Normy zwipzane 

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy-

wania 

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe ben-

zynowe 

PN-67/C-96048 Przetwor y naftowe. Ol eje nap~dowe 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości, Losowy wybór 

sztuk do próbek 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza wg oceny alternatywnej, Plany badania 

4, Autorzy prOjektu normy - praca zbiorowa Fabryki O­

sprz,tu Samochodowego, Lódź, 

.f 
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