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(57) Whyttaczarka do tworzyw polimerowych, majgca uktad
uplastyczniajacy z cylindrem rowkowanym, zwtaszcza z row-
kami $rubowymi, korzystnie w strefie zasypu, zasilania, prze-
miany i dozowania uktadu uplastyczniajacego, zaopatrzony
w rowkowang tuleje skrethg mocowang jednym koncem na
statle do cylindra wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-
suwliwie z cylindrem na catej diugosci wspoétdziatania z
cylindrem i drugim koncem znajdujgcym sie poza strefg
zasypu ukiadu uplastyczniajacego, wyposazony w mecha-
nizm umozliwiajacy skrecanie tulei w obrebie odksztatcenia
sprezystego materiatu tulei, odpornego na zuzywanie tribo-
logiczne, w lewa badz w prawg strone w zaleznosci od
potrzeby, charakteryzuje sie tym, ze rowkowana tuleja
skretna ma co najmniej dwa rodzaje segmentéw ztgczonych
powierzchniami (3) bocznymi - wzdtuznie ze sobg, przy
czym, jeden rodzaj segmentéw (4), w ksztalcie wzdiuznego
wycinka tulei, ma zewnetrzng powierzchnie (5) walcowg
rownolegta do wewnetrznej powierzchni (6) walcowej, a drugi
rodzaj segmentéw (7), w ksztatcie wzdiuznego wycinka tulei,
ma zewnetrzng powierzchnie (8) walcowa nieréwnolegla do
wewnetrznej powierzchni (9) walcowej, tworzac kliny o duzej
smuktosci. Segmenty, wchodzace w sktad rowkowanej tulei
skretnej, o takim samym ksztaicie geometrycznym sg usytu-
owane naprzemianlegle z segmentami o innym ksztatcie geo-
metrycznym, tworzac rowki (10) o zmiennej gtebokosci.
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest wyttaczarka do tworzyw polimerowych, majgca uktad uplastycznia-
jacy z cylindrem rowkowanym, zwtaszcza z rowkami srubowymi.

Dotychczas w technice znanych jest wiele rozwigzan konstrukcyjnych wyttaczarek do tworzyw
polimerowych, majacych ukfad uplastyczniajacy z cylindrem rowkowanym. Rowki znajdujg sie w stre-
fie zasypu uktadu uplastyczniajgcego, gdzie majg najwiekszg gtebokosé¢ i w nastepujacej po niej cze-
Sci strefy zasilania, gdzie zanikaja. W tych rozwigzaniach konstrukcyjnych, geometria obszaru rowko-
wanego jest stata dla danej wyttaczarki, to znaczy zmiana elementéw geometrycznych tego obszaru
jest niemozliwa bez wymiany cylindra lub tulei, w ktérej znajdujg sie rowki. W kilku innych znanych
rozwigzaniach jest mozliwa zmiana elementéw geometrycznych obszaru rowkowanego cylindra, pole-
gajaca na zwiekszaniu lub zmniejszaniu wartosci kata pochylenia rowkéw, ich gtebokosci oraz liczby,
kata skrecenia i kierunku skrecenia w czasie trwania procesu wyttaczania. Wedtug amerykanskiego
opisu patentowego nr 4462692 w wyttaczarce do przetworstwa przede wszystkim gumy, w obszarze
strefy zasypu i czesci strefy zasilania ukladu uplastyczniajacego, zamontowano tuleje na obwodzie,
ktérej wykonano naciecie srubowe o kacie opasania okoto 480°. Szerokos¢ naciecia przy otworze
zasypowym ukfadu uplastyczniajgcego jest rowna srednicy otworu zasypowego. Szerokosc i gtebo-
kos¢ tak wykonanego rowka srubowego, zmniejsza sie w kierunku do gtowicy wyttaczarskiej, az do
zaniku. Przektadnia slimakowa zamontowana na tulei z rowkiem srubowym umozliwia jej skrecanie
i poprzez to zmiane ksztaltu przekroju poprzecznego rowka. W innym amerykanskim opisie patento-
wym nr 4678339, w wyttaczarce na diugosci strefy zasypu i czesci strefy zasilania sg umieszczone,
w cylindrze uktadu uplastyczniajacego dwie tuleje, wewnetrzna nieruchoma i zewnetrzna ruchoma -
mogaca wykonywaé ruch obrotowy. W tulei wewnetrznej wykonano przelotowe wiele nacie¢, w ktérych
umieszczono ptytki. Ptytki sg zamontowane do mechanizmu rolkowo-sprezynowego, umozliwiajgcego
ich opuszczanie lub podnoszenie. Podczas opuszczania ptytek naciecia w tulei tworzg rowki wzdtuz-
ne. Opuszczanie i podnoszenie ptytek jest przeprowadzane przez obro6t tulei zewnetrznej, wykonywa-
ny wskutek jej sprzezenia z ttokowym uktadem regulacyjnym. Rolka mechanizmu rolkowo-
sprezynowego ptytki, przesuwajac sie po specjalnie uksztaltowanej powierzchni tulei zewnetrznej,
powoduje opuszczanie lub podnoszenie ptytki, zapewniajgc mozliwo$¢ uzyskania zadanego kata po-
chylenia rowkéw, atym samym iglebokosci rowkéw. W amerykanskim opisie patentowym
nr 5783225, wyttaczarce, w obszarze pod otworem zasypowym inieco poza nim, sg wyodrebnione
trzy komory ograniczone powierzchniami zwoju i rdzenia slimaka oraz powierzchniami cylindra i listew
umieszczonych w cylindrze. Uktad $rub zamontowanych na koncach listew umozliwia zmiane ich po-
tozenia, a poprzez to zmiane gtebokosci i kata pochylenia, co w konsekwencji powoduje zmiane obje-
tosci komér, wptywajac na ilos¢ tworzywa pobieranego z zasobnika tworzywa. W amerykanskim opisie
patentowym nr 5909958, wyttaczarka ma tuleje rowkowang umozliwiajacg zmiane liczby rowkoéw, ich
gtebokosci oraz kata pochylenia w czasie trwania procesu wyttaczania, poprzez opuszczanie lub pod-
noszenie jednego konca listew umieszczonych w stozkowych wybraniach materiatowych cylindra wy-
ttaczarki. Polski patent nr 174068, zawiera opis wyttaczarki do tworzyw polimerowych, zaopatrzonej
w uktad uplastyczniajacy z tulejg rowkowang, umieszczong na dtugosci strefy zasypu i czesci strefy
zasilania ukfadu uplastyczniajacego, majacy rowki o zmiennej glebokosé na dtugosci tulei
i umozliwiajgcy zmiane kata oraz kierunku skrecenia rowkéw. Mechanizm skrecajacy tuleje, a wiec
i rowki, znajduje sie na koncu tulei rowkowanej, poza strefg zasypu, miedzy otworem zasypowym
a uktadem napedowym wyttaczarki. W zgtoszeniu patentowym polskim nr P-349474 jest przedstawio-
ny opis wyttaczarki do tworzyw polimerowych majacej ukfad uplastyczniajacy z tulejg rowkowana,
mocowang jednym koncem na state do cylindra wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie
z cylindrem na catej dtugosci wspétdziatania z cylindrem. Drugi koniec tulei rowkowanej, znajdujacy
sie poza strefg zasypu, jest wyposazony w mechanizm umozliwiajgcy skrecanie tulei, w obrebie od-
ksztatcenia sprezystego materiatu tulei, odpornego na zuzywanie tribologiczne, w lewg badz w prawg
strone. Tuleja ma wykonane, na przewazajacej czesci swojej dtugosci, szczeliny o wysokosci rownej
grubosci Scianki tulei oraz dowolnej szerokosci. W szczelinach sg umieszczone kliny, ktérych szero-
kos¢ Scisle odpowiada szerokosci szczelin, a powierzchnia zewnetrzna, majgca taki sam ksztatt, jak
powierzchnia zewnetrzna tulei, przylega do powierzchni wewnetrznej cylindra wyttaczarki, natomiast
powierzchnie boczne klinbw majg taki sam ksztalt, jak powierzchnie boczne szczelin. Szczeliny wraz
z klinami tworzg rowki wzdtuzne o zmiennej gtebokosci i statym ksztaicie przekroju poprzecznego
wzdluz dtugosci tulei. Koniec tulei rowkowanej jest mocowany na state do cylindra wyttaczarki
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i znajduje sie korzystnie w strefie dozowania uktadu uplastyczniajgcego. Pierscien ze $cieciem od we-
wnatrz skierowanym do osi i do gtowicy wyttaczarskiej, liniowym lub nieliniowym, znajduje sie w czesci
przedniej na koncu tulei w miejscu, w ktérym kliny w szczelinach majg najwiekszg wysokosc.

Istotg wyttaczarki do tworzyw polimerowych, majacej uktad uplastyczniajacy z cylindrem rowko-
wanym, zwlaszcza z rowkami srubowymi, korzystnie w strefie zasypu, zasilania przemiany i dozowania
ukfadu uplastyczniajgcego, zaopatrzony w rowkowang tuleje skretng mocowang jednym koncem na
state do cylindra wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie z cylindrem na catej dtugosci wspotdzia-
tania z cylindrem i drugim koncem znajdujacym sie poza strefg zasypu uktadu uplastyczniajgcego, wy-
posazony w mechanizm umozliwiajacy skrecanie tulei w obrebie odksztatcenia sprezystego materiatu
tulei odpornego na zuzywanie tribologiczne, w lewg badz w prawg strone w zaleznosci od potrzeby jest
to, ze rowkowana tuleja skretna ma, co najmniej dwa rodzaje segmentéw ztgczonych powierzchniami
bocznymi - wzdtuznie ze soba, przy czym jeden rodzaj segmentéw, w ksztalcie wzdluznego wycinka
tulei, ma zewnetrzng powierzchnie walcowg réwnolegta do wewnetrznej powierzchni walcowej, a drugi
rodzaj segmentow, w ksztatcie wzdtuznego wycinka tulei, ma zewnetrzng powierzchnie walcowg nie-
réwnolegtg do wewnetrznej powierzchni walcowej, tworzac kliny o duzej smukfosci. Segmenty, wcho-
dzace w skiad rowkowanej tulei skretnej, o takim samym ksztatcie geometrycznym sg usytuowane ha-
przemianlegle z segmentami o innym ksztalcie geometrycznym, tworzac rowki o zmiennej gtebokosci.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze na skrecanie tulei rowkowanej, majacej segmenty
ztgczone powierzchniami bocznymi, jest potrzebny mniejszy moment skrecajgcy a skrecanie jest bar-
dziej efektywne od skrecania tulei litej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj wzdluzny fragmentu uktadu uplastyczniajacego wyttaczarki do tworzyw polime-
rowych, bez grzejnikdw elektrycznych, z zamontowang tulejg skretng z dwunastoma segmentami two-
rzacymi szes¢ rowkow, w potozeniu przed skreceniem tulei rowkowanej, fig. 2 - przekréj poprzeczny
tego fragmentu ukfadu uplastyczniajgcego wyttaczarki, w dwukrotnym powiekszeniu, w potozeniu
przed skreceniem tulei rowkowanej, fig. 3 - przekréj wzdtuzny tego samego fragmentu uktadu upla-
styczniajgcego, ale w potozeniu po skreceniu tulei rowkowanej, a fig. 4 - przekrdj poprzeczny tego
fragmentu uktadu, réwniez w dwukrotnym powiekszeniu, w potozeniu po skreceniu tulei rowkowanej.

Whytlaczarka do tworzyw polimerowych ma uktad uplastyczniajgcy z cylindrem 1 rowkowanym,
zwlaszcza z rowkami srubowymi, korzystnie w strefie zasypu, zasilania, przemiany i dozowania ukfadu
uplastyczniajgcego, zaopatrzony w rowkowang tuleje skretng mocowang jednym koncem na state do
cylindra i wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie z cylindrem i na catej dlugosci wspétdziatania
z cylindrem 1 i drugim koncem znajdujacym sie poza strefg zasypu uktadu uplastyczniajgcego, wypo-
sazony w mechanizm 2 umozliwiajacy skrecanie tulei w obrebie odksztatcenia sprezystego materiatu
tulei odpornego na zuzywanie tribologiczne, w lewag badz w prawg strone w zaleznosci od potrzeby.
Rowkowana tuleja skretna ma, co najmniej dwa rodzaje segmentéw zitgczonych powierzchniami 3
bocznymi - wzdtuznie ze sobag, przy czym, jeden rodzaj segmentéw 4, w ksztatcie wzdtuznego wycinka
tulei, ma zewnetrzng powierzchnie 5 walcowg réwnolegta do wewnetrznej powierzchni 6 walcowej,
a drugi rodzaj segmentéw 7, w ksztalcie wzdtuznego wycinka tulei, ma zewnetrzng powierzchnie 8
walcowg nieréwnotegta do wewnetrznej powierzchni 9 walcowej, tworzac kliny o duzej smukiosci.
Segmenty, wchodzace w skfad rowkowanej tulei skretnej, o takim samym ksztaicie geometrycznym sag
usytuowane naprzemianlegle z segmentami o innym ksztalcie geometrycznym, tworzac rowki 10
0 zmiennej gtebokosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Wyttaczarka do tworzyw polimerowych, majgca uktad uplastyczniajacy z cylindrem rowkowa-
nym, zwlaszcza z rowkami srubowymi, korzystnie w strefie zasypu, zasilania, przemiany i dozowania
uktadu uplastyczniajgcego, zaopatrzony w rowkowang tuleje skrethg mocowang jednym koncem na
state do cylindra wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie z cylindrem na catej dtugosci wspot-
dziatania z cylindrem i drugim koncem znajdujacym sie poza strefg zasypu, wyposazony w mecha-
nizm umozliwiajacy skrecanie tulei w obrebie odksztatcenia sprezystego materiatu tulei odpornego na
zuzywanie tribologiczne, w lewa badz w prawg strone w zaleznosci od potrzeby, znamienna tym, ze
rowkowana tuleja skretha ma, co najmniej dwa rodzaje segmentéw ztaczonych powierzchniami (3)
bocznymi - wzdtuznie ze sobg, przy czym jeden rodzaj segmentéw (4), w ksztatcie wzdtuznego wycinka
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