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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest wyttaczarka do tworzyw polimerowych majgca uktad uplastycznia-
jacy z tulejg rowkowana.

Znane z ksigzki J. Sikory pt: ,Studium autotermicznosci procesu wyttaczania i strefy rowkowanej
wyttaczarki”, opublikowanej przez Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 2000, stanowigcej mie-
dzy innymi przeglad swiatowych rozwigzan konstrukcyjnych wyttaczarek do tworzyw polimerowych,
z uktadem uplastyczniajacym majacych tuleje rowkowana, rozwigzania wyttaczarek z uktadem upla-
styczniajgcym posiadajacym tuleje rowkowang sg podzielone na dwie grupy.

W pierwszej grupie znajdujg sie wyttaczarki z uktadem uplastyczniajgcym majacym tuleje row-
kowana, ktérej elementy geometryczne, takie jak: liczba rowkéw, kat pochylenia rowkow, gtebokosé
rowkow, kierunek skrecenia rowkow, kat skrecenia rowkéw nie mogg by¢ zmieniane w czasie trwania
procesu wyttaczania.

W drugiej grupie znajdujg sie wyttaczarki z uktadem uplastyczniajgcym majacym tuleje rowko-
wang, w ktérej wymienione wczesniej elementy geometryczne mozna zmieniaé, w zaleznosci od po-
trzeb, w czasie trwania procesu wyttaczania.

W tej ostatniej grupie znajduje sie rozwigzanie znane z polskiego opisu patentowego nr 174 068,
gdzie wyttaczarka do tworzyw polimerowych jest zaopatrzona w uktad uplastyczniajacy z tulejg row-
kowana, umieszczong na dlugosci strefy zasypu i czesci strefy zasilania uktadu uplastyczniajgcego,
majaca rowki o zmiennej gtebokosé na dtugosci tulei i umozliwiajgcg zmiane kata oraz kierunku skre-
cenia rowkow.

Z innego polskiego opisu patentowego nr 174 623 znane jest rozwigzanie, w ktérym wyttaczar-
ka do tworzyw polimerowych ma zespoét ptytek wahliwych zamontowanych przelotowo, suwliwie w cy-
lindrze uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki w obszarze strefy zasypu i w nastepujgcym po niej od-
cinku strefy zasilania, tacznej dtugosci od 0,5 do 6 srednic wewnetrznych slimaka.

Z kolei w amerykanskim opisie patentowym nr 4 462 692 wyttaczarka do przetworstwa przede
wszystkim gumy, w obszarze strefy zasypu i czesci strefy zasilania uktadu uplastyczniajgcego ma
zamontowang tuleje, na obwodzie ktérej wykonano srubowe naciecie o kacie opasania okoto 480°.
Szerokos¢ naciecia przy otworze zasypowym jest rowna srednicy otworu zasypowego. Szerokos¢
i glebokos¢ tak wykonanego rowka srubowego zmniejsza sie, w kierunku do gtowicy wyttaczarskiej,
az do zaniku. Przekfadnia slimakowa zamontowana na tulei z rowkiem srubowym umozliwia jej skre-
canie i poprzez to zmiane ksztattu przekroju poprzecznego rowka.

W innym amerykanskim opisie patentowym nr 4 678 339 w wyttaczarce na diugosci strefy zasy-
pu i czesci strefy zasilania umieszczono w cylindrze uktadu uplastyczniajgcego dwie tuleje, we-
wnetrzng nieruchomg i zewnetrzng ruchoma - mogacg wykonywac ruch obrotowy. W tulei wewnetrz-
nej wykonano przelotowo wiele nacie¢, w ktérych umieszczono ptytki. Plytki zamontowano do mecha-
nizmu rolkowo-sprezynowego, umozliwiajacego ich opuszczanie lub podnoszenie. Podczas opusz-
czania ptytek naciecia w tulei tworzg rowki wzdtuzne. Opuszczanie i podnoszenie ptytek jest przepro-
wadzane przez obrét tulei zewnetrznej, wykonywany wskutek jej sprzezenia z ttokowym uktadem re-
gulacyjnym. Rolka mechanizmu rolkowo-sprezynowego ptytki, przesuwajac sie po specjalnie uksztat-
towanej powierzchni tulei zewnetrznej, powoduje opuszczanie lub podnoszenie ptytki zapewniajac
mozliwos¢ uzyskania zgdanego kata pochylenia rowkdw, a tym samym i gtebokos$ci rowkow.

Nastepnie w amerykanskim opisie patentowym nr 5 783 225 w cylindrze wyttaczarki, w obsza-
rze pod otworem zasypowym i nieco poza nim, wyodrebnione sg trzy komory ograniczone powierzch-
niami zwoju i rdzenia slimaka oraz powierzchniami cylindra i listew umieszczonych w cylindrze. Uktad
srub zamontowanych na koncach listew umozliwia zmiane ich potozenia, a tym samym zmiane gtebo-
kosci i kata pochylenia, co w konsekwencji powoduje zmiane objetosci komor.

W amerykanskim opisie patentowym nr 5 909 958 wyttaczarka ma tuleje rowkowang umozliwia-
jaca zmiane liczby rowkow, ich gtebokosci oraz kata pochylenia rowkéw w czasie trwania procesu
wyttaczania, poprzez opuszczanie lub podnoszenie jednego konca listew umieszczonych w stozko-
wych wybraniach materiatowych cylindra wyttaczarki.

Istotg wyttaczarki do tworzyw polimerowych majacej uktad uplastyczniajacy z tulejg rowkowana,
mocowang jednym koncem na state do cylindra wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie z cylin-
drem na catej dlugosci wspoétdziatania z cylindrem i drugim koncem znajdujacym sie poza strefg zasy-
pu, wyposazonym w mechanizm umozliwiajacy skrecanie tego konca tulei w obrebie odksztatcenia
sprezystego materiatu tulei odpornego na zuzywanie tribologiczne, w lewa, badz w prawg strone w za-
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leznosci od potrzeby jest to, ze tuleja ma wykonane na przewazajacej czesci swej diugosci szczeliny
0 wysokosci réwnej grubosci scianki tulei oraz dowolnej szerokosci. W szczelinach umieszczone sg
kliny, ktérych szerokosé¢ $cisle odpowiada szerokosci szczelin, a powierzchnia zewnetrzna, majgca
taki sam ksztatt jak powierzchnia zewnetrzna tulei, przylega do powierzchni wewnetrznej cylindra wy-
ttaczarki, natomiast powierzchnie boczne klinbw majg taki sam ksztatt jak powierzchnie boczne szcze-
lin. Szczeliny wraz z klinami tworzg rowki wzdtuzne o zmiennej gtebokosci i stalym ksztatcie przekroju
poprzecznego wzdtuz dtugosci tulei. Koniec tulei rowkowanej jest mocowany na state do cylindra
wyttaczarki i znajduje sie korzystnie w strefie dozowania uktadu uplastyczniajgcego. Pierscien ze
Scieciem od wewnatrz skierowanym do osi i do gtowicy wyttaczarskiej, liniowym lub nieliniowym,
znajduje sie w czesci przedniej na koncu tulei w miejscu, w ktérym kliny w szczelinach maja naj-
wiekszg wysokosé.

Korzystnym skutkiem wyttaczarki do tworzyw polimerowych majacej uktad uplastyczniajacy z tu-
leja rowkowang z rowkami wzdtuznymi, a nastepnie w czasie procesu wyttaczania lewo-, badz prawo-
skretnymi o zmiennej wartosci kata skrecenia i roznym ksztatcie przekroju poprzecznego jest to,
ze zmiany te nastepujg w czasie przebiegu procesu wyttaczania. Wynikajg z tego zmiany dotyczace
przede wszystkim proceséw cieplnych, reologicznych, tribologicznych, a takze sprawnosci energe-
tycznej i wydajnosci procesu wyttaczania. Tak wiec, wartosé, kierunek skrecenia rowkow oraz ksztat
przekroju poprzecznego rowkéw sg czynnikami, poprzez zmiane ktérych mozna efektywnie sterowac
procesem wyttaczania. Kliny i pierscien ze scieciem zmniejszajg deformacje rowkéw podczas skreca-
nia tulei oraz polepszajg parametry charakteryzujace przeptyw tworzywa przetwarzanego.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekrdj wzdtuzny fragmentu wyttaczarki z ukladem uplastyczniajgcym z zamontowang
tuleja majaca cztery, symetrycznie rozmieszczone na obwodzie, rowki wzdtuzne i $cieciami liniowymi
na matej dtugosci, natomiast fig. 2 - przekroj poprzeczny fragmentu wyttaczarki przed skreceniem
tulei, a fig. 3 - ten sam przekroj, ale po skreceniu tulei rowkowanej. Z kolei fig. 4 przedstawia przekroj
wzdtuzny fragmentu wyttaczarki z uktadem uplastyczniajagcym z zamontowang tuleja majacyg cztery,
symetrycznie rozmieszczone na obwodzie, rowki wzdtuzne i Scieciami liniowymi na duzej dtugosci,
a fig. 5 - ten sam przekroj wzdtuzny ze Scieciami nieliniowymi.

Wyttaczarka do tworzyw polimerowych ma uktad uplastyczniajacy z tulejg 1 rowkowang, moco-
wang jednym koncem na state do cylindra 2, w ktérym obraca sie slimak a wyttaczarki oraz pasowang
obrotowo-suwliwie z cylindrem 2 na catej dlugosci wspoétdziatania z cylindrem 2 i drugim koncem znaj-
dujacym sie poza strefg zasypu, wyposazonym w mechanizm 3 umozliwiajgcy skrecanie tego kohca
tulei 1 w obrebie odksztatcenia sprezystego materiatu tulei 1 odpornego na zuzywanie tribologiczne,
w lewg 4, badz w prawg 5 strone w zaleznosci od potrzeby. Tuleja 1 ma wykonane na przewazajacej
czesci swojej dlugosci szczeliny 6 o wysokosci réwnej grubosci scianki tulei 1 oraz dowolnej szeroko-
sci. W szczelinach 6 umieszczone sg kliny 7, ktérych szerokos¢ scisle odpowiada szerokosci szczelin 6,
a powierzchnia 8 zewnetrzna, majaca taki sam ksztatt jak powierzchnia 9 zewnetrzna tulei 1, przylega
do powierzchni 9 wewnetrznej cylindra 2 wyttaczarki a powierzchnie boczne klindw 7 majg taki sam
ksztatt jak powierzchnie boczne szczelin 6. Szczeliny 6 wraz z klinami 7 tworzg rowki 10 wzdluzne
0 zmiennej gtebokosci i stalym ksztalcie przekroju poprzecznego wzdituz dtugosci tulei 1. Koniec tulei 1
rowkowanej jest mocowany na state do cylindra 2 wyttaczarki i znajduje sie korzystnie w strefie dozowa-
nia uktadu uplastyczniajgcego. Pierscien ze Scieciem 11 od wewnatrz skierowanym do osi i do glowicy
wyttaczarskiej b, liniowym lub nieliniowym, znajduje sie w czesci przedniej na koncu tulei i w miejscu,
w ktérym kliny 7 w szczelinach 6 majg najwiekszg wysokosé, umozliwiajgc fagodne zmniejszenie gte-
bokosci rowkéw 10 do zera w koncu tulei 1 mocowanym na state do cylindra 2 wyttaczarki.

Zastrzezenia patentowe

1. Wyttaczarka do tworzyw polimerowych majgca uktad uplastyczniajacy z tuleja rowkowana,
mocowang jednym koncem na state do cylindra wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie z cylin-
drem na catej dlugosci wspétdziatania z cylindrem i drugim koncem znajdujacym sie poza strefg zasy-
pu, wyposazonym w mechanizm umozliwiajgcy skrecanie tego konhca tulei w obrebie odksztatcenia
sprezystego materiatu tulei odpornego na zuzywanie tribologiczne, w lewa, badz w prawg strone w za-
leznosci od potrzeby, znamienna tym, ze tuleja (1) ma wykonane na przewazajgcej czesci swej dtu-
gosci szczeliny (6) o wysokosci rownej grubosci scianki tulei (1).
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2. Wyttaczarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze w szczelinach (6) umieszczone sa kliny (7),
ktérych szerokos¢ Scisle odpowiada szerokosci szczelin, a powierzchnia (8) zewnetrzna, majgca taki
sam ksztalt jak powierzchnia (9) zewnetrzna tulei (1), przylega do powierzchni (9) wewnetrznej cylin-
dra (2) wyttaczarki, natomiast powierzchnie boczne klindw (7) majg taki sam ksztatt jak powierzchnie
boczne szczelin (6).

3. Wyttaczarka wediug zastrz. 1, znamienna tym, ze szczeliny (6) wraz z klinami (7) tworzg
rowki (10) wzdtuzne o zmiennej giebokosci i stalym ksztatcie przekroju poprzecznego wzdtuz dtugo-
Sci tulei (1).

4. Wyttaczarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze koniec tulei (1) rowkowanej jest mocowa-
ny na state do cylindra (2) wyttaczarki i znajduje sie korzystnie w strefie dozowania ukfadu upla-
styczniajgcego.

5. Wyttaczarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze pierscien ze scieciem (11) od wewnatrz
skierowanym do osi i do gtowicy wyttaczarskiej, liniowym lub nieliniowym, znajduje sie w czesci przed-
niej na koncu tulei (1), w miejscu, w ktérym kliny (7) w szczelinach (6) majg najwiekszg wysokosc.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 4

Fig. 5
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