reczeoseolta (o OPIS PATENTOWY (9 PL (11196200

///',‘)M g \
iy

e/
(552
:'§%“2‘ =

13 B1

(21) Numer zgtoszenia: 348440 (51) Int.ClL.

DO07B 1/20 (2006.01)

(22) Data zgtoszenia: 02.07.2001

Urzad Patentowy
Rzeczypospolitej Polskiej

(54) Sposéb wytwarzania segmentowych rurkowych elementéw ptawnych

(43) Zgtoszenie ogtoszono:
13.01.2003 BUP 01/03

(45) O udzieleniu patentu ogtoszono:
31.12.2007 WUP 12/07

(73) Uprawniony z patentu:

Politechnika Lubelska,Lublin,PL

(72) Tworca(y) wynalazku:

Robert Sikora,Lublin,PL

Jerzy Lakutowicz,Lublin,PL
Tomasz Klepka,Lublin,PL
Elzbieta Bocigga,Czestochowa,PL
Jerzy Runowicz tukowa,PL

(74) Petnomocnik:

Milczek Tomasz, Rzecznik Patentowy,
Politechnika Lubelska, Osrodek Wynalzczosci
i Ochrony, Wiasnosci Intelektualnej

PL 196200 B1

(57)  Sposob wytwarzania segmentowych rurkowych ele-
mentéw ptawnych zjednoczesnym ich nawlekaniem na
osnowe polimerowa oraz rozdzielanie na segmenty
i obciskanie ich, na nierozdzielnej, ciagtej osnowie polime-
rowej w linii technologicznej wyttaczania, znamienny tym,
ze wytloczyne (1) z osnowaq polimerowa (2) wewnatrz, ktéra
wychodzi z dyszy (3) gtowicy wytaczarskiej wyttaczarki
podaje sie bezposrednio na rozwarte szczeki (4),
z obustronnymi ostrzami skierowanymi naprzeciw siebie,
ogniw (5) gasienicy urzadzenia odbierajgcego i w czasie
ruchu gasienicy urzadzenia odbierajgcego wyttoczyne (1)
z osnowg polimerowg (2) nacina sie stopniowo obustron-
nymi ostrzami iobciska si¢ czgsciami walcowymi
szczek (4), na osnowie polimerowej (2), z kolei gdy szcze-
ki (4) ogniw (5) gasienicy wchodzg na tuk kota napedzane-
go urzadzenia odbierajgcego irozchodzg sie osiowo na
skutek powigkszania sie drogi ruchu, wyttoczyne (1) roz-
dziela si¢ na segmenty iobciska sie¢ na nierozdzielnej,
ciagtej osnowie polimerowej (2) za pomoca szczek (4)
wspotdziatajgcych z nastawnymi suwakami (7) zamykaja-
cymi, po czym przy pomocy nastawnego suwaka (8) otwie-
ra si¢ wyttoczyne (1) wraz z osnowg polimerowa (2) we-
wnatrz, uwalnia sie ze szczek (4) ogniw (5) gasienicy urza-
dzenia odbierajacego i powstaje gotowy wytwor.

Fig. 1
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania segmentowych rurkowych elementéw ptaw-
nych, z jednoczesnym ich nawlekaniem na osnowe polimerowg oraz rozdzielanie na segmenty i obci-
skanie ich, na nierozdzielnej, ciggtej osnowie polimerowej, w linii technologicznej wyttaczania.

Znane sg dotychczas rozwigzania lin ptawnych zgodnie, z ktérymi liny takie majg ciggty kor-
pus ptawny wykonany z tworzywa porowatego. Z opisu patentowego amerykanskiego nr 3 558 420
znany jest sposob wytwarzania rurkowych wtokien przez wyttaczanie tworzywa polimerowego przez
dysze przedzalnicze, to jest przez obracajgce sie dysze, ktére wytwarzajg uprzedzong line. Rozwiga-
zanie wedtug tego patentu wykazuje, ze sposob taki moze by¢ stosowany do wytwarzania sznuréw
okretowych, lin lub sieci, przez przeplatanie rurowych wtdkien z witéknami litymi o takiej samej lub
innej Srednicy. Tak wiec stosujgc opisany sposéb rurowe ilite widkna zostajg ,zmieszane”
i uprzedzone tak, ze razem tworzg pokretki kazdej liny. Z opisu patentowego polskiego nr 178 787
znany jest sposéb wytwarzania liny ptawnej. Rozwigzanie weditug tego patentu wskazuje, ze co
najmniej jedna pokretka liny zawiera w sobie nie mniej niz jeden korpus ptawny, stanowigcy rdzen
liny, majgcy posta¢ rurkowego elementu ptawnego wykonanego z litego lub porowatego polipropy-
lenu, polietylenu, poliestru, poliamidu lub polistyrenu, na ktérego powierzchni walcowej jest usytu-
owany nawdj skreconych widkien pokretki.

Istotg sposobu wytwarzania segmentowych rurkowych elementéw ptawnych z jednoczesnym
ich nawlekaniem na osnowe polimerowg oraz rozdzielanie na segmenty i obciskanie ich, na nieroz-
dzielnej, ciggtej osnowie polimerowej, w linii technologicznej wyttaczania, jest to, ze wyttoczyne
z osnowg polimerowg wewnatrz, ktéra wychodzi z dyszy gtowicy wytaczarskiej wyttaczarki podaje sie
bezposrednio na rozwarte szczeki, z obustronnymi ostrzami skierowanymi naprzeciw siebie, ogniw
gasienicy urzgdzenia odbierajgcego i w czasie ruchu gasienicy urzadzenia odbierajacego wyttoczyne
z osnowg polimerowg nacina sie stopniowo obustronnymi ostrzami i obciska sie cze$ciami walcowymi
szczek, na osnowie polimerowej, z kolei gdy szczeki ogniw gasienicy wchodza na tuk kota napedza-
nego urzgdzenia odbierajgcego i rozchodzg sie osiowo na skutek powigkszania sie drogi ruchu, wytto-
czyne rozdziela sie na segmenty i obciska sie na nierozdzielnej, ciagtej osnowie polimerowej za po-
mocg szczek wspodtdziatajgcych nastawnymi suwakami zamykajacymi, po czym przy pomocy nastaw-
nego suwaka otwiera sie wyttoczyne wraz z osnowg polimerowg wewnatrz, uwalnia sie ze szczek
ogniw gasienicy urzadzenia odbierajgcego i powstaje gotowy wytwor.

Zaletg sposobu wytwarzania segmentowych rurkowych elementéw ptawnych z jednoczesnym
ich nawlekaniem na osnowe polimerowg oraz rozdzielanie na segmenty i obciskanie ich, na nieroz-
dzielnej ciggtej osnowie polimerowej w linii technologicznej wyttaczania jest niski koszt wytwarzania
oraz mozliwosé doboru tworzywa i warunkéw technologicznych przetworstwa elementéw ptawnych
i osnowy, celem uzyskania korzystnych wtasciwosci hydrostatycznych wytrzymatosciowych liny.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok z boku fragmentu linii technologicznej wyttaczania podczas wytwarzania segmentowych
rurkowych elementow ptawnych, fig. 2 - widok z géry fragmentu tej samej linii technologicznej wytta-
czania podczas wytwarzania segmentéw rurkowych elementow ptawnych.

Sposéb wytwarzania segmentowych rurkowych elementéw ptawnych z jednoczesnym ich na-
wlekaniem na osnowe polimerowg oraz rozdzielanie na segmenty i obciskanie ich, na nierozdzielne;,
ciggtej osnowie polimerowej, w linii technologicznej wyttaczania polega na tym, Zze wyttoczyne 1
z osnowg polimerowg 2 wewnatrz, ktéra wychodzi z dyszy 3 gtowicy wytaczarskiej wyttaczarki podaje
sie bezposrednio na rozwarte szczeki 4, z obustronnymi ostrzami skierowanymi naprzeciw siebie,
ogniw 5 gasienicy urzadzenia odbierajgcego. Podczas ruchu gasienicy wyttoczyna 1 przenoszona jest
w kierunku koncowego potfozenia urzgdzenia odbierajgcego. Rolki 6 znajdujace sie na szczekach 4
ogniw 5 gasienicy trafiajg na nastawne suwaki 7 zamykajgce, powodujac zwarcie szczek 4 oraz stop-
niowe nacinanie i obciskanie wyttoczyny 1 na osnowie polimerowej 2. Gdy szczeki 4 gasienicy wcho-
dzg na tuk kota napedzanego urzgdzenia odbierajgcego i rozchodzg sie osiowo na skutek powieksza-
nia sie drogi ruchu, wytloczyna 1 jest rozdzielana na segmenty i ostatecznie obciskana na nierozdziel-
nej, ciggtej osnowie polimerowej 2. Po czym przy pomocy nastawnego suwaka 8 otwiera sie wyttoczy-
ne 1 wraz z osnowg polimerowg 2 wewnatrz, uwalnia sie ze szczek 4 ogniw 5 gasienicy urzadzenia
odbierajgcego i powstaje gotowy wytwor.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania segmentowych rurkowych elementéw ptawnych z jednoczesnym ich na-
wlekaniem na osnowe polimerowg oraz rozdzielanie na segmenty i obciskanie ich, na nierozdzielne;,
ciggtej osnowie polimerowej w linii technologicznej wyttaczania, znamienny tym, ze wytloczyne (1)
z osnowg polimerowg (2) wewnatrz, ktéra wychodzi z dyszy (3) gtowicy wytaczarskiej wyttaczarki po-
daje sie bezposrednio na rozwarte szczeki (4), z obustronnymi ostrzami skierowanymi naprzeciw sie-
bie, ogniw (5) gasienicy urzgdzenia odbierajgcego i w czasie ruchu gasienicy urzadzenia odbierajgce-
go wyttoczyne (1) z osnowg polimerowg (2) nacina sie stopniowo obustronnymi ostrzami i obciska sie
czesciami walcowymi szczek (4), na osnowie polimerowej (2), z kolei gdy szczeki (4) ogniw (5) gasie-
nicy wchodza na tuk kota napedzanego urzadzenia odbierajgcego i rozchodzg sie osiowo na skutek
powiekszania sie drogi ruchu, wyttoczyne (1) rozdziela sie na segmenty i obciska sie na nierozdziel-
nej, ciggtej osnowie polimerowej (2) za pomoca szczek (4) wspotdziatajgcych z nastawnymi suwaka-
mi (7) zamykajgcymi, po czym przy pomocy nastawnego suwaka (8) otwiera sie wyttoczyne (1) wraz
z osnowg polimerowg (2) wewnatrz, uwalnia sie ze szczek (4) ogniw (5) gasienicy urzadzenia odbiera-
jacego i powstaje gotowy wytwor.

Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2
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