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1. Slimak do przetwérstwa tworzyw wielkocza-
steczkowych, majacy strefy funkcjonalne nastepuja-
ce po sobie, okreslane w kierunku od zasobnika
tworzywa do narzedzia przetwodrczego: zasypu,
zasilania, przemiany i dozowania, ma zwdj Srubowy,
ktory jest utworzony przez powierzchnie czynng
i powierzchnie bierng, nachylone pod katem k, nie
przekraczajgcym 45°, w stosunku do prostej prosto-
padtej do osi wzdtuznej Slimaka w przekroju po-
przecznym kanatu, przy czym powierzchnia czynna
zwoju slimaka przechodzi w powierzchnie rdzenia
Slimaka ftukiem r4, natomiast powierzchnia bierna
zwoju slimaka przechodzi w powierzchnie rdzenia
Slimaka tukiem r., znamienny tym, Zze pomiedzy
dwoma nastepujacymi bezposrednio po sobie zwo-
jami (1) powierzchnia rdzenia (4) slimaka jest wkle-
sta, natomiast kanat (5) slimaka ma gtebokosé (h)
niemal réwng wysoko$ci zwoju przy powierzchni
biernej (3) zwoju (1) slimaka oraz gteboko$¢ kanatu
(hn) przy powierzchni czynnej (2) zwoju (1) slimaka
jest wieksza i wynosi do 1,5 h.
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest slimak do przetwdrstwa tworzyw wielkoczgsteczkowych, majacy
strefy funkcjonalne nastepujgce po sobie, okreslane w kierunku od zasobnika tworzywa do narzedzia
przetwdrczego: zasypu, zasilania, przemiany i dozowania.

Znane z ksigzki R. Sikory pt. ,Przetwérstwo tworzyw wielkoczgsteczkowych" wydanej przez
Wydawnictwo Edukacyjne w Warszawie w 1993 r., strony 13 , 58, oraz z ksigzki pod redakcjg F. Han-
sena, W. Knappe i H. Potente pt. ,Handbuch der Kunststoff-Extrusion Technik", wydanej przez Carl
Hanser Verlag, Minchen-Wien w 1989 r., strony 93 | 165, jak réwniez z ksigzki G. Potsch, W. Micha-
eli pt. Injection Molding" wydanej przez Hanser Publishers, Munich-Vienna-New York w 1995 r., strony
57 , 61, slimaki do przetworstwa tworzyw majg zwoje Srubowe, z powierzchniami czynna i bierng, usy-
tuowane pod katem prostym do osi wzdtuznej slimaka w przekroju poprzecznym kanatu slimaka,
z fagodnymi przejsciami w powierzchnie rdzenia slimaka. Takie rozwigzania sg rowniez znane z in-
nych publikacji ksigzkowych, artykutow i komunikatéw. Ponadto w ksigzce F. Johannabera pt. ,Wtry-
skarki, poradnik uzytkownika" wydanej przez Plastech Wydawnictwo Poradnikéw i Ksigzek Technicz-
nych w Warszawie w 2000 r., strony 55 i 56 Slimak do przetworstwa tworzyw ma powierzchnie czynng
i bierng zwoju slimaka nachylone pod katami, statymi na catej dlugoéci slimaka, a powierzchnia rdze-
nia slimaka jest réwnolegta do osi wzdluznej slimaka. Znany jest z polskiego opisu patentowego
nr 145109 Slimak do wyttaczarki do przetwdrstwa tworzyw z otworem osiowym, w ktorym jest umiesz-
czony pret wykonany z materiatu o duzej przewodnosci cieplnej. Ze zgtoszenia RFN nr 3320607 zna-
ny jest élimak do wyttaczarki. Slimak ten posiada osiowy nieprzelotowy otwér, w ktérym jest umiesz-
czona rura grzewcza. Wymieniony pret, jak i rura grzewcza spetniajg okreslone w opisach patento-
wych funkcje. Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 170848 $limak do wyttaczarki, majacy
rézng gtebokosé kanatu srubowego, zmieniajgcq sie wedtug okreslonego algorytmu. Z opisu zachod-
nioniemieckiego nr 2541376 wyttaczarka Slimakowa do przetworstwa tworzyw ma $limak podzielony
na trzy odcinki, z ktérych drugi odcinek moze mie¢ gtebokosé kanatéw mniejsza, ewentualnie wiekszg
niz trzeci odcinek.

Istotg slimaka do przetwérstwa tworzyw wielkoczgsteczkowych, majgcego strefy funkcjonalne
nastepujace po sobie, okreslane w kierunku od zasobnika tworzywa do narzedzia przetwérczego:
zasypu, zasilania, przemiany i dozowania oraz zwdj srubowy, ktéry jest utworzony przez powierzchnie
czynng i powierzchnie bierna, nachylone pod katem k, nie przekraczajgcym 45°, w stosunku do pro-
stej prostopadtej do osi wzdiuznej slimaka w przekroju poprzecznym kanatu, przy czym powierzchnia
czynna zwoju slimaka przechodzi w powierzchnie rdzenia slimaka tukiem ry, natomiast powierzchnia
bierna zwoju Slimaka przechodzi w powierzchnie rdzenia slimaka tukiem r,, wedtug wynalazku jest
to, ze pomiedzy dwoma nastepujacymi bezposrednio po sobie zwojami powierzchnia rdzenia $lima-
ka jest wklesta, natomiast kanat slimaka ma gteboko$¢ h niemal réwng wysokosci zwoju przy po-
wierzchni biernej zwoju slimaka, natomiast gtebokos¢ kanatu h, przy powierzchni czynnej zwoju
Slimaka jest wieksza i wynosi do 1,5h. Najwieksza odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig czynng zwoju
Slimaka a prostg przechodzacg przez krawedz zwoju oraz nachylong pod katem k do prostej pro-
stopadtej do osi wzdtuznej Slimaka nie przekracza potowy szerokosci zwoju slimaka. Najwieksza
odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig bierng zwoju slimaka a prostg przechodzaca przez krawedz zwoju
i nachylong pod katem k do prostej prostopadtej do osi wzdtuznej slimaka nie przekracza potowy
szerokosci zwoju slimaka.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, Zze Slimak do przetworstwa tworzyw zapewnia duzag
skutecznos$¢ uplastyczniania tworzywa, zwtaszcza dwéch jego proceséw sktadowych - transportowa-
nia i homogenizowania tworzywa, prostg budowe oraz duzg efektywnos¢ zabierania tworzywa upla-
stycznionego przez krawedz powierzchni czynnej zwoju $limaka, polepszajgc i utatwiajac przeptyw
poprzeczny tworzywa w kanale slimaka.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, przedstawiajacym
fragment przekroju poprzecznego kanatu srubowego.

Slimak do przetworstwa tworzyw ma cztery strefy funkcjonalne nastepujace po sobie, okreslane
w kierunku od zasobnika tworzywa do narzedzia przetworczego: zasypu, zasilania, przemiany i dozo-
wania oraz zwoj 1 Srubowy, utworzony przez powierzchnie czynng 2 i powierzchnie bierng 3, nachylo-
ne pod katem k = 18° do prostej prostopadtej do osi wzdtuznej Slimaka o $rednicy D = 160 mm
w przekroju poprzecznym kanatu, przy czym powierzchnia czynna 2 zwoju 1 slimaka przechodzi w po-
wierzchnie rdzenia 4 slimaka tukiem ry = 16 mm, natomiast powierzchnia bierna 3 zwoju slimaka prze-
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chodzi w powierzchnie rdzenia 4 Slimaka tukiem r, = 10 mm. Po miedzy dwoma nastepujacymi bezpo-
Srednio po sobie zwojami $limaka, powierzchnia rdzenia slimaka jest wklesta. Kanat 5 slimaka tworza,
powierzchnia czynna 2 i bierna 3 zwoju 1 Slimaka oraz powierzchnia rdzenia 4 $Slimaka, przy czym
kanat 5 slimaka ma gtebokosé h = 30 mm, ktéra jest réwna wysokosci zwoju 1 przy powierzchni bier-
nej 3 zwoju 1 Slimaka. Natomiast gtebokos¢ kanatu h, przy powierzchni czynnej 2 zwoju 1 slimaka jest
wieksza i wynosi 1,1 h. Najwieksza odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig czynng zwoju 1 slimaka a prostg
przechodzacy przez krawedz zwoju i nachylong pod katem k do prostej prostopadtej do osi wzdtuzne;j
Slimaka wynosi a = 2 mm. Natomiast najwieksza odlegto$¢ pomiedzy powierzchnig bierng zwoju $li-
maka a prostg przechodzaca przez krawedz zwoju i nachylong pod katem k do prostej prostopadtej do
osi wzdiuznej slimaka wynosi b = 2 mm. Odlegtosci a oraz b nie przekraczajg potowy szerokoSci
e = 17 mm zwoju Slimaka.

Zastrzezenia patentowe

1. Slimak do przetwdrstwa tworzyw wielkoczasteczkowych, majacy strefy funkcjonalne nastepu-
jace po sobie, okredlane w kierunku od zasobnika tworzywa do narzedzia przetworczego: zasypu,
zasilania, przemiany i dozowania, ma zwoj srubowy, ktory jest utworzony przez powierzchnie czynng
i powierzchnie bierng, nachylone pod katem Kk, nie przekraczajgcym 45°, w stosunku do prostej pro-
stopadtej do osi wzdtuznej slimaka w przekroju poprzecznym kanatu, przy czym powierzchnia czynna
zwoju Slimaka przechodzi w powierzchnie rdzenia $limaka tukiem rq, natomiast powierzchnia bierna
zwoju $limaka przechodzi w powierzchnie rdzenia slimaka tukiem r,, znamienny tym, Zze pomiedzy
dwoma nastepujacymi bezposrednio po sobie zwojami (1) powierzchnia rdzenia (4) slimaka jest wkle-
sta, natomiast kanat (5) slimaka ma gtebokos¢ (h) niemal réwng wysokosci zwoju przy powierzchni
biernej (3) zwoju (1) slimaka oraz gteboko$¢ kanatu (h,) przy powierzchni czynnej (2) zwoju (1) slima-
ka jest wieksza i wynosi do 1,5 h.

2. Slimak wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze najwieksza odlegto$¢ (a) pomiedzy po-
wierzchnig czynng (2) zwoju (1) Slimaka a prostg przechodzacyg przez krawedz zwoju (1) oraz na-
chylong pod katem (k) do prostej prostopadtej do osi wzdtuznej slimaka nie przekracza potowy sze-
rokosci (e) zwoju (1) slimaka.

3. Slimak wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, Zze najwigksza odlegto$¢ (b) pomiedzy po-
wierzchnig bierng (3) zwoju (1) slimaka a prostg przechodzaca przez krawedz zwoju (1) i nachylong
pod katem (k) do prostej prostopadtej do osi wzdtuznej slimaka nie przekracza potowy szeroko$ci (e)
zwoju (1) slimaka.
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