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@ Sposób otrzymywania stopów palladu ze srebrem, znamienny tym, że proces prowadzi się w 
roztworze zawierającym sole palladu o stężeniu w przeliczeniu na pallad 0,1-20 g/dm3

, sole 
srebra o stężeniu w przeliczeniu na srebro 0,1-15 g/dm3

, uwodniony chlorek glinowy o stężeniu 
100-750 gldm3

, kwas szczawiowy o stężeniu O-lO g/dm3
, przy gęstości prądu 0,01-1 A/dm2

, w 
temperaturze 283-365 K. 
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SPOSÓB OTRZYMYWANIA STOPÓW PALLADU ZE SREBREM 
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Z a s t r z e Z e n i e p a t e n t o w e . 

Sposób otlzymywania stop6w palladu ze sreolem, z n a m i e n n y t Y m, . 2e proces 

prowadzi się w Ioztworze zawierajęcym sole palladu o stęteniu w przeliczeniu napaUad 
0,1 - 20 g/dm3, sole srebra o stęteniu w przeliczeni~ na srebro 0,1 - 15g/dm3, uwodniony 
chlorek glinowy o stęteniu 100 - 750 g/dm 3, kwas szczawiowy o stęteniu O - 10 g/dm3 ,pr zy 

2 . 
gęst6§ci prądu 0,01 - 1 A/dm, w temperaturze 283 - 365K • 
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Przedmiotem wynalazku jest sposób otlzymywania stop6wpalladu ze srebrem metodą galwa~ 
niczn;;!. 

Dotychczas do otrzymywania powłok Ag-Pd o dutej zawarto§ci Pd stosowano kąpiele 
rające chlorki metali alkalicznych, gł6wnie LiCI jak lówniet drogie kwasy sulfonowe · i 
nowe. Inne opisane kąpiele pozwalają na oh zymywanie powłok stopowych o zawar tości 
30% np. kąpiel lodankowa lub tiosiarczanowa. 
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Sposób otrzymywania stopów palladu ze sIebrem, ćharakteryzuje się tym, te proces pro-
o • ,_ , . • , ' 

wadzi się w roztworze zawierającym sole palladu o stę~eniu w przeliczeniu na pallad 0,1 - . 
2Q g/dm 3, sole srebra o stężeniu w przeliczeniu na srebIO 0,1 - 15 g/dm 3, uwodniony chlorek 
glinowy o stężeniu 100 - 750 g/dm 3, kwas szczawiowy o stężeniu O - 10 g/dm 3, pIZy gęsto~ci 
prądu 0,01 - 1 A/dm2, w temperaturze 283 - 365 K. 

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ~e otrzymuje się powłoki stopowe lite, gładkie, 
dobIze przyczepne do podłoża o składzie 10 - 80% Ag. 

p r z y kła d. Do roztworu chlorku palladu o stężeniu w przeliczeniu na pallad 
10,05 g/dm 3 wprowadzono szczawian srebIa o stężeniu w przeliczeniu na srebro 7,5 g/dm3, 
uwodniony chlorek glinu o stężeniu 425 g/dm), kwas szczawiowy o stężeniu 5 g/dm 3. Proces 
prowadzono przy gęsto§ci prądu 0,55 A/dm2 w temperaturze 324 K. Otrzymano powłokę stopową 
AgPd o stalowo-szarym kolorze o zawartości palladu 65% . 
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