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SPOSÓB I URZ4l1ZENlE DO ELEK'mOCHEMICZNEGO OTRZYMYWANIA POWŁOK , 
W POLU ULTRADZWI§KONYM 

Przedmiotem wynalazku jest spos6b i urządzenie do elektrochemicznego otrzymywa­
nia powłok w polu ultradtwiękowym, zwłaszcza powłok metalicznych. 

Znane są sposoby elektrochemicznego otrzy~wania powłok lIetallczn,l'ch w polu 
ultradtwiękowym na przedmiotach nierucho~ch lub Jak w patencie USA nr3993 601obra­
cających się wok6ł osi poziomej. Znane są tet w galwanotechnice sposoby otrzy~ania 
powłok metalicznych na przedmiotach wykonujących postępowy ruch pionowy. Rozwiązani. 
takie posiadają zbyt słabe bądt nier6wnomierne n~dtwiękowienie powierzchni przedmio­
t6w, a w przypadku powstawania ultradtwiękoweJ tali stojącej zachodzi moiliwość .y­
stępO'łiania smug na otrzymywa~·ch powłokach. 

Celem wynalazku jest uniknięcie tych niedogodności i uzyskanie motliwie Jedno­
rodnych, r6wnomiernych powłok. 

Istotą sposobu elektrochemicznego otrzymywania powłok, zwłaszcza metallcznych 
w polu ultradtwiękow,ym otrzy~anyml przez nadtwlękowienie pokrywanych przedmiot6w 
strumieniami tal ultradtwiękowych, naprzemianległymi względem płaszczyzny zawiesze­
nia przedmiotów, jest to, te poddaje się pokrywaniu przedmioty zawieszone. kąpieli, 
przellieszczające się po obwodzie elipsy, której krótsza o, posiada wymiary w grani­
cach 0,1 - 5 cm, a dłutaza oś posiada wymiary w granicach 2 - 10 cm, w ten sposób, 
te powierzct.nie pokrywanych przedmiotów nie zmieniają swego kąta nachylenia względem 
anod. 

Istotę urządzenia do elektrochemicznego otrzy~wania powłok metalicznych w polu 
ultrsdtwiękowym, składającego się z wanny galwanizerskiej z szynami anodowymi, na 
których umieszczone są dzielone anody i szyny katodowej, na kt6rej zawieszone są po­
krywane przedllioty oraz przetworników ultradtwiękowych umieszczonych naprzemianlegle 
w przerwach anod jest to, te szyna katodowa posiada jednostkę napędową do przemiesz­
czania szyny katodowej wraz z zawieszonymi przedmiotami po obwodzie elipsy, której 
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krótsza o, posiada wymhlry w granicach 0,1 - 5 cm, a dlutsza oŚ posiada wymiary w gra­
nicach 2 - 10 cm. Powierzchnie pokrywanych przedmiotów podczas ruchu nie zmieniają 
kąta nachJlenia względem anod. 

Zaletą sposobu według wynalszku jest motliwo'ć otrzymywania jednorodnych, równo­
mierQych powlok metaliczqych z dutą szybko'cią i znaczną wydajnością prądową. Spos6b 
według wynalazku Jest szcze,g6lnie przydatny prz,Y w;;'twarzaniu obwodów drukowanych. 

Przedmiot wynabzku jes1t uw1docznion,r w prtykładzie wykonania na schematycznym 
rysunku. 

Urządzenie do elektrocheJr.icznego otrzym.}wania powłok, zwłaszcza metaliczl\)'ch 
w polu ultradźwiękowym składa się z wanny galwanizerskiej 1 z szyn8ll!i anodowymi 2 na 
których umieszczone są dzielone anody i szyny katodowej J, na kt6reJ zawieszone są po­
krywane przedmioty. W przerwach anod 5 umieszczone są naprzemianlegle przetworniki 
ultradźwiękowe 4. Szyna katodowa J posiada jednostkę napędową do przemieszczania szyny 
wraz z przedmiotami pokrywa~'mi po obwodzie elipsy w ten spos6b, te powierzchnie po­
krywanych przedmiorów nie zmieniają kąta nachylenia względem anod. Długość kr6tszeJ osi 
omawianej elipsy wynosi 2 cm, a dłutszej osi - 7 cm. 
Przykład spesobu: w urządzeniu wypełniOOJm elektrolitem do miedziowania, opisanym w 
przykładzie wytej, zawieszono na szynie katOdowej 8 8zt płyt na obwody drukowane, uru­
chomiono napęd i zasilanie przetwornik6w ultradźwiękowych, a następnie przepuszczano 
prąd stały o gęstości 4 A/dm2 w ciągu 1 godziny, mieszając kąpiel strumieniem powietrza. 
Proces prowadzono w temperaturze pokojowej. Otrzymano powłoki gładkie, r6wnomierne, 
p6łbłyszczące, bez s~ug i przyciemnień związanych z obecnoŚcią stojącej ~ali ultra­
dźwiękowej. Równomierność powłok była znacznie lepsza nit powłok otrzymanych w analogi­
czny spos6b w elektrolizerze z szyną katodową wykonującą ruch postępowy. 

Z a s t r z e t e n i a p a t e n t o w e 

1. Spos6b elektrochemicznego otrzj~'wania powłok, zwłaszcza metalicznych w polu 
ultradźwiękowym otrzymywanych przez nadźwi~kowienie pokrywanych przedmiot6w strumienia­
mi fal ultradźwiękowych naprzemianległymi względem płasz czyzn,:,' zawie szania przedmiot6w, 
z n a m i e n n y t Y m, że poddaje się pokrywaniu przedmioty zawieszone w kąpieli 
przemieszczające się po obwodzie elipsy. kt6rej krótsza oŚ posiada wymiary w granicach 
0,1 - 5 cm, a dłutsza o, posiada wymiary w granicach 2 - 10 cm. w ten sposób, te powiech­
nis pokrywanych przedmiotów nie zmieniają kąta nachylenia względem anod. 

2. Urządzenie do elektrochemicznego otrzymywania powłok, zwłaszcza metalicznych 
w polu ultradźwiękowym składające się z wanny galwanizerskiej z szynami anodowymi, na 
których umieszczone są dzielone anody i szyny katodoweJ, na której zawieezone są pokry­
wane przedmioty oraz przetwornik6w ultradtwiękow,ych umieszczo~ch naprzemianlegle w 
przerwach anod, z n a m i e n n e t y m, że szyna katodowa J posiada jednostkę na­
pędową do przemieszczania szyny katOdowej wraz z zawieszonymi przedmiotami po obwo~zle 
elipsy, kt6rej kr6tsza o~ posiada wymiary w granicach 0,1 - 5 cm, a dłutsza o~ posiada 
wymiary w granicach 2 - 10 cm, w ten spos6b, te powierzchnie pokrywanych przedmiotów 
nie zmieniają kąta nachylenia względem anod. 
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