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SPOSOB 1 URZAIZENIE DO ELEKTROCHEMICZNEGO CTRZYMYWANIA POWLOK
W POLU ULTRADZWIEKOKYM

Przedmiotem wynalazku Jjest spoadéb 1 urzgdzenle do elektrochemicenego otrzymywa-
nia powlok w polu ultradZwigkowym, zwlaszcza powlok metalicenych.

Znane sg sposoby elektrochemiceznego otrzymywanla powlok metalicznych w polu
ultradféwi¢kowym na przedmiotach nieruchomych lub jak w patencie USA nr 3993 601obra-
cajgeych sle woké6l osl pozlomej. Znane sf te2 w gelwanotechnice sposoby otrzymywania
powlok metalicznych na przedmiotach wykonujacych poste¢powy ruch pionowy. Rozwigzanis
takie posiadajs zbyt stabe bgdZ nierdéwnomierne nudiwickowlenie powierzchni przedmio-
téw, a w przypadku powstawanla ultradiwigkoweJ fall stojace] zachodzil moZliwoéé wy-
stepowania smug na otriymywanych powlokach.

Celem wynalazku Jjest uniknigcle tych niedogodnoéci 1 uzyskanie moiliwie jedno-
rodnych, réwnomiernych powiok.

Istotq sposobu elektrochemicznego otrzymywania powlok, zwlasrcza metalicznych
w polu ultradiwigkowym otrzymywanym. przez nadiwigkowienle pokrywanych przedmiotéw
strumieniami fal ultradfwigkowych, haprzemianleglymi wzgledem plaszczyzny zawlesze-
nia przedmiotéw, Jest to, Ze poddaje si¢ pokrywaniu przedmioty zawieszone w kgpieli,
przemjeszczajace sie po obwodzle elipsy, ktérej kr6tsze o0é posiada wymiary w grani-
cach 0,1 - 5 cm, a dluisza 06 posiada wymlary w granicach 2 - 10 cm, w ten sposéb,
%e powierzchnie pokrywanych przedmiotéw nie zmienisjq swego kgqta nachylenia wzgledem
anod. )

Istotq urzgdzenia do elektrochemicznego otrzymywania pow2ok metalicznych w polu
ultradéwigkowym, sktadajacego sie z wanny galwanizerskie] z ezynaml anodowymi, na
ktérych umieszczone 8§ dzielone anody 1 ezyny katodowej, na ktdére] zawieszone sg po-
krywane przedmioty oraz przetwornikéw ultradfwigkowych umieszczonych naprzemianlegle
w przerwach anod jest to, 2e szyna katodowa posiada Jednostke napedows do przemiesz-
czania szyny katodowej wrar z zawleszonymi przedmiotami po obwodzie elipay, ktére]
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krétsza o6 posiada wymisry w granicach 0,1 - 5 cm, a dluisza oé posiada wymiary w gra-
nicach 2 - 10 cm. Powlerzchnie pokrywanych przedmiotéw podczas ruchu nie zmieniajg
kgta nachylenia wzgledem anod.

Zaletn sposobu wedilug wynalazku Jjest mo2liwoéé otrzymywanla Jednorodnych, rdéwno-
miernych powtok metalicznych z du2g szybkodcig i znaczng wydajnoScia prgdows. Sposéb
wedlug wynalazku Jest szczegélnle przydatny przy wytwarzaniu obwodéw drukowanych.

Przedmiot wynaslaszku Jest uwidoczniony w priykiadzle wykonania na schematycznym
rysunku.

Urzgdzenie do elektrochemicznego otrzymywaenia powlok, gwlaszcza metalicznych
w polu ultradéwigkowym sklada sle z wanny galwanizerskiej 1 z szynaml anodowymi 2 na
ktérych umieszczone sg dzielone anody i szyny katcdoweJ 3, na ktérej zawieszone s§ po-
krywane przedmioty. W przerwach anod 5 umieszczone s naprzemianlegle przetworniki
ultradZwiekowe 4., Szyna katodowa 3 poslada Jednostke nepedowg do przemieszczania szyny
wraz z przedmiotami pokrywanymi po obwodzie elipsy w ten sposéb, Ze powilerzchnie po-
krywanych przedmioréw nie zmieniaja kqta nachylenlia wzgledem anod. Diugoéé krétszeJ osi
omawiasne]J elipsy wynoai 2 cm, a diuiszej osl - 7 cm.

Przyklad spcscbu: w urzadreniu wypeinionym elektrolitem do miedzlowania, opisanym w
przykiladzie wyZeJ, zawleszono na szynie katodowej 8 ezt ptyt na obwody drukowane, uru-
chomiono neped i zasilanie przetwornikéw ultradZwig¢kowych, a nast¢pnie przepuszcrano
prad stely o gestosci 4 A/dm2 w ciggu 1| godziny, mieszajac kgpiel strumieniem powietrza.
Proces prowadzono w temperaturze pokoJowej. Otrzymano powloki gladkie, réwnomierne,
pétblyezczgce, bez smug 1 przyclemnlen zwigzanych z obecnoéclg stojace) fali ultra-
diwigkowej. Réwnomiernoéé powiok byza znacznle lepeza niz powlok otrzymanych w analogi-
czny sposéb w elektrolizerze z szyng katodows wykonujacg ruch postgpowy.

Zastrzez2enla patentowe

1. Spoaéb elektrochemicznego otrzymywania powlok, zwlaszcza meteliczhych w polu
ultradfwigkowym otrzymywanych przez nadfwi¢kowlenle pokrywanych przedmiotéw strumienia-
ml fal ultradiwigkowych naprzemianlegiymi wzgle¢dem plaszczyzny zawieszania przedmiotéw,
gznamlienny t y m, e poddaje sle¢ pokrywaniu przedmioty zawieszone w kapleli
prrzemieszczajace sig po obwodzle elipsy, ktérej kréteza oé posiada wymiary w granicach
0,1 - 5 cm, a dluZsza oé posisda wymiary wgranicach 2 - 10 cm, w ten sposéb, Ze powlech-
nie pokrywanych przedmiotéw nie zmieniajg kgta nachylenia wzgledem anod.

2. Urzydzenie do elektrochemicznego otrzymywania powlok, zwlaszcza metalicznych
w polu ultradiwipgkowym skladajqce si¢ z wanny galwanizerskie] z szynaml anodowymi, na
ktérych umleszczone sa dzielone enody 1 szyny katodowej, na ktérej rawleszone sa pokry-
wene przedmioty oraz prretwornikéw ultradZwigkowych umieszcronych naprzemianlegle w
przerwach anod, z namienne t y m, 2e szyna katodowa 3 posiada Jednoatkt na-
pedows do przemieszczania sztyny katodowej wraz z zawieszonymi przedmiotami po obwodzie
elipey, ktérej kr6tsza oé posiada wymiary w granicach 0,1 - 5 cm, a dtuzezs 0é posiada
wymiary w granicach 2 - 10 cm, w ten aposéb, 2e powierzchnie pokrywanych przedmiotéw
nle zmieniajy kata nachylenie wzgle¢dem anod.
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