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Whyttaczarka do tworzyw polimerowych, majgca uktad
uplastyczniajacy z cylindrem rowkowanym, zwiaszcza
z rowkami srubowymi, korzystnie w strefie zasypu, zasila-
nia, przemiany oraz dozowania uktadu uplastyczniajacego,
zaopatrzony w rowkowang tuleje skretng mocowang jed-
nym koncem na state do cylindra wyttaczarki oraz pasowa-
ng obrotowo-suwliwie z cylindrem na catej diugosci wspot-
dziatania z cylindrem i drugim koncem znajdujacym sie
poza strefg zasypu uktadu uplastyczniajgcego, wyposazony
w mechanizm umozliwiajacy skrecanie tulei w obrebie
odksztatcenia sprezystego materiatu tulei, odpornego na
zuzywanie tribologiczne, w lewg badz w prawg strone
w zaleznosci od potrzeby, majaca wykonane na przewaza-
jacej czesci swojej diugosci szczeliny wzdtuzne, w ktérych
sg umieszczone kliny o duzej smuktosci, tworzace wraz ze
szczelinami wzdtuznymi rowki o zmiennej gtebokosci i statym
ksztatcie przekroju poprzecznego wzdtuz dtugosci tulei,
charakteryzuje sie tym, ze mechanizm (3) umozliwiajacy
skrecanie tulei (2), znajduje sie miedzy otworem (7) zasy-
powym uktadu uplastyczniajagcego, a koncem wyttaczarki,
zaopatrzonym w gtowice wyttaczarskg. Odcinek rowkowa-
nej tulei (2) skretnej o dtugosci od 5d do 15d, obejmujacy
koniec tulei (2), znajdujacy sie poza strefg zasypu uplastycz-
niajgcego i obejmujacy szerokos¢ mechanizmu (3) skrecaja-
cego jest obracany, natomiast odcinek tulei (2) o dtugosci od
5d do 30d od mechanizmu (3) skrecajacego do konca tulei
(2), mocowanej do cylindra (1) wyttaczarki jest skrecany.
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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest wyttaczarka do tworzyw polimerowych, majgca uktad uplastycznia-
jacy z cylindrem rowkowanym, zwtaszcza z rowkami srubowymi.

Dotychczas w technice znanych jest wiele rozwigzan konstrukcyjnych wyttaczarek do tworzyw
polimerowych, majacych ukfad uplastyczniajacy z cylindrem rowkowanym. Rowki znajdujg sie w stre-
fie zasypu uktadu uplastyczniajgcego, gdzie majg najwiekszg gtebokosé¢ i w nastepujacej po niej cze-
Sci strefy zasilania, gdzie zanikaja. W tych rozwigzaniach konstrukcyjnych, geometria obszaru rowko-
wanego jest stata dla danej wyttaczarki, to znaczy zmiana elementéw geometrycznych tego obszaru
jest niemozliwa bez wymiany cylindra lub tulei, w ktérej znajdujg sie rowki. W kilku innych znanych
rozwigzaniach jest mozliwa zmiana elementéw geometrycznych obszaru rowkowanego cylindra, pole-
gajaca na zwiekszaniu lub zmniejszaniu wartosci kata pochylenia rowkéw, ich gtebokosci oraz liczby,
kata skrecenia i kierunku skrecenia w czasie trwania procesu wyttaczania. Wedtug amerykanskiego
opisu patentowego nr 4462692 w wyttaczarce do przetworstwa przede wszystkim gumy, w obszarze
strefy zasypu i czesci strefy zasilania ukladu uplastyczniajacego, zamontowano tuleje na obwodzie,
ktérej wykonano naciecie srubowe o kacie opasania okoto 480°. Szerokos¢ naciecia przy otworze
zasypowym ukfadu uplastyczniajgcego jest rowna srednicy otworu zasypowego. Szerokosc i gtebo-
kos¢ tak wykonanego rowka srubowego, zmniejsza sie w kierunku do gtowicy wyttaczarskiej, az do
zaniku. Przekfadnia slimakowa zamontowana na tulei z rowkiem srubowym umozliwia jej skrecanie
i poprzez to zmiane ksztattu przekroju poprzecznego rowka. W innym amerykanskim opisie patentowym
nr 4678339, w wyttaczarce na dtugosci strefy zasypu i czesci strefy zasilania sg umieszczone, w cylindrze
uktadu uplastyczniajacego dwie tuleje, wewnetrzna nieruchoma i zewnetrzna ruchoma - mogaca wykony-
wac ruch obrotowy. W tulei wewnetrznej wykonano przelotowe wiele nacie¢, w ktérych umieszczono plytki.
Piytki sg zamontowane do mechanizmu rolkowo-sprezynowego, umozliwiajgcego ich opuszczanie lub
podnoszenie. Podczas opuszczania ptytek naciecia wtulei tworza rowki wzdluzne. Opuszczanie
i podnoszenie ptytek jest przeprowadzane przez obrét tulei zewnetrznej, wykonywany wskutek jej sprzeze-
nia z ttokowym uktadem regulacyjnym. Rolka mechanizmu rolkowo-sprezynowego ptytki, przesuwajac sie
po specjalnie uksztattowanej powierzchni tulei zewnetrznej, powoduje opuszczanie lub podnoszenie
ptytki, zapewniajac mozliwos¢ uzyskania zadanego kata pochylenia rowkéw, a tym samym i gteboko-
sci rowkdéw. W amerykanskim opisie patentowym nr 5783225, wytlaczarce, w obszarze pod otworem
zasypowym inieco poza nim, sg wyodrebnione trzy komory ograniczone powierzchniami zwoju
i rdzenia slimaka oraz powierzchniami cylindra i listew umieszczonych w cylindrze. Uktad $srub zamon-
towanych na koncach listew umozliwia zmiane ich potozenia, a poprzez to zmiane gtebokosci i kata
pochylenia, co w konsekwencji powoduje zmiane objetosci komér, wptywajac na ilos¢ tworzywa pobie-
ranego z zasobnika tworzywa. W amerykanskim opisie patentowym nr 5909958, wyttaczarka ma tuleje
rowkowang umozliwiajacg zmiane liczby rowkdw, ich gtebokosci oraz kata pochylenia w czasie trwa-
nia procesu wyttaczania, poprzez opuszczanie lub podnoszenie jednego konca listew umieszczonych
w stozkowych wybra-niach materiatowych cylindra wyttaczarki. Polski patent nr 174068, zawiera opis
wyttaczarki do tworzyw polimerowych, zaopatrzonej w uktad uplastyczniajgcy z tulejg rowkowana,
umieszczong na dtugosci strefy zasypu iczesci strefy zasilania ukladu uplastyczniajgcego, majacy
rowki o zmiennej gtebokos¢ na dtugosci tulei i umozliwiajgcy zmiane kata oraz kierunku skrecenia
rowkéw. Mechanizm skrecajacy tuleje, a wiec i rowki, znajduje sie na koncu tulei rowkowanej, poza
strefg zasypu, miedzy otworem zasypowym a ukfadem napedowym wyttaczarki. W zgtoszeniu paten-
towym polskim nr P-349474 jest przedstawiony opis wyttaczarki do tworzyw polimerowych majacej
uktad uplastyczniajacy z tulejg rowkowang, mocowang jednym koncem na state do cylindra wyttaczar-
ki oraz pasowang obrotowo-suwliwie z cylindrem na catej dtugosci wspétdziatania z cylindrem. Drugi
koniec tulei rowkowanej, znajdujacy sie poza strefa zasypu, jest wyposazony w mechanizm umozliwia-
jacy skrecanie tulei, w obrebie odksztalcenia sprezystego materiatu tulei, odpornego na zuzywanie
tribologiczne, w lewg bgdz w prawg strone. Tuleja ma wykonane, na przewazajacej czesci swojej diu-
gosci, szczeliny o wysokosci réwnej grubosci scianki tulei oraz dowolnej szerokosci. W szczelinach sg
umieszczone Kliny, ktérych szerokos¢ scisle odpowiada szerokosci szczelin, a powierzchnia ze-
wnetrzna, majgca taki sam ksztait, jak powierzchnia zewnetrzna tulei, przylega do powierzchni we-
wnetrznej cylindra wyttaczarki, natomiast powierzchnie boczne klinbw maj g taki sam ksztait, jak po-
wierzchnie boczne szczelin. Szczeliny wraz z klinami tworza rowki wzdtuzne o zmiennej gtebokosci
i statym ksztatcie przekroju poprzecznego wzdtuz diugosci tulei. Koniec tulei rowkowanej jest mocowany
na state do cylindra wyttaczarki i znajduje sie korzystnie w strefie dozowania uktadu uplastyczniajacego.
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Pierscien ze scieciem od wewnatrz skierowanym do osi i do gtowicy wyttaczarskiej, liniowym lub nieli-
niowym, znajduje sie w czesci przedniej na koncu tulei w miejscu, w ktérym kliny w szczelinach majg
najwieksza wysokosé.

Istotg wyttaczarki do tworzyw polimerowych, majacej uktad uplastyczniajacy z cylindrem rowko-
wanym, zwlaszcza z rowkami srubowymi, korzystnie w strefie zasypu, zasilania, przemiany i dozowa-
nia uktadu uplastyczniajgcego, zaopatrzony w rowkowang tuleje skretng o $rednicy wewnetrznej d,
mocowang jednym koncem na state do cylindra wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie z cylin-
drem na catej dlugosci wspétdziatania z cylindrem i drugim koncem znajdujgcym sie poza strefg zasy-
pu ukfadu uplastyczniajacego, wyposazony w mechanizm umozliwiajacy skrecanie tulei w obrebie
odksztalcenia sprezystego materiatu tulei odpornego na zuzywanie tribologiczne, wlewg badz
w prawg strone w zaleznosci od potrzeby, majacg wykonane na przewazajacej czesci swojej diugosci
szczeliny wzdituzne, w ktérych sg umieszczone kliny o duzej smukiosci, tworzace wraz ze szczelinami
wzdtuznymi, rowki o zmiennej gtebokosci i statym ksztatcie przekroju poprzecznego wzdtuz diugosci
tulei jest to, ze mechanizm umozliwiajacy skrecanie tulei znajduje sie miedzy otworem zasypowym
uktadu uplastyczniajacego a koncem wyttaczarki, zaopatrzonym w gtowice wyttaczarskg. Odcinek
rowkowanej tulei skretnej o diugosci od 5d do 15d, obejmujacy koniec tulei znajdujacy sie poza strefg
zasypu uktadu uplastyczniajgcego i obejmujacy szerokosé mechanizmu skrecajgcego, jest obracany,
natomiast odcinek tulei o dlugosci od 5d do 30d, od mechanizmu skrecajgcego do konca tulei moco-
wanej do cylindra wyttaczarki, jest skrecany.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze zamontowanie mechanizmu skrecajgcego tuleje,
a wiec skrecajgcego rowki, pomiedzy otworem zasypowym ukfadu uplastyczniajacego wyttaczarki
a koncem wyttaczarki zaopatrzonym w gtowice wyttaczarska, nie powoduje odksztatcenia tego otworu
podczas skrecania tulei. Natomiast zmiana elementéw geometrycznych rowkow, takich jak kat skre-
cenia, kierunek skrecenia rowkoéw czy ksztalt przekroju poprzecznego rowkow tulei w czasie trwania
procesu wyttaczania, umozliwia efektywne sterowanie procesami cieplnymi, reologicznymi i tribolo-
gicznymi, zachodzacymi w uktadzie uplastyczniajgcym wyttaczarki. Zmiana elementéw geometrycz-
nych rowkdéw wplywa réwniez na poprawe sprawnosci energetycznej i wydajnosci procesu wyttaczania
tworzyw polimerowych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia przekrdj wzdtuzny uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki do tworzyw polimerowych, bez
grzejnikéw elektrycznych, z zamontowang tulejg skretng z szescioma rowkami i mechanizmem skre-
cajacym, w potozeniu przed skreceniem tulei rowkowanej, fig. 2 - przekrdj poprzeczny uktadu upla-
styczniajgcego wyttaczarki, w dwukrotnym powiekszeniu, w potozeniu przed skreceniem tulei rowko-
wanej, fig. 3 - przedstawia przekréj wzdtuzny tego samego uktadu uplastyczniajgcego, ale w potozeniu
po skreceniu tulei rowkowanej, a fig 4 - przekréj poprzeczny uktadu uplastyczniajgcego wyttaczarki,
réwniez w dwukrotnym powiekszeniu, w potozeniu po skreceniu tulei rowkowane;.

Wytlaczarka do tworzyw polimerowych ma uktad uplastyczniajgcy z cylindrem 1 rowkowanym,
zwlaszcza z rowkami srubowymi, korzystnie w strefie zasypu, zasilania, przemiany oraz dozowania
uktadu uplastyczniajgcego, zaopatrzony w rowkowang tuleje 2 skretng o srednicy wewnetrznej d, mo-
cowang jednym koncem na state do cylindra 1 wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie
z cylindrem 1 na catej dtugosci wspétdziatania z cylindrem 1 i drugim koncem znajdujgcym sie poza
strefg zasypu uktadu uplastyczniajgcego, wyposazony w mechanizm 3 umozliwiajacy skrecanie tulei 2
w obrebie odksztatcenia sprezystego materiatu tulei 2 odpornego na zuzywanie tribologiczne, w lewg
badz w prawg strone w zaleznosci od potrzeby. Tuleja 2, ma wykonane na przewazajacej czesci swo-
jej dtugosci szczeliny 4 wzdtuzne, w ktérych sg umieszczone kliny 5 o duzej smuktosci, tworzace wraz
ze szczelinami 4 wzdtuznymi, rowki 6 o zmiennej gtebokosci i statym ksztatcie przekroju poprzecznego
wzdtuz dtugosci tulei 2. Mechanizm 3 umozliwiajacy skrecanie tulei 2 znajduje sie miedzy otworem 7
zasypowym ukfadu uplastyczniajgcego a koncem wyttaczarki, zaopatrzonym w gtowice 8 wyttaczar-
ska. Odcinek rowkowanej tulei 2 skretnej o dtugosci L, = 11D, obejmujacy koniec tulei 2 znajdujacy sie
poza strefg zasypu uktadu uplastyczniajgcego i obejmujacy szeroko$s¢ mechanizmu 3 skrecajacego,
jest obracany, natomiast odcinek tulei 2 o dtugosci L, = 11D, od mechanizmu 3 skrecajacego do kon-
ca tulei 2 mocowanej do cylindra 1 wyttaczarki, jest skrecany.
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Zastrzezenia patentowe

1. Wyttaczarka do tworzyw polimerowych majaca uktad uplastyczniajacy z cylindrem rowkowanym,
zwlaszcza z rowkami srubowymi, korzystnie w strefie zasypu, zasilania, przemiany i dozowania uktadu
uplastyczniajgcego, zaopatrzony w rowkowang tuleje skretng o $rednicy wewnetrznej d, mocowang jed-
nym koncem na state do cylindra wyttaczarki oraz pasowang obrotowo-suwliwie z cylindrem na catej
diugosci wspdtdziatania z cylindrem i drugim koncem znajdujacym sie poza strefg zasypu ukfadu upla-
styczniajgcego, wyposazony w mechanizm umozliwiajacy skrecanie tulei w obrebie odksztatcenia spre-
zystego materiatu tulei odpornego na zuzywanie tribologiczne, w lewg badz w prawg strone w zaleznosci
od potrzeby, majaca wykonane na przewazajacej czesci swojej diugosci szczeliny wzdtuzne, w ktérych
sg umieszczone kliny o duzej smukiosci, tworzace wraz ze szczelinami wzdtuznymi, rowki o zmiennej
gtebokosci i statym ksztatcie przekroju poprzecznego wzdtuz dtugosci tulei, znamienna tym, ze mecha-
nizm (3) umozliwiajgcy skrecanie tulei (2) znajduje sie miedzy otworem (7) zasypowym uktadu upla-
styczniajgcego a koncem wyttaczarki, zaopatrzonym w gtowice (8) wyttaczarska.

2. Wyttaczarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze odcinek rowkowanej tulei (2) skretnej
o diugosci od 5d do 15d, obejmujacy koniec tulei (2) znajdujacy sie poza strefg zasypu ukladu upla-
styczniajgcego i obejmujacy szerokos¢é mechanizmu (3) skrecajacego, jest obracany, natomiast odci-
nek tulei (2) o dtugosci od 5d do 30d, od mechanizmu (3) skrecajgcego do kohca tulei (2) mocowanej
do cylindra (1) wyttaczarki, jest skrecany.
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