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mienna tym, ze w glowicy (4) wytlaczar-

skiej znajduje si¢ trzpien (1) ksztaltowy z
centralnym otworem (3) chtodzacym, posia- |
dajacy dwie $rednice zewngtrzne, z tagod-
nym przejéciem miedzy powierzchniami
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ksztattowego o wigkszej Srednicy wystaje
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ulamka do kilku srednic, korzystnie 1 - 3 |
$rednic, wytlaczanej na gotowo rury (6) i
znajduje si¢ wewnatrz kalibratora (7).
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Glowica wytlaczarska do rur

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica wytlaczarska do rur z termoplastycznych tworzyw sztucznych, znamienna
tym, ze w glowicy (4) wytlaczarskiej znajduje si¢ trzpien (1) ksztaltowy z centralnym otwo-
rem (3) chlodzacym, posiadajacy dwie $rednice zewngtrzne, z tagodnym przej$ciem miedzy
powierzchniami tworzacymi, przy czym czes¢ trzpienia (1) ksztattowego o wigkszej srednicy
~ wystaje poza czoto glowicy (4) wytlaczarskiej od utamka do kilku $rednic, korzystnie 1 - 3
$rednic, wytlaczanej na gotowo rury (6) i znajduje si¢ wewnatrz kalibratora (7).

2. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze na obwodzie trzpienia (1) ksztaltowego
rozmieszczone sa rownomiernie wzdhuzne rowki (2).
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Przedmiotem wynalazku jest glowica wytlaczarska do rur z termoplastycznych tworzyw
sztucznych, zwlaszcza do rur porowatych.

Znane sa dotychczas z literatury rézne rozwigzania konstrukcyjne glowic wytlaczar-
skich, np. z ksiazki W. Michaeli pt. ,,Extrusion Dies for Plastics and Rubber” wydanej przez
Carl Hanser Verlag, Munich-Vienna-New York-Barcelona w 1992 roku, w opracowaniu
G. Schenkel pt. ,,Konststoff - Extrudertechnik” Carl Hanser Verlag, Munchen 1963 rok oraz w
ksigzce R. Sikora pt. ,,Przetworstwo Tworzyw Wielkoczasteczkowych” wydaje przez Wydaw-
nictwo Edukacyjne, Warszawa 1993 rok, znajduje si¢ szereg przykladow, rozwigzan konstru-
keyjnych glowic wytlaczarskich do rur z termoplastycznych tworzyw sztucznych. W. Luers
w pracy ,,Strangpreskopfe fur die Herstellung von Rohren oder Schlauchen” opublikowane;j
w 1969 roku w czasopismie Kunststoffe nr 11 i 12, zestawit 209 opatentowanych rozwiazan
konstrukcyjnych glowic wyttaczarskich do rur i wezy. Jednak rozwigzania te oraz inne nie
uwzglednialy przy wytlaczaniu rur naktadania si¢ efektu Barusa i zjawiska porowania. Niedo-
godnos$cig tych rozwiazan jest mata doktadno§é wymiarowo-ksztalttowa rur oraz duza chropo-
wato$¢ i anomalie powierzchni wewngtrznej rur spowodowane brakiem wymuszonego
chtodzenia krétkiego trzpienia ksztaltowego umieszczonego w dyszy glowicy wytlaczarskie;j.
Dotychczas stosowane trzpienie maja jednakowe $rednice na calej dlugosci roboczej.

Istota gltowicy wytlaczarskiej do rur z termoplastycznych tworzyw sztucznych jest to, ze
w glowicy wytlaczarskiej znajduje si¢ trzpien ksztattowy z centralnym otworem chlodzacym,
posiadajacy dwie $rednice zewngtrzne, z lagodnym przej$ciem migdzy powierzchniami
tworzacymi, posiadajacy rowki wzdluzne réwnomiernie rozmieszczone na obwodach trzpienia
ksztaltowego, przy czym cz¢$¢ trzpienia ksztaltowego o wigkszej srednicy wystaje poza czoto
glowicy od utamka do kilku $rednic, korzystnie 1 - 3 $rednic, wytlaczanej na gotowo
rury i znajduje si¢ wewnatrz kalibratora.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na wykorzystanie nakladania si¢
efektu Barusa i zjawiska porowania oraz zapewnia duza dokiadno$¢ wymiarowo-ksztaltows,
malg chropowato$é, a takze eliminuje anomalie powierzchni wewngtrznej rur.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
pokazany jest przekrdj wzdhuzny fragmentu glowicy wytlaczarskiej z zamocowanym trzpie-
niem ksztaltowym, ktérego czes$¢ znajduje si¢ w kalibratorze.

Otrzymywanie rur z termoplastycznych tworzyw sztucznych, zwlaszcza porowatych,
przy pomocy glowicy wytlaczarskiej polega na tym, ze w glowicy 4 wytlaczarskiej znajduje
si¢ trzpien 1 ksztaltowy z centralnym otworem 3 chtodzacym, posiadajacy dwie srednice zew-
netrzne, z fagodnym przejSciem miedzy powierzchniami tworzacymi. Trzpien ksztaltowy 1
ma rowki 2 wzdhuzne réwnomiernie rozmieszczone na obwodzie. Cze$é trzpienia ksztaltowego 1,
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o wigkszej drednicy, wystaje poza czoto glowicy 4 wytlaczarskiej od utamka do kilku $rednic,
korzystnie 1 - 3 drednic, wytlaczanej na gotowo rury 6 i znajduje si¢ wewnatrz kalibratora 7.
Strumien uplastycznionego tworzywa 5 przeptywa kanatami glowicy 4 wytlaczarskiej i po jej
opuszczeniu ulega naglemu rozszerzeniu wskutek nakladania si¢ efektu Barusa oraz zjawiska
swobodnego porowania. Przeplywajacy w otworze 3 trzpienia 1 ksztaltowego czynnik
chlodzacy powoduje ochtadzanie powierzchni zewnetrznej trzpienia i dobre ksztaltowanie po-
wierzchni wewngtrznej rury.
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