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@ 1. Urzadzenie do walcowania odkuwek skia-
dajacego si¢ z dwach poziomych walcéw obracaja-
cych sie w tych samych kierunkach, ksztattujacych
materiat obracajacy si¢ w kierunku przeciwnym niz
walce, znamienne tym, ze sklada si¢ z dwoch po-
ziomych walcow (la, 1b) obracajacych si¢ w tych
samych kierunkach, z materiatem (2) ksztaftowanym
obracajacym sie w kierunku przeciwnym niz walce
i zamocowanej do korpusu (4) podpérki nieruchome;
w ksztalcie listwy (3) rownoleglej do osi walcow
(1a, 1b), z powierzchnia dotykajaca do powierzchni
obrabianego materiatu (2) ponizej osi symetrii od-
kuwki, przy czym walec (1a), ktorego kierunek obro-
tu od strony materialu (2) zwrocony jest do dotu
posiada w stosunku do walca (1b) wyprzedzenie
katowe w granicach <0 - 5°>.
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Urzadzenie do walcowania odkuwek

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do walcowania odkuwek skiadajacego si¢ z dwoch poziornych walcow ob-
racajqcych si¢ W tych samych kierunkach, ksztahujqcych material obracajacy si¢ w kierunku
przeciwnym niz walce, znamienne tym, ze sklada si¢ z dwoch poziomych walcéw (1a, 1b) ob-
racajacych si¢ w tych samych kierunkach, z materiatem (2) ksztalttowanym obracajacym si¢
w kierunku przeciwnym niz walce i zamocowanej do korpusu (4) podporki nieruchome;j
w ksztalcie listwy (3) rownolegtej do osi walcow (1a, 1b), z powierzchnia dotykajaca do po-
wierzchni obrabianego materiatu (2) ponizej osi symetrii odkuwki, przy czym walec (1a),
ktorego kierunek obrotu od strony materiatu (2) zwrdcony jest do dotu posiada w stosunku do
walca (1b) wyprzedzenie katowe w granicach < 0 - 5°>.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze obracajaca si¢ podporka w ksztalcie
rolki (5) zamocowana do korpusu (4) réwnolegle do osi walcow (1a, 1b) dotyka do po-
wierzchni obrabianego materiatu (2).

* %k

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do walcowania odkuwek posiadajace dwa po-
ziome walce.

Dotychczas znane i stosowane w technice sg sposoby walcowania poprzeczne - klino-
wego takimi metodami jak tradycyjna, ze speczaniem i rownolegla wedtug ksiazki ,,Sovier-
senstvovane poperecno - klinovoj prokatki” Kluszin W.A. i inni, Minsk wyd. Nauka i Techni-
ka 1980. Metoda tradycyjna zastosowana przez Lebeka polega na wcinaniu si¢ narzgdzi
w ksztalcie klina, w material wyjsciowy w postaci preta, w wyniku, czego redukowana jest
$rednica preta tworzac stopien walka o mniejszej Srednicy od srednicy wsadu. W metodzie tej
redukcja przekroju obrabianej odkuwki rozszerzana jest w kierunku od $rodka ku powierzch-
niom czolowym wyrobu. Walcowanie ze spgczaniem w odréznieniu od metody opisanej wy-
zej odbywa si¢ w kierunku od powierzchni czotowych do srodka walcowanego wyrobu.
W wyniku, czego srodkowa czgé¢ odkuwki poddawana jest dziataniu osiowych sit $ciskaja-
cych powodujac spgczanie. W metodach rownolegtych odkuwka ksztaltowana jest rownocze-
$nie przez kilka klindw, przy czym poszczegélne jej stopnie sg ksztaltowane metoda tradycyj-
na lub ze spgczaniem. Ze wzgledu na konstrukeje narzedzi do walcowania wyrdznia si¢ wal-
cowanie poprzeczne jednym walcem klinowym, walcowanie poprzeczne w ukladzie dwoch
walcow, walcowanie walcami srubowymi, walcowanie w ukladzie trzech walcow, walcowa-
nie w ukfadzie nieruchomy segment - walec, walcowanie w uktadzie dwoch wklestych narzg-
dzi, walcowanie klinami plaskimi i walcowanie klinami umieszczonymi na dwoch dyskach.
Najczgsciej w przemysle stosowane sg walcarki dwuwalcowe wyposazone zawsze w dwie
listwy lub rolki prowadzace, ktére utrzymuja obrabiany wyrdb w przestrzeni roboczej walcow.

Istot¢ urzadzenia do walcowania odkuwek sktadajacego si¢ z dwéch poziomych walcow
obracajacych si¢ w tych samych kierunkach, ksztaltujacych material obracajacy si¢ w kierun-
ku przeciwnym niz walce jest to, ze skiada si¢ z dwoch walcéw poziomych obracajacych sig
w tych samych kierunkach, z materialem ksztaltowanym obracajacym si¢ w kierunku prze-
ciwnym niz walce i zamocowanej do korpusu podpérki nieruchomej w ksztalcie listwy row-
noleglej do osi walcow, z powierzchnig dotykajaca do powierzchni obrabianego materiatu
ponizej osi symetrii odkuwki, przy czym walec, ktdrego kierunek obrotu od strony materiatu
zwrdcony jest do dotu posiada w stosunku do drugiego walca wyprzedzenie katowe w grani-
cach <0 - 5°>. Obracajaca si¢ podpdrka w ksztalcie rolki zamocowana do korpusu réwnolegle
do osi walcow dotyka do powierzchni obrabianego materiatu.
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Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze umozliwia swobodny dostgp do ksztattowa-
nego materialu od strony gornej, co pozwala na bezkolizyjne wprowadzenie dodatkowych
urzadzen pomocniczych do przestrzeni roboczej walcdw w trakcie procesu ksztaltowania.

Urzadzenie do walcowania odkuwek zostalo przedstawione w przykladzie wykonania
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w rzucie aksonometrycznym z podporke
w ksztalcie nieruchome;j listwy, zas fig. 2 - urzadzenie w rzucie aksonometrycznym z podp6r-
ka w ksztalcie obracajacej si¢ rolki. Urzqdzenie do walcowania odkuwek sktada si¢ z dwoch
poziomych walcow la, 1b obracajqcych an w tych samych kierunkach, ksztahu]qcych material
2 obracajacy si¢ w kierunku przeciwnym niz walce. Walce 1a, 1b pozwme obracaja si¢ w tych
samych kierunkach, z materiatem 2 ksztaltowanym obracajacym si¢ w kierunku przeciwnym
niz walce i zamocowanej do korpusu 4 podporki nieruchomej w ksztalcie listwy 3 réwnolegte;j
do osi walcow la, 1b, z powierzchnia dotykajace do powierzchni obrabianego materiatu
2 ponizej osi symetrii odkuwki. Walec la ktérego kierunek obrotu od strony materiatu
2 zwrbcony jest do dohu posiada w stosunku do walca 1b wyprzedzenie katowe w granicach
< 0 - 5°>. Obracajaca si¢ podporka w ksztalcie rolki 5 zamocowana do korpusu 4 réwnolegle
do osi walcow 1a, 1b dotyka do powierzchni obrabianego materiatu 2.
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