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@ 1. Sposéb skladania folii ztworzyw polimero-

wych, w ktérym foli¢ z przekladka z tkaniny bawel-
nianej lub z tkaniny z innego materiatu, nawinigte na
szpuli odwija sig, przekladke¢ nawija si¢ z powrotem
na inny walek, foli¢ formuje si¢ w faldy przy uzyciu
walkow, faldy sklada si¢ na siebie na stole podhuz-
nym do skladania korzystnie tak, aby faldy pokry-
waly si¢ zkrawgdzig przednig itylng stotu, zna-
mienny tym, ze folie odwinigta ze szpuli podaje si¢
na uklad dwu watkéw, faldy folii utworzone przy
uzyciu watka nieruchomego i ruchomego uklada sig
na stole podiuimym poprzez calkowite osiowe wysunie-
cie watka ruchomego i nieruchomego z obu petli folii.

2. Urzadzenie do skladania folii polimerowych
posiadajace st6t podtuzny i zesp6t watka ruchomego
i nieruchomego, przy czym walek ruchomy ma $rod-
ki techniczne do przemieszczania go w kierunku
technologicznym, znamienne tym, ze walek nieru-
chomy (8) jest usytuowany nad krawedzia przednia
stolu podhiznego, za$ walek nieruchomy (8) i walek
ruchomy (9) maja $rodki techniczne do przesuwania Fig. 1
ich w kierunku prostopadtym do kierunku technolo-
gicznego.
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Sposob i urzadzenie do sktadania folii z tworzyw polimerowych

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb sktadania folii z tworzyw polimerowych, w ktérym foli¢ z.prze.:kladkac z tka-
niny bawelnianej lub z tkaniny z innego materiatu, nawinigte na szpuli odwija sig, przektadke
nawija sie z powrotem na inny watek, foli¢ formuje si¢ w faldy przy uzyciu watkow, faidy
sklada si¢ na siebie na stole podtuznym do skladania korzystnie tak, aby faldy .pokryyvat.y sie
z krawedzia przednia i tylng stotu, znamienny tym, ze foli¢ odwinigta ze sz.puh podaje si¢ na
uktad dwu walkéw, fatdy folii utworzone przy uzyciu watka nieruchomego i ruchomego ukia-
da sie na stole podtuznym poprzez catkowite osiowe wysunigcie watka ruchomego 1 nieru-
chomego z obu petli folii. _

2. Urzadzenie do skladania folii polimerowych posiadajace st6t podtuzny i zespot walka
ruchomego i nieruchomego, przy czym walek ruchomy ma $rodki techniczne do przemiesz-
czania go w kierunku technologicznym, znamienne tym, ze walek nieruchomy (8) jest usytu-
owany nad krawedzia przednia stolu podtuznego, za$ watek nieruchomy (8) i walek ruchomy )
maja $rodki techniczne do przesuwania ich w kierunku prostopadtym do kierunku technolo-
gicznego.

* % %

Przedmiotem wynalazku jest sposob i urzadzenie do sktadania folii z tworzyw polime-
rowych. W klasyfikacji proceséw technologicznych przetworstwa tworzyw, skiadanie folii
zalicza si¢ do proceséw technologicznych uzupelniajacych zakoniczeniowych.

Dotychczas jest znane powszechnie skladanie folii z tworzyw polimerowych polegajace
na jej bezposrednim nawijaniu na obracajacym si¢ watku. Znane sa réwniez informacje ogol-
nie dostepne, ze po opuszczeniu kalandra folia jest kierowana przez walec chlodzacy na plaski
st6t odbiorczy, na ktérym foli¢ tnie si¢ na pasma lub arkusze zgodnie z potrzebami. Mozna tez
znalezé wiadomosci, miedzy innymi w ksigzce G. Schenkela pt. ,.Kunststoffe-Extru-
dertechnik” wydanej przez Carl Hanser Verlag w Monachium w 1963 roku i w ksiazce pod
redakcja Z. Roszkowskiego pt. ,,Folie z polichlorku winylu” wydanej przez Panstwowe Wy-
dawnictwa Techniczne w Warszawie w 1967 roku, oraz w ksigzce B. Laczynskiego pt. ,,Me-
tody przetworstwa tworzyw sztucznych” opublikowanej przez Wydawnictwa Naukowo-
-Techniczne w Warszawie w 1973 roku o rozbudowie przejawiajacej si¢ wzrostem liczby,
réznych urzadzen uzupelniajacych zakoniczeniowych, jako elementéw sktadowych linii tech-
nologicznych wytwarzania folii. Folia z tworzyw polimerowych, nim zostanie na koncu linii
technologicznej odebrana i zwinigta jest poddawana, tak jak to podaje na przyklad R. Sikora
w ksigzce pt. ,,Przetwérstwo tworzyw wielkoczasteczkowych” wydanej przez Wydawnictwo
Edukacyjne w Warszawie w 1993 roku, licznym zabiegom, zwlaszcza gdy jest wielowar-
stwowa, o czym $wiadczy liczba do trzydziestu kilku walcéw, watéw, watkow i szpuli, przez
ktore jest folia przeprowadzana, a kazdy z nich spelnia okre$long funkcje przetwoércza. Z pol-
skiego zgloszenia patentowego nr P-317 695 jest znane ukladanie plaskie na plaszczyznie
stolu wyrobéw dwuwarstwowych, poprzez oddzielne odwijanie wytworéw jednowarstwo-
wych z niezaleznych watkéw i ich taczenie powierzchniowe. Z brytyjskiego opisu patentowe-
go nr GB 1333692 oraz amerykanskiego opisu patentowego nr US 5046709 jest znane skia-
danie materiatu elastycznego na siebie w fatdach, przy czym watki ruchome urzadzenia stuza-
cego do tego celu wykonujg ruch obrotowy i posuwisto - zwrotny prostopadly do osi walkow,
a faldy materialu powstaja wskutek dziatania mechanicznych chwytakéw przemieszczajacych
si¢ razem z materialem. Z amerykanskiego opisu patentowego nr US 4902373 jest znane od-
dzielanie poszczegdlnych warstw materialu plaskiego wielowarstwowego z jednoczesnym
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nawijaniem kazdej warstwy na oddzielnym watku, wykonujacym ty{ko ruch obrotowy oraz
ukladanie warstw w duze faldy z zastosowaniem przekiadek w ksztalcie polozonej litery U.

Istotg, sposobu skladania folii z tworzyw polimerowych, w ktérym foli¢ z przpklaqu
z tkaniny bawelnianej lub z tkaniny z innego materiatu, nawinigte na szpuli odwija si¢, prze-
kiadke nawija si¢ z powrotem na inny watek, foli¢ formuje si¢ w faldy przy uzyciu watkéw,
faldy sklada si¢ na siebie na stole podtuznym do skiadania korzystnie tak, aby fa}ldy' pokrywaly
si¢ z krawedzia przednia i tylng stohu jest to, ze foli¢ odwinigta ze szpuli podaje si¢ na uklad
dwu watkéw, faldy folii utworzone przy uzyciu watka nieruchomego i ruchomego uklada si¢
na stole podtuznym poprzez catkowite osiowe wysunigcie watka ruchomego i nieruchomego
z obu petli folii. )

Istota urzadzenia do skladania folii polimerowych majacego stét podtuzny i zespot wal-
ka ruchomego i nieruchomego, przy czym walek ruchomy ma Srodki techniczne do prze-
mieszczania go w kierunku technologicznym jest to, ze walek nieruchomy jest usytuowany
nad krawedzie przednia stotu podhuznego, za$ watek nieruchomy i walek ruchomy maja $rod-
ki techniczne do przesuwania ich w kierunku prostopadtym do kierunku technologicznego.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest zmniejszenie trudnosci konstrukcyjnych i tech-
nologicznych, a takze zmniejszenie kosztu jednostkowego produkcii folii, kosztéw zakupienia
i eksploatowania linii technologicznej, jak réwniez zmniejszenie pola powierzchni zajmowa-
nej przez lini¢ technologiczng w hali produkcyjnej. Jest to spowodowane tym, Zze sposéb
i urzadzenie do skladania folii z tworzyw polimerowych wedtug wynalazku sg konstrukcyjnie
prostsze i technologicznie mniej ztozone.

Sposdb iurzadzenie do skladania folii z tworzyw polimerowych, zostaly blizej scha-
rakteryzowane w przykladzie stosowania i wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia faze poczatkowsa procesu skladowania folii, fig. 2a - etap uktadania folii na stole podiuz-
nym, w ktérym krawedz tylna stolu pokrywa si¢ z koricem folii i z umieszczonym watkiem
nieruchomym, fig, 2b - etap ukladania folii, w ktérym przemieszcza si¢ walek ruchomy cze-
Sciowo owinigty folia wzdtuz stotu podtuznego do ukladania, fig. 2c - etap ukladania folii na
stole z wysunigtym z folii watkiem ruchomym, co powoduje powstanie petli folii nad koficem
folii ulozonej uprzednio i z wysunigtym watkiem nieruchomym, co z kolei powoduje powsta-
nie petli folii nad krawedzia przednia stolu, fig. 2d - powtarzajacy si¢ etap ukladania folii
z zamocowanym walkiem nieruchomym i przemieszczajacym si¢ wzdhuz stotu watkiem ru-
chomym, cze¢sciowo owinigtym folie.

Foli¢ 1 oraz tkaning bawelniang 2 o szerokosci 2,1 m nawinigte przektadkowsa bez ad-
hezji na szpuli 3 o dhugosci 2,2 m odwija si¢ ruchem obrotowym ny z predkosciami liniowy-
mi folii v¢ oraz tkaniny vy, przy czym vs = v i jednoczesnie nawija si¢ tkaning 2 na watku 4
ruchem obrotowym n, i z predkoscia liniowa vi. Nastepnie foli¢ 1 uklada si¢ na stole 5 po-
diuznym o dhugosci 5 m do ukladania folii tak, aby jej koniec, pokrywat si¢ z krawedzia 6
tylng stolu 5 podluznego do ukladania, nast¢pnie nad krawedzia 7 przednig stohs S podtuzne-
go do ukladania mocuje si¢ walek 8 nieruchomy, a za pomocg watka 9 ruchomego owija sie
czgs$¢ folii 1 wokét watka 8 nieruchomego i z kolei przemieszeza sie watek 9 ruchomy wzdhuz
stolu 5 do uktadania ruchem liniowym z predkoscia vy, przy czym vy = vy/2, powodujacym

jego ruch obrotowy m,. Walek 9 ruchomy doprowadza si¢ korzystnie do krawedzi 6 tylnej
stofu 5 podiuznego do ukladania i ruchem poziomym réwnolegtym do osi watka wysuwa
z folii 1, co powoduje, Ze powstajaca fatda folii 1 znajduje si¢ korzystnie nad krawedzig folii
uprzednio ulozonej, a walek 8 nieruchomy ruchem poziomym réwnoleglym do osi watka wy-
suwa si¢ z folii 1 powodujac powstanie faldy folii znajdujacej si¢ korzystnie nad krawedzig 7
przednig stolu 5 podhuznego do ukladania. Proces prowadzi si¢ az do wyczerpania folii 1
i tkaniny bawelnianej 2, nawinigtych przekladkowe bez adhezji na szpuli 3.
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