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@ Sposéb odbierania folii z tworzyw termo-
plastycznych, otrzymywanej w procesie walco-
wania, zdejmowanej z jednego z walcow walcar-
ki, znamienny tym, Ze foli¢ doprowadza sig¢ bez-
posrednio nad lub pod watek (5), do nawijania,
a foli¢ stykajaca si¢ z powierzchnia watka do na-
wijania poprzez docisk i tarcie o niego, przy jed-
noczesnym wprawieniu watka w ruch obrotowy,
powodujacy ruch liniowy folii, wprowadza si¢
pomiedzy t¢ powierzchni¢ i taSmg z tkaniny (6),
odwijajaca si¢ ze zwoju ruchem obrotowym
i z predkoscia liniowa taka sama jak folia, az do
wyczerpania si¢ rulonu tworzywa (3), znaj-
dujacego si¢ nad szczeling migdzywalcowa wal-
carki.




Sposob odbierania folii z tworzyw termoplastycznych

Zastrzezenie patentowe

Sposob odbierania folii z tworzyw termoplastycznych, otrzymywanej w procesie walco-
wania, zdejmowanej z jednego z walcéw walcarki, znamienny tym, ze foli¢ doprowadza si¢ bez-
posrednio nad lub pod watlek (5), do nawijania, a folig stykajaca si¢ z powierzchnig watka do na-
wijania poprzez docisk i tarcie o niego, przy jednoczesnym wprawieniu watka w ruch obrotowy,
powodujacy ruch liniowy folii, wprowadza si¢ pomigdzy t¢ powierzchnig i tasme z tkaniny (6),
odwijajaca si¢ ze zwoju ruchem obrotowym i z predkoscia liniowa taka sama jak folia, az do wy-
czerpania si¢ rulonu tworzywa (3), znajdujacego si¢ nad szczeling migdzywalcowa walcarki.
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Przedmiotem wynalazku jest sposob odbierania folii z tworzyw termoplastycznych, otrzy-
mywanej w procesie walcowania, zdejmowanej z walca walcarki.

Dotychczas znana jest metoda odbierania folii z tworzyw termoplastycznych otrzy-
mywanej w procesie walcowania, zdejmowanej z walca walcarki, ktéra w klasyfikacji procesow
technologicznych przetworstwa zalicza si¢ do proceséw technologicznych uzupehiajacych
zakonczeniowych. Znane sa réwniez, na przyklad z ksigzki pod redakcja R. Houwinka pt. ,,Elasto-
mery i plastomery”, opublikowanej przez Pafnstwowe Wydawnictwa Techniczne w Warszawie
w 1953 r. walcowe urzadzenie do zwijania folii, napedzane za pomocg przektadni tafcucho-
wej od silnika napgdowego kalandra. W latach szes$édziesiatych i siedemdziesiatych mozna
znalez¢ informacje, migdzy innymi w ksigzce G. Schenkela pt. ,, Kunststoffe-Extrudertechnik” wy-
danej przez Carl Hanser Verlag w Miinchen w 1963 r., i w ksigzce pod redakcja Z. Roszkowskiego
pt. ,,Folie z polichlorku winylu” wydanej przez Panstwowe Wydawnictwa Techniczne w Warsza-
wie w 1967 r., oraz w ksiazce B. Laczynskiego pt. ,,Metody przetworstwa tworzyw sztucznych”
opublikowanej przez Wydawnictwa Naukowo - Techniczne w 1973 r., o wzroscie liczby réznych
urzadzen uzupelniajacych zakoficzeniowych jako elementéw skladowych linii technologicz-
nych wytwarzania folii. Wspolczesnie folia z tworzyw termoplastycznych, nim zostanie
na konicu linii technologicznej odebrana i zwinigta, jest poddawana, tak jak to podaje na przyktad
R. Sikora w ksiazce pt. ,,Przetworstwo tworzyw wielkoczasteczkowych” wydanej przez Wydaw-
nictwa Edukacyjne w Warszawie 1993 r., licznym zabiegom, zwlaszcza gdy jest wielowarstwo-
wa, 0 czym $wiadczy liczba do trzydziestu kilku walcoéw, waldw i osi, przez ktére jest folia
przeprowadzana.

Istota sposobu odbierania folii z tworzyw termoplastycznych, otrzymywanej w procesie
walcowania, zdejmowanej z jednego z walcow walcarki jest to, ze folie doprowadza si¢
bezposrednio nad lub pod watek do nawijania, a folia stykajac si¢ z powierzchnia watka do nawi-
jania poprzez docisk 1 tarcie o niego, przy jednoczesnym wprawieniu watka w ruch obrotowy,
powodujqcy ruch hmowy folii, wprowadza si¢ pomig¢dzy t¢ powierzchnig i taSme z tkaniny,
odwgaja@a‘ s1<; ze zwoju mchem obrotowym i z prqdkosmq liniowa taka samg jak folia, az do wy-
czerpania si¢ rulonu tworzywa, znajdujacego si¢ nad szczeling migdzywalcowa walcarki.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest zmniejszenie trudnos$ci konstrukcyjnych i tech-
nologicznych, a takze zmniejszenie kosztu jednostkowego produkcji folii, zakupienia i eks-
ploatowania linii technologicznej, jak réwniez zmniejszenie pola powierzchni zajmowanej
przez lini¢ w hali produkcyjnej. Jest to spowodowane tym, ze sposéb wedhug wynalazku jest
konstrukcyjnie i technologicznie prostszy i mniej ztoZony.

Sposdb odbierania folii z tworzyw termoplastycznych, otrzymywanej w procesie walco-
wania, zdejmowanej z jednego z walcéw walcarki, zostat blizej scharakteryzowany w przy-
ktadzie stosowania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat procesu odbierania folii
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bezposrednio doprowadzanej nad walek do nawijania, w przekroju poprzecznym w poczat-
kowym etapie odbierania folii, fig. 2 - schemat tego samego procesu odbierania folii, w tym
samym przekroju, lecz w chwili jego zakonczenia, fig. 3 - schemat procesu odbierania folii
bezposrednio doprowadzanej pod walek do nawijania, w przekroju poprzecznym, w poczatko-
wym etapie odbierania folii, a fig. 4 - schemat tego samego procesu odbierania folii, w tym sa-
mym przekroju, ale w chwili jego zakonczenia.

W czasie procesu walcowania za pomocg walcarki z uzyciem walca przedniego 1 o $red-
nicy D i walca tylnego 2 réwniez o §rednicy D wykonujacych przeciwbiezne ruchy obrotowe, od-
powiednio n, oraz ny, przy czym n, <n,, z rulonem tworzywa 3 umiejscowionym pomigdzy nimi,
foli¢ 4 zdejmuje si¢ z walca 2 i bezposrednio doprowadza nad lub pod walek 5 do nawijania
o $rednicy D, Wykonuje sig to tak, aby folia 4 stykajac si¢ z powierzchnia waltka 5 do nawijania,
poprzez docisk 1 tarcie o niego przy jednoczesnym wprawieniu watka 5 w ruch obrotowy n,,,
powodujacy ruch liniowy folii v, wprowadzala si¢ pomigedzy t¢ powierzchnig i ta§me 6 z tka-
niny, odwijajaca si¢ ze zwoju 7 o §rednicy D, ruchem obrotowym n, i z predkoscia liniowg v,.
Zachodza przy tym zaleznosci D, # D,, n,, # n, oraz v, = v,. Na watku 5 do nawijania nawija si¢
przektadkowo jednoczesnie folia 4 i tasma 6 z tkaniny wedhug spirali Archimedesa. Trwa to
w czasie t, az do catkowitego odwinigcia si¢ taSmy 6 z tkaniny ze zwoju 7 zsynchronizowanego
zwyczerpaniem si¢ rulonu tworzywa 3 znajdujacego si¢ nad szczeling migdzywalcowa walcarki.
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Fig. 3

Fig. 4
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Fig. 2
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