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@ Sposéb rozdrabniania uplastyczniajacego
tworzyw termoplastycznych, bedacych w stanie

statym, przy uzyciu walcarki majacej dwa poziome
walce ogrzewane, obracajace si¢ przeciwbieznie,
ze szczeling migdzywalcowa pomiedzy nimi,
Znamienny tym, ze przedmioty rozdrabniane o
duzych rozmiarach z tworzyw termoplastycznych .,
umieszcza si¢ pomigdzy walcami, czyli nad szczeli- |
ng migdzywalcowa tak, aby stykaly si¢ z nimi po-
wierzchniowo w zmiennym obszarze co najwyzej
jednej czwartej walca, to jest w zmiennym obszarze w
przekroju  poprzecznym okregu odpowiadajacym
katowi §rodkowemu maksimum o = (n/2) radian6w,
przy czym szczelina migdzywalcowa ma szeroko$é
od 0,002 do 0,01 $rednicy walcéw, ale nie mniej niz
1,5 mm i nie wigcej niz 6 mm.
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Sposéb rozdrabniania uplastyczniajacego tworzyw termoplastycznych

Zastrzezenie patentowe

Spos6b rozdrabniania uplastyczruajqcego tworzyw termoplastycznych, bedacych w sta-
nie stalym, przy uzyciu walcarki majacej dwa pozmme walce ogrzewane, obracajace si¢ prze-
ciwbieznie, ze szczeling migdzywalcowa pomigdzy nimi, znamienny tym, ze przedmioty roz-
drabniane o duzych rozmiarach z tworzyw tennoplastycznych umieszcza si¢ pomigdzy walcami,
czyli nad szczeling mlqdzywalcowq tak, aby stykaty si¢ z nimi powierzchniowo w zmiennym
obszarze co najwyzej jednej czwartej walca, to jest w zmiennym obszarze w przekroju po-
przecznym okregu odpowiadajacym katowi Srodkowemu maksimum o = (n2) radianéw, przy
czym szczelina migdzywalcowa ma szeroko$¢ od 0,002 do 0,01 $rednicy walcow, ale nie mnie;j
niz 1,5 mm i nie wigcej niz 6 mm.

¥ ¥ %

Przedmiotem wynalazku jest sposéb rozdrabniania uplastyczniajacego tworzyw termo-
plastycznych, bedacych w stanie stalym, przy uzyciu walcarki majacej dwa poziome walce
ogrzewane, obracajace si¢ przeciwbieznie pomigdzy nimi znajduje si¢ szczelina migdzy-
walcowa.

Rozdrabnianiem uplastyczniajacym nazywa si¢ proces otrzymywania elementéw z two-
rzyw o znacznie mniejszych rozmiarach niz przedmioty rozdrabniane, o nieregularnym
ksztalcie i wstepnie uplastycznionych. Elementy te okresla sig jako $cinki uplastycznione.

Znane sa dotychczas, na przyklad z ksigzki R. Sikory pt. ,,Obrébka tworzyw wielkocza-
steczkowych”, opublikowanej przez Wydawnictwo Edukacyjne w Warszawie w 1956 r., stro-
ny 41 - 46 oraz 206 - 220, dwa podstawowe sposoby rozdrabniania wstgpnego tworzyw, w tym
termoplastycznych, quqcych w stanie stalym, a mianowicie rozdrabnianie walcowe i rozdrab-
nianie mlotkowe. Rozdrabnianie walcowe zachodzi pomi¢dzy dwoma obracajacymi si¢ walami,
na ktorych sa osadzone noze krazkowe na ogét z pojedynczym zgbem na obwodzie kolowym
krazka. Rozdrabnianie mtotkowe odbywa si¢ na skutek uderzenia mlotkéw, zamocowanych do
wirnika, o przedmioty rozdrabniane oraz jednoczesnego uderzania rozdrobnionego tworzy-
wa o plyty odbojowe i ruszt komory roboczej rozdrabniarki. Znany spos6b rozdrabniania
zasadniczego tworzyw, w tym termoplastycznych, bedacych w stanie statym, czyli granulo-
wanie na zimno, polega na cig¢ciu obrotowym swobodnym przedmiotéw rozdrobnionych po-
mig¢dzy krawedziami tnacymi ostrzy nozy obrotowego i stalego, umiejscowionych w komorze
roboczej granulatora, czyli mlyna nozowego.

W czasie rozdrabniania wstgpnego, jak i zasadniczego wydziela si¢ na skutek tarcia
tworzywa rozdrabnianego o zgby, krazki, noze, wirniki nozowe, ruszty i inne elementy kon-
strukcyjne rozdrabniarek i granulatoréw - miynéw nozowych, pewna ilo$¢ ciepla. Jest ona
mata i w czgsci odprowadzana poprzez naturalne chlodzenie, zatem nie powoduje zauwazal-
nego uplastycznienia elementéw rozdrobnionych

Istota sposobu rozdrabniania uplastyczmancego tworzyw termoplastycznych, quqcych
w stanie stalym, przy uzyciu walcarki majacej dwa poziome walce ogrzewane, obracajace sie
przeciwbieznie, ze szczeling migdzywalcowa pomigdzy nimi, jest to, ze przedmioty rozdrab-
niane o duzych rozmiarach z tworzyw termoplastycznych umieszcza sie pomiedzy walcami,
czyli nad szczeling migdzywalcowa tak, aby stykaly si¢ z nimi powierzchniowo w zmiennym
obszarze co najwyzej jednej czwartej walca, to jest w zmiennym obszarze w przekroju po-
przecznym okregu odpowiadajacym katowi Srodkowemu maksimum o = (1/2) radiandw, przy
czym szczelina migdzywalcowa ma szeroko$¢ od 0,002 do 0,01 $rednicy walcow, ale nie
mniej niz 1,5 mm i nie wigcej niz 6 mm.
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Spos6b rozdrabniania uplastyczniajacego tworzyw termoplastycznych zostal blizej
scharakteryzowany na przykladzie na rysunku, na ktérym fig. | przedstawia schemat przekroju
poprzecznego walcarki w poczatkowym etanie rozdrabniania uplastyczniajacego, a fig. 2 - schemat
w tym samym przekroju lecz w zaawansowanym etapie rozdrabniania uplastyczniajacego.

Pomigdzy poziomymi ogrzewanymi walcami 1 i 2 walcarki, obracajacymi si¢ przeciw-
bieznie z predkosciami n, i n,, przy czym n, # n, umieszcza si¢ przedmioty rozdrabniane 3 i 4
o duzych rozmiarach. Przedmioty 3 i 4 stykaja, si¢ powierzchniowo z goracymi powierzch-
niami walcow 1 i 2, uplastyczniaja, cieplnie w warstwie wierzchniej i przywieraja chwilowo
adhezyjnie do powierzchni walcéw 1 i 2. Przy dalszym obrocie walcéw 1 i 2 uplastycznione
warstwy wierzchnie przedmiotéw 3 i 4 sg Scinane z przedmiotéw 3 i 4 i jako $cinki uplastycz-
nione 5 przelatujg przez szczeling migdzywalcows 6 o ustalonej szerokosci h, spadajac na tace
7, skad sa bezposrednio kierowane jako tworzywo wejsciowe do innych proceséw technolo-
gicznych przetwdrstwa, na przyklad do kalandrowania. Stykanie powierzchniowe przedmio-
tow 314 z goracymi powierzchniami walcéw zachodzi w obszarze co najwyzej jednej
czwartej walca, to jest w obszarze w przekroju poprzecznym okregu odpowiadajacym katowi
srodkowemu w poczatkowym etapie rozdrabniania uplastyczniajacego odpowiednio o, - oraz
o, , Natomiast zaawansowanym etapie rozdrabniania uplastyczniajacego odpowiednio Oz
oraz o, . Szczehna miedzywalcowa, przy srednicy walc6w, 550 mm i obrotach n, = 0,18 s™
oraz n, = 0,27 s ma szeroko$é 3 mm.
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Fig. 2

Departament Wydawnictw UP RP. Naklad 50 egz.
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