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Przedmiotem wynalazku jest sposób walcowania pierścieni metalowych, który moze być zastosowany np. do 

walcowania :pierścieni łoiysk tocznych. 

Stosowane doty,chczas sposoby walcowania pierścieni z wymuszonym dosuwem polegają na tym, ze walce zbli
żane są do siebie ze stałym posuwem. Podczas walcowania na zimno pierścienia metalowego jego twardość ciągle 

wzrasta, co powoduje ciągły wzrost sił reakcji waiców a więc i momentu walcowania a przy stałych obrotach wal
ców takŻe ciągły wzrost_ mocy walcowania. 

Niedogodnością takiego walcowania jest nieekonomiczne wykorzystywanie mocy silnika napędzającego wal

carkę, który dociążony jest tylko w końcowej fazie walcowania. Wadą również jest to, że pierścień po walcowa

niu nie ma stałej grubości,poniewu walce zbliżają się do siebie ciągle co sprawia, iż odległość pomiędzy powierz

chniami roboczymi walców w każdej chwili jest inna. 

Sposób walcowania pierścieni według wynalazku nie posiada tych wad, ponieważ zastosowano w nim zmien

ny, niewymuszony dosuw walców - gniot, który jest funkcją siły docisku walców i zmniejsza się ciągle aż do 

wartości zerowej w chwili przerywania procesu. 

Sposób dociskania walców podczas walcowania, w którym siła docisku walców wywierana jest siłownika

mi hydraulicznymi polega na tym, że siła docisku walców jest zwiększana według funkcji monotonicznie wzras

tającej do momentu osiągnięcia żądanej średnicy pierścienia a następnie utrzymywana przez czas gwarantujący 

wykalibrowanie promu walcowanego, przy czym jej wartość zmniejszana jest do zera •. 
Sposób dociskania walców podczas walcowania pierścieni może być zastosowany do walcowania na zimno 

pierścieni łożysk kulkowych. Sterowanie według określonej funkcji wielkością siły docisku walców odbywa się 

przez zmianę ciśnienia oleju, doprowadzanego do cylindra siłownika hydraulicznego za pośrednictwem zaworu 

przelewowego na przewodzie zasilającym cylinder. Zawór przelewowy może być sterowany np. mechanizmem 

krzywkowym. 
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Zastrzeżenie patentowe 

Sposób dociskania walców podczas walcowania na zimno pierścieni metalowych przy zastosowaniu siło

wników hydraulicznych, z n a m i e n n y t Y m, że siła docisku walców jest zwiększana według funkcji mo

notonicznie wzrastającej do momentu osiągnięcia żądanej średnicy pierścienia a następnie utrzymywana przez 

czas gwarantujący wykalibrowanie profilu walcowanego, po czym jej wartość zmniejszanajest do zera. 
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