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Sposób regeneracji elementów ze stali kwasoodpornej, 
zwłaszcza wymienników ciepła 

Przedmiotem wynalazku je~t sposób regeneracji elementów profilowanych i cienkościennych 
ze stali kwasoodpórnej, zwłaszcza wymienników ciepła, w szczególności ze stali kwasoodpornej z 
dodatkiem molibdenu takich jak HJ8NIOMT, HJ7NJ3M2T, OHJ8N9, JH18N9T, OH18NIOT. 

Dotychczas w technice zużyte i zanieczyszczone elementy ze stali kwasoodporllych regenero
wano poprzez obróbkę erozyjną, śrutowanie, piaskowanie lub poprzez obróbkę elektrochemiczną. 
Znane są też z literatury technicznej sposoby "prowadzące" do regeneracji elementów n~e<;ienkoś
ciennych ze stali kwasoodpornej polegające na wytrawianiu detali w kwasach lub w mieszaninach 
kwasów o określonych stężeniach wyznaczonych dla poszczególnych gatunków stali temperatur 
kąpieli i czasu prowadzenia procesu. Sposoby te zwłaszcza wykorzystujące obróbkę erozyjną są 
kosztowne, powodują duże ubytki regenerowanych elementów i nie są precyzyjne. Dotychczas 
znane sposoby elektrochemiczne są jednoprzydatne, często nieskuteczne ze względu na różne 
charaktery i struktury warstw korozyjnych i zanieczyszczeń na elementach. Przy stosowaniu 
znanych sposobów elektrochemicznych często występują przetrawienia i szkodliwe wżery. Cien
kościenne elementy ze stali kwasoodpornej np. elementy wymienników ciepła po normalnych 
okresach eksploatacji - złomowano. 

Celem wynalazku jest uniknięcie tych niedogodności. 
Istotą sposobu regeneracji elementów ze sali kwasoodpornej polegającego na spulchnianiu 

osadów poprzez odtłuszczanie, myciu w wodzie, wytrawianiu w kwasie azotowym o stężeniu 
30-50% wagowo, wytrawianiu w mieszaninie kwasów z inhibitorami i elektropolerowaniu przy 
gęstościach prądu 5- J O Al dm 2 w temperaturze 75-85°C jest to, że trawienie prowadzi się w kąpieli 
stężonych kwasów: solnego o stężeniu 20-35% wagowo, siarkowego o stężeniu 20-30% wagowo, 
azotowego o stężeniu 10-20% wagowo w proporcjach wagowych J: J : l, następnie elementy 
elektropoleruje się przy maksymalnych odległościach między płytkami 200 mm. 

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, że pozwala na obróbkę detali o dużych i skompliko
wanych płaszczyznach bez ich uszkodzeń i szkodliwych pocienień. Sposób według wynalazku 
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pozwala na wielokrotni! rcgenc:rację elementów. Nieoczekiwanie okazało się że mieszanina stężo
nych kwasów stosowana W określonych stężeniach z inhibitorami roztwarza praktycznie wszystkie 
naloty, osady i pozostałości po nich, powstające przy użytkowaniu elementów ze stali kwasoodpor
nej w przemyśle mleczarskim, spożywczym nie przetrawiając powierzchni elementów. Długotrwałe 
badania wykazały, że przy regeneracji elementów ze stali kwasoodpornych sposobem według 
wynalazku ubytek z grubości elementu wynosi nie więcej niż 81Lm, co pozwala na stosowanie 
wielokrotnych regeneracji. 

p r z y kła d. Wymienniki ciepła, ze stali kwasoodp'ornych z dodatkiem molibdenu takich jak 
H18NIOMT, H17N13M2T, OH18N9, lH18N9T, OH 18NlOT, poddaje się selekcji wstępnej ele
mentów wyeksploatowanych, weryfikacji i klasyfikacji. Naloty i osady spulchnia się poprzez 
odtłuszczanie, mycie w wodzie, wytrwianie w- kwasie azotowym o stężeniu 30-50% wagowo. 
Następnie wytrawia się w mieszaninie kwasów z inhibitorami składającej się: z kwasu solnego o 
stężeniu 20-35% wagowo, z kwasu siarkowego o stężeniu 20-30% wagowo, azotowego o stlfżeniu . 
10-20% wagowo o proporcjach wagowych jak l : r: l , i elementyelektropoleruje silf przy maksy
malnej odległości między płytkami 200mm, gęstości prądowej 5-lOA/dm2 w temperaturze 
75-85°C. 

Zastrzeżenie patentowe 

Sposób regeneracji elementów ze stali kwasoodpornej polegający na spulchnianiu osadów 
poprzez odtłuszczanie, myciu w wodzie, wytrawianiu w kwasie azotowym o stężeniu 30-50% 
wagowo, wytrawianiu w mieszaninie kwasów z inhibitorami i elektropolerowaniu przy gęstościach 
prądu 5-10 A/dm 2 w temperaturze 75-85°C, mamienny tym, że trawienie prowadzi się w kąpieli 
stężonych kwasów: solnego o stężeniu 20-35% wagowo, siarkowego o stężeniu 20-30% wagowo, 
azotowego o stężeniu 10-20% wagowo, w proporcjach wagowych l: l: l, następnie elementy 
elektropoleruje się przy maksymalnych odległościach między płytkami 200 mm. 
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