POLSKA OPIS PATENTOWY 126 688

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

Patent dodatkowy Int. C1.> C23G 1/08
do patentu nr ——
Zgtoszono: 29.05.81 (P. 231430)

. R ) CZYIELNIA
Pierwszenstwo ——e——

UHZAD Urzedu Patentowean
Zgtoszenie ogloszono: 29.03.82 I LR
PATENTOWY

PHL Opis patentowy opublikowano: 30.06.1984

Twércy wynalazku: Andrzej Weronski, Henryk Popko, Franciszek Hofbauer,
Henryk Kopiec, Ryszard Stanek

Uprawniony z patentu: Politechnika Lubelska, Lublin;
Fabryka Maszyn i Urzadzen Przemystu Spozywczego ,SPOMASZ*,
Bielzyce (Polska)

Sposéb regeneracji elementéw ze stali kwasoodpornej,
zwlaszcza wymiennikdéw ciepla

Przedmiotem wynalazku jest sposéb regeneracji elementéw profilowanych i cienkosciennych
ze stali kwasoodpdrnej, zwlaszcza wymiennikow ciepta, w szczegdlnosci ze stali kwasoodporne;j z
dodatkiem molibdenu takich jak HISN10OMT, HI7N13M2T, OHI8N9, 1HI8N9T, OHI8NI10T.

Dotychczas w technice zuzyte i zanieczyszczone elementy ze stali kwasoodpornych regenero-
wano poprzez obrobkg erozyjna, §rutowanie, piaskowanie lub poprzez obrébkg elektrochemiczna.
Znane s3 tez z literatury technicznej sposoby ,,prowadzace” do regeneracji elementéw niecienkos-
ciennych ze stali kwasoodpornej polegajace na wytrawianiu detali w kwasach lub w mieszaninach
kwasoéw o okreSlonych stezeniach wyznaczonych dla poszczeg6lnych gatunkoéw stali temperatur
kapieli i czasu prowadzenia procesu. Sposoby te zwlaszcza wykorzystujace obrébke erozyjna sa
kosztowne, powoduja duze ubytki regenerowanych elementdw i nie sa precyzyjne. Dotychczas
znane sposoby elektrochemiczne sg jednoprzydatne, czgsto nieskuteczne ze wzgl¢du na rdzne
charaktery i struktury warstw korozyjnych i zanieczyszczenn na elementach. Przy stosowaniu
znanych sposobdw elektrochemicznych czgsto wystgpuja przetrawienia i szkodliwe wzery. Cien-
ko$cienne elementy ze stali kwasoodpornej np. elementy wymiennikéw ciepta po normalnych
okresach eksploatacji — zlomowano.

Celem wynalazku jest uniknigcie tych niedogodnosci.

Istota sposobu regeneracji elementéw ze sali kwasoodpornej polegajacego na spulchnianiu
osadéw poprzez odttuszczanie, myciu w wodzie, wytrawianiu w kwasie azotowym o st¢zZeniu
30-50% wagowo, wytrawianiu w mieszaninie kwasow z inhibitorami i elektropolerowaniu przy
gestosciach pradu 5-10 A/dm? w temperaturze 75-85°C jest to, e trawienie prowadzi si¢ w kapieli
stezonych kwasow: solnego o stgzeniu 20-35% wagowo, siarkowego o stezeniu 20-30% wagowo,
azotowego o stgzeniu 10-20% wagowo w proporcjach wagowych 1:1:1, nastepnie elementy
elektropoleruje si¢ przy maksymalnych odlegtoéciach migdzy ptytkami 200 mm.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na obrébkg detali o duzych i skompliko-
wanych plaszczyznach bez ich uszkodzen i szkodliwych pocieniefl. Sposéb wedtug wynalazku
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pozwala na wiclokrotng regencracj¢ elementéw. Nieoczekiwanie okazalo sig Ze mieszanina stezo-
nych kwaséw stosowana w okre§lonych st¢zeniach zinhibitorami roztwarza praktycznie wszystkie
naloty, osady i pozostatoéci po nich, powstajgce przy uzytkowaniu elementéw ze stali kwasoodpor-
nej w przemy$le mleczarskim, spozywczym nie przetrawiajac powierzchni elementéw. Diugotrwale
badania wykazaly, ze przy regeneracji elementéw ze stali kwasoodpornych sposobem wedtug
wynalazku ubytek z grubodci elementu wynosi nie wigcej niz 8§ um, co pozwala na stosowanie
wielokrotnych regeneracji.

Przyktad. Wymienniki ciepta, ze stali kwasoodpornych z dodatkiem molibdenu takich jak
HI18NI1OMT, H17N13M2T, OHI8N9, 1THI8NI9T, OH18N10T, poddaje si¢ selekcji wst¢pnej ele-
mentéw wyeksploatowanych, weryfikacji i klasyfikacji. Naloty i osady spulchnia si¢ poprzez
odtluszczanie, mycie w wodzie, wytrwianie w- kwasie azotowym o st¢zeniu 30-50% wagowo.
Nast¢pnie wytrawia si¢ w mieszaninie kwaséw z inhibitorami sktadajacej si¢: z kwasu solnego o
stgzeniu 20-35% wagowo, z kwasu siarkowego o stezeniu 20-30% wagowo, azotowego o st¢zeniu .
10-20% wagowo o proporcjach wagowych jak 1:1:1, i elementy elektropoleruje si¢ przy maksy-
malnej odlegto$ci migdzy plytkami 200 mm, gestosci pradowej 5-10A/dm* w temperaturze
75-85°C.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b regeneracji elementéw ze stali kwasoodpornej polegajacy na spulchnianiu osadéw
poprzez odtluszczanie, myciu w wodzie, wytrawianiu w kwasie azotowym o st¢Zzeniu 30-50%
wagowo, wytrawianiu w mieszaninie kwaséw z inhibitorami i elektropolerowaniu przy gesto$ciach
pradu 5-10 A/dm* w temperaturze 75-85°C, znamienny tym, ze trawienie prowadzi si¢ w kapieli
stezonych kwaséw: solnego o st¢zeniu 20-35% wagowo, siarkowego o stezeniu 20-30% wagowo,
azotowego o stezeniu 10-20% wagowo, w proporcjach wagowych 1:1:1, nastgpnic elementy
elektropoleruje si¢ przy maksymalnych odlegtosciach migdzy ptytkami 200 mm.
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