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STOP ODPORNY NA ZMRCZENIE CIEPLNE, PRZEZNACZONY ZWEASZCZA
DO WYROBU KOKIL l

Przedmiotem wynalazku jest stop odporny na szmeozenie cieplne, prseznaczony zwiasz-
csa do wyrobu kokil do odérodkowego odlewanis rur Zeliwnych.

Dotychozas stosowana jest do tego ocelu stal niskostopowa wg BN-68/0631-03 w gatunku
20H2M, zawierajqca wagowo: C = 0,15 - 0,25%, Mn = 0,5 - 0,80%, Si = 0,17 -~ 0,37%,

me = 0,035%, Spax * 0,035%, Cr = 1,70 = 2,00%, Mo = 0,45 - 0,65%, reszta telago, ktdéra
pozwalae osiggngé z jednej kokili 200 - 400 odlewéw, a Tgqoznie po wszystkich regenerasjach
trwalodé 900 - 1000 cykli cieplnych. o

Celem wynslazku jest opracowanie stopu, ktéry pozwoli podwyiszyé trwazodé kokil.

Iatota wynalazku jest to, 2e atop sawierajacy wagowo: C = 0,15 = 0,25%, Mn = 0,5 =
- 0,808, 81 = 0,17 - 0,37%, Pg 0,035%, s< 0,035%, Cr = 1,70 - 2,00%, Mo = 0,45 ~ 0,65%,
reszte felazo, zawlera niodb w ilodel 0,02 - 0,50%, korsystnie 0,07% wagowo.

Stwierdsono, £e wprowadzenie dodatku niobu do steli podwyisza kilkakrotnie odpormosé
materiaiu na smegosenie cieplne stali. Podwyiszenie odpornodci ne zmgczenie ciaplme stali
£ dodatkienm niobu Jest efektem umocnienia roztworu stazego trudnorozpuszcsalnymi /powyie]
1100°¢/ wydzieleniami weglika niodbu w stanie dutej dyspersji. Jud stosunkowo male zawar-
tosci niobu wywotujg zjawisko twardodeci wiérmej, oo powoduje wzrost wrtrzy-a&oéci czesowe]
w zakresie 500 - 700°C.

Korszystnym skutkiem wynalatku jest to, £e pozwala na swigckszenie odpornoéoi na gwee
czonie cieplne stali o 80% w stosunku do materialéw dotychozas sticsowanych. Poswela {o pa
szniejazenie sutyoia stali stopowych na kokile o blisko 80%.

Prsyk2ad, Wykonano wytop stali zawiersjgey wagowa:C-0,2%, ¥n - 0,65%,

81 - 0,25%, P - 0,020%, 8 -~ 0,020%, Cr - 1,75%, Mo - 0,50%, Nb - 0,09% reszta 2elaszo.

Z wlewke po prsekuciu wykonano drogg obrébki mechaniozne] prdby ¢ 180/120x30 do badef
zmgezenis cieplnego. W stanie znormalisowanym i po uwlepszeniu oieplnym préby modelujgce
sjawipko odlewanis rur feliwnyoh, wykonane z tego materis2u posiadaly odpornosé na smgose-
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nie cieplne wynoszgcq ponad 1800 ¢ykli, prezy Arednie] trwalofol materiaru dotychczas sto-
sowanego wynoszgoe] okozo 1000 eykli.

Zastrzetenie patentowe

3top odporny na zrgczenie oleplne, przeznaczony swiaszoza do wyrobu kokil zawiersjg-~
cy wagows: C = 0,15 - 0,25%, ¥n = 0,5 - 0,80%, Si = 0,17 = 0,37%, P 0,035%, S < 0,035,
Cr = 1,70 = 2,006, Mo = 0,35 ~ 0,65%, reszta %elego, s naemienny tym e sawiers
niob w 1lodci 0,02 - 0,50% wagowo, najkorzystniej 0,07% wagowych.
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