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SPOSOB | URZADZENIE
DO WYKONYWANIA BIEZNI £OZYSK
ZWLASZCZA KULKOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do wykonywania bieini foZysk zwtaszcza kulkowych.

Dotychczas pierfcienie do tozysk tocznych wykonywano z watkéw stalowych poprzez cigcie, spgcza-
nie, kucie wstepne, kucie na gotowo, podciecie denka, wytoczenie bieZzni pierscienia i obrébke wykariczajaca
— szlifowanie i polerowanie. Sposoby te posiadaty szereg niedogodnodci, z ktérych najistotniejsze to znaczna
pracochtonnosé przy wykonywaniu biezni na tokarce.

Istota sposobu wykonywania biezni fozysk tocznych z watkdéw stalowych polegajacego na odcigciu ka-
walka watka, speczeniu go, odkuciu wstepnym, odkuciu na gotowo, odcigciu denka jest to, ze bieinig pod
elementy toczne odkuwa si¢ obrotowo z naddatkiem na obrébke wykariczajaca profilu wykonywang znany-
mi sposobami.

Istota urzadzenia do wykonywania biezni zwtaszcza tozysk kulkowych jest to, Zze posiada nieruchome
kowadto pierécieniowe obejmujace odkuwany pierscieri i rozpreing odsrodkowo sektorowa matryce w ksztal-
cie kielicha ze wspétosiowymi powierzchniami stozkowymi; wewnegtrzna, z ktéra wspétpracuje stozZkowy stem-
pel rozprezajacy i zewnetrzna, z ktora wspéipracuje zewnetrzny stempel sprezajacy, przy czym matryca zmie-
nia skokowo potozenie katowe wzgledem odkuwanego pierScienia, wszystkie elementy sa wzajemnie umiesz-
czone wspétosiowo, a urzadzenie jako catos$¢ stanowi wyposazenie kuZniarki, najkorzystniej ,,Hatebur™.

Rozwigzanie wedtug wynalazku zostato schematycznie przedstawione na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia przekrdj osiowy urzadzenia, a fig. 2 przekrdj przez pierscieri z odkuwana bieznia.

W sposobie wedtug wynalazku po odcigciu kawatka walka, speczeniu go, odkuciu wstepnym, odku-
ciu na gotowo i odcigciu denka, bieznie w pierécieniu 1 pod elementy toczne odkuwa si¢ obrotowo z nad-
datkiem na obrébke wykariczajgcg profilu wykonywang znanymi sposobami.

Urzadzenie do wykonywania biezni zwlaszcza tozysk kulkowych sktada si¢ z nieruchomego kowadta
pierscieniowego 3 obejmujacego odkuwany piericiesi 1 i rozpreznej odérodkowo sektorowej matrycy 2 w ksztat-
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cie kielicha. Matryca 2 posiada dwie wspétosiowe powierzchnie stoZkowe, wewngtrzng, z ktérg wspétpracuje
stozkowy stempel rozprezajacy 4 i zewnetrzna, z ktéra wspdtpracuje zewnetrzny stempel sprezajacy 5. Wszy-
stkie elementy sg umieszczone wzajemnie wspétosiowo. Urzadzenie jako cato$é stanowi wyposazenie kuzZniar-
ki, najkorzystniej ,,Hatebur”. - o

Odkucie biezni w pierscieniu 1 nastgpuje poprzez uderzenie stempla rozprezajacego 4 w wewnetrzng po-
wierzchnie stozkowa matrycy 2, wycofaniu stempla 4, zmiang skokowa polozZenia katowego matrycy 2 wzgle-
dem piericienia 1 i powtdmym uderzeniu stempla 4 w wewngtrzng powierzchni¢ stozkowg matrycy 2. Odku-
ty pierscien 1 wyprowadzany jest z kowadta 3, przy wycofanym stemplu rozprg¢zajacym 4 i nasunigtym na
zewnetrzng powierzchnie stozkowa matrycy 2 stemplu sprezajacym S i w tym czasie wprowadzany jest na-
stepny pierscien do odkucia.

Zastrzezeniapatentowe

1. Sposéb wykonywania biezni tozysk zwtaszcza kulkowych polegajacy na odcieciu kawatka walka,
speczeniu go, odkuciu wstgpnym, odkuciu na gotowo, odcigciu denka, znamienny tym, Zze bieznig
pier§cienia (1) pod elementy toczne odkuwa si¢ obrotowo z naddatkiem na obrébke wykariczajaca profilu
wykonywana znanymi sposobami.

2. Urzadzenie do wykonywania bieini tozysk zwlaszcza kulkowych, znamienne tym, Ze posia-
da nieruchome kowadto pierscieniowe (3) obejmujace odkuwany pierscier (1) i rozpreing odsrodkowo, sek-
torowa matryce (2) w ksztatcie kielicha ze wspétosiowymi powierzchniami stozkowymi; wewnetrzng z kto-

“'r3 wspdipracuje stozkowy stempel rozprezajacy (4) i zewngtrzna, z ktérg wspdtpracuje zewngtrzny pierscien
sprezajacy (5), przy czym matryca (2) zmienia skokowo potozenie katowe wzgledem odkuwanego pierscie-
nia (1), a wszystkie elememty (2, 3, 4, 5) sa wzajemnie umieszczone wspotosiowo.
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