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CZ"ł'TELNlA 

Przedmiotem wynalazku jest sposób i urządzenie do wykonywania bieżni łożysk zwłaszcza kulkowych. 
Dotychczas pierścienie do łożysk tocznych wykonywano z wałków stalowych poprzez cięcie, spęcza­

nie, kucie wstępne, kucie na gotowo, podcięcie denka, wytoczenie bieżni pierścienia i obróbkę wykańczającą 
- szlifowanie i polerowanie. Sposoby te posiadały szereg niedogodności, z których najistotniejsze to znaczna 
pracochłonność przy wykonywaniu bieżni na tokarce. 

Istotą sposobu wykonywania bieżni łożysk tocznych z wałków stalowych polegającego na odcięciu ka­
wałka wałka, spęczeniu go, odkuciu wstępnym, odkuciu na gotowo, odcięciu denka jest to, że bieżnię pod 
elementy toczne odkuwa się obrotowo z naddatkiem na obróbkę wykańczającą promu wykonywaną znany­
mi sposobami. 

Istotą urządzenia do wykonywania bieżni zwłaszcza łożysk kulkowych jest to, że posiada nieruchorne 
kowadło pierścieniowe obejmujące odkuwany pierścień i rozprężną odśrodkowo sektorową matrycę w kształ­
cie kielicha ze współosiowymi powierzchniami stożkowymi; wewnętrzną, z którą współpracuje stożkowy stem­
pel rozprężający i zewnętrzną, z którą współpracuje zewnęfrzny stempel sprężający, przy czym matryca zmie­
nia skokowo położenie kątowe względem odkuwanego pierścienia, wszystkie elementy są wzajemnie umiesz­
czone współosiowo, a urządzenie jako całość stanowi wyposażenie kuźniarki, najkorzystniej ,,Hatebur" . 

'Rozwiązanie według wynalazku zostało schematycznie przedstawione na rysunkach, na których fig. 1 
przedstawia przekrój osiowy urządzenia, a fig. 2 przekrój przez pierścień z odkuwaną bieżnią. 

W sposobie według wynalazku po odcięciu kawałka wałka, spęczeniu go, odkuciu wstępnym, odku­
ciu na gotowo i odcięciu denka, bieżnię w pierścieniu 1 pod elementy toczne odkuwa się obrotowo z nad­
datkiem na obróbkę wykańczającą promu wykonywaną znanymi sposobami. 

Urządzenie do wykonywania bieżni zwłaszcza łożysk kulkowych składa się z nieruchomego kowadła 
pierścieniowego 3 obejmującego odkuwany pierścień 1 i rozprężnej odśrodkowo sektorowej matrycy 2 w kształ-



2 126686 

cie kielicha. Matryca 2 posiada dwie współosiowe powierzchnie stożkowe, wewnętrzną, z którą współpracuje 
stożkowy stempel rozprężający 4 i zewnętrzną, z którą współpracuje zewnętrzny stempel sprężający 5. Wszy­
stkie elementy są umieszczone wzajemnie współosiowo. Urządzenie jako całość stanowi wyposażenie kuźniar­
ki, najkorzystniej "Hatebur" . 

Odkucie bieżni w pierścieniu 1 następuje poprzez uderzenie stempla rozprężającego 4 w wewnętrzną po­
wierzchnię stożkową matrycy 2, wycofaniu stempla 4, zmianę skokową położenia kątowego matrycy 2 wzglę­
dem pierścienia 1 i powtórnym uderzeniu stempla 4 w wewnętrzną powierzchnię stożkową matrycy 2. Odku­
ty pierścień 1 wyprowadzany jest z kowadła 3, przy wycofanym stemplu rozprężającym 4 i nasuniętym na 
zewnętrzną powierzchnię stożkową matrycy 2 stemplu sprężającym 5 i w tym czasie wprowadzany jest na­
stępny pierścień do odkucia. 

Zastrzeżenia patentowe 

1. Sposób wykonywania bieżni łożysk zwłaszcza kulkowych polegający na odcięciu kawałka wałka, 
spęczeniu go, odkuciu wstępnym, odkuciu na gotowo, odcięciu denka, z n a m i e n n y t Y m, że bieżnię 
pierścienia (1) pod elementy toczne odkuwa się obrotowo z naddatkiem na obróbkę wykańczającą profilu 
wykonywaną znanymi sposobami. 

2. Urządzenie do wykonywania bieżni łożysk zwłaszcza kulkowych, z n a m i e n n e t y m, że posia­
da nieruchome kowadło pierścieniowe (3) obejmujące odkuwany pierścień (1) i rozprężną odśrodkowo, sek­
torową matrycę (2) w kształcie kielicha ze współosiowymi powierzchniami stożkowymi; wewnętrzną z któ­
rą współpracuje stożkowy stempel rozprężający (4) i zewnętrzną, z którą współpracuje zewnętrzny pierścień 
sprężający (5), przy czym matryca (2) zmienia skokowo położenie kątowe względem odkuwanego pierście­
nia (1), a wszystkie elememty (2, 3, 4, 5) są wzajemnie umieszczone współosiowo. 
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Fig: ł 
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fig: 2 
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