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STOP ODPOli.BY JlA ZMĘCZRl'fIE CIEPLNE, PRZBZlU.CZOllY ZILABZCZA 

DO WYROBU KOKIL 

P.rzedmiotem wynalazku jest atop odporn;y na zlIIęczeuie o,ieplne, przeznaozony Zw188zolla 
do wyrobu kokil. 

Dotychcz .. stosowana jest do tego oelu stal wg BN-6B/0631-03 w gatunku 20H2M, zawie
rająca wagowo: C-O,15 - 0,25%, ~O.5 - 0,80%, Si.017 - O,37~, Pmaz.o,035C, 8max.O,035~, 
Cr-1,70 - 2,00% i MoaO,45 - 0,65%, reszta ielazo, kt6ra pozwala osiągną6 II 3e408j kokili 
200 - 400 odlewów, a łącznie po wszystkich regeneracjach trw.ło~d 900 - looo olkli oiepl
nych. 

Celem wynalazku jest opraoowanie etopu, który pozwoli POdWY!8zy6 trwałość kokil. 
Istotą wynaIssku jest to, te stop zawierając~ wagowol 0.0,15 - O,25~, Mn-O,5 - O,8~, 

11-0,17 - O,31~, P ~ O,035~, S , 0,035~, Cr-1,70 - 2,~ oraz molibden, reszta telazo,za
wiera dodatek wanadu w ilośoi 0,45 - l,l~ wagowo, najtorzystniej O,5~ wagowo 1 molibden 
• ilośoi 1,2 - ,,~ wagowo, najkorzyatniej 2,~ wagowo. 

Stwierdza siV, ie podwyłazenie zawartości molibdenu i wprowadzenie dodatku wanadu 
podwyższa kilkakrotnie odpornoś6 materiału na zmęozenie oieplne. Podwytssenie odporności 
na zmęczenie oieplne stali .e zwiększoną zawartośoią molibdenu 1 dodatkiem wanadu jest 
efektem umocnienia roztworu atałego n8 skutek rozpuszczenia w nim 40datków atopoW7ch i na
silenie zjawiska twardości wtórnej i w efekcie opóźnienie spadku twardości podczas odpusz
czania. Ponadto wanad rozpusscza sie w wOgliku molibdenu i sprz~ja lIachowaniu koberencji 
w,-dzieleń tego węglika, a przez to rozazarza zakrea twardości wtórnej do wył8zych 
te.peratur. 

KorsY8tnym akutkiem wynalazku jest to, te powoduje w stopniu nieoc=ekiwaDym znaczny 
wzrost odpornQśoi Da zmoc.enie oieplne s~opu o 120 - 150% w .tosunku do stali dotychozas 
atoso1r8llej. 

p r z y kła d. WykonaDo wytop stali zawierający wagowo: C-O,2%, ~~O,6%, 81-0,25% 
P-O,OJ5%. S-O,OJ5~, Cr-1.75%, V.O,48%, Mo-2,07%, reszta ielazo. Z wlewka po przekuciu 
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wykonano drogą obróbki mechanicznej próby ~180/120xJO do badań zmęczenia cieplnego. Na 
podstawie otrz~l1ych wyników stwierdzono, że w etanie znormalizowanym odporność na zmę
czenie cieplne prób modelujących zjawisko odlewania rur żeliwnych wynosiła 2200 cykli, 
a po ulepszen:l.u cieplnym 2500 cykli, przy średniej trwałośoi mat&riału dotychczas stoso
wanego wynoszącej 1000 oykli. 

Z a s t r z e Ż e n i e p a t e n t o w e 

Stop o,iporny na zmęczenie cieplne, przeznaczony zwłaszcza do wyrobu kokil, z'3.wierająay 

wagowo: C",0,15 - 0,25%, HI1=0,5 - 0,8;6, Si=0,17 - 0,37%, P'O,03596, S,O,035~6, Cr=1,70 - 2,OO'{; 

oraz molibden, reszta żelazo, z n a m i e n n y t Y m, że zawiera do::latek wanadu w ilości 

0,45 - 1,10% "agQwo, naj korzystniej 0/50% wagawo i molibden w llośd 1,2 - ),0% wagowo, 
naj korzystniej 2,O~ wagowo. 
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