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SEGMENT OBROTOWO-BIE~NY DO PIEC6W OBROTOWYCH, Z'RŁASZCZA 

DO WYPALANIA KLINKIERU CEMENTOUGO 

Przedmiotem wynalazku jest segment obrotowo-bieżny do pieców obrotowych, zwłaszcza do 
wypalania klinkieru cementowego. 

Dotychczas stosowane piece obrotowe pracują przeważnie na pOdporach z zastosowaniem 
tak zwanych luźnych pierśoieni biegowych. W rozwiązaniaoh tych płaszcz pieca tOCZj eię po 
wewnętrz~m obwodzie pierścienia, a siły oddziaływania między płaszczem a pierścieniem są 
normalne do powierzchni współpracy. Pomiędzy wewnętrzną bieżnią pierścienia biegowego, 
a zewnętrzną bieżnią pieoa istnieje luz konieozny ze względu na różny ~topień zmiariY wymia­
rów pieca i pierśoienia, związany ze zmianą temperatur. Luz ten w miarę zużywania eię ele­
ment6w podpory powiększa się, 00 powodUje znaczny wzrost oboiążeń i związanych z ty~ od­
kształceń płaszoza pieca i nadmierne przedwozesne niszozenie wymur6wki szozeg6lnie w okoli­
oaoh pierśoieni biegowych. 

Znana jest te! z polskiego opisu patentowego nr 127 910 konstrukoja zawiesze~ia pieoa 
obrotowego z r6wnomiernie na obwodzie segmentu nośnego pieoa rozmieszozonymi podkładkami, 
do któryoh przymocowane są po dwa elementy nośne, dotykająoe swoimi powierzchniami do po­
wierzohni booz~ch pierścienia biegowego i pOWierzchni dwu nakładek, przymocowanych do po­
wierzohni bocznych pierśoienia biegowego z dw6ch stron i symetryoznie do element6w nośnych 
płaszoza pieoa. Znane jest r6wnie! z polskiego opisu patentowego nr 128 571 zawieezenie pla­
szcza pieoa Obrotowego, zwłaszoza do produkcji klinkieru oementowego, składająoego siQ 
II segmentu nośnego pieoa i pierścienia biegowego, charakterlZo.jące aię tym, że r6~olliernie 

na obwodzie plaszoza pieoa przytwierdzone są na stałe nakładki o długośoi większej od sze­
rokośoi pierśoienia biegowego o kształoie pryzmatyoznwm, o przekroju Zbliżonym do ~rapezu 

r6wnoramiennego, wsp6łpraoujące z wrębami, wykonanymi na wewnętrznej powierzchni pierśoie­
nia biegowego. Do nakładek symetrycznie i z obu stron pierścienia biegowego przytwierdzone 
są na stałe prostopadłościenne klocki oporowe. 
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Istotą segmentu obrotowo-bie~nego pieców obrotowych, zwłaszcza do wypalania klinkieru 
cementowego jest to, że posiada kształt pierścienia z otworem centralnym o średnicy równej 
średnicy wewnętrznej pieca, pomiędzy cylindryczną bieżnią pierścienia a otworem centralnya 
w bryle pierścienia wykonane są pierścieniowe przestrzenie chłodzące o przekroju zbliżonym 
do prostokąta z zaokrąglonymi narożami, których jeden bOK jest równoległy do osi obrotu pier­
ścienia, połączone otworami przelotowymi, równoległymi do osi obrotu pierścienia i rozło~o­

nymi równomiernie po obwodzie pierścienia na jednej średnicy, przy cz.ym segment jest wmonto­
wany na stałe w płaszcz pieca. 

Korzystnym skutKiem wynalazku jest to, że rozwiązanie usztywnia piec, upraszcza konstruk­
cję układu podporowego i poprzez eliminację luz6w w układzie podporowym zwiększa trwałość 
eksploatacyjną pieca. 

Przedmiot wynalazku przedstawiono na rysunku w przekroju osiowym. Segment obrotowo-bieżny 
pieca obrotowego do wypalania klinkieru ma kształt pierścienia z otworem centralnym 1 o śred­
nicy równej średnicy wewnętrznej pieca. Pomiędzy cylindryczną bieżnią 2 pierścienia a otworem 
centralnym 1 w bryle pierśoienia wykonane są pierścieniowe przestrzenie 3 chłodzące o prze­
kroju zbliżonym do prostokąta z zaokrąglonymi narożami, których jeden bok jest równoległY do 
osi obrotu pierścienia. Przestrzenie chłodzące 3 połączone są otworami przelotowymi 4 równo­
ległymi do osi obrotu pierścienia i rozło~one są równomiernie po obwodzie co 600 na jednej 
średnioy. Segment jest wspawany na stałe w płaszcz pieoa, a ilość segmentów uzależniona jest 
od długości pieca. 

Z a s t rzeż e n i e p a t e n t o w e 

Segment obrotowo-bieżny do pieaów obrotowych, zwłaszcza do wypalania klinkieru cemento­
wego, z n a ~ i e n n y t Y m, że ma kształt pierścienia z otworem centralnym (1) o śred­
nicy równej średnicy wewnętrznej pieca. pomiędzy cylindryczną bieżnią (2) a otworem central­
nym (1) w bryle pierścienia wykpnane są pierścieniowe przestrzenie chłodzące (3) o przekrOju 
zbliżonym do proetoką.8 z zaokrąglonymi narożami, których jeden bok jest równoległy do osi 
obrotu pierścienia, połączone otworami przelotowymi (4), równoległymi do osi obrotu pierście­
nia i rozłcżonymi równomiernie po obwodzie pierścienia na jednej średnicy, przy czym segment 
jest wmontowany na stałe w płaszcz pieoa. 
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