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WYROBY NORMA BRANZOWA BN-80

| 5089-11
4 WESLL . Wyroby z wegli uszlachetnionych
UEELARENES RURY I KSZTALTKI TYPU 5 |__
HLONZOH 'KSZTARTY I WYMIARY Grup?ogﬁtétag°wa
1, WSTEP

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest keztaxt 1 wy-
miary rur oraz ksztaXtek typu S - z koncami stozkowymi, wyko-
nanych z tworzywa wgglowego, grafitowego, karitowego lub

gralanowego.

1.2+ Zakreg stogsowania przedmiotu normy. Rury i ksztaiztki
z wggli uszlachetnionych stosowane sg do budowy rurociggow.
Rury i1 ksztaltki weglowe oraz grafitowe przeznaczone sg do
budowy rurociggdw zaroodpornych, natomiast rury i ksztaxtki
karitowe oraz gralanowe do budowy rurociggdéw chemoodpornych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosSci od keztattu i przeznaczenia roz-
réznia si¢ nast¢pujace rodzaje rur i keztakxtek typu S: rury
/rys. 1/, krééce /rys. 2/, zwezki /rys. 3/, kolanka /A, B, C,
D/, tréjniki /E, ¥, G/ i krzyzaki /H/ /rys. 4/, zadlepki
/rys. 5/, elementy posSrednie /A, B/ /rys. 6/.

2e26 Ozngeczenie

2s2¢1. Spogdéb budowy oznaczenia, Cz¢sé stowna oznaczenia po-
winna zawierad: | '

- hazwe wyrobu,

- rodzaj tworzywa,

- 1iter@ D a
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Wyrdznik oznaczenia powipien zawierac:

-w przypadku rur: wymiar Srednicy wewngtrznej i drugosé,

- w przypadku kréécéw: wymiar sredniocy wewnetrznej, .

--Ww przypadku zwezek: wymjary-érednio wewngtrznych z obu
koncéw, " S Rl '

- w przypadku kolanek: wymiar Srednicy wewnetrznej i katol,

- W przypadku tréjnikéwe wymiar Srednicy wewnetrznej i dwa
kqty:aﬁ lub kat 1200, gdy wezystkie trzy katy sg réwne,

- w przypadku krzyzakdéw i zaslepek: wymiar sSrednicy wewng-
trznej, h j |

- w przypadku elementdéw posrednich: wymiar srednicy wewng-
trznej i1 dtugosé oraz katel , gdy element ma jedna strong
gkosng.

2.2.2, Przyk¥ad oznaczenia
a/ rury typu S z tworzywa karitowego o érednicy wewnegtrzne]
25.mm i drugosci 1000 mm: | _
RURA KARITOWA S 25x1000  BN-80/6089-11
lub wg KTM
1234-567-140-127
" b/ trdjnika typu S z tworzywa gralanowego o Srednicy otworu
przelotowego 25 mm i kacieoé.= 120°: _
TROJNIK GRALANOWY S 25/120 BN-80/6089-11
lub wg KTM
1234-567-012-005

3. KSZTALT I WYMIARY

3.1. Rury., Ksztaxt - wg rys. 1, wymiary - wg tabl. 1.
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Rys. 1 [BN-80]6083-11 - 4]
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Tablica 1
D 25 1 32| 40 | 50 | 65 80} 100 135' 150 | 200 | 250 300
b, | 45| 50| 65 | 8o | 95 | 115} 135 {165 190 | 250 | 300 355
D, |'65 ]| 70| 90 |110 [|125 | 145 170 200 | 230 | 300} 350 | 405
a 101 10| 10 {10 | 10 15 151 15 151 20] 20} 20
b 30| 30)37,5] 45 | 45 45} 52,5 52,9 60| 75| 75 175

L 200, 300, 500, 700, 1000, 1500 = dla kazdej Srednicy

Dopugzecza gi¢ produkeje¢ rur o innych wymiarach po uzgodnieniu

migdzy dostawca a odbiores.

3.2, Kréoéoe, Ksztatt - wg rys. 2, wymiary - w tabl. 2

D3

Ryas. 2

BN-80/6089-11-2]
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Tablica 2
D ’ 25 32| 40 | 50 65_ﬂ 80.| 100 ] 125] 150 200| 250} 300

 m . '
Dy [ 40 | 45] 60 74 | 89 | 108 | 128|157 182 241 291| 344
D, | 45 | 50f 65 80 | 95 | 115 | 135] 165 190|250} 300| 355
D, { 65 70} 90 }110 |135 | 145 | 170] 200| 230| 300} 350| 405
a 10 10} 10 10 | 10 ] 15 15] 15} 15| 20| =20} 20
b 30 300 375 45 ) 45145 ] 52,5 52,5L 601 T75] 1751 75
L 98 | 100] 102 105 }112 )} 115 | 125 137] 150| 170| 195| 215

Dopuszecza gi¢ produkecje krdécdw o innych wymiarach po uzgodnie-
nin migdzy dostawcg a odbiorcs. |

g

3.3. Zwegzki, Kgztaxt - wg rys. 3, wymiary - wg tabl. 3.
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Tablica 3

32 40 50 30 100 150 200 250 300

25 32 25 321 40 25 50 42 | 50 65 30 65 100 100t 125 150 |125) 150 ] 200 250

T0 30 110 145 170 230 300 350 405

.10 15 20

45 so0! 6s| 70| 90 | 45 30 |65/ 30 95 {115] 35 135 135§ 155{ 190" [165] M0 | 250 300
1

65 70 45 50| 65 a5 1121820 | 112 1254145] 125 170 170§ 200 230 {220¢ 2301 300{30C| 350

10 151 10 15 20
30 ¥.5 45 BL5 9.5 52,5 60 |525] &0 75

10° 10° 18°30°

100 200 300 400

Dopuszcza sie produkcje zwezek o lanych wymiarach so uzgodnisnin

migdzy dostawcg a odbicres.
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3.4. Kolanka, trdéjniki i krzysaki. Keztaxt - wg ryes. 4,

wymiary - wg tabl. 4.

[BN-806089-11-4]

Rys. 4
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Tablica 4

25 32 40 50 65 80 100 |} 125 | 150 | 200 | 250 | 300

1 45 50} 65| B0} 95 115 135 | 165 | 190 | 250} 300 | 355
65/ 70| 90| 110} 125 | 145] 170 | 200 | 230 | 300| 350 405
10} 10| 10} 10} 10 150 15| 15] 151 20] 20] 20
301 30| 3,5| 45| 45 451 2,5 52,5 60| 75| 75| 75

125) 130 | 140 | 150 165| 180 200 | 225 | 250 | 300 | 350| 400

H o O goOlg
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Dopuszcza si¢ produkeje kolanek, tréjnikéw i krzyzakdw o innych
wymiarach po uzgodnieniu mig¢dzy dostawca a odblorca,.

3+5¢ Zaslepki. Ksztaxt - wg ryg. 5, wymiary - wg tabl. 5.
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Tablica ©

D 251 32 40 50 | 65 80 1001 1251 150 | 200 250 1300
D1_ 45 50 65 BO 195 | 115) 135 165§ 190 | 250 300|355
D2 65 50 90 | 110 [ 125 |1 145} 170} 200} 230 BOQ 350 1405
a 10 10 10 10 10 15 15 15 15 20 201 20
t 20 20 27 35 35 35 42 42 50 62 |  65] 65
U 10 10 12 15 15 15 17 17 20 27 301 30 .
L 401 40 | 47,5) 55] 551 60} 67,5 fﬂ,% 7 ] 95 951 95

Dopuszecza si¢ produkecjy zadlepek o innych wymiarach po uzgsod—
nieniu mi¢dzy dostaweg a odbioreg.

3.6, BElementy podrednie., Ksztakt - wg »ys. 6, wymiary - wg
tabl, O,
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Tablica 6

D 25 32 | 40 | 50 | 65 | . BO} 100} 125 | 150 ?wnw 2501 300
— R EEET: S "

D, | 45| 50| 65 |80 | 95 | 115] 135] 165 | 190 [ 250 | 300} 3"
L 10, 20, 30, 50, 70, - 20, 30, 50, 70, 100 ;
;
100 - o

J 20 , 50 , 80

Dopuszcza si¢ produkecje elementéw posrednich o innych wymiarach
po uzgodnieniu mi¢dzy dostawea a odbiorcy

3.7. Dopuszczalne odchytki wymiardéw - wg norm przedmiotowych.

KONIESCGC

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-80/6089-11

1. Instytucija opracowujgca norme - Zakiady Elektrod V/¢glowych

1 Maja w Raciborzu.

2. Zalecenig mﬁgﬁzvnarodowe

RUPG PC 658-66 T, uunr)o)(o)gm kQPaM‘{e(—mﬁ Detaad ¢ Ko etu
‘@qugam DO U OEHODREHE paxtepu

3. Pozostate informacje _
Wymagania jakosSciowe rur i ksztakrtek typu S beda podane w nor-

mach przedmiotowych na poszczegdlne rodzaje rur: weglowe, gra-

fitowe, gralanowe, przewidziane do opracowania w najblizszych

latach. Do czasu opracowania norm przedmiotowych nalezy stoso-

waé wymagania jakosciowe podane w nizej wymiehionych normachs:

BN-80/6089-06 VWyroby z wegli uszlachetnionych., Rézne drobne
wyroby z tworzywa,wggloﬁego 1 grafitowego. VWspdlne wymagania
i badania
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Informacje dodatkowe do BN-80/6089-11

BN-80/6084-~01 Wyroby z wigli ugzlachetnionyeh. Rury karitowe

BN=-71/6084~04 Vyroby z w.cli uszlachetnionych. Wyroby karitowe.
Wepdlne wymagania i badania

BN-69/6089~03 Wyroby =z wgélﬁ‘uszlachetniOnych. Wyroby z gralanu.,
Wepdlne wymagania i baddnia :

Kod Techniczno-Materialowy: Podbranza 1248. VWyroby z wigli
ugzlachetnionych. 7jednoczenie Hubnicbwa Lelaza 4 Skali,

1977.
4, Symbol SWiW: 1248-43, 1248-44.

5. Autor normy: Bronistaw Wolnik - Zaktady FKlektrod ‘eglo-

wych 1 llaja w ilaciborzu,



