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WYROBY NORMA BRANŻOWA BN-80 
i ". bOS9- 11 Z W§GLI .. Wyroby z węgli uszlaohetnionych 

USZLACHET- RURY I KSZTAŁTKI TYPU S , 

NI ONYCH . KSpT~ŁTY I WYMIARY Grupa katalogowa 
. 1091 

1. WSTEP 

1.1. Przedmiot norm~t Przedmi otem normy j est kształt i wy
miary ru~ oraz kształtek typu S - z końcami stożkowymi , wyko
nanych z tworz;ywa wę ·glowego, grafitowego, karitowego lub 
gralanowego. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norm~. Rury i kształtki 

.z węgli qszlachetnionyoh stosowane są do budowy rurooiągów. 
Rury i kształtki węglowe oraz gr afi t owe przeznaczone są do 
budowy rurooiągów żaroodpornych, natomiast rury i kształtki 

karitowe oraz gralanowe do budowy rurociągów chemoodpor nych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od kształtu i przeznaczenia roz
różnia się następująoe rodzaje rur i kształtek typu S: rury 
Irys. 1/, króćce Irys. 2/, zwężki Irys. 3/, kolanka lA, B, C, 
D/, trójniki /E, F, Gl i krzyżaki IHI /rys. 4/, zaślepki 
/rys. 5/, e lementy pośrednie / A t B/ /rys. 6/. 

2;,2. Oznaozenie 

2.2.1. Sposób budow~ oznaozenia. Część słowna oznaozenia po-
winna zawierać: 

- nazwę wyrobu, 
- rodzaj tworzywa, 
- literę S. 

Zgłoszona przez Zakłady Elektród Węglowych 1 Maja w Haoiborzu , 
Ustanowiona przez Dyręktora Instytutu Metalurgii Żelaza 

, 

Zarządz~niem nr 14/80 z dnia 5 lis~opada 1980 r. jako norma 
obowiązująoa od dnia 1 kwietnia 1981 r. 



2 BN-BO/6089-11 

Wyróżnik oznaczenia powini.on zawierac: 
- w przypadku rur: wymi f.';I1~ · średnicy' wewn~trznej i długość, 
- w przypadku króćców: w;yn1iar śred,nioy~e!łnętrznej, 

- o w przypadku zwę żek: wymlary --średnio wewnętrznych z obu 
końców, o 

- w przypadku kolanek: wymiar _ średnicy wewnę trznej i kątoC, 
-

- w przypadku trójnikówi w~mi~ - średnicy wewnętrznej i dwa 
kąty oL lub kąt 120°, gdy wazys tkie trzJl kątJl są równe, 

- w przypadku krzyżak6w i :zaślepek: wymiar średnicy wewnę
trznej, o, 

- w przypadku elementów pośrednich: wymiar śre dnicy wewnę

trznej i długość oraz kąt oC , gdy element ma jedną stronę 
skośną· 

2.2.2. , Przykład oznaczenia 

• 

al rury typu S z tworzywa lcaritowego o średnicy wewnętrznej 
25 ,mm i długości 1000 mm: ! 

RURA KARITOWA S 25x1000 BN-BO/60B9-11 
lub wg KTM 

1234-567-140-127 
bl trójnika typu S z tworzywa gralan'owego ° średnioy otworu 

przelotowe go 25 mm i kącie ci :::: 120°: 
TR6JNIK GRALANOWY S 25/120 BN-B'O/6089-11 

lub wg KTM 
1234-567-012-005 

3. KSZTAŁT I WYMIARY 

3.1. Rury. Kształt - wg rys. '1, wymiary - wg tab l. 1. 
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Tablica 1 

'. 
D 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 

D1 45 50 65 80 95 115 135 16 5 190 250 300 355 
D2 

1 65 70 90 110 125 145 170 200 2) 0 300 350 405 
a 10 10 10 10 10 15 15 15 15 20 20 20 
b 30 30 37 ,5 45 45 45 52, 5 52, S 60 75 75 75 

L 200, 300 , 500, 700, 1000, ' 1500 '- dla każdej śre dnicy 

Dopuszcza się produkc j ę rur o i nnych wymiarach po uzgodnie niu 
miQdzy dostawcą a odbiorcą. 

3.2. Kr66ce. Ks z tałt - wg rys. 2 , wymiar y - w tabl. 2. 

~/. 

~ ~ ,- - r" ~ - -- r"- - -- ~ 
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a b , ~ ' 

L 

IBN -80/6089 -11 - 2:! 

Rys . 2 
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Tablioa 2 

D 25 32 40 50 65 80. 100 125 150 200 250 300 
, 

D3 40 45 60 74 89 108 128 157 182 241 291 34Ll 
J 

D1 45 . 50 65 80 95 1'15 135 165 190 ·250 300 355 
I 

D2 65 70 90 110 135 1'45 170 200 230 300 350 405 
a 10 10 10 10 10 15 15 15 15 20 20 20 
b 30 30 37,5 45 45 ! 45 52,5 52,5 60 75 75 75 , 

L 98 100 102 105 112 115 12 5 J37 150 170 195 215 
" 

Dopuszoza aię produkoję króćców o innych wymiarach po uzgodnie-
niu między dostawcą a odbioroą . 

. . 

3.3. Zwężki. Kształt - wg rys . 3, wymiary - wg tabl . 3. 

a 

Rys. 3 



Tablica 3 

D J2 40 50 ó5 ao 100 125 

d 25 2; 32 25 J2 40 25 J2 40 I 50 40 50 6-5 50 65 ao 65 80 100 

D2 70 90 110 125 145 170 200 

. 
e. - 10 15 -

d 1 45 45 50 65 70 90 45 50 ó5 30 65 30 95 30 95 115 95 115 135 

d2 65 65 70 45 50 65 ó5 70 90 1 1C 9Cl 1 1 ') 125 110 125 145 12 5 145 170 

a 1 10 15 10 
. 

b1 30 J'. 5- JO Jl , 5 45 ~,5 45 ~.5 

~ 
_ 10° 

. 

L 100 200 300 

Dopuszcza się produkcj~ zwę żek o i nny ch wymiarach ?O uzgodnieni u między dostawcą a odbicrcą. 
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3.4. Kolanka , trójniki i ' krzJ~aki. Kształt - wg rys . 4, 
wymiary - wg tabl. 4. 
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Tablioa 4 

D 25 32 40 ,50 65 80 100 125 150 200 250 300 

D1 45 50 65 80 95 11 5 135 165 190 250 300 355 
D2 65 70 90 110 125 145 170 200 230 300 350 40 5 
a 10 10 10 10 10 15 15 15 15 20 20 20 
b 30 30 37,5 45 45 45 ~,5 52 , 5 60 75 75 75 
L 125 130 140 150 165 180 200 22 5 250 300 350 400 

Dop uszcza • produkc .ię kolanek , trójników i krz y żaków o i nnych 81 ę 

wymiarac h po uz godnieniu między dostawcą a od bl orc -1 . 

].5. Za~ lepk i. Kształt - wg rys. 5 , wymiary - we tabl. 5. 

f 

a 
L -- - - ....... 

Rys. 5 16N-80/60B9-11..:1J 
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• 

'rabllca :J 

D 25 ) 2 40 50 65 80 100 "125 150 200 250 300 

Dl 45 50 65 80 95 , 115 135 165 190 250 300 355 , , 
D2 65 50 90 110 125 1145 170 200 230 300 350 405 I 

a 10 10 10 10 10 15 15 15 15 20 20 20 
t 20 20 27 35 35 35 42 42 50 62 65 65 
U 10 10 12 15 15 15 17 17 20 27 ) 0 30 
L 40 40 47, 5 55 55 60 G7,5 67,S 75 95 95 95 

Dopuszcza się produkc j "" za ś le po k o i nnych wyllUarach po L1~God-

nienIu mI ';! dzy dostaw cą a od biorcą · 

3.6 . El eme nty pośrednie. Ks zt ał t - wg ~y8. 6, wymIary - wg 
ta b le G. 

/ 

--- ~----

Ry s . 6 
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Tablic~ 6 

.. 

D 25 J2 40 50 65 . BO 100 ... ') 5 ,<- 1 :~ ) 200 ) r;; O J00 
--- --

D1 45 50 65 BO 95 11 5 1J5 165 190 250 300 '"li I ' ) , 

- - . 

L 10, 20 , JO, 50, 70 , 20, JO , 50, 70, 100 
100 .-
20 50, BO 

, 

c:L , 

Dopuszcza się produkcję elementów po ~; rednich o innych wymiarac h 
po 

, 

uzgodnieniu mi~d zy dostaw c ą a odbiorc ą 

J.7. Dopuszczalne odch;yłki w;ymiarów - wg norm pr!3edr'liotowych. 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE DO BN-BO/60B9- 11 

1. Inst;ytucja opracowująoa normę - Zakład y Elektrod \,J~glow ych 

1 Maja w Raciborzu. 

2. Zalecenia międzynarodowe 

RWPG. ~C ~5B-66 T~y(Jolf}ror.x.J.S\l" Ker,ChXl.l"'t€ClG.l€. J)elo.J..ti ( j(OrUFteDCu ,,}-(. 

fJo..Hl\o.Jt.U. ,TlJ"'l)f lA OH-lobHlJ'Ie I-:>aytep(){ 
3. Po'zostałe informaoje 

WJlmagania jakościowe rur i kształtek tJlPU S b~!dą pod'lne w nor
mach przedmiotowyoh na poszozególne rodzaje rur: vąglowe , gra
fitowe, gralanowe, przewidziane do oprA.c owania w najbliższy ch 
latach. Do czasu opracowania norm przedmiotowych należy s toso
WaĆ wymagania jakościowe podane w niżej wymienionych normach: 
BN-80/60B9-06 Wyroby z węgli uszlache t nionych. Różne dro bne 

wJlroby z tworzywa węglowego i grafitowe go . Wsp6lne wymagania 
i badania 
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;BN-80/ 6084-01 V/ yroby z wr,. g li uszlache tnionych. Bury ka ritov"]P 

BN- '71 / 608/j-04 Wyr oby z, w~gli usz l a che t nionyc h . \iiyl'oby kar :l towe . 

Wspólne wymagania i baqapta 
. , , , , . 

BN- 69/ 6089-03 Wyroby z wę gl~ uszlache tnionych. Wyroby z [';l·n.bnu . 

Wsp6lne wymagani a i bad~nia 

Kod 'l'e c hniczno-Materiałow y .- Podbranża 1248. 'i/yroby z ',v(cg li 

uszlachetnion ych . Zjed noczenie Hutnictwa ~e l aza i Sta li , 

1977. 

4 . Symbol SWW : 12 48-43, 1243-44. 

5. Autor norm,y': Bronis ław Wolnik - 7ral\: ł ndy lneJd r od 'i!ę glo

wych 1 Maja w lta ciborz u. 


