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NORMA BRANZOWA

BN-72

WYROBY Z WEGLI

Slizgacze weglowe

6089-07

USZLACHETNIO-
NYCH ‘ P
do odbierakéw pradu
Grupa katalogowa X 911)
1. WSTEP SWT — do pojazdow trakcji elektrycznej
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa braaniwajowel, _ ' - ‘
slizgacze weglowe do odbierakéw pradu produko- SWP — d(_) pojazdow  trakcji elektrycznej
wane z rozdrobnionych wegli uszlachetnionych przemystowej,

wymieszanych z substancja wigzgcg, uformowa-
ne, wypalane i nasycane.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Sli-
zgacze weglowe do odbierakow pradu stosowane
sa do odbioru prgdu w pojazdach trakcji elek-
tryczne].

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-59/C-82050 Wegle uszlachetnione. Oznaczanie
gestosci rzeczywistej, gesto$ci pozornej i poro-
watosci bezwzglednej

PN-59/C-82051 Wegle uszlachetnione. Oznaczanie
oporno$ci wlasciwe]

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
zbijane. Wymagania techniczne podstawowe

PN-58/D-94000 Welna drzewna

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prosto-
padloscienne. Szereg wymiarowy

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

BN-70/9317-78 Tabor tramwajowy. Slizgacze we-
glowe do odbierakow pradu. Wymiary giéwne

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow
towarowych w komunikacji wewnetrznej. Za-
tgcznik 10 DKP

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia
rozroznia sie cztery rodzaje Slizgaczy weglowych
do odbierakéw pradu oznaczone nastepujgcymi
symbolami:

SWK — do pojazdow trakcji elektrycznej ko-
lejowe],

1) Symbol wg SWW: 1248-721.

SWB — do pojazdow trakcji elektrycznej tro-
lejbusowej. |

2.2. Przyklad oznaczenia Slizgacza weglowego
do pojazdéw trakcji elektrycznej kolejowej wy-
konanego wg rysunku?):

SLIZGACZ WEGLOWY SWK (nr rys. ....)
BN-72/6089-07
SWW 1248-721

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie s§lizga-
czy nie moga wykazywaé peknieé¢ poprzecznych
i podtuznych. W przypadku $lizgaczy SWK, SWT,
SWP dopuszcza sie pekniecia podiuzne o diugo-
sci pojedynczego pekniecia do 100 mm i lgczne]
diugosci nie wiekszej niz polowa diugosci slizga-
cza.

Nierownosci powierzchni musza miesci¢ sie w
granicach dopuszczalnych tolerancji wymiaro-
wych.

3.2. Skrzywienie S§lizgaczy SWK, SWT, SWP
moze wynosi¢ maksimum 0,3 mm na 100 mm
diugosci.

Na zadanie odbiorcy dopuszcza sie produkcje
slizgaczy weglowych o wielkosci skrzywienia po
uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca.

W przypadku slizgaczy SWB skrzywienia nie
normalizuje sie.

3.3. Wymiary S§$lizgaczy weglowych powinny
by¢ zgodne z BN-70/9317-78 oraz z rysunkami
odbiorcy po uprzednim uzgodnieniu rysunku
z producentem, przy czym tolerancje wymiarowe

2) Numer rysunku wedlug aktualnej dokumentacji

technicznej.

Zaklady Koksochemiczne ,Hajduki”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysitu Rafineryjnego i Petrochemicznego ,,Petrochemia”
dnia 30 grudnia 1972 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1973, poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wplyw do WN 12.01.73. Oddano do skiladu 23.02.73.

Cena zt 2,40

Druk ukonezono w maju 73. Obj. 0,50 a.w. Naklad 1600+50 egz. KDA w Kaliszu 978.
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slizgaczy powinny wynosi¢ dla wymiaru diugo-
sci £3 mm, a dla wymiarow szerokosci i gru-
bosci £ 2 mm.

3.4. Wymagania {fizyczne i chemiczne — wg
tabl. 1.
Tablica 1
Slizgacze weglowe
Wymagania . .
I SWK | SWTiSWP SWB
a) Twardos¢, “Sh,
nie mniej niz 90 65 50
b) Gestosé pozorna, '
g/cm3, nie mniej niz 1.7 1,6 nie norma-
¢) Opornosc¢ elektry- lizuje sie
czna wiasciwa,
Q- mm?m (uQ - m),
nie wiecej niz 40 50 50
d) Wytrzymalosé
mechaniczna na zgi-
nanie, kG/cm?, ,
nie mniej niz 400 200 F 250

- wych w komunikacji

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Slizgacze weglowe pakuje sie
w skrzynki drewniane o wymiarach wg PN-71/
O-79033 i1 konstrukcji wg PN-58/D-79601, zabez-
pieczajac je welna drzewna wg PN-58/D-94000.
Na opakowaniu nalezy umiesci¢ nalepke zawie-
rajacg co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbe sztuk,

d) mase netto i brutto,

e) znak KJ,

f) znak manipulacyjny dla materialéw lamli-
wych i kruchych wg PN-67/0-79252 p. 2.4.1.

Opakowanie 1 znakowanie partii eksportowej
nalezy kazdorazowo uzgodni¢ z eksporterem.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadkach stosowania paletyzacji, slizgacze w
opakowaniach transportowych nalezy formowac
w jednostki tadunkowe przy uzyciu palet tadun-
kowych o wymiarach 800X 1200 mm. Slizgacze
na paletach nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwa-
niem sie lub deformacja.

4.3. Przechowywanie. Slizgacze nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach krytych w warun-
kach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami
mechanicznymi 1 zanieczyszczeniem.

4.4. Transport. Slizgacze nalezy transportowaé
w opakowaniu wg 4.1 dowolnymi $rodkami trans-
portowymi w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Skrzynki nalezy
uklada¢ na calej powierzchni srodka transporto-
wego scisle obok siebie, a ewentualne luki wy-
pelni¢ materialem amortyzujgcym w taki spo-

s6b, aby tadunek tworzyl zwartg calos¢ zabezpie-
czong przed przesuwaniem i wzajemnym uszko-
dzeniem. W transporcie kolejowym slizgacze we-
glowe nalezy przewozi¢ zgodnie z przepisami 0
ladowaniu i wytadowywaniu wagonow towaro-
wewnetrznej. Zalgcznik
10 DKP.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmuja:

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.1),
b) sprawdzanie wielkosci skrzywienia (3.2),
c) sprawdzanie wymiarow (3.3),

d) oznaczanie trwardosci (3.4a),

e) oznaczanie gestosci pozornej (3.4b),

f) oznaczanie opornosci elektrycznej wlasciwe]
(3.4c),

g) oznaczanie wytrzymatosci mechanicznej na
zginanie (3.4d).

Slizgacze weglowe przedstawione do badan
pelnych powinny przejs¢ z wynikiem dodatnim
badania niepelne. Badania wg poz. e) — g) nalezy
przeprowadzaé przy okresowej kontroli produkeji
raz na 6 miesiecy oraz przy kazdej zmianie re-
ceptury lub technologii.

5.1.2. Badania niepelne. Do badan niepeinych
nalezg badania wymienione w 5.1.1a) =+ d). Bada-
niom niepelnym nalezy poddaé¢ kazda wykonang
partie slizgaczy weglowych.

5.2. Wielkos¢ i sklad partii. Partie stanowi nie
wiecej niz 2500 sztuk slizgaczy weglowych jedne-
go rodzaju i tych samych wymiarow.

5.3. Pobieranie probek. Z partii nalezy pobrac
w sposob losowy liczbe Slizgaczy weglowych wg
tabl. 2.

Tablica 2
|
Liczba :
Liczba
sztuk,
jktora na- Dopuszczalna sztuk, Dopuszczalna
. s . liczba sztuk | ktoéra na-| liczba sztuk
Licznoseé lezy po- a1 . .
.. . wacliwych lezy po- wadliwych
partii braé¢ do : : ;
Badads po badaniach | pra¢ do | po badaniach
wg 5.1.1a)+c) | badan wg |wg 5.1.1d)+g)
wg . :
: 5.1.1d)=+g)
sztuk 5.1.1a)=+c¢)
1 2 3 4 5
- |
do 63 15 1 5 0
64— 160 25 1 b 0
161 400 40 2 10 1
4011000 60 3 15 1
1001--2500 100 5 25 2

Ze slizgaczy weglowych pobranych do badan
wg 5.1.1d) =+ g) nalezy wykona¢ probki o wymia-
rach 15+ 20 *£0,56X15-=20 +0,5X120 *1 mm,

Dla slizgaczy SWB wymiary probek powinny
wynosi¢ 10 £0,5X10 £0,5X70 £1 mm.
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5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego na-
lezy wykonaé¢ nieuzbrojonym okiem. Pomiar dtu-
gosSci peknie¢ i nieréwnosci powierzchni nalezy
wykona¢ podzialkg milimetrows.

5.4.2. Pomiar skrzywienia. Slizgacz nalezy uto-
zy¢ na roéwnej plycie traserskiej i zmierzy¢ szcze-
linomierzem przeswit miedzy piytg a $lizgaczem
powstalty na skutek jego wygiecia. Skrzywienie
nalezy mierzy¢ na wszystkich czterech ptaszczy-
znach bocznych ¢§lizgacza z dokladnoscig do
0,1 mm.

5.4.3. Sprawdzanie wymiarow. Sprawdzanie
diugosci élizgaczy SWK, SWT, SWP nalezy wy-
kona¢ przymiarem z podziatlkag milimetrowas,
a wymiary przekroju suwmiarks.

W przypadku slizgaczy SWB wszystkie wy-
miary nalezy sprawdzi¢ za pomocg suwmiarki.

Wymiary przekroju nalezy sprawdzi¢ przynaj-
mniej w trzech réznych miejscach $lizgacza, przy
czym wynik kazdego pomiaru powinien by¢ zgo-
dny z 3.3.

5.4.4. Oznaczanie twardoSci. W przypadku $li-
zgaczy SWK, SWT, SWP oznaczanie nalezy wy-
kona¢ na plaszczyznie roboczej $lizgacza, a dla
§lizgaczy SWB na plaszczyznie oszlifowanej,
rownoleglej do plaszczyzny roboczej.

Oznaczanie nalezy wykona¢ twardosciomierzem
Shore’a wolno spadajgcym ciezarkiem (zakonczo-
nym diamentowym stozkiem). Przed przystgpie-
niem do pomiaréw przyrzad nalezy ustawi¢ na
sztywne]j plycie i sprawdzi¢ jego wskazania na
wzorcu o znanej twardosci. Na kazdej probce na-
lezy wykona¢ co najmniej 5 pomiaréw w roz-
nych jej miejscach.

Dopuszcza sie oznaczanie twardo$ci twardo-
$ciomierzem uniwersalnym metoda Rockwella
przy obcigzaniu wstepnym 10 kG 1 obcigzaniu
wlasciwym 40 kG oraz uzyciu jako wglebnika
kulki stalowej (Brinella) o $rednicy 5 mm.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczna
wynikow wszystkich pomiaréw. Za wynik dla
calej partii nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng
wynikéw oznaczan wykonanych na wszystkich
prébkach pobranych zgodnie z tabl. 2, przy czym
poszczegdlne wyniki nie mogg by¢ nizsze wiece]j
niz o 10% od wartosci podanej w tabl. 1.

5.4.5. Oznaczanie gestoSci pozornej —

PN-59/C-82050.

5.4.6. Oznaczanie opornoSci wlasciwe] — wg
PN-59/C-82051.

5.4.7. Oznaczanie wytrzymaloSci na zginanie
nalezy przeprowadzi¢ na probkach pozostalych
po oznaczaniu opornosci witasciwej. Wymiary
probki nalezy sprawdzi¢ z dokladnosciag do

wg

0,1 mm, po czym probke nalezy umiesci¢ na pod-
porach aparatu pomiarowego tak, aby odlegtos¢
miedzy osiami podluznymi podpér wynosiia
100 mm. W przypadku probek o wymiarach
10 £0,56X10 £0,5X70 =1 mm odleglos¢ mie-
dzy osiami podluznymi podpdér powinna wynosié
45 mm. Miejsce przylozenia sily powinno by¢ po-
lozone symetrycznie miedzy podporami. Wzrost
przylozonej sily powinien by¢ rownomierny i wy-
nosi¢ okoto 20 kG/s.

Wytrzymatos¢ na zginanie (R ) nalezy obli-
czy¢ w kilogramach sily na centymetr kwadra-
towy wg wzoru

3Pl
7 2bhe
w ktorym:
P — sila powodujgca ztamanie probki, kG,
I — odleglos¢ miedzy podporami aparatu, cm,
b — szeroko$¢ probki, cm,
h — wysokos¢ probki, cm.

5.5. Ocena wynikéw badan. Slizgacz nalezy
uzna¢ za dobry, jezeli wyniki badan wg 5.1.1a) =
c) sg zgodne z wymaganiami wg 3.1 = 3.3, a wy-
nik oznaczania wg 5.1.1d) nie jest nizszy wigce]j
niz o 10% od warto$ci podanej w tabl. 1.

Wynik badania niepelnego nalezy uzna¢ za do-
datni, jezeli liczba sztuk wadliwych wsréd pobra-
nych do badan wg 5.1.1a)-—d) nie przekroczyla
odpowiedniej liczby podanej w tabl. 2, a Srednia
arytmetyczna wynikow oznaczan wg 5.1.1d) dala
wynik zgodny z tabl. 1.

Wynik badania pelnego nalezy uzna¢ za do-
datni, jezeli liczba sztuk wadliwych wsrod po-
branych do badan wg 5.1.1 nie przekroczyla od-
powiedniej liczby podanej w tabl. 2, a sSrednia
arytmetyczna poszczegdlnych wynikéw oznaczan
wg 9.1.1d)-+—g) data wynik zgodny z tabl. 1.

Partie nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami
normy, jezeli wyniki badan niepelnych i ostat-
nich badan pelnych sg dodatnie.

W przypadku gdy liczba sztuk wadliwych w
partii wg 9.1.1a)-—c¢) przekroczyla odpowiednig
liczbe podang w tabl. 2 kol. 3, wytworcy przy-
stuguje prawo przesortowania partii.

W przypadku gdy wynik oznaczania jednego
z parametrow wg 95.1.1d)—+g) jest dla pojedyncze-
go Slizgacza nizszy o wiecej niz 10% od wartosci
podanej w tabl. 1, badanie nalezy powtérzy¢ na
podwojnej liczbie probek.

Jezeli liczba parametrow niezgodnych z tabl. 1
jest wyzsza, nalezy powtorzy¢ wszystkie oznacza-
nia wymienione w 5.1.1d)-=+g).

Za wynik badan wykonanych na podwojnej
liczbie prébek nalezy przyja¢ srednig arytmety-
czng wszystkich uzyskanych wynikéw badan.
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Jezeli uzyskany sredni wynik jest nizszy wie-
cej niz o 10% od wartosci podanej w tabl. 1, ba-
dang sztuke nalezy uznaé za wadliwa.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Wytwor-

ca jest obowigzany przedstawi¢ zaswiadczenie o
wynikach badan przeprowadzonych przy odbio-
rze partii, w ktéorym powinny by¢ podane wyni-
ki przeprowadzonych badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6089-07

1. Odpowiedniki w normach zagranicznych

ZSRR I'OCT 14692-69 BcTaBKM yrosbHble, KOHTAKTHbLIE A/
NRF DIN 43240 Bahnen und Fahrzeuge. Schleifstiick mit

MOKOMPHUEMHHUKOB 3JIEKTPONOOBUKHOIO COCTaBa.
Kohleleiste fiir Strassenbahn—Scheren-
stromabnehmer. Hauptmasse . x
. % 2. Niezgod c t ; .
DIN 43186 Kohleleisten fiir Strassenbahn—Scheren- godnos¢ tytulu normy z SWW. Tytul normj

stromabnehmer

DIN 43264 Kohleschleifstiike fiir Bahnstromabneh-
mer

niezgodny jest z nazwa podang w SWW. Slizgacz jest
elementem zbieraka pradu. W zwigzku z tym nalezy
wprowadzi¢ odpowiednig korekie do SWW.



