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1. WSTEP

1:1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sq péi-
fabrykaty uszczelek metalografitowych produkowane

Z proszkéw metall kolorowych 1 rozdrobnionych
wegll uszlachetnionych.

1.2, Zskres ptogowania przedmiotu normy, Poifa-

brykaty uszczelek przeznaczone 83 do wykonania u-
szczelek metalografitowych do uszczelniania czola
ruchomego watka pompy wodnej.
1.3, Normy zwigzape
PN-64/H-04185 Materialy ogniotrwalte. Oznaczanie
gestoscl pozornej, porowatosci i nasigkliwoéci
BN-69/6087-02 Materialy szczotkowe. Oznaczanie
wytrzymatosci statycznej na zginanie

2e OZNACZENIE

POEFABRYKATY USZCZELEK METALOGRAPITOWYCH
GSG (ryBeeses)?) BN-T1/6089-04 SWW 1248=78

3, WYMAGANIA
3.1, Wymagania ogdlpe

3.1:1. Wyglad zewpnetrzny, Péifabrykaty uszcze-
lek metalografitowych nie mogg posiadaé wtrgcen

ciat obcyeh, a na ich powlierzchniach niedopusg-
czalne sg pe¢kniecia i rakowizny z wyjgtkiem po-
wierzchniowych wiosowatych rys.

3:1.2, Wymiary, Ksztalt, wymiary i 4ich tole-
rancje powinny byé zgodne z rysunkiem uzgodnio-

nym pomiedzy zamawiajgcym i wytwércsy.

1) Symbol wg SWW: 1248-7T8,
2) Numer rysunku wg aktualne] dokumentacji technicznej.

222, Wymagapla figyczpe

A\

Wymagania
a) Gestoéé pozorna, g/cn3 2,2:2,5
b) Wytrzymalosé statyczna na zginanie, 150
kG/cm~, nie nizsza nig
¢) Nasiakliwosé woda, %, nie wiece] niz 1
a) Zutycie uszezelki w ciagu 250 godz, mm, 0,15
nie wiecej nisz ")

1) Oznaczenie wykonuje producent pomp, a wyniki po-
miaréw zuzycia uszczelki przekazuje co najmniej raz w
roku wytwérey péifabrykatéw uszczelek.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I PO
4.1, Pakowanie, P6ifabrykaty uszczelek nalezZy o-

wijaé w papier parafinowy i pakowaé do rulonédw
tekturowych., Na kazdym opakowaniu nalezy nakleié
etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujgce danes

a) nazwe¢ lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2,

¢) numer partii,

d) liczbe sztuk,

e) mase,

f) date odbioru przez przedstawiciela
Jacego,

g) znak KJ wytwércy i przedstawiciela szamawia-

Jacego.

4,2, Przechowywanig, Pé1ifabrykaty uszczelek na-
lezy przechowywaé¢ w opakowaniu oryginalnym.

zamawlg-

4,3, Trangspert, Péifsbrykaty uszczelek naleiy
przewozié w sposéb zabezpieczajacy przed uszko-
dzeniami mechanicznymi i zawilgoceniem,
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5. BADANTA
% Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzanie wymiaréw,

¢) oznaczanie gestoéci pozornej,

d) oznaczanie wytrzymalosci statycznej na zgi-
nanie,

e) oznaczanie nasigkliwosci wodsg,

f) sprawdzenie wynikéw pomiarédw
czelki w ciggu 250 godz pracy.

2:2, Warunki wykopnania badah, Badania wykonuje
Dzial Kontroli Jako$ci wytwércy. Po6ifabrykaty u-

szczelek metalografitowych odpowiadajgce wymaga-
niom normy wytwérca zglasza do odbioru zamawiajg-
cemu, ktérego przedstawiciel dokonuje badahr od-
biorczych z wyjatkiem 5.1.f) na urzadzeniach prazy
pomocy personelu wytwércy.

Ds3, Wielkos¢ partii, Partia péifabrykatéw u-

szczelek nie moze zawieraé mniej niz 100 i wigce]
niz 1000 sztuk uszczelek, wyprasowanych 2z mie-
szanki pochodzgcej z jednorazowego procesu mie-
szaniae

5.4, Pobieranie i przygotowanie prébek do badaf,

Z przedstawionej do odbioru partii nalezy pobraé
systemem losowym na $£lepo 5% péifabrykatéw uszcze-
lek, lecz nie mniej niz 10 sztuk do badah wg 5.1a)
i b). Do badah wg 5.1.c¢) + e) naleiy pobraé 1%
péifabrykatéw uszczelek, lecz nie mniej niz 5sztuk.
Z kazdej sztuki pobranej do badan wg 5.1.c) = e)
nalezy przygotowaé nastepujgce prébki:

a) do oznaczania gestosci pozornej i wytrzyma-
Toéci statyczne] na zginanie po jednej prdébce o
wymiarach 7X7 X35 mm,

b) do oznaczania nasigkliwo$ci po jednej prébce
o wymiarach zapewniajgcych objetosé co najmnie]
5 cm3.

Dopuszcza si¢ stosowanie oznaczania gestosci po-
zornej i nasigkliwoSci na calych pdéifabrykatach.

5:5, Opis badan
2:5¢1, Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonaé nie-

uzbrojonym okiem.

2:5.2, Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa-
dzié¢ za pomocg suwmiarki, mikrometru lub spraw-

dziandéw,

zuzycia usz-

Oznaczani Sc! Zor - wg PN-64/
H-04185. Za wynik oznaczania nalezy przyjgé Sred-
nig arytmetyczng wynikéw wszystkich oznaczan prze-
prowadzonych na liczbie prébek pobranych wg 5.4,
przy czym 2aden z wynikéw nie moze byé nizszy wieg-
cej niz o 10% od wartosci podanej w 3.2.

4, O zani malosc atycz na
zginanie - wg BN-69/6087-02.

Za wynik oznaczania nalezy przyja¢ érednig ary-
tmetyczng wynikéw wszystkich oznaczan przeprowa-—
dzonych na liczbie proébek pobranych wg 5.4, przy
czym zaden z wynikéw nie moze byé nizszy wiece]
niz o 10% od wartoéci podanej w 3.2.

Oznacz sigkliwosci wodg - wg PN-64/
H-04185, Za wynik oznaczenia nalezy przyjaé éred-
nig arytmetyczng wynikéw wszystkich oznaczah prze-
prowadzonych na liczbie prébek pobranych wg 5.4,
przy czym 2aden z wynikéw nie moze byé wyiszy wig-
cej niz o 10% od wartosci podanej w 3.2.

De5+6, Oznaczapie zuZycia ugzczelki nalezy prze-

prowadzié¢ na stanowisku prébnym w nastepujgcy spo-
s6b: uszczelke nalezy wmontowaé do pompy (rys.
411-00-27)") i ustawié na stanowisku prébnym SMU-
62. Badania nalezy prowadzié przez 250 godz na
czole stalowej tulejki (rys. 411-05-7)") w érodo-
wisku wody z dodatkiem silenalu(stezenie 60 g na
100 1 wody) o temperaturze 75 < 85°C przy predko-
sci obrotowej 2550 +60 obr/min. Do docisku usz-
czelki do powierzchni czolowej tulejki (rys.411 -
-05-71)") nalezy uzyé sprezyny (rys. 4#11-11-13)7)
z charakterystyks 6,4f:i kG w stanie roboczym.
Po ukohczeniu badania uszczelki nalezy spraw-
dzié czolo stalowej tulejki na piaskosé i czys-
toéé powierzchni., Wielko$é nierdwnosci powierzch-
ni powinna si¢ miescié w zakresie 0,2 + 0,4 pum.
Wielkoéé zuzycia uszczelki nalezy okreslié z réz-
nicy grubosci uszczelki przed i po badaniu.

D6, Ocena partii, Partie nalezy uznaé za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli wyniki badan wg 5.1

daty wynik dodatni. W przypadku uzyskania ujem-
nych wynikéw badan wg 5.1 &) <+ c¢) producentowi
przystuguje prawo przesortowania partii. Jezeli
ujemny wynik daly badania wg 5.1 d) i e) nalezy
poszczegbdlne badania powtdrzyé na prébkach pobra-
nych z tych samych péifabrykatéw. Wynik powtérne-

. 80 badania nalezy uznaé za dodatni, jezeli 2aden

z wynikéw badah przeprowadzonych na liczbie pré-
bek pobranych wg 5.4 nie przekracza o wiecej niz
10% wartosci podanej w 3.2, a Srednia arytmetycz-
na wynikéw jest zgodna z wymageniami.

Ocen¢ wynikéw pomiaru zuzycia uszczelki podaje
producent pomp wypeilniajgc orzeczenie wg zalgcz-
nika 2, w ktérym oswiadcza Jjednoznacznie czy u-
szczelki spetniajg (nle spelniajg) wymagania w
zakresie zuzycia.

D.7, Zaswiadczenie o jakosci, Na kazdg partie
pérfabrykatéw uszczelek metalografitowych wytwér-

ca wystawia atest wg zalacznika 1 stwierdzajgcy
zgodnosé wynikéw badaerh z wymaganiami normy.

1) Fumer rysunku wg aktualnej dokumentacji technicznej.
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Zatgeznik 1
do BN-71/6089-04

Zaktady Elektrod Weglowych

1 Maja
w Raciborzu

WZ0R__ ATESTU

ATEST

Nazwa materialu: LI NN B I I O BB BN BB B BN B BB B B N NN N BN B A RN BB B RN R BN N B BN B B BU R RN R N RN R B R B R B B BN B NN B RO B BN

Oznaczenie: © 000 00000 0000000000000 000000000000 0t000 0000000000000t 000000000600 0000 06000000000000060008
Nr partii: 00 0000000000 000000000000c0t00stoctostsscitooestossssotsdidioscsccssitstosdotoeesedssnsoensodessonstd
Liczba sztuk: 00 0 0000000000000 008000000000080000000s00 0000000000000 0080000000800 O@Y000000c00cecso000000ES

Wynikj badai
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4, Wytrzymaloéé statyczna na zginanie,kG/Om? 0000000 0000000000000 0°20°00000000000000000 0000000000 0000e

Se NaSileiWOéé. By 000000000000 000000000000000000000000000000080scecestsseesessssttesssessesscetoconsse

Na podstawie uzyskanych wynikéw badan stwierdzono, ze partia wyrobédw odpowiada wymaganiom normy.

R&Cibérz dnia @c0 s e esset0BRs R 1971 Te

Kierownik Laboratorium Kierownik D.K.J.
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Zazscznik 2
do BN-T71/6089-04

WZ0OR__ORZECZENIA
ORZECZENIE

Przedstawiciela zamawiajgcego Z ANi& ecevccccreccsceqescsoseccccccocococsssrsocessvocscesscsocssscncsses
Na podstawie wynikéw z przeprowadzonych badart odbiorczych zZgodnie Z ecececssocccccssocecscocccosasacae
es0sececescsscsecssscsssssscsceccce BStwierdza B1lQ, 2@ ccececcctecocestcococcrsssscstsnscascsssoccessoscse
0 Wymiarach scecececscccsoscscencrecocecrcsocsssonee 1iCZDA BZVUK eccevecocecocscccssocccscscssccssessccnses
KZ ecvccecscecscscosecoscesocacsccce odpowiadajq wymaganiom normy.

W zwigzku 2z tym uznaje 81i€ JAKO eceecesscecececesococscosccocesssosossssscesssscscscscascsscosssssscscns
Wymienione w powyZszym protokole wyroby przyjeto do odpowiedniego przechowywania w magazynie Zakladu
do czasu WYSY1lKkl N8 BATE8 secesccccocscccsscrcoccsccersctosssrsocssassassssscecssesscsssssocsssscescsccsoss
R T C TR
€000 0000000000800 00000000000000000000000000000000000¢000000800000000000000r0s0000sacssssstsscoccscssaces
Uwagi do badal 0ADLiOTCZYCh eeesevesesoccsocasssssocssosscssosssssccsscssssssosssosscssssssossssnsssoses
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