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NORMA BRANZOWA BN.75
WYROBY 6089-01
7. WEGLI N .
USZLACHETNIO- Llementy do piecow —
NYCH Tammana BN-65/6089-01
Grupa katalogowa X 91

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg elementy do piecow Tamma-
na wykonane z tworzywa weglowego i grafitowego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Elementy weglowe | grafitowe
do piecow Tammana stanowia jego wyposazenie odporne na dzialanie wy-

sokich temperatur, spelniajace role elementow oporowych oraz pojemnikow
dla wsadu pieca.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosct od Kkonstrukeji rozroznia sie cztery elementy
do piecow Tammana

— rury weglowe grzejne — ERT-240 (rys. 1),
— mufy grafitowe — ERT-243 (rys. 2),
— pudelka grafitowe — ERT-244 (rys. 3).
— przykrywki grafitowe — ERT-244 (rys. 4).

2.2. Typy. W zaleznosSci od Kksztaltow i wymiarow rozroznia sie cztery typy
oznaczone symbolami III, IIla, IV, IVa.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemyslu Rafineryjnego i Petrochemicznego
PETROCHEMIA
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia PETROCHEMIA
dnia 16 paZdziernika 1975 r.
jako norma obowijgzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
Dz. Norm. i Miar nr 1/1976 poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 28.10.75. Oddano Cena zt 3,00
do skiadu 13.1.76. Druk ukonczono w maju 76. Obj. 0,70 a. w. Naklad
1300+42 egz. RZG — 234/76
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2.3. Przyklad oznaczenia rury weglowej grzejnej ERT-240 wykonanej
wg rys. 1 tvp 1II:
RURA WEGLOWA GRZEJNA ERT-240 typ III ryvs. 1 BN-75/6089-01

3. WYMAGANIA
3.1. Powierzchnie rur, muf, pudelek i przykrywek powinny byc¢ wolne od
peknie¢ 1 obi¢. Nierownosci powierzchni nie powinny przekracza¢ dopuszczal-
nych tolerancji wymiarowych.
3.2. Wymiary i ksztalty
3.2.1. Rury. Ksztalt wg rys. 1, wymiary wg tabl. 1.
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Rys. 1
Tablica 1
\ I 1 !
D 1 Dl d L L I £ )
Typ | j |
| mm
_ __m . ;
111 130 5 120 1) 100 £5 | 1600 *10 §®
— |
18% 160 *5 145 19 130 *5 1600 +10 1930’
- !-_ - ! ; I
IVa o160 %5 145 79 | 130 %5 2000 +10 1930°

1) Stozkowe czeSci rury pasowane do mufy Wzorcowej.

Dopuszcza sie produkcje rur o wymiarach nietypowych po uzgodnieniu
miedzy odhbiorca a producentem.
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3.2.2. Muify. Ksztalt wg rys. 2, wymiary wg tabl. 2.
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Tablica 2
. D D, d | l J L |
Tvp |— - — al)
‘ mm ) '
i ‘ J 1

[r | 190 ¥2 | 145 130 £2 | 160 280 15 i

| | |
‘ | | | .

IV | 220 %2 180 160 +2 | 160 280 +5 | 1°30’
Iy Stozkowa czesc mufy pasowana do rury wzorcowej. B
Dopuszeza sie produkeje muf o wymiarach nietypowych po uzgodnieniu

niedzy odbiorcg a producentem.
3.2.3. Pudelka. Ksztalty wg rys. 3, wymiary wg tabl. 3.
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Tablica 3

| D | d | h e« | b | L
Typ , — S S —— S S SE——
— | mm . SR
| |
Imr | 92 +2 | 75 +2 * 65 +2 10 | 40 500 +5
e it _.;,777,,_;4_.;,7‘ |,7 F— U T
IV | 115 +2 ; 97 +2 l 30 12 10 40 500 +5

Dopuszcza sie produkcje pudelek o wymiarach nietypowych po uzgodnieniu
miedzy odbiorecg a producentem.

3.2.4. Przykrywki. Ksztalty wg rys. 4, wymiary wg tabl. 4.
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I
BT BN-T5/6089-01-4 |
Rys. 4
Tablica 4
L a b
Typ — —
) L N o
111 140 *3 5 +1 i 65 +2
- f
. - j - | -
Ila 430 +5 | 5 +1 | 65 +2
IV 140 *+3 | 5 *1 80 +2
- - o )
IVa 430 +5 5 +1 | 80 *2

Dopuszcza sie produkeje pudelek o wymiarach nietypowych po uzgodnie-
niu miedzy odbiorcg a producentem,
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3.3. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg tabl. 5.

Tablica 5

ERT-240 ERT-243 ERT-244

Wymagania !
|

a) Opornos¢ elektryczna wiasciwa,

uf2-m - 4060 7=—=15 —
b) Wytrzymatos¢ na sciskanie kG/ems?, j

nie mniej niz ‘ 250 150 | 150
¢) Popiotu, %, nie wiecej niz & 3 1 1

3.4. Wady wykonania. Dopuszcza sie nastepujace wady wykonania:

-~

( mm

a) obicia krawedzi czo! rur i muf o glebokosci nie wigksze] niz
dlugosei lacznej nie przekraczajgcej 100 mm,

b) obicia narozy pudelek o glebokosci nie wiekszej niz 5 mm,

¢) obicia krawedzi przykrywek o glebokosci nie wigkszej niz 2 mm i dlu-
gosci lacznej nie przekraczajacej 50 mm,

d) drobne popekania naskorka rur i muf,

e) wglebienia w czesci nieobrobionej rur nie przekraczajace dopuszczalnych
odchytek wymiarow,

f) wglebienia na powierzchni przykrywek o glebokosci nie wigkszej niz
1 mm i dlugosci nie wiecej niz 3 mm,

g) skrzywienie rur nie przekraczajace 1% dlugosci.

h) odchytki plasko$ci przykrywek nie wieksze jak 1% przy diugosci do
145 mm oraz 0,5", przy dlugosei powyzej 145 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Elementy nalezy wysylaé¢ luzem albo w skrzyniach wg
PN-73/D-79604 lub w skrzynkach drewnianych wg PN-72/D-79601 w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi., Wymiary skrzynek
powinny byc¢ zgodne z PN-71/0-79033.

Na kazdej skrzyni nalezy umiesci¢ w sposob trwaly co najmniej nastepujace
dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) rok produkecji,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) mase netto i brutto,

e) znak manipulacyjny dla materialow kruchych i lamliwych wg PN-67/
0-79252 p. 2.4.1.
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Opakowanie i znakowanie partii eksportowych nalezy kazdorazowo uzgodnié
z eksporterem.

W przypadku stosowania paletyzacji jednostki ladunkowe nalezy formowac
na paletach o wymiarach 800>X1200 mm. Ladunek na palecie powinien by¢
zabezpieczony przed przesuwaniem sie i deformacja.

4.2. Przechowywanie. Elementy nalezy przechowywaé¢ w pomieszezeniach
suchych, w sposob zabezpieczajaey je przed uszKodzeniami mechanicznymi
i zawilgoceniem.

4.3. Transperi. Elementy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami tran-
sportu w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi i za-
wilgoceniem zgodnie z obowiazujacymi w kraju przepisami. W transporcie
kolejowym elementy nalezy przewozi¢ zgodnie z przepisami o Jfadowaniu
1 wyladowywaniu wagonow towarowych w komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1, 3.4),

b) sprawdzenie wymiarow (3.2),

¢) oznaczanie opornosci elektryeznej wlasciwej (3.3a),

d) oznaczanie wytrzyvmalosci na sciskanie (3.3b),

e) oznaczanie zawartosci popiolu (3.3¢).

5.2. Wielkos¢ i sklad partii. Partie stanowia elementy jednego rodzaju
i wymiarow. Wielkos$¢ partii nie powinna przekraczac¢ dla:

a) rur — 150 sztuk,
b) muf — 300 sztuk,
¢) pudetek — 300 sztuk,
d) przykrywek — 300 sztuk.

5.3. Pobieranie probek. Z partii nalezy pobra¢ w sposob losowy na slepo
liczbe elementow wg tabl. 6.

Tablica 6
‘ Dopuszczalna Dopuszczalna
_ . Liczba sztuk ! liczba sztuk | Liczba sztuk | liczba sztuk
Liczba . przeznaczo- | wadliwych | przeznaczo- wadliwych
sztuk nych do badan | wsrod pobra- |nych do badan | wérod pobra-
w partil - wg 5.1a) i b) nych do badan| wg 5.1c) i e) |nych do badan
, wg 5H.1a) i b) wg 5.1c) i e)
1 | * 3 3 y 4 ! 5
e — ‘
|
do 63 15 0 ; 3 0
64 = 160 25 1 ‘ 5 0
|
. | 1
powyze] 160 40 2 ! 5} 0
\
I
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U wytworey dopuszeza sie pobieranie probek w toku produkeji z polpro-
duktu.

5.4. Przygotowanie probek. 7 kazdego elementu pobranego do badan wg
5.1c) — e) nalezy przygotowac nastepujace probki:

a) do badan wg 5.1¢), jedna probke o wymiarach: srednica 25 0,5 mm
razy dlugosé 100 =1 mm lub $rednica 10 +0.5 mm razy diugos¢ 100 ¥1 mm
albo probke o wymiarach 25 0,5X25 £0,5X100 =1 mm lub 10 £0,5X10 0,5 X
X100 *1 mm,

b) do oznaczania wg 5.1d) jedng probke o wymiarach: $rednica 25 +0,5 mm
razy dlugos¢ 25 0,5 mm lub $rednica 10 =0, mm razy dlugosé 10 £0,5 mm
wzglednie probke o wymiarach 25 10,525 +0,5X25 +0,5 mm lub 10 10,5
10 +0,5X10 £0,5 mm.

Wymagane jest, aby powierzchnie podstaw walca byly wzajemnie rowno-
legte 1 prostopadle do tworzgcej walca,

¢) do oznaczania wg 5.1e) nalezy stosowaé zgniecione probki pozostale po
ozZznaczaniu wytrzymalosci na Sciskanie.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy wykona¢ nieuzbrojonym
okiem. Pomiar obi¢ i innych uszkodzen nalezy wykonaé¢, w przypadku gdy
wielkos¢ wady przypuszcezalnie przekracza wymagania norm. Pomiar nalezy
wykonac z dotadnoscig do 1 mm.

5.5.2. Sprawdzanie wymiarow. Sprawdzanie dlugosci elementow nalezy
wykona¢ z dokladno$cia do 1 mm za pomoca przymiaru liniowego z podzialka
milimetron ’g, a pozostale wymiary za pomocg suwmiarki.

Sprawdzanie skrzywienia rury grzejnej nalezy wykona¢ za pomoca rury
stalowej o diugosci 550 mm i odpowiednio dobranej srednicy, uwzgledniajac
dopuszczalne odchylki wymiarow i dopuszczalne skrzywienia rury grzejnej.
Rura stalowa o wymiarach jak podano wyzej, musi sie da¢ wprowadzi¢ do
rury grzeinej na calej jej dlugosci bez uzycia sity.

Sprawdzanie plaskosci przykrywki nalezy wykona¢ za pomocag linialu
1 szczelinomierza.

5.5.3. Oznaczanie opornosci elektrycznej wlasciwej nalezy wykonac¢ wg
PN-75/C-82055/08 na probkach przygotowanych zgodnie z 5.4a).

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetycznag wynikow wszystkich ozna-
czan, ktorych wartos¢ najnizsza i najwyzsza nie moze przekraczac¢ wiecej niz
o 10% wartosei granicznych podanych w tabl. 5.

5.5.4. Oznaczanie wytrzymalosci na sSciskanie — wg PN-74/C-82055/01 na
probkach przygotowanych zgodnie z 5.4b).

Za wynik nalezy przyjgc¢ srednig arytmetyczng wynikow wszystkich ozna-
czan, z ktorych zaden nie moze by¢ nizszy wiecej niz o 10% od wartosci
podanej w tabl. 5.

5.5.5. Oznaczanie zawartosci popiolu. Probki pobrane do oznaczania wg
5.5.4 nalezy zgnies¢ i wykonac¢ srednig probke laboratoryjna. W tym celu
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zgniecione probki nalezy rozdrobni¢ w mozdzierzu i przesiac¢ przez sito o boku
oczka kwadratowego 1 mm. Przesiew nalezy dokladnie wymiesza¢, odwazyé
10 g i odwazke wysuszy¢ w naczynku wagowym w temperaturze 100 = 105°C
do stale] masy.

Oznaczanie nalezy wykona¢ wg PN-72/G-04512 p. 2.5.1.3 uzywajac do
oznaczania probki o masie 1 g.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng wynikow co najmniej
dwoch oznaczan, z ktorych zaden nie moze by¢é wyzszy wiecej niz o 10%
od wartosci podanej w tabl. 5.

5.6. Ocena wynikow badan. Pojedynczy element nalezy uznac¢ za dobry,
jezeli wyniki badan wg 5.1a) i b) sa zgodne z wymaganiami 3.1, 3.2, i 3.4,
a wyniki badan wg 5.1¢) <€) nie przekraczaja wiecej niz o 10% wartosci
wymagan podanych w tabl. 5.

Partie elementow nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiam: normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych wsrod pobranych do badan wg 5.1 nie przekroczyla
odpowiedniej liczby podanej w tabl. 6, a Srednia arytmetyczna wynikow
badan wg 5.1c¢) = e) zgodna jest z tabl. 5.

Jezeli liczba elementow niedobrych w partii wg 5.1a) i b) przekroczyla
odpowiednig liczbe podang w tabl. 6, producentowi przysluguje prawo prze-
sortowania partii i przedstawienia=jej do ponownego odbioru.

W przypadku gdy wartosci liczbowe parametrow wg 5.1¢) = e) przekroczytly
0 wiecej niz 10% wartosci podane w tabl. 5, nalezy badanie powtoérzyé na
podwojnej liczbie probek pobranych z tych samych elementéw. Za wynik
badania dla poszczegolnych elementow nalezy w tym przypadku przyjac sred-
nia arvtmetyvezna wynikow uzyskanych na podwojnej liczbie probek. Wynik
badania powtornego nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba sztuk niedobrych
wsrod pobranych do badan wg 5.1¢) = e) nie przekroczyla odpowiedniej liczby
podanej w tabl. 6, a srednia arytmetyczna wynikow poszcezegolnych oznaczan
odpowiada wymaganiom podanym w tabl. 5. 1

5.%. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent obowiazany jest do kazdej
partii dolgezy¢ zaswiadczenie o wynikach przeprowadzonych badan, stwier-
dzajac zgodno$¢ partii 2 wymaganiami normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Elektrod Weglowych .,1 Maja”
w Raciborzu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6089-01
a) wprowadzono rysunki i podano typowe wymiary elementow,
b) zmieniono tre$¢ punktow ,,Pobieranie proébek” oraz ,.Ocena wynikow
badan”,
¢) wprowadzono punkt ,,Zaswiadczenie o wynikach badan”.
3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-74/C-82055/01 Metody badan wyrobow z wegli uszlachetnionych. Oznacza-
nie wytrzymalosci na Sciskanie
PN-75/C-82055/08 Metody badan wyrobow z wegli uszlachetnionych. Oznacza-
nie opornosci elektrycznej wlasciwej
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe =z tarcicy zbijane. Wspolne
wymagania
PN-73/D-79604 Skrzynki drewniane o masie zawartosci od 151 do 1000 kg
PN-72/G-04512 Paliwa stale. Oznaczanie zawartosci popiolu metodg spalania
PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadlo$cienne. Szereg wymia-
rowy
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe
Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonow towarowych w komuni-
kacji wewnetrznej. Zalgeznik nr 10 DKP (Dz. T. i Z. K. z 1968 r. nr 4 poz. 10
wraz z poOZniejszymi zmianami).



