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3,3, PonioXu - nie wigcej niz 0,02%.

3.4, Wady wykonania. Dopuczcza si¢ nastepujace wady wykonanias

a/ drobne rozvuargtwicnia na powierzchni pobocznicy i na podsta-
wie tygielka nie przenikajace do wewnsatra,

é\

L4

b/ drobne obicia ¢zd% o zt¢bokosci mniejeze]j niz grubosé Scianki.

4, PAXOWANIZ, PRZECHOVYVWANTIL T TRAUSPORT
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4,1, Pakowanie, Tygielki wykonane wg tego samego rysunku nalezy

nalrowad w torby z folii polietylenowej wg Pil-31/0-79731 chronlace
9rodukt przed gzanieczyszczeniem. Przy pakovasiu nalesy uZzywald re-
kawlc gumowych; Cvakowsanie chnoHUhouo povinno zawlerac¢ 100 sztuk
tygielkow. Kaide onakowanie nalezy zabeZpleczyé W gpocdb uniemoz-

LlL"gJicﬂ wypadnigeie tyzielka.

~

Opaﬁowanlc jednoctkowe nalezy umiegzczal w opakowaniu transpor-

towym - w pudiach vig PI-73/0-79402, iszyctlkie powierszschnie wvievingtrz-
ne pud}a oraz wolne przectrzenie pomigdzy opakowaniami jednosikowy-
mi nalezy wype4nic¢ materiazem amortyzujacym w celu zabezpieczenia
wyrobu przed usszkodzeniami wecﬁaniczuymi.

Upekowanie transportowe powiinno zawierad 10 opakowan jednostkowych.

« przynadku ctosoviania paletyzacji, jednosiki *adunkovie nalezy
formowal na pal tach o wymiarach 300x1200 mm wg PH-T75/11=78216,

Ladunek na palecie powinien byé zabezpieczony przed przesuwanien
cig¢ 1 deformacja. |

fa kazdym opakowaniu Jjednostkowym nalezy umiescid napis zawiera-
Jacy co najmniej nastepujace dane wg PN-T6/0-79251:
a/ nazwe lub znak wytwdrni,
b/ oznaczenie we 2.2,
¢/ liczbe sztuk ty ielkdw,

d/ date produk j ‘
Na kagzdym opakowaniu transportowym nalezy umiescid ponadtos

4

e/ mase netto i brutto,
£/ znaki manipulacyjne wg Pr—76/0—79?52 D. 2 el 1" 24446y

s’ znak kontroli jakosSci.

-

3 - - ‘ - 3 - - - -
OUpakovwanie 1 znakowanie partii eksportowej nalezy kazdorazowo
azgodnié¢ 2z eksporterem. ‘ o )
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2.5, Vybor i estosowanie plandy badania. Plany badania dla
1i normalnej - wg tablicy. Wybdr i svogowanie plandw ba-
dania dla kontroli obostrzone] i ulgoviej oraz warunkl przejscila

7 jedheg rodzaju kontroli na inny - wg PU=79/1-03021.
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5.3. Opiag badan
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5.3.2, Spravwdzanie viynlarow nale sy wylonywad cuwmiarksa z doktad-
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Hade3. Ounacranie nopilofu ~ wg PH-80/G-04512 p.2.4.2 oddzic tnie

dla xazdej prdbki przygotovianej w nastuvujacy snogdb: kasdy tygielel

nobirany do badan wg 5.2.5 naIQZy oddzielnie rozdrobnié naz ziarno,
1tore powinno cs*kowlcie przejsé przez gito o wymlarach boku oczka
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5s4. Ocena wynikdw badan

veielel dobry. Tyeiclek grafitowy nalezy uznac. za dobry,
jeseli przejdzie u wynikiem dodatnim wezystkie badania wg 5.1.
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5.4.2. Ocena vartii, Partie tygielkdéw nalezy uznaé za zgodne,

z wymaganiami normy, jezelil liézba sztuk niedobrych wsrod pobra-
nych do badadl wg 5.2.5 jest mniejsza od liczby dyskwslifikujuse]
‘podanej w tablicy.

5.,4.3, Povwtdrne badania partii wyrcbu. W praypadku uzyskania

negatywnych wynl 6w badan wg S.1a/ 1 b/ wytwércy przyszuguje-pra-
vio przesortowania partii oraz uzupeznlenla po odrzuceniu sztuk

wadliwych i przdstawienia jej do ponownego odbioru.

W przypadku uzyskania negatywnego wyniku badania wg 5.1c¢/ badanie
nalezy powtorzyé, przy czym do oznaczania halezy pobraé nowe prdbh-
ki o licznosci zgodnej. z- tablicsg.,

Powtdrne badanie jest ostateczne.

~

5.5. Zadwiadczenie o wynikach badan, Producent ObO' azany Jjeet

dotgczy¢é do kazde]j partili zaswiadczenie o wynikach przeprowadzo- .
nych badain, “therd”aJQCJCh zgodnosé wyrobu z wymaganlaml normy.,

KONIESZC

INFORILIACIJE DODATKCWE

1. Inctvtucia opracovujaca normg - ZakZady Elektrod Vegglowych

Pii-31/0:-73216 Palety radunkowe pkackie jednonZytowe czterowejsciowe
rez skrzydez drewniane -300x1200 - IZUR '

Pi/N=03010 Statystyczna kontreola jakosci. Loscowy wybdr sztuk
prébelk | |

PN-79/H~03021 Statyestyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorsza
wea.ug oceny alternatywnej. Plany badania

PII-76/0~722%1 Onakovania jednostkowe z zawartoscia. Znaki i znako-

-

saniz podeiavowe | \
rancportone Jjednogtki opakovianiowe. Znakli i znako-

* - ‘ le o o hd s L& 1
watiie. Wymagania podgtawovie
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PIT=T73/0=79402 Opakowania transportove texturovwe. Pudis
PIT-31/0=T9731 Opakowania jednostkowe z tviorzyw gztucznych. lorby
7z £folil volietylenowej zgrzevene

T e y PO s s R—— & . B e o ) R T
Przepisy o Xadovaniu 1 wyzadowyvaniu wagondw towarornyen w konua-
R - - vy -, . . LSS . Iy - in . ry .:, oy

nikaeji wevingtrznej. %aZacznilk nr 10 DE2/Dz.T 1 ZX z 1963 r,

nr 4, pcz. 10 vraz z Ubuﬂi-J zyinl zmisnami

3 O
{o
[
H)
}Jo
=
}-—h
l -
O
&Y

*J
ra-J
c,;t:
E; .
r-:..
i3
12
™
®)
0
-
Q
Oy
O
-
Q
[--\!c
L
2
3
Q
o
N
r.-‘

acyjne, gnoran-
u

[

r‘,l

O

O

=

G}

,_‘5‘

48]

o

i--h

0

&Y ]
oo
j40)

B O
O

B3

o3

[N

o

0

i

}..J

@]

|

" * .y B . LS
c/ wy ie mniej niz 20 Pa
..' . -"1;- e R ) L ,-r’. 1 P g - L 1"‘ 2 o5 - . - -
Lo wybrzynotoid mecheniczna ne sciskanie - nie mniej niz 35 LPa.

tor nrojektu normy - dJeruy Zaczek - Zakiady Eleckirod

N
=

U
Wiglowyeh 1 iaja w Racibor



