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WYROBY | NORMA ERANZOWA | _BN-83
: : ) 608706
7 WRGLT Wyroby z we¢gli uszlachetnionych
> ' : OWY(E
USZLACHET -~ SEGAUREL DO BANBODURIICE Grupa Katalogowa
. ROZDZIELACZY ZAPLONU 1091 5
1o WSTRE

1ed. Przedmiot normy. Przedmiotem ncrmy =4 szczotki wgglowe

przezhaczone do elektrycznych arzadzerl zapXonowych pojazddw
samochodowych.

1.2. Zakrea gtogowania przedmiotu normy. Szezotki stosowane sg

jako elementy kontaktowe w rozdzielaczach zapionu.

2, PODZIAEL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju materia-

tu rozrdinia gi¢ trzy redzaje szczoteks
SWR~T785 gzczotka weglowa do samochodu FIAT 125p,
SWR-T786 gzczotka weglowa do samochodu FIAT 126p,
SGR~786 sze7otka grafitowa do samochodu FIAT 126p.

2.2. Gatunki. W rodzajach SWR-T785 i SWR-T786 rozrdéznia sig¢ dwa

gatunki I 1 II. W rodzaju SGR-786 jecl tylko jeden gatunek.

2.3. Proykiad oznaczenia ezczotkl weglowej gat. I do rozdzicla.

cza zaptonu gamochodu FIAT jeop:s
SZCZOTKA DO SAMOCHODOWEGO ROZDZIELACZA ZAPLONU SWR-T785/1
TYSe DI ¢eeeo  BN-83/6087-~C3
lub wg KTM

12480551.000”006

3. WYMAGANIA

3.1 Wyelagd zewnetrany. Powierzchii.a praculiges gzezotki powine

na by¢é giadka bez peknigé i rozwarctwien.

tgiogzona przez Zakrady Llektrod VWgglowych 1 Maja w Raciborzu |

Usgtanowiona przez Dyrektora Instytutu Metalurgii Zelaza
Zarzadrneniem nr 7/83 z dnia 10 marca 1983 r. jako norma obowig-
mnjgoa od dnia 1 styczala 1934 r.

/Dz. Norm. i Miar BT ceceey POZe oecoof
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3.2, Wymiary 1 ich tolerancije - wg rys. 1, 2 1 3.
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Ryg. 1. Szczotka Ryg. 2. Szczotka Rys. 3. Szczotks
weglowa wgglowa grafitowa
SWR=-T785 SWR=-786 SGR=T736

Dopuszcza sig¢ produkcjy szczotek o innych wymiarach i toleran-
ciach po uzgodnieniu pomicdzy wytwdrca a odbiorecs.
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3.3, _Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl. 1.

Tablica 1
—Rodzaje6 o $
, . SWR~705 1 70¢
Wymagania Crtankl SGR-T786)
N %
a/ Viytrzymatosé na $oinanie, . MPa,
hie mniej niz 50 30 -
b/ Wytrzymatzos$é na zginanie, MPa,
nie mniej niz - e e 18
¢/ Gestosé pozorna, g/cmB, nie mniej niz 1,60 1,50 1,70 i
d/ Opornoéé elektryczna wxasciwa, Q. em 40~50 | 25=50 20-34 |
e/ Twardosé, °sh 80~-90 | nie 45-67
mniej
niz
| 50
f/ Poploxu, %, nie =igcej nis 2 2 2

3.4. Wady wykonania, Dopuszcza gig¢ wyszczerbienia krawgdzi gZow-

ki szczotkl nie przekraczajace 20% obwodu i nie gi¢bsaze niz 0,5 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE T TRANSPORT

=

4.1. Pakowanie., Szczotkl jednego gatunku, wykonane wg tego game-

go rysunku nalezy pakowaé w pudeiku z tektury falistej wg PN-73/0-
75401,

Opakowania jednostkowe nalezy umieszczaé w opakowaniach trans-
portowych - pudzach wg PN=-75/C-79402, Wszystkie powierazchnie wew-
netrzne pudia oraz woelie przcgtrzenie migdzy opakowaniami nalezy
wypcinild materialem smortyzujgerym w celu zabezpiecczenia ayroba
przed uszkodzeniaml mechaniczaymi, np. weing drzewng,gabkami.

4.2, Zngrovanie, Na kazdym opakowaniu jednogtkowym nalezy umiesw~

cié napis zawierajgcy co najmniej nastgpujace dane wg PU-T76/0~79291:
a/ nazwg lub znak wytwdrni,
b/ oznaczenie wg 2.3,
¢/ przecietng liczbg sztuk,
d/ date produkcji,
e/ znak kontroli jakosci.
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Na kazdym opakowaniu trangportowym nalezy umiescic¢ ponadto:

£/ mase netto i brutto,

g/ znaki méﬁinulacyjne wg PN-~76/0-79252 p.2.4.1 1 2.4.6.

Obakowanie i znakowanie partii ekgportowej nalezy kazdorazowo
usgodnié z ekgporterem,

4,3, Przechowywanic. Szczotkl nalezy prsechowywa w pomiegzncze-

<

(PR TR

niacn suchycn, w gpoadb zabezmpieczajacy je przed zawilgeceniem,

ganicczaygzczeniem 1 uszkodzeniaml mechanicznymi.

4.4, Trangnort, Szuc.otki moina przewowid dowolnymi Srodkanmi

svongporbu zgodnle z obowigzujasymi w kraju przepisami, w gposdb
zaberpieczajacy Je przed ungzkodzeniaml mechanicznymi 1 zawilgo

ceniems, - |
|

W transporcie kolejowym szczotki nalezy pruewozlidé zgodnuie z prze-

piocani o *adowaniu i wyradowywaniu wagondw towarowych w Lomunlkﬂcaj

wewng trznej, a w tranugporeie gamochnodowym veodnle 7 ilngtrulecija o %e
» &

dowanin i roziadowywanin samochododow ci¢zarowych 1 przyczep,

5. BADANTA

A s T L Ui e e T T

5s1. Program badan - wg tabl. 2,

Tablica 2

et e S % P gt \ .
Rodzaje badan L..uv_-w{','..m. .,\,Ew'.-,--p-ﬁi‘;f}-:i-.-%__, Wymagania
— Y Pexne | RIEpEdNE LR
U | 2 | 3 4
a/ Sprawdzanie wygladu zewngbrsa- -
nego L + 301, 304
b/ Sprawdzanie wymiardw . s + 3.2
¢/ Oznaczmanie wytrzymatodel na
Scinanie + + 3.3a/
d/ Oznaczanie wytrszymaXodci na
! zginanie + - 3.3b/
e/ Oznaczanie gggtodci pozornej 4 - Y38/
i £/ Oznaczanie opornosci elekt-
- rycznej wiasciwe ] + - 3.3d/
g/ Oznaczanie twardosci + ~ 3.3e/
_h/ Oznaczanie popioXu + - 3.3f/
4Znak + oznacza badanie, ktore naleay przeprowadzic
JAnak - oznacza badanie, ktdérego nie przeprowadza sie
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Wt

Do badaii nizpeinych nalezs badania wg a/+c/. Badaniom niepex-
nym nalezy roddac¢ kazdag partie szczctek.

Badahla pekae nalezy przeprowadzaé przy okresowe] kontroli pro-
dukcji raz w roku oraz przy kazde]j zmianie technologii lub recop-
tury mogacej wpiynaé na jakosé wyrobu.

5.2. Rontrola jakosci

21 SkFad 1 licznosé partii. Partie sitenowig szczmotki jed-

nego rodzaju 1 gatunku wykonane wg tego gamego rysunku w liczbie
(&) :
nile przekraczajace]j 35 000 gztuk.

Be2:2. Spogdb pobieranis prdébek - wg PN/1-03012 p.2.2 w gpoadh
Loaowy.

be?2.3. Porion kontroli - wg PN-T78/18~03021 tabl. 1:

e/ 7la badad wg 5.1a/ i b/ - I ogdlny,

b/ dlz badad wg 5.1c¢/#h/ - S1.

5e2e4, Vadliwosd dopusvczslna wﬁL maloslmumns

n/ przy badaniach wg S.1a/ 1 b/ -~ 1,5%,

b/ pruy badaniach wg Seie/sh/ « 2,55,

2550 W3h o i stogowanic plandw badanias. Pian badanis dla kont-
rolﬁ normalnej - wg tabl. 3, dla kontroli uh“”br”Fl‘J L ulgowe]

|
.

orap wrrunki przejscia z jednego rodrzaiu koantroli na inny « wg
PN-79/1-03021.

Tablica 3
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5.3, Opig badan

5.3.1. Przygotowywanie prdébek do badan, Badania wg 5.1a/+e/
nalezy przeprowadza¢ na wyrobie gotowym. Badaniu wz v.1h/ pod-

daje gi¢ prdébki po oznaczenin wytrzymuloéci na Scinanie lub zZgi-
pnanie. W ¢ym celu materiak » kazdej prdbki zbadane] wg S.1c¢/ 1 df
nalezy oddzielnie rvozdrobailé na ziarno, ktdre powlnno catkowicie
praejsé przez sito o wymiargch boku oczka kwadratowego 1 mm,

Pizegicw » kazde] probki nalezy dunfuda1e wyniegzad i suszyé do

statej magy w temnperaturze 1005104~ °¢. Badanica wg .50/, £/ 1 g/
poddaje sie pdXprodukty.

(a Py i -
5e3.2. Spraowdrasnie wycsladn zZewnctrar
R S—— ,,.A.ug.-...-- o —_ o i o O um\- e - P TP © NP ——

oklem,

ego nalezy wykonywaé goXym

k.«

B A i -..- s L

5.3.3. Sprawdzanie wyminrdw nalezy wykonaé gprawdzianem z dokkad-

3cig do 0,01 mm.

5&364@"0”Q”L Jue wytezymarosel na dcinanie nalezy wykonadé w tem-

S - »m,n.._- -..n- i e e S

peraturze 2052°C pray wilgotnosci wzgoledne nnnietrzq 655100,

{ Y
Ve maszynle wytrzymaosciowe] naleizy tak usbtawié prayrzad wg rys. 4,

[ 4

Dy ligtwag ruchoma dokfadnle praylegaXa do listwy starej. Prdbke na-
tezy umiedeld w prazyrzadzie w ten spoudd, by byXa ona dcinana vi po-

“
1
a

rowle diugesci, po czym nalezy doeiskaé rdéwnomiernie listwe Tucho-
mg z prgdkoscia 20 m/min, az do gecigsoia prdbki, W tym momencie na-
lezy cdezytald wartoddé obeissenla przylozonego do listwy ruchomej.

Do oznaczania nalesy stosowad dwie prdbki, WytrzymaXoesé na Scina-
nile /2'/ obliczyé w megapaskalach wg wzoru

[N

.
“Z-'-“"’;‘

Y ~ obciazenie przytozon2 na listwe ruchouwa w momencie Scicceig
materiazu, MW,

S - powierzchnia przekroiu prébki,.mz.

24 wiynik nalezy przyjad drednia arytmetyczna dwdch oznaczai.
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Rys. 4. Prayrzad do Sciranis

5¢3e5. Oznaczanic wytrzymnatodci na zeinlanie - wg BN-69/6C87-02,

gestodci pozornej - wg PN-T75/C-02055.10 p.3.

5.3.6, Oznaczanie

5:2.7. Oznaczanie opornosci elektrycznej wiasiclwej ~ wg PN-69/
6087-04 metoda techniczng.

5.3.8, Oznaczanie twardosci - wg BN-81/6087-07 pe5.3.5.

5.3.9. Oznaczanie popioZu - wg PN-80/G-04512 oddzielnie dla kaz-
dej probki przygotowanej wg 5.3.1.
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5,4, Ocena wynikéw badan

5,4.1. Snczotka dobra. Szczotke nalezy uznaé za dobra, jezeli
badania wg S.1a/#+c/ oraz ogtatnie badania peine dely wynik do-
datni.

5.4.2, Wynik badan pexnych nalezy uznaé za dodaini, jezelil

liczba sztuk nie spelniajacych wymagan sprawdzonych wg 5.1a/+h/
ieat mniejsza od liczby dyakwalifikujacej podanej w tabl. 3.

Id

5.4.3. Wynik badal niepcinych nalesy uznaé za dodatni, jezell

e

iiczba saiuk nie spetniajacych wymagan gprawdzanych wg 5.1a/ec/
jest mniejsza od licuby dyskwalifikujgcej podanej w tabl. 3.

(]

5e4.4. Ocona partii, Partle szcsotek nalezy uznaé za zgodng

e LT S

7z wymsgahiami normy, jezell liczba sztuk niedobrych wsrdd po-

branyen do baded wg 5.2.5 Jject mniejoza od liczby dyskwalifiku-

-

jace]j podanej w tabl., 3.

O e T L P e )

5.4.5., Powtorne badania partii wyvobu., W przypacdku gdy liczba
snbak wadllnych w partil wsrdd pobranych do badan wg S.1a/ 1 b/
przekroczyxa licmbg dyskwalifikujgca vodang w tabl. 3 wytwdrey
przaysruguje prawo prazesortowania pertii, uzuveinienla po odrau-
ceniu sztuk wadliwych i przedstawienia do ponownego odbioru,

W przypadku gdy wyniki badad wg 5.1¢/ dla badan niepeinych
lub 5.1¢/+h/ dla badal peinych sg niesgodne 2 wartosciami poda-
ayni w tabl. 1 nalezy badanie powtdrzyé, przy czym do ozhacza-
nia nalezy pobradé ncwe prdbki o licznosci zgodnej z tabl. 3.

W przypadku badad peknych, gdy liszba parametrdéw niezsodnyeh
z wymaganiami normy Jest wyZsza, nalezy pobrad nowe prdbki
o licznosci zgodnej z tabl, 3 i powldrzyé wazyastkie badania wy-
mienione w 5.1¢/sh/,

Wynik badania powtdrnego nalezy uznaé za dodatni, Jjezeli licuz-
ba gztul wadliwych wsrdd sobraanych do badan niepelnych wg 5.1¢/,
a W przypadku badail peXnysh wg 5.1¢/+h/ jest mniejsza od. liczby
dyskwalifikujace]) podanej w btabl. 3.

Powtdrne badanie jest oitateczne,

KONIEGC
Informacie dodatkowe




Informacje dodatkowe do BN-83/6087-08 S

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucia opracowujaca normg - Zakady Blektrod Weglowych
1 Maja w Raciborzu.

2. Normy i dokumenty zZwigzane
PN-75/C-82055,10 Metody badan wyrobdw z wegli uszlachetnionych.
Oznaczanie gestosci rzeczywiste] i pozorne]j, porowatosci

i nasigkliwosci
PN-80/G=04512 Paliwa stae. Oznaczanie zawartosci popiotu me-
todg wagowg
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosSci. Logowy wybdr sztuk
do prébek
PN-T79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcuza
wedzug oceny alternatywnej. Plany badanla
PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe 2z zawartoscig. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podatawowe
PN-T76/0-79252 Traanspertowe jednostkl opakowaniowe. Znaki i znhg-
kowanie. Wymagania podstawowe
Pil~-73/0-T79401 Opakowania jednostkowe kartomowe 1 tekturowz.
Pudetka
PN~-73/0-79402 Cpakowanis transportowe tekiturowe. Puila
BN-69/6087-02 Wyroby z wg¢gli uszlachetnionych. Materiaty suzcuzot-
kowe. Oznaczanie wytraymaXoscli statyczne) na zginanie
BN-69/6087-04 Tworzywa szczotek maszyn clektryeznych. Oznacusanie
nlektrycsnej opornosci w¥asciwej
BN-81/6087-07 Wyroby 2z w¢gli uszlachetnionych. Piyiy szczotiowe
Przeplsy o Zadowaniu i wyXadowywahniu wagondéw towarcwvch w ko-
munikacji wewnetrznej. Zataczniki nr 10 DKP /Dz.T i ZK
z 1968 r. nr 4, poz. 10 wraz 2z pdZzniejszymi zmianami/
Instrukcja o Xadowaniu i rozXadowywaniu samochoddw cig¢zarowych
i przyczep - zaXagcanik do Zarzadzenla Ministra Komunikacji
z dnia 7.111.1963 r. /MP nr 24, poz. 123/
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Informacj2s dodatitkcwe do BN-83/6087-08

e

3. Symbol wg SWW - 1248-551,-553

4., Zostepnjes ZWD-TT/Z2EW/YG-063 ustanowione przez Dyrcktora

L3 %4

/s Produkeji Zakladow Elekirod Weglowycen 1 Maja w Raciborza
dnia 30,08.1977 r.

5. _Autor projekbu _normy: Jerzy Zaczek - Zakiady Flektroed

Weglowych 1 Maja w Raclborzu.



