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W'"3rob'"3 Z węgli uszlachetni.-wych 
SZCZOTKI nO SAMOCHODOWYCH 

ROZDZIELACZY ZAPŁOWJ 

BN-Bl 
bOŚ =-08 

Grupa katalogowa 
1091 

Z WĘGLI 

USZLACHET
NIONYCH h __ , __ ~_, ____ , ____________________ _ _____________ , , ______ ~ ____ ~, __ Ą _ _ . _ l _ ~_ 

1.10 Przed~iot gormy. Przedmiotem nermy są szczotki węglowe 
przeznaczone do elektr:yczn:ych urządzeń zapłonowych poj a zdów 
samochod ow;ych. 

1.,2. Zakref:J stosowani,a_rrF-zedrniQ..tu. normy.!. Szczotki stosowane są 
jako element:y kontaktowe w rozdziela czach zapłonu. 

2. PODZIAŁ I OZNAOZENIE ... _ _ ....... _ _-"~"'-r .. . _ 

?1. Bod z aj~~ W zalc~no~ci od przeznaczenia i rodzaju materia-
łu rozró i nia się trzy rodz3je szczotek: 

SWR-'"{85 szczotka węglO\IJ Cl do samochodll FIAT 125p t 

S\VR-786 fJzczotka węglowa do samo d l o c1. u. FIA1~ 12 6p, 

SGR-786 sZ0~otka grafj.towB do samochodu FIAT 126p. 

2.2. Ga tunki-!., VI rodzajach SWR-785 i SWR-186 rozróżnia się dwa 

gatunki I 1 II. VI rodzaju SGR-r{86 .itH.i't tylko jeden gatunek • 
. . 

~.,J. P:r::z;ykł.ad _~nacze .qi§: szczotki w ęglowe j ga t.. I do rożdzie la-

czu zapł6nu samochudu FIAT 1~jp: 

SZCZOTKA DO SAMOCHODOWEGO ROZDZIELACZA ZAPŁONU SWl~-785/I 

r~s. nr •••• G BN-83/6087-CS 
lub wg KTM 

··i248.551.00C.'-C06 

3 .. .1. ... _}~uJ ....... ,5."'-d_70 c wnę t r ~ll J'~.!. Powi.erzc: b . .t: ... a pracuj 408. azczo:ki pow il~-· 

na być gładka be z pęknię ć 
.4-. , 
1. rOZwars \Ji''Vlen. 

~i;;ł~~~' pr;';;'Zakład~ ;i8ktro~' ~ł~ ~~owych:-'~- Maja ';;acibo;'-z:-l 

Ustanowiona przez D;yrektora Instyt.utu Metalurgii Żelaza 
Zarząd~cniem nr 7/83 z dnia 10 marca 198) r. jako norma obowią
zuj ąca od dnia 1 stycznia 1984 r. 

/Dz. l~orm .. i Miar nr • ., •• , poz. G ••• / ."-J ....... ::-. - --.. _-._---_._,- - -----_ .... _. _ .. _ .... _._._. __ . ----"'_ ... _----_ ......... _._',- . 
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J.2. W;vmiar..J. i ich toleranc,je - wg rys. 1 t 2 ~. 3. 

~~'9! qC$ 
rv -,--iI\Jooł 

Lt153l -o,1S, 
9f 1/ "!. 0,06 

,,~ 

~ I 

'~9ł~~~~. 

Lf5N - 83/60Wf' O ą:::il 

Rys. 1. Szczotka 

węglowa 

SWR-785 · 

q 'c. -+-----r 

,o) 

I~' 
l 

Hys. 2. Szczotka 

wę glowa 

SWR-786 

----.----'-ł 

---ii-O ....:;:::::---t---r-
--'-r-~ł-..:l{ 

I 

li 
T 

"--r-~l~l_LŁJ-
.+--,--jl_tr-- " h ł 
h--"'--~ł---~ ~L 

q/ewka 

R:is. 3. Szczotka 

grafitowa 

SGR-786 · 

Dopuszcza się prod ukcj 'i szcz otek o innych wymiarach i toleran

cjach po uzgodnieniu porniOdzy w:itwórcą a odbiorcą. 
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3.3. Wymagania fizyczne i chemipzne - wg tabl. 1. 

Tablica 1 
~-------------------------------------------~------~~--~----------~ Rodzaje 

Wymagania SWR -78 5 i 7 Sb ,! -

G~tunki , SGR-78&1 
I II 

r---------------'------------.--------------r---+--------'~-~~---~--------, 
a/ Wy trzymałość na śoinanie" MPa , 

nie mniej niż 
bl Wytrzymałość na zginanie, MPa , . ,.. . n:J.e mnl:e J n~z 

c/ Gęs tość pozorna, g/cm3 , nie mnie j niż 
dl Oporność e lC3ktryczna właściwa 9 ).).o..-ro 

el Twardość, °Sh 

fI Popiołu , %, nie ~l~ce j L:Ż 

50 

-
1,60 

40-50 
80-90 

2 

30 

-
1,50 

25-50 
nie 

• • mOJ.eJ . . 
nJ.Z 
50 

2 

-
18 

1 , 10 

20-34 
45-67 

2 

I 
I 

- -------,--------_______________________ ~_~--__ ., ____ .~ ______ ~ ________ _J 

l~~. Wady w;y konanll~ Dopusz cza się wyszczerbie nia krawę d zi. głów

ki szczotki .nie· przekraczające 20% obwodu i nie głębsze niż 0 9 5 mrn ~ 

.1 e PAKOYi k ITlE, PRZl~gI..Qr'I ':{WANIE I THANSPOR,T. 

~.1. Pakow~pie~ Szczotki j ednego gatunku, wykona ne wg te go same
go rys unku na l. eży pakować w pudełku z tektury f aliste j wg PN-73/0-
79401. 

Opakowania j ednost kowe należy llInieszczać Vi opakowaniach trans
portowych - pudłach wg PN-75/0 ·~ 79402. 'ł szystkie powierzohnie wew
nę t rzne pud ~a ora21 \"o lnc prze etrzenie rnięd zy opa kowaniami nale ży 
wyp,:; łni-:: materiałem 8.mor tyzu.j ąc::,'m w celu zabezpieczeni ~;JY :' ')bu 

prze d uszkod zeniami me chanic z2~mi , np. wełną drzewną,gąbkami. 

1, .. 2 .• ZnqkO\~ ,a~'1ie. Na każdym opakowaniu jednostkowym należy umieś-
016 napis zawi ~raj ący co najmniej naa l; ępujące dane wg P~-76/0-79251 : 

al nazwQ lub znak wytwórni, 
bl oznaczenie wg 2.3, 
ci przecietną liczbę sztuk, 
dl datę produkcji, 
el znak kontroli jakości. 
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Na każdym opakowaniu transportowym należy umieścić ponadto: 

f/ masę netto i brutto, 
g/ znaki ma ni pulac y j ne wg PN-76/0-79252 p.2.4.1 i 2.4.6. 
Opqkowanie i znakowa ~ ic ~~r t ii ekspor towe j nale ż y każdoraz ow o 

u~godnić z eksporterem ~ 

!t.~2J.r-ze chow:rila';'li~ Sz czo tki na le ży prze chowywlJ.t5 1IJ pomie szcze
n i a ch s uchych , 1lJ s posób za bezp i ec Ja j ąc y je prze d za;-Ji lgo<.:e nlem , 
zanie czyszc ze niem i uszkudzeni aml me chan j.c znymi. 

1.4 rr rgIlspor t. S !(, c ~) o cki mo ~~na przew o i,i ć dowoln;y mi śr odkami 

t r~ns por t u zgodnie z o b ow i ąz uj ąc ymi w kraj u przepisami, w s pos 6b 
zabe '7. p iecznjąc y j e prze d us zkodze ni ami .echenicznym i i zaw i l go-

ceni em . I 
W t r anspo ' cie ko lejo ~ym Iz c zot k i na leż y prze wo z. ć zgodn~e b pr ze 

pioalni o łado ~Gniu i wyładowywani u wagon6w towarowych w komuh j.ka Cj 1 
I 

w f : vw_';:" 1~ rzne j , El W t !.' .qn~'!po-C' c ie s amo chod o 'Jym ~'god ni e '1" l n o trulcc j ą o h -

dawaniu i roz ładow ywaniu samochodów c i ężarow y c h i p_z y czep ~ 

S. HI' DANI 
~. -------_.~-

~l. Progran 9..Rd a~~ - wg tabl. 2 . 

Tt'..b l ica 2 
l ~.....:---~ ~. -..r.r____ - _ ....... --.. _-

[ __ ~:+~:~.:'ń o • __ _ 

y--~--..- ""*.. ~..-..-._---~ .. - -"" --_ .' . -",--

a / Sprawdzanio wyglqJ u z ewnę t rz
nego 

bl Sprawdz8.nie 
ci Ozna czanie 

' . . SCJ.nan l.e 

. , 
wym1.arovJ 

wyt rzym ł0 6 ci na 

dl Oznac zanie wytrz~małoś ci na 
zgi nanie 

el Ozna czanie gęs to6 c i pozorne j 
fi Ozna czani e o porności ele kt 

r~cznej właściwe j 

g/ Oznaczani e twardo ści 

+ 
+ 

+ 

+ 
+ 

+ 

+ 
+ 

+ 
-I -

+ 

-
-
-~I O z na c z a Dl2_P2 !? i.;. q =tlł-.;.... __ -:-~_. 

Znak + oznacza badani e, kt6r~nale~y prze prowadzie 

3 ... 3a/ 

3.3b/ 
3.3c/ 

3.Jd/ 
3.3e/ 
3.3f/ 

_ Z ąals..., - o zn~a ba danie, któ..r.e go nie prze growadzą_l[-:.;,i ;ló,ę ______ ..I 
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Do badań niepełnyoh na le~ą badania wg a/+o/. Badaniom niepeł · - . 
nym nale ~y roddać ka~dą partię szczc~ek. 

Badania pełne na le~ y przeprowadzać przy okresowe j kontroli pro
dukcji r a z w coku oraz przy ka~de j zmianie te chnologii lub r ecep
tury mogące j wpłynąć na j akość wJlrobuo 

hl.. · X~g.n t r o ] kL.Js'11~ o ś c :L 

hl.~J....:_ Sfcła,d i lJ,Q1i llOŚ.1L pa rti.i !:. Pti.r tig :3t8Dov'Jią SZG zotki j ed

nego rod za ju i ga tunku wy konane wg te go samego rys unku ~r liczbie 
n i e pr ~ekraczaj 4c ej 35 000 SZtuk6 

..7_" s. .2 o J? po 8ól: l?Q.Qie rall~ n·"P2' óbek ~. VJ G I N/ N-0 3012 p o2 02 w Elp onÓ b 

losow;y. 

2~?.s:_1:'..)?q.z iom.Jw.l1 .. :t;rol~; - wg PN-79/ 1~ -OJ021 k.l bl . 1 : 

pl ~lu badań w8 50 1a l i b/ - I os 61ny, 
b/ dl c. budań WE, 50 1c/·thl - 81. 

5.e ? t~1 .. Vi ę. d.l:tw~ . ...0~ .. ~~l..<l2.~".!?~ C.:.Z8. lną t.. VJ.2L ro a .B i mr .m: 
0./ pr .'. ;; badani :-.G:-: ','.;g :;" 1 tl i i b/ 1 ~ 5% 9 

b/ pl'~ y ba dania; tJ. wg ~; <- 1 Gl ·:-h/ 

2~ <~? '.~' ~.' 1---, 0·:::-:1.. ... [;1 t .Q ov' ·3!~ .:lJl-E.1.H!1G:_E.~E: . .:.?: n .- j~n-';.. f l au bud a n i a. d l~ lWD t-
• 

ro LI .n.o:cma. l rw j - wg tab:L 3, dla kont r ol i. oLo.,t rijOr18 j i u180Vit;:~ j 

or tJ wr,r llnki 1=- :~ r,c j ::3 cia z j edne go 1·od7.:J. jll )-;.or tro li na inny ~ \.Jg , 

PN ·~,7 9/N-0302 1 " 

'rablica 3 

120 1 -- 3200 50 
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5 .;t~ 0 l2..18 badań 

5,,3~ 1 o ~rz;ygoi;ow;}wanie pró be k clo ... b ad ań . Ba dania wg 5.1 a/ +el 
nale ~y przeprowadzać na wyrobie got owym~ Badaniu wg ~ . 1 hl pod
da j e s ig pr óbk i po oznacz() 11iu wy trz j m:t ł. ości na ś c i Il[- nie lub ze;i 

Dani e" W l;ym c e lu materiał ~. każde j próbki z bada ne ~ 1;\1 [; 5. 1 c i i dl 
należy oddz ieln ie r ozd r bnić na z l~rno, które p owinn o całkowicie 

prze j ść przez sito o \'iJ'miarac h boku oczka ky,; o.dra towego 1 mm . 

P~uc c icw ry każde ~j pr ó bki należy dukładnie wyL.ie szać i s uszyć J o 
1"'\ 

stałe j 11la8 Y \'II t emperaturze 100~10:;"' \3. BadulliC);;! .... g 5 c ~,~/ , f I i g j 

podda j e oię półprod ukty. 

5d". 2. ~ ~~_Q r <1 l'ł,{! 'co, {JJJ}. ~ V!2.,3.:lJ.0 D, 7, e '~J_0_UT :~ng 8 Q. na lo y. y 

ok.L8m ~ 

, 
wy conywac g O._y lTI 

.5Q 3 .2..:.-.Sr:r..Q..~y..i~Q..t~ VJ:un:i ... 'l::..s?~Y. na le ży wykonać ~Jp . a wdzia nem z dokład 

~ jcią do 0)0 1 mm. 

s. ~ Or?'"1" C "'l· l e W.·y t .C' z,,\ -:; r' .;. o :3c i 11<1 (;c:i.n:lnL8 rla· l,'~',/~ ','r."k o[l;-'Ć Vi ~ ~ll • • !ł .• _--=:'., .... ~.Y....:::~':..~:.. I _1"X' _ __ r.ł..Y_~;_--,,-=-~ __ ._..--____ L.l l ;..!. trnn-

pc atm:'~~0 ~?O:l:2oc orz,)' \' i1e tno/'ci 

XJ8. rnQ f3~~yldG vi'y t rz Y Jl1[l ło ściowc j nnl e;/'y t a k U ~ l t flw ić przyrząd wg rys 4 : 

by l istvN:l, t'llcho rl!D. d okładn " E) przy le g:lła do . .. :Gtrl Y stałej . PrÓtHę n.:1-

\ 0-
.lo 

łow i e długo 6 ci , po a~ym n~le~y (łoci.G~ać r:wno llierniH l :s twę rucho 

rn~ z pr~ dkością 20 w/min, a~ do ~c iQ cia pr6b~i. W t ym momencie na-
l e±y odc zytać ~ar to6 ć obci ~~:~c nla prz y}o~ onego do listwy 

Do oznac zania na 1e:/' J s to SO '.'iŁl.Ć d-w:Le pr()bki Q fI"J \~rzJ>IDa"ło6 ć , 

L.ic l '}' I obliczy ć w mege..pa 8 J\D.lach we; v; ~~ oru 
p 
--
s 

Vi et órvm; 
v 

ruchome j. 
, . 

no. sC ' na-

p - obc ią±enie przyło~on~ na listwę ruchową w momencie ~ci~ cj.a 

ma teriałn~ MN, 
S . , powierz chni Cl przekroj Lt próbki , m2 • 

Z~ wynik naleiy przy j ąć śrd dnią ary tmet y czną dwó ch oznaczaó. 
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------------------------------------------------------------------------------

list v-IQ stQla 
~V- ------ - ---

I 

prob/{Q 
-----

R;Y S e t1 _ ~ Prz y rząd do S C il~i.:.nia 

r:: ') 7 O ., - , . n'lT 69/ . 2' .'" .. . ~tl§cZal1l?_Opornqscj~ elektr;y ązne j wła:; c.~w ęj. - wg .1. ,,-

6087 - 04 me tod ą techni czną . 

5 .. 3 .8. Ozrg}.o.zanie tward o ści - wg BN-81 / 6087-07 p.5.3.5. 

5~3 . 9o Oznaczanie popiołu - wg PN-80/G- 04512 oddzielnie dla ka±

de j pr6bki przygotowane j wg 5.3.1. 
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504. Oc ena wynik6w badań 

5G4 1 & Szczo t ka dobra. S zczotkę nale~ y uznać za dobrą, je~e li 

badania wg 5.18/ . 0/ oraz ostatnie badania pe łne d2ły wynik do

datni • 

. 2 .. 4 . 2 0 \y"Y}1ik bąda(~ pełn;y~h należy uznać za doda 'Lni, j eż e li 

lic~ ba sztuk nie spe łnia j 'cych wymagań s pr.awdzonych wg 5 61 a / . h/ 
jes t mni ejsza od liczby dyqkwalif ik~jące · po nuc i w tabl. 3. 

5.4,, ) .. W;ynl.k b ~,1 ·1,.~'tf.l n i . .Q.-:łn)'r.: h na18ży uznaĆ Za dodat n:L~ j e że li 

liczba sztuk nie opcłniaj ~cyc ~t wymqeań s prawdzanych wg 5.1a/ +c / 
j e s t mniejsza od lic~ b y dy s kwalifiku j ąc e j podan~ j w t ab l . 3. 

~~..i,~OcC!.na P01'l~G~ Pa'!':'t lę sZf:L;ot ck nale 2.y uznać Z8. zgodną 

z wymag;-.\ni. c,m i no :cm:y, j e ~e l.i li.cz ba sz t uk niedo bry ch wś::,ód po

branych do badań wg 5 . 2" 5 j s t mnie j fJ za od U .c z by dys 10ualifiku

jące j pod a ne j w t abl . 3. 

, .. ;, ~1 - ·~I'~·:; l" 4 ~.,. , _, I ~. ~ +-:~ ,. ,,("~~,"!'.:T ", ' ") ~ I do l ~ ; c: 1 / i b/ .>:, "tJ. .. \, I'.,,:,' , .. '.,i.)' url r~ pnI' u J.J. '>1.0'- ',",1 po ", a':Jwrl ,.}o,uar. wg .J. O, t ' . 

przekroc%yła l i c~bę dy8kwali~lkującą podall ą w tabl . 3 wytwórcy 

przysługuj e prawo przesorto\ania partii, uzu oełnienia po odrzu
eeniu 8 Z t uk wad J. ivJyc h i pr~~ed3 tawicl1iD. do ponownego od biol'u. 

W przypndcu gd~ wynik i bQdari wg 5.10/ dla badań niepełnych 

lub 5.1 c/ +h/ dla badań pełnycł są nie~bodne z ~' ar t o ~ c iaDli poda 
nymi w t a bl . 1 nalcti badanie powt órzy ć, pr zy cz ym do ozna cza 
nia nale iy pobra6 nc~ e próbki o liczno~c i zgodne j z t abl. 3. 

W przYP[l,nlcu hG.d :',.l r2ł.n;ych" gil.;y 1.. c 7. ~). par:::>,!!' trów n 'i , p'7,r; ()dnJ ~h 

t z wymaganiami noru);}' jest w;yż Gza , !la l o 'Ż.y pob' ać nowe próbki 
o liczno~c i zgodnej z t a bl . 3 i powtórzyć wszys tkie barania wy

mienione w 5.1c/ +h/ . 
Wynik "badania powtórnego na leży uzna6za dodatni, j eie li licz

ba s z tuk wadliwy c h w~r6d ~obranych do bada~ nia pełnych wg 5.1c/, 
a w przypadku badaii pełnY 'lh wg 5.1c/ i-h/ j est mniejsza od liczby 
dyskwalifikującej podanej w tabl. 3. 

Powt6rne badanie jest o~tateczne. 

KCJNIE C 
Lnform~:tą.,1e d od8.tko~ 
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INFOru~ACJE DODATKOWE 

10 Instytucja opracąw u,jąca norm~ - Zakłady Blektrod Węglc\'Jy ch 

1 Maja w Raciborz u. 

2 .. J~oKmy i dokl1ment~_zwi~ąD.Q. 

PN-75/C-82055.10 Metody badań wyrob6w z węgli uszlache tnionych. 
Oznaczanie gęstości rzeczywistej i pozorne j, porowatości 
i nasiąkliwoś ci 

PN-80/G-04512 Paliwa stałe. Oznaczanie zawartości popiołu me
todą wagową 

PN/ N-03010 St a ty s tyczna kontrola j akościo Losowy wyb6r szt uk 
do pr6bek · 

PN- 79/N-03021 Statystyczna kont rola jako~ci c Kontr~l~ odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawarto~cią. Znaki i zna
kowanie. Wymagania podstawowe 

PN-76/0-79252 Transportowe jednoat ki opakowaniowe. Znaki t zna
kowanie. Wymagania podstawowe 

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i t Bkt urG~~ . 

Plldełka 

PN-73/0-79402 Opakowan:La trans portowe tektl rawa" Pilr.ła 

BN-69/6087-02 Wyroby z węgli uszlachetnionych . Materiały szc zot
kowe. Oznaczanie wytrz.ymałości statycznej na zginanie 

BN-69/6087- 04 Tworzywa szczotek ~~szyn clok tryczcych. Oznacl~anie 
~ lr t . ,. L.'. . o I.er r:yc/~n'~J opornO SG:!. \nł-f13.SClweJ 

BN-81/6087-07 Wy~oby z węgli uszlachetniony ch. Pły t y szczotkowe 
Przepisy o ład owaniu i wyładowywaniu wagonów towar'owych w ko 

munikacji wewnętrznej. Załączniki nr 10 DKP /Dz. T i ZK 
z 1968 r. nr 4, poz~ 10 wraz z późniejszymi zmianami/ 

Instrukcja o ładowaniu i rozładowywaniu samochód6w cięiarowy ch 
i przyczep - załącznik do Zarządzenia Ministra Komunikacji 
z dnia 7.111.1963 r. /MP nr 24, poz. 123/ 
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J. S.v l1lbo l .wgJiWW - 1248-551,-553 

d n ~a )0. 08 .1977 r. 

5.~u.t0..r p::,q,jekł;n norm~_;. J"crz y 

Węglowy ch 1 ~aja w Raciborzu . 
Zaoze k - Zakład v Elektrod v 

• 


