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z..~ , I?rZr"l ~ j;5'ld oZj).ac Z.Q. ~iG. s t osu wę glo',vego o'porowe go WSO - 430 
składaj ące go s ię z pie :;,~ ś c ieni o wymiarach,: średnic a zewnę trz

ns. 75 mm , średnica wew ;:'Ji:,trzna 6~ mm, gruboś ć 1,2 mm I przezna 

czollego dla rozrusznika typu GWA-3901 
s~~os WJ;; GlOI'lY OPORO'UY W80-4 301 3900751 62x1 ,2 BN-B71 6037-06 

ora z stosu węglo~ego oporowego WSO- 433 skład c jącego się z pły 

' Ed , o vry iarach: średni ca 11 rnm , grubość O~5 rn.:!l Iprzeznac zo

nego do pr odukc ji r egulat orów prędkośc i obro towej silnik6w 

eloktry cznych w rua szyna'ch do szy cial 

STOS WĘGLOWY OPOROWY WS O-433 ~ 11xO,5 Bl~ -811 6087-0 6 

.J., 1 " W;xgla.j zewnę t' rz..Q;J-s. J? ierścienie i płytki wchodz ące 

w skład stos ów węglowych oporowych powinn;y mieć zarys ko ła 

i pow inny być wykonane ce nt rycznie . Powierz chnie ich povlin

ny b~6 wolne od pę knię ć, nierówno ś ci i grad ów . Ni e mogą być 

wic hrowate . Na powie rzc hnia ch st ykowych nie dopuszcza się 

przyklej onych zaniec zysz c zeń~ 

.:L.k.. 1 t h'·vmiar..Y _~ to.1 ~ran...9ie Rie rś c :Lę"ni oraz zestawy prod u

k O','liany ch stQw5..w \'1(; glQwych OQor'O\'l J1ch - wg tabl. 2. 

'rablica 2 

'~ rednica ł 8re dnic-a-'" • 

G-rubość Liczba 
zewnę trz- wewnętrz - sztuk w Wy s o,kość Rod za j 

s t osu n8. na stosie stosu 
mm co na j -

mnie i _ mm 
Wf 

(' 
o '3 [ - 1 2 4 I 5~_.,_ _ .. 

ri so-/~ 30 7 ", +1 , 0 62+1 ,0 + 86 120:!:2 J_().? =· 0 ~ 1 1,2-0 ,2 

Vi SO 431 75+1 ,0 62+ 1 ,0 + 43 59:!:1 1,2-0,2 • -Oa 2 -o ~ " 
• 

\,,'30-432 80+1 ,0 62+ 1 ,0 + 86 120:!:2 1 , 2-0~2 . -OQ2 ~. () a 1 
~ 

L)0-433 11-0,4 - 0 9 5 59 37:t2 
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3.2, 2. ~]rriar~ _5 toleranc j e cłytek do •. tQSów. ~SO-433i 

- średnica 11 -0, 4 mm , 
- grL1..bość 0,5 mm z tym, że średnia ze 100 sztuk pły t ek może 

mieć maks i muHl 0,57 mm Iw tym do 30% płytek mo że mieć grubość 

ffiEdcsimwn 0, 65 mm , a 2}; 0,7/. 

J, 3 . r.ry m8 2"~.r:. iH fizyko-lI'8 chan, iczne 

3.3,1 . C DQl' l l~)!~_Ć ę].ektryczna st os ów węglowych oporowyc h 

w zależnoś ci od nacisku - wg t ab l. 3. 

Tabli·ca 3 

Stos Ęj g i~fliQt.'; 
, , Rodzaj 

s tosu 
Typ 

ro zr uszn ika n3.Ci8k I opar nac ';c-<1r 
~ Q ~- ODor 

N .D- li . 
j Jl 

I-----:-------+--------r---~--+_----....,...+_-~--,··-t_ ... ---~-'-.... ... 
1 ____ ~1 __________ ~~------~2--__ ~~----~----r_--~----_+----'~) --~----s~---.-

WS O-430 GWA-J90 150 ~ 1, 0 5 

5 

~ 8 

1----·-Y/-S-O---4-3--1--·--~~--~\7w- 5901 1 17 5 ~ 0 ,3 

WSO-432 CWW - 2001 l- 400 ~Oł2 ---

11 Za komp l et uważa eię dwa stosy , kt óryc h oporność wet , nie 
śc iśniętym nie różnl sic. wię cej niż o 1 0~ w stosunku do st ~ ,I 

s u o oporno ~ ci wyższe j. I 
21 W przypadk u przekr oczenia podanyc h wartoś ci , a uzyskaniu i 

właściwc~o z akros u r egula c j i w g ulatorze obro tów w trakcie I 
,-_ _ m_o_n_+-_" a_-_Ż_ll_l_' , _o_r_J_b_j _, o_r_u_,_p_> __ ~_~_t_k_i_l_t_Z_r._r>_. J_' c __ ~_i_\_~ _z_2..~(_} c_b_r_o ______ . _______ w.J 

J 3 3 . t. ~, , h ' , . k . t ·' ·SO W· 2tP ·.lllrzY !T' ~3Q.S C '1eC _a!1lc.:~~,'1v..!1ą SC,l R . ąrne s O Si;' 'i, -:; ~ 

uło~onego z p łytek o wy sokoś ci J7! 2 rfn - nie mniej niż JOO l\~ " 

Dopusz c za s ię następ jące wady wykona ili n: 

al wysz czerbie nia na o liwodzie o r:łd)Okoś c i d o 1 w.m l suma}~.J·c7.-
',:j )- '. • • neJ u".Ug o s Cl ;ue przc k)'acza j qc8J 10;0 d ługo ści. obwo ' u piel' ~cL~ni[ 

l ub płytk i, 
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b/ oichy łki ko łow ości pie rścienia J.~b płytki w ~r2nicach 
tolerancji Byniaro~ych . 

z pierścieni na loiy pakować w pa pier parafinowany ~ g PN -

76/P-50452, a nast ę pnie w t ekturę fa listą wg PN- 68/ P-50527 
i umic 3z cz nć Vi pud ełka tekturowe /apakowania j e dno s tkowe j 

wg PN-73/0-79401. 
Płytki do s t osów WSO - 433 nnle~y pakować luzem w pudełka 

tek tul'owe / opako~ania je dnostkowe j w~ P~- 73/0-7940 1 w spo
s ób zabe z pie cza j ~cy je przed usz,kod zeniuDi me ch8.nl czny\':;i . 

na opakm',lania ch 'j e r1nos tkowych naleiy wll ieścić 'fi spo só b 

t r~ały na pis we pf-76/ 0- 79251 zawierający co najmniej: 
a/ nazwę lub znak wytwórni , 
b/ oznac zerlie wg 2.2, 
c/ lic zbę s zt uk , 

d/ znak kOl1trol i j A ko~ci . 

Opako'.'i an ,ia jednostkolfJe na. leży llmiesz c zać w opakowa.nia ch 
t ransportowyc h tj. pudłA C h wg p~-7J/0-79402 lub skrzyniach 
drewnianych wg PN-7J/ D-7 ~G04. 

Na opakowaniach transportowych nale~y umie ś cić w sp osób 

trwały napis zgodnie z P IJ -35/0~79252 zawieraj ący co najmnie j: 
al nazwg lub znak wytwórn~, 
bl oznacze ni e ~g 2.2, 
ci lic z b ę sztuk, 
d/ rok produkcji, 
c/ znak kontroli j akoś ci, 

fi zna ki ma nipulacyjne wg 
10 "a" i lib". 

• 

PN-85/0-79252 rys. 1 i 6 oraz .• 

Dopus z c za aię inne spos oby pako ~ania po uprzednim uzgodnie
niu z od biorc ą i przewoinikiem , j eie l i zabezpio c zają produkt 
co najmnie j w takim Etopniu jak w~ ~ej, a wymiar y opako~ań są 
zgodne z PJ.i-7 8/ 0-7902 1. 

W przypadk u eksportu opak 6~anie i oznakowanie nale~y kaid ora
zowo u~ godnić ~ e kopor terem . 
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rudła i s krzynki nale~y układa6 ś ciśle obok siebi e na całe j 

powierzchni ~rodka trans portowego, a e~c ntua lne luki wy pe2ni.ć 

materia łem . izoluj ącym w taki sposób , aby ładunek t worzył z~ar

t ą c ałoś6 zabezpieczoną przed przes uwan iem i wzajemnym uszko

dzeniem. 

1.2. Forn owanie je dnostek ~adunkowyGh. V/przypadk u sto s o~a ni a 

pa letyzacji j ednostki ład unkowe nale ~y f ormowa6 na paletach 
• 

aOOx1200 mm De PN- 3 1/~-782 1 6 . Ładunek na palecie powinien by ć 

zabezp ieczony przed przesuwaniem 8 i ~ i deformac j ą . 

w pomie s zc ze nia ch ~ryty ch ,w spos6b zabezpj. e n za j ~cy je przed Z ~ 

vd 19o ce nie:n , /~ 2.ni f~ c z y S2 c ;~e n i arTl i i us zkod 2 c nj. 2.i"ll i ~e chani C ~:: 11)1 ;:--~ i. , . 

na jlepie j w opako~janiach or~ ~i~al~ych • 

. 4 .4 •. Trans ocrt..... Stos y V'iVglowe opOrm"J 9 mo~'~n '~ przcwozić dO\'~ o l 

nymi ~rod kami transportu w sposób zabe zp icc z aj ący je przed za
'iJ ilgocenier.1 , zanieczysz czeniem i uszkodzeniami me chani c~~ C1ym i . 

W czasie tra ns portu nale~y st osowa6 ·przepisy l inst rukcje 

o ładowaniu i rozładow y waniu tO~2~6w. 

5 B '- D . ·'·r \ ! II .. ~~'J . i 

5. 1. P,:,o':r .::>. l,1 bad(ll~ - wc; tab l. 4 . 

Ta blica 4 
~~------------------~--------------------------~~.~ .. ------~.~--4-~,---~---.---, ~-~~ 

".J • b ' "vVm3. f!G.n l a 1.18 t o;-l ',y' C2o.Q~ 1 I n. odZ,:;1,J8 adan . 
~-------------~----1~------------------------------~~--~':~'IT~------~------~,. -'~~----~l' ! 2 ł 1 
I--a-q-r"'/"":"~):-, P-o :-('-2.-,,;-, ;3- ;-:_ 2.tL~-e-.;..'.-'.; -Y-i)-:·1:-t;-1-:d-,U---z- e-\".-; n-~-"G-r-z.-n-· -e-[~-o--·-t--3";:"3-.-:41:-.l::o./--.--b-I+---.-.) -.-3-'~· 1 ",' 

plersClcnl l p~y ' e~ • a l . 

bl Sprawdzanie wymiaró~ pier~c i e ni 3 . 2. 1 5.3 . ? 
ci Spr a~~znnie liczby p ie ~~cieni 

lub Dłytck 

dl Sprawdzanie wY 8oko ~ ci st osu 
el Sp~awJznnie Dymiar6w p łytek 

f i Ozna czanie oporu e lektr~czne CD 
t ' '···· 0 4'~0 "·so 113 " ···CO 11 3? s o S o t.,'V • .' { V - -" , I' - ,+ I , " -,.) - '-t" ...... 

gl Oznaczanie oporu elektrycznego 
s t os 6w .\';' S 0-4 3 3 

hl Oznaczani e wytrzymałoś ci mecha-. . . ' .. .. . .. 
nlC Zne ) DlerS Clen l na Z ·! lnallIC 

( . 

3. 2 01 

3. 2 . 2 

3.3 .1 

. ') 3· 1 
.-J' • 

, 
: ., 

r - 3 .... ::;.. . , -' 

5.3. 4 
5 . ~ 2 .) . 
h -J 
J •. " • 5 

5. J ~ 
r 
o 

5. ) . 7 
I il Oznaczanie wy trzy~nłoó c i macha -
ł niczn e j 11.9. ~Ci..S!(;-lI1j-C s:: ~ ) ~rl)\V '· .. ·SO- ·4··33· 3o)~ . - ) 503 6 3 
ł . ._~...-._.,...~ .. ..,..' . .,.,..,,_t..-. __ ,-..,.._ .... ....... ~_ .... - .. --.- .... -,.... .. ~~~ __ ..... 6U~·_5 .. _"".*"'" ._ •. __ ...... ____ l . _ .. ~-_. _ ... -~-

I 
I 

l 
t 

I 
l 
\ 
I 
1 

I 
! 

l 
! 
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5.2 . Kont roln j ak oócj. 

~ ? 1 S k 'l . ,;j • l ' , , t . . 
o!, • .• • • 1... Ą"" a v l ~ C Z n s r~ o ar' 1. ~ 

al Par tiQ stosów J SO-1JO, WSO- 4J1 i ~S O - 4J2 st anow i j ednora 
zo':':a wysył~(a dla rozru2z n ika tego sameGo typ u. 

;, iel~oś 6 partii nie po"inna przekraczać 1000 s tos ów t j. ok o ło 

100 000 pier j c i eni . 

bl PartiQ st 6sów WSO- 4J J st a nowi j e dnoraz owa , j ed nakowo wyk one 
• 

n 2 partia prod~kcyj~a . 

~ i e lko ś6 part i i nie powinna przekraczać 2 500 000 D~vtek . - ~ 

5.2 . 2, Sooeó b pdb i erania Q. 6beJc 
al Z part ii przedsta~ion~j do od bi oru wg 5 . 2 .1 al naleiy pob ·· 

r a6 w spo~6b l osowy o tosy ~~~ lowe oporowe ~g ~~- 8J/N-OJ 010 
.:; liczb ie podane j w cabl. 6 kol . 5, a z 'n ich po rÓ\'H1e j licz bie 

picró cieni wys tarc zaj ących do bad ari podanych w tabl . 6 kol . 2 . 
/' 

, bl Z partii prz ed s ta<:.' i one j do od bioru Vi{!; 5 . 2 .1 bl należy pob-
rać w sposó b losowy pudełka , a z nich po r6wnej liczbie płyt e k 

wy s tarcz a j ących do bad ań pod~nych w tabl. 7 kol 2 i 8 ora z 

zestawienia l i ozby stos ów pod any ch w t abl o 7 kol . 5. 
U prodLlcenta dop usz cza się pobie r anie próbe k do bada4 przed 

l • 
opaKowan~em. 

5. 2.3. Poz iom kont ro li · i wad liw o~ ó dopus zcza l na 1~21 zgodnie 

z Y~-7 9 1 ~ -D302 1- wg tabl . 5. 

'rablica :; 
;\ on tra l a et oe ów "':'0 430 ~ : ,J - , 

}<~ ontro la s t o e Ó t,'~ \'jS O-/~3J " 'C'o ') i '; , ~3 O - 4 '3 2 .. ) -(L~ 1 

B~d'" ni'" Poziom i/ad liw o[j c Badanie Poz io;~ 
':J ad liwoś c 

c. c. v 
d o o Ll 3 Z C z 2.·1- dopusz cza1-'.'g kont ro li wg kon Cr ol i '" na - 1\"21 na l \"i ?1 

1 2 l 4- l) 6 

5 .. 1 al '5 .1 al 3-4 1 . 5% 

5 .1 bl S-3 1 ,5% ').1 e l S- l 1 .5% 

S ~ 1 hl 5.1 g1 3-2 1 ,a,;; • I 7f 

5 ,,1cl 5.1 il 
5. 1 dl 3-2 1 ,0% 

2 .• 1 f i 
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5 .. 2 .4, Vh bór i Gto8.Q..wanie planów badania._ Plany badania 
dla kontroli normalnej s tosów WSO-430 , WSO- 431 i WSO-432 -

wg tabl. 6, ,B stosów WSO- 433 - wg tabl . 7. Wy bór i stosoTIan ie 
planów badania dla kont ro li obostrzonej i ulgowe j oraz waru~J:i 
p.rzej ś cia z jednego rodza ju kontroli na i nny wg PN-79/H- 03021 . 

Tabl ica 6 
. 

Badania piers cieni wg Badania }tOS.j\·J ' ~) er 

Liczność 5.IIJa/ . b/. hl ,. 1 I d ,. ' b 

- '). Gl r . I 

I 

I 
partii n fi1 m2 n fi, ~Od L 

sztuk 
1 2 j . A '5 b 7 -

____ 
do 10 000 32 1 2 13 O 1 

10 001 - 35 000 32 1 2 ' 13 O 

l 
1 

35 001 - 150 000 32 1 2 13 O 1 
-

n - liczność pr óbki 

m1- li czba kwalifikuj ąca -

ffi 2- liczba dyskwalifikująca 
-... 

I • , 

I 

Ta blica 7 
• 

i-Ba':an'~ a ;)~'~":; . ',.:: l 
Lic zność Badania płytek Badania ' stosów .. ue. J..J.. . . ~\.J. , 

\'J r:: '5. ~ 2/ ~ s 1 r:/, iJ 
• - f. t 

~" er ','1 0' 5~~ F.: 1 t ... .l.! .. ~ __ ... ~~ .. _ __ 
par tii • I. 

n ID1 ID') n "'n. . m2 fi In1 I r " I ,,: ? ., 
- o ""--11 , -- 'l 

8~ t f't t-r \ ~ vi ..... 

1l j 1 3 i S 7. -? • , 8 9 .. O '0-
l' l do 35 000 50 2 3 13 O 1 32 1 I 2 

\ \ \ 35001 - 150000 80 .3 4 13 O 1 32 1 ! 2 
I • I 

150001- 500000 80 3 4 13 O 1 32 
.., 2 i 
I 

500001-2500000 125 5 6 13 \ O , 50 2 3 
~-.... -

n - lic zno ~-3ć próbl{i 
ID 1 liczba kVJa lifi kuj ąc a ( - • 

m2 - l i czba d;y skvlB lifikuj ąca 

5.. .. 3 .. O.?JSL Qadań 

2 .. 3 .. 1 ę S ;1.;r ę,wd zśniśt,. '! yp;l edu 7Iewnf- trzne gQ. pie r~3 c i eni i pły t c}( 
do s tosów ' ~ ę g low;ych oporowych na zgodn'ość z wymaganiami 3" 1 , 
3. 4al i b/ nale~y wykonać go łym okiem. 
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Sprawd zanie ewen tua l nych wad wykonan' a nale t y prowadzi6 
w przypadku, gdy wy gląd wad y nasuwa pode j rzenie; ~e prze
~racza ustalone tolerancje . 

5.. '392 , S or awd za ni~ W'Xf[\~.&.i..r ów 

al śre d nic y i grubośc i pierśc ieni do st os ów węglow y c h 

oporowych na lez;y wy konywać suw iarką z -dokładno ś c i ą do :tO, 1 rnm , 
bl średnicy i gruboś ci płytek do s tosów ,ęglowych oporowych 

należ y prowadzić za pomocą śruby mikromet ryc zne j z dokładnoś
ci ą do 0,01 mm . 

5ł 1 ~} ,,_S prawdzanie l i12,.Zbv sztuk pier~3c;ieni w s tos 'e nale~y 
dokonywa6 we lszyst kich stosach pobr any ch do bad ań • 

.2s.JA4 . Sp;r,:;"N,gzanic. ,~ ;v s o k.o{;c i sto~.dA nalety wykonywać na wszyst
kich s t os ach pobranych do ba d ań przymiarem liniowym z dokład
noś cią do 1 mm. 

5 .3~ 5, Oz naczenie QPo r~ e lęKtr;vc znego stosów WS O-430. ~S O -411 

J }','SO-4 3g 

5..,J. 5 . 1 . Prz ;yrzjtd ;L 
al ~o8 t ek ~ heats tone'a. 

bl 2 elektrod;y kont aktowe o śred nicy około 85 mm z mosiądzu 
lub mie dzi z przewodami. 

ci Oc1vJażniki. . 
dl Opór \';z orcowy waTt o ś ci 1 n . 
5.J . 5.2 Vi;i kol1aDie. Qzn7,C~.!3,nJ.:iL. Badany st os w ę glowy 'oporow;y 

na l e ży um ie ścić mi,;:d zy elektrodami , po czym górną elektrodę 
o bc iątyć wg t a bl .• 3, następnie. elektTody prz ~ łąc z y ć do most
ka ~ heatstone'a i w y k onać pomi ar. W t ynl ce lu ska lę obro t ową 

mos t ka należy ustawić w te n s posó b , aby wska zówka równowagi 
mostka prz y j ę ła poło ~e nie ze r o. Wielkość oporu e lektryc znego 
s tos u należy o dc z ytać na skali mostka& 

~ przypadku pomi aru s tosów do rozrusznik ów GWW- 590 . i GW~-2001 

Daleiy w obwód układu pomi arowego w łączy ć szeregowo z oporem 
badanym opór wz orcowy o wielkoś c i 1 n. 
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5.3~6 t Oznaczan ie 9Qoru elektr~ c znego stosó, WS O-431 na lety 
prowadzić przy uż :yc iu przyrządu VJg ry s. 1 . Zestawiony i uło żonJ1 

w przyrządzie stos należy o bc iążyć s iłą 0,30 N i zmierzyć jego 
oporność, nast ~ pnie stos obciążyć siłą 15,30 N i ponownie zmie
r~ć jego oporność, 
Pomiar oporności e t osu nalei;} wykonywać za pomocą mostka ~heat s -

, 
tone a. 

_L 
~ ! -r 

I 
I 

I 
~ i • 

, 
"- . 

J 
l 
'l , 

-J 
- ! 

j 
"l _ l 

obciążenie stos u 

l 4 
,~ 

~ r I 
-::;' '1 2 .' 

'''; 
'--~ 

5 -,j --. - ;', 

, , .r 
) 
j 

, 

! 

o @/ - 871 6087:06-] 

Rys. 1 

1 - e lektroda mie dziana , 2 - rurka z t\l'.'Orzywa izola
cyjnego o grubości ścianki 2~3 mrn, 3 - moste k Wheats 
tone" Q , 4 - prze .;ody miedzialle giętkie o długo ś ci nie 

• 

-, 

większej niż 1 ID i przekroju nie mniejs zym niż 1,5 rnr::!- , 

5 - bade.ny stos 



1() B~':- 87 /60 3'( -06 
------- -----------------------------------------------------------------------

~ 3 7 (v~ 7n~~7·1 n-l· n ..<.....J 0' " .(-:1, \.. . ... J) . \j 

. ' . . 
D1cr~;c l enl - -

n 'l p ~J' D'"' >11' e 
d I J f ·,· ::3 .1.. .... 

P · . ł o;,Har 8 1 --;) 

nale ±y wykony~a6 ~~ sGhe~at u podane GO na r ys. 2. 

F na le 7.y vJ ykonyw nć za p 0f,10C,~ d:')na'":1OJ. .etru . 

F 
1 

--

2 

3 

/ 

[: ~ : - J 7! i508 7 - 06 - ?I 
T' 2 l :') C . 

1 - rurka me ta l o"i;a 0 ,3 mm, 2 - podp or;) , 

3 - . '.' Dle r~)c len 
• 

• 8 .. 
sto~ ów r!SO-433 na lc~~y prowadz ić wg Pll -74/ C- 320 5S/ 0 1 , prz y 

c z yr:l bad a ny st os na le±y wnieścić 'vii przyrz ądz ie pomocniczym 

• 



• 

l 

.. 

f 

BN-87/6087-06 

;'-

obciążenie stosu 

~ i 

......." - '1--- -----"'---

. , 

2 
! 8 , 

~ .... " ~ - . 
, 

f·._ . t / ~ 

~30 -_-I t:3l'J- i37/ 6037- 06- j 

Hys . 3 

1 - ., temple stalowe , 2 - rurka stalo~a 
o Grubo~ c i ~ c ianki 1 mm , 3 - b~ dany stos 

Przyrząd z badanym stosem należy um ie ś cić na po\"~ i el'zcC~!!i 

masz yny '" ,) .L l""z' 'J "" r.1 J- o ,~ C l' O'" r. J' Iv u __ Jt.l ll 1<.. .... :..L..,....) ,tv ' s~ c i Q !r ~, 'l'; r:, 
• .- ...... .!'I.. c ... , J. _ .. v o poro'i~.'e j 

otosu do momentu obciąże nia siłą 300 N ~ nast ~ pnie 
. . ' 

S O-L'" -:1 •• ' .~ '7 l ...... ... ... ...... \ ....l ....} _ _ 

w'J g I ~d wszystkich płytek . 

\'i y ni~c badania należy uznać za poz'J ~'Jwn'J j eżeli żadna z , 
tek nie uległa znisz czeniu. 

, c:: 1: C') " ( " .,! t ' .' • c ;, .1 . ~ 
, 

uzn2.C . ., , , 
...:,r";:" 

k . , , ' '' ·'0 430 1" "'0 4 31 . 1' ·C' C /, ~2 . . l ' ne z normą w za_ reS1e S-;;O SOYi 1/ 0 - , ,'10 - 1 ,.u )- . .1 ) Je Z8 . l 

lic sba sztuk niedob~ych ~śr6d pobranych do bad ań wg 5.1a/, 
bl , ci, dl , fi i hl nie przekroczyła odpo~iedniej l iczby 
podane j w tab l. 6 kol . 3 i 6 . 
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',,' pn~ YP2.d k u pr z.ckro czel!,i a 
badań w t ab l. 6 ko l. 3, 

l icz by k'."i a~U fikaj :'1ce j pO~ e,nej 

wytw 6rc y prz ysługuj e pr awo 
::.'ze sor to 'llnnia pnr t i i i ponown8!30 pr zeds ~[r.'!ienia do odbioru ~ -

';,' przypad ku. osdani a St 0 2':Vi ';)20- 433 V"Jyn iki nale~-j y u,znać 

za zgod ne z norm ą je~c li l i czba sztuk nied obr ych wśr 6d po b-
, ;,.., ,'-":'; C '" -; o 'l' ," i; ,', /l ''','' ,-, 1 ~ fi r. I i .. 1 l' I ,.., l' ~ >,,.1 r,' ('> j" ., u'· C '/ ',: ) , 'c O " ') l'-
.~ ..... ~,J ~J. u l ';. . ;. \. .i,.L~l. \.) 0 ./ . t ':" , \.... , ;.:;.\ , .. j. .!._t~; ~ ) _1_ ' l ....... '- __ "" ,j _' _I" ' -'.' J 

~iednie j licz.by pod anej w t a bl . 7 kol . 3, 6 i 9 . 
~ przypadk u prz ekroc zeni a licz by k~alifikuj ącej podanej w t a bl. 

5 . 12/, e/, i l r.' y tw órcy 
s ortowania part i i i prze~s~a~ienia Jo ponowne go odbioru . 

prze prowad~ony ch baj ari , 
ma <c:aniaJ1:l norm v. 

par t ii za~wiad c zeni e o wy nikach 
stwierdzaj ąc e zgod noj~ wyro bu z wy-

_ v 

',) .. b ' . .' l .I: 'Y' 0' {Oo Y' C " ' " \ " -,' a __ L.I......... ... ~ ""- I ł G '_. 

l'} }'b ciborz u. 

K O '1 I ' -' r l 
l~ .r, \J 

n orj"" ~ - Inst;yl; ut Che i1 i cznej 

oraz Zak ład y Elekt rod Węglowy c h 1 ~aj a 

a l vi pr o\':o. d~ono nowy Q80rt sment, o symbo lu l'i~:;0 -43 3, 

b/ VlD r "" ,\,," ;1 "orl'" ł~ .. v . \._ :..l !..J _ \...1 nową Me t o d y kę bada5 , 
ci wprowadz ono s ta t y styc zną " k ontrolę jako~ ci • 

.l. 
f ~ ~-74/c-3205 5/ o 1 j\~eto dy badań VJyl' o b6w z \~'~: g l i usz lac he tnio-

nych . Ozna czanie wytrzymało ~ ci na ~ c i c kanie 

~~~ -13/ D-79604 Skr zyni e drew niane o masie ~awart o ~c i od 151 
do 1000 kg . Wsp61ne wymaganl a i badania 

PN- 81/łI- 7 8 21 6 Pa l e t y ład unkow e płas ]( ie jednopłytowe 
,'. , 1 dł d . weJSClowe oa z SKrzy e " re~n lane 300x1200-Im~l 

• 

czt ero-

':';::-J3/ ~~ - O 3 O 10 ;::; t a i~;:i ~'3 ~; Y c zna leon t ro l a 
jednostek pr odukt u do próbki 

j ako~ c i . Losow y wy b6r 
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P~-7 9/N-O)021 Statystyczna kon t rola j ako ś c i. Xont rola od
biorc z~ według oceny alterna tywne j. Plany badnnia 

PN-78/0-7902 1 Opakowania. Sys tcm wymiarowy 
. PN-76/0-79251 Opakowania jednos tkowe z zawarto6 ci ą . Znak i 

i znakowanie. 'jyma gania pod a tawovve . 
PN-85/ 0-79252 Opakowania transportowe z zawart ością. Znaki 

• i znakowanie. \'iymagania poda tawowe 
PN-73/0-79 401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe . 

Pudełka 

PN-73/0-79402 Opakowania t rans port owe tekturowe . Pudła 
PN-76/P-50452 Papiery p~kowe parafino~ane oraz pod ło~e 

, d o paraf; nowania 
PN- 68/ P-50527 Tektury fali ste· 
Us tawa o prawie przewozowym z dnia 15 listopad a 1984 r . 

/ Dz . Uo nr 53, poz. 272 z 1984 r./ 
Regulamin PKP o ładowaniu i zabezpiecza niu przesyłek towa

rowyc h / Dz. 'J:. i Z. Kor.1Unik. Nr 9, poz. 68 z 1985 r. 1 , 
Zarządzenie 1,1 ini8 tra Komuni kacj i z dnia 7 marca 1983 r. 

w sprawie ładowania sarnochoJ6w ciQiarow ch i prz ycze p 

/ Mon.Pol. Nr 24, poz. 123 z 1963 r. i ~r 35 poz~ 230 
z 198) r./ 

Kod 'l'owaroNo-r,:ateriałowy, Pod branża 1248 . Wyroby z w~gli 
us z lache tnionych. Cen trwn Informa t yki i Badall EkonO!1i cz
nych Hutnictwa 197 7 r. 

4. Sy~bol wg S~~ - 1248- 57. 

5. Au torz:y o1:'o,jektu norm:y - J 6zefa K lac zyńska - Zal:ład;y 

E le ~trod ~0 g1o~ych 1 Maja, Racj.b6rz . 


